CICIGMAN
Oboustranny laserovy méfi¢ vzdalenosti
UzZivatelska pfirucka

CERHSFCFDAZ T &

Kontaktujte nas: support@cigman.com


mailto:support@cigman.com

Bezpecnostni informace

Pred prvnim pouzitim pfistroje si peclivé prectéte bezpecnostni
ustanoveni a navod k obsluze.

Nepouzivani pfistroje v souladu s provoznimi postupy uvedenymi
v této piiruéce muze zplsobit poskozeni pristroje, ovlivnit pfesnost
méfeni a zpUsobit zranéni uzivatele nebo Gjmu tfetim osobam.

Pristroj sami zadnym zpUsobem neotevirejte ani neopravuijte a je
pfisné zakazano nelegalné upravovat nebo ménit vykon laserového
vysilace pfistroje. Pfistroj uchovavejte v dobrém stavu, neumistuijte jej
na misto, kde by se ho mohly dotykat déti, a vyhnéte se jeho pouzivani
nezéakonnymi osobami.

Je piisné zakazano ozarovat oéi a jiné ¢asti téla sebe nebo jinych osob
laserem pfistroje a je pfisné zakdzano ozarovat laserem povrch vysoce
reflexnich predméta.

Elektromagnetické zafeni pfistroje mize zpUsobit ruseni jinych
zafizeni a pristroju. Nepouzivejte pfistroj v blizkosti letadel nebo
zdravotnickych zafizeni a nepouZivejte jej v hoflavém a vybusném
prostredi.

Vyfazené néstroje nelze likvidovat spole¢né s domovnim odpadem.

Vyfazené nastroje prosim zlikvidujte v souladu s pfislusnymi narodnimi
nebo mistnimi zakony a predpisy
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h. Hlavni zobrazovaci
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I. Tlagitko vypnuti/vymazani

d. Rezim méfeni

i. Zobrazeni jednotky

m. Prepinani
jednotek/referencni méreni

e. Elektronicka libela
vodovahy

n. Tlagitko funkce/zaznamu
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Zakladni funkce

+ Zapnuti/vypnuti pfistroje

Ve vypnutém stavu stisknéte a podrzte tlacitko “ . Pristroj se spusti a prejde
do rezimu ¢ekaciho testu.

V bézicim stavu pfistroj vypnete stisknutim a podrzenim tlaéitkaa . Pokud béhem
180 sekund nedojde k Zadné operaci, pfistroj se automaticky vypne.

* Nastaveni jednotky

V rezimu méfeni stisknéte a podrzte tlaéitko& pro vstup do stavu pfepinani jednotek,
pfistroj nabizi 6 jednotek na vybér.

[Jednotka | Délka Plocha Objem
1 0.000 m 0.000 m' 0.000 m*
2 0.00m 0.00 m' 0.00 m'
3 0.0im 0.001" 0.001"
4 01/16in 0.00T/ 0.00T/
5 0'00" 1/16 0.001" 0.001'
0.00R 0.00T/ 0.00T/
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+ Nastaveni referenéniho méreni

Kratkym stisknutim tla(':itka& vstoupite do nastaveni referenéniho bodu méfeni a

vychozim nastavenim je oboustranné méfeni.

. o—
Ip777 77777777 (P77 7777777 777777777777777
Levy predni referen¢ni bod Leva zadni referencni

hodnota

B o

" i ARARAAN -
ATTERRERRR RN RA LIRS G
Prava zadni referenéni hodnota Oboustranné méfeni

e Vybér rezimu méfeni

Stisknéte tlaéitko% pro vstup do vybéru reZzimu. Zobrazi se jako 1'ollows:

Kratce stisknéte Q tlagitko nebo é pro

prepnuti rezimu méfeni “; kratkym stisknutim tlacitka
pro prepnuti rezimu méfeni;

Krétce stisknéte a pro navrat do stavu méfeni.
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Pristroj ma 11 rezim0 a 3 moznosti nastaveni:

Méfeni délky

Meéfeni plochy

Méfeni objemu

Méfeni plochy
stén

Rezim
elektronické

vodovahy s
bublinou

Elektronicky
Uhlovy rezim

Prepinac zvuku

Meéfeni thlu a vysky

Nepiimé méreni vysky

Hypotenzni méfeni

Dvojité nepfimé méfeni vysky

Pomocné méfeni vysky

Funkce automatické kalibrace

Prepinani Eerné a bilé obrazovky

g EN DENY
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* Otaceni a uzamceni obrazovky

Pristroj podporuje automatické ota¢eni obrazovky, stisknutim a podrzenim tlaéitkaé
uzamknete smér obrazovky, na obrazovce se zobrazi ikona‘ﬂ’ . Stisknutim a podrzenim

tlaéitkaa zrusite uzaméeni sméru obrazovky.

Bublina elektronické vodovahy

Pristroj méa vestavénou elektronickou vodorovnou bublinu, ktera mtze méfit vodorovnou

hladinu' roviny.
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+ Silnad magneticka adsorpce

Magnet na zadni strané deviatoru dokéZe adsorbovat povrch kovu.

Magnetické dno,

silna adsorpce;

Snadno se pfichyti k
magnetickym pfedmétim

* Méfeni Uhlu

Pfistroj je vybaven snimacem naklonu, ktery dokaZe v readiném case méfit ihel mezi spodni
hranou nebo ob&ma stranami a vodorovnou ¢arou.
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* Prepina¢ zvuku [EB}
Stisknéte tlacitko % pro vstup do ﬁ

rozhrani funkei, pfepnéte na g , poté kratkym
stisknutim tlacitka zapnéte nebo vypnéte zvuk.
: Otevrete stranku zaviit

PFepinani ¢erné a bilé obrazovky :
Stisknéte tlagitko pro vstup do funkéniho
rozhrani, pfepnéte nafunkcj poté kratce stisknéte tlacitko

pro pfepnuti barvy pozadi obrazovky na ¢ernou a bilou.
Bilé pozadi : Cerné pozadi

SE 3]

. Samokalibrace

Vlastni kalibrace je rozdélena do dvou kroku: nejprve nastavte predni hodnotu (laserové

svétlo je vyzafovano z horni Easti pfistroje v blizkosti displeje) a poté nastavte zadni

hodnotu (laserové svétlo je vyzafovano z tlacitka pfistroje v blizkosti tlacitek),
nastavitelny rozsah: -0,009 m az +0,009 m.

ZpUsob ovladani je nasledujici:

Upravte hodnotu autokalibrace stisknutim tlacitek. & £
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Priklad pouziti autokalibrace: Pfedpokladejme, Ze skute¢na vzdalenost je 3,780 m.
Nejprve zkalibrujte pfedni laser a poté zadni laser.

A: Kalibrace predniho laseru

Nastavte pfistroj na levou zadni
referenéni hodnotu a pokud je
naméfena hodnota 3,778 m, coz
je 0 2 mm méné nez skutecna Po kalibraci
hodnota, upravte hodnotu predniho
konce na +0,002 m.

Pokud je naméfena hodnota 3,783 m,
coZj e 0 3 mm vice nez skute&na hodnota,
upravte hodnotu predniho konce

na -0,003 m.

Nastavte piistroj na pravou
zadni referenéni hodnotu a
pokud je naméfena hodnota Po kalibraci
3,778 m, coZ je 0 2 mm méné
nez skutetna hodnota, upravte
zadni hodnotu na +0,002 m;
PFed kalibraci Pokud je naméfena hodnota 3,783 m,

c0Z je 0 3 mm vice nez skutecna
hodnota, upravte zadni hodnotu
na -0,003 m.
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Funkce vicero méreni

ReZzim méfeni  délky - jedno méfeni =
Stisknéte tlaéitkoﬁ v rezimu délky, pfistroj vySle laserovy bod pro uzaméeni
polohy méfeni. Poté opétovnym stisknutim tlaéitkaﬁ provedete jednorazové

méfeni vzdalenosti. Udaj se zobrazi v hlavni oblasti displeje. V oboustranném rezimu

meéfeni sevpomocné oblasti displeje zobrazi vzdalenost mezi levym a pravym koncem.

Rezim méfeni délky - kontinualni méfeni =)

V rezimu méfeni délky stisknéte a podrzte tlagitko§g@P pro prechod do stavu
kontinualniho méfeni a na displeji se zobrazi tidaje 0 méfeni v realném Gase, maximalni
hodnota a minimalni hodnota; kratkym stisknutim tlagitka g nebo@ rezim
kontinualniho méfeni ukondite.

Hledani stfedniho bodu: Nastavte oboustranny referenéni bod, stisknéte a podrzte tlacitko
€ pro spusténi kontinualniho méfeni a 1'indiskutujte stfedni bod podle nasledujicich
pokynd.

Horizontalni zobrazeni na obrazovce:

1. Na obrazovce se zobrazi [*-J , posurite ji doleva.

2. Na obrazovce se zobrazi [-] , pfesufite jej doprava.

Vertikalni zobrazeni obrazovky:
1. Na obrazovce se zobrazi [ ], posuiite jej nahoru.
2. Na obrazovce se zobrazi [ | J , pfesuiite jej dolu.

Kdyz se na obrazovce zobrazi—p | 4-, znamena to, Ze se pravé nachazi ve stfednim bodé.

10

© Sunnysoft s.r.0., distributor



120.00

E0.000 0000

60.000m 60.000m

T

Sle
T

hA

Méteni plochy  [[Hl

1. Stisknéte tiacitko $EFF zméfite prvni stranu (délku);

2. Stisknéte tiacitko §gFP pro méFeni druhé strany (3itky);

3. Pristroj automaticky vypocita plochu a zobrazi ji na hlavnim displeji. V oblasti
pomocného displeje se zobrazi naméfena délka a Sitka. Béhem méfeni muzete také

stisknout tlaéitkoapro vymazani aktualniho Uudaje a opétovné méreni.

Mérfeni objemu

1. Stisknutim tlaéitkaﬁ? zméfite 1'prvni stranu (délku);

2. Stisknéte tlatitko 9 pro méfeni druhé strany (8itky);

3. Stisknéte tiacitko @ pro zméfeni treti strany (vyska);

4. PFistroj automaticky vypocita objem a zobrazi jej na hlavnim displeji. V pomocné oblasti
displeje se zobrazi naméfené hodnoty' délky, Sitky a vysky krychle.

Beéhem méfeni mizete také stisknout tlaéitkoa a vymazat aktudlni hodnotu.

1"
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« Méfeni plochy stény

1. Stisknutim tiagitka ¥ zméfite vy3ku stény;

2. Stisknutim tlaéitkaﬂ zméfite Sitku 1 stény 1;
Pristroj automaticky vypocita plochu' stény =vyska x Sitka 1;
3. Stisknutim tlaéitka‘? zméfite Sitku 2 stény 2;

Pristroj automaticky vypocita soucet plochy stény. Soucet' plochy = vyska x (Sitka
1+8itka 2);

4. Analogicky stisknéte tlaéitkoﬂ pro zméfeni Sitky n' stény n; Soucet plochy
= vyska x (Sitka 1+8itka 2+...+8itka n);

Béhem méfeni miZete také stisknout tlacitko a vymazat aktualni hodnotu

12
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* Nepfimé méfeni:

A. Zméite uhel a vysku' pravothlého trojl.'lhelniku (jak je znazornéno na 1'obrazku 1)

Stisknéleﬁ? a podle pokynti na obrazovce zméfte délku prepony (B);

Pristroj mize sou¢asné méfit ihel mezi preponou a zakladnou (6);

Pristroj mize automaticky vypocitat vodorovnou vzdalenost (b) a svislou vysku (h).

B. Zmétte vysku pravothiého trojihelnikullEll (podie obréazku 2).

1. Stisknéte tlaéitko“ a podle pokynl na obrazovce zméite délku prepony (8);
2. stisknste ¥ a zméite délku
pravé strany a . - - [
3. Po druhém méfeni pfistroj automaticky - h
vypocita vysku trojihelniku (h). - -7 b

A4
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C. Zméfte preponu pravouhlého
trojthelnikulEll (podle obrazku 3).

1. Stisknutim tlaGitka g zméite délku
strany podle vyzvy na obrazovce (8);

2. Stisknutim tlacitka$gFP zméfite délku
pravouhlé hrany Ib);

3. Po druhém méfeni pfistroj automaticky
vypocita preponu (X) trojuhelniku.

D. Zméfte dvojnasobnou nepfimou vysku
rovnoramenného trojuhelniku|
znazornéno na 1'obrazku 4).

1. Stisknéte tla(:itkoﬂ a na obrazovce se -

zobrazi vyzva k méfeni délky jedné prepony
IB);

2. Stisknéte tiaditko & a zmétte délku
pravouhlé hrany Ib);

3. Stisknéte tlasitkoEF a zmétte délku
druhé pfepony C);

4. Po méfeni pristroj automaticky vypogita
vysku' trojuhelniku (x).
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E. Zméite pomocnou vysku
trojL'JheIrE (jak je znazornéno na
1'obrazku 5).

1. Stisknéte tlacitko a podle pokynt na a.- X
obrazovce zméfte délku prepony (B); - - v
2. stisknéte tlasitkoEF a zméfte -7 tl -

délku dalsi prepony (b); =" C
3. Stisknutim tlagitka G
zméfte délku druhé strany IC);
4. Po méfeni pfistroj automaticky
vypocitd pomocnou vysku IX)
trojuhelniku.

Upozornéni:

V rezimu pythagorejského méfeni mize pristroj vypocitat pouze délku pravouhlé strany, ktera
musi byt men$i nez pfepona. V opaéném pfipadé pfistroj zobrazi chybovy signal.

V rezimu pythagorejského méfeni je pro zajisténi pfesnosti nutné méfit ze stejného
vychoziho bodu a méfit v pofadi hypotenuse a pravy thel.

e Bublinkovy reZim elektronické vodovahyjf@ll

Elektronicka vodovaha simuluje funkci skute¢né vodovahy, ktera méfi uhel sklonu vaci
vodorovné a svislé poloze. Stisknéte tlaéitko@ pro ukonceni.
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* Rezim elektronického Uhlu [

- g9.9¢ .‘

—

Nastroj pro méfeni vodorovné polohy a uhlu sklonu v reainém ¢ase, pro ukonceni kratce

stisknéte tiaditkoG .

* Méfeni s¢itani a od¢itani:

1. Kumulativni s&itani a od&itani délky

.

B.BTH »

+ B.6E0 u

SEYE L0238 EREEL B
V rezimu délky zméfte Krétce stisknéte ﬁ o Poté zméfte data, pfistroj je
sadu dat. pro zadani kumulativniho :ggt)g'latlcky nashromazdi a

rezimu.

Kratce stisknéte tlaéitkoﬁ , v oblasti hlavniho displeje se zobrazi pro vstup do
rezimu kumulativniho s¢itani méfeni. Poté pokracujte v méfeni a pfistroj automaticky
provede kumulativni s¢itani.

V kumulativnim reZimu znovu kratce stisknéte tlaéitkoﬂ .V oblasti hlavniho displeje se
zobrazi ikona "-", ktera prejde do rezimu kumulativniho odecitani méfeni. Poté pokracujte
v méfeni a pristroj automaticky provede kumulativni odecitani.
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2. Plocha, objem v rezimu kumulativniho séitani a odgitani
Operace kumulativniho séitani a od¢itani objemu jsou stejné jako operace kumulativniho
scitani a od¢itani plochy. Jako pfiklad zde uvedeme kumulativni s¢itani plochy.

Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3
)
.

B.360 ¥
+ £5.789 ¥

34. |BH .

, pfejdéte do rezimu

Krok 1, zméfte plochu jednou (jak je znézornéno na Obr. 1.

Krok 2, kratce stisknéte tlaf:l'tkoﬁ , na hlavnim displeji se zobrazi
méfeni kumulativniho piidavku a poté zméfte druhou oblast (jak je zndzornéno na
obréazku 2).

Krok 3, kratce stisknéte tlaéitko‘? a pfistroj automaticky vypocita soucet' obou ploch
(jak je znazornéno na obrazku 3).

Séitani a odeitani ploch: Po 1'prvnim kroku kratkym stisknutim tiagitkad prejdéte do
rezimu akumulace a poté kratkym stisknutim tlaéitkaﬂ prepnéte do rezimu akumulace a
odeditani. Nasledné operace jsou podobné akumulaci a nebudou se zde opakovat.

Operace vicenasobného kumulativniho séitani/od¢itani:

V kroku 2 po ziskani oblasti 1'nebo podruhé znovu kratce stisknéte tlaéitkoﬁ . Mizete
pokracovat v kumulativnim s¢itani/od¢itani pro dalsi oblast. Nakonec v kroku 3 ziskate
vysledek.

17
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Zaznam

* Po dokonéeni méfeni pfistrojem se vysledek automaticky ulozi.

« Stisknutim a podrzenim tlaéitka% zobrazite zaznamy; kratkym stisknutim
tlaéitka& neboﬁ se podivate zpét na zaznamy; stisknutim a podrzenim tlacitka
B> vymazete viechny zaznamy.

Na displeji pfistroje se zobrazi Icoi znamena, Ze baterie je nedostate¢né nabita.
Pfipomerite uZivateli, aby ji okamzité nabil, aby nebyla ovlivnéna presnost’ méreni.

K nabijeni pouzivejte kompatibilni nabije¢ku s vystupem DCSV *A a doporucuje se
pouzivat nabije¢ku mobilnich telefond.

Indikace nabijeni: PFistroj se posune na displej coZ znamena, Ze je
nabito 1, a kdyz se jiz neposune [}, znamena to, Ze baterie je pin& nabita.
Pokud se zobrazi.

Udrzba baterie: Doporuéuje se nejdfive pIné nabit a kazdych Sest mésict dobit, aby se
zabranilo posSkozeni baterie vybitim. 2' nepouzivate ji tak dlouho, doporuéuje se plné
nabit a kazdych Sest mésicti dobit.
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Seni potiZi

Béhem pouzivani se v oblasti hlavniho displeje mohou zobrazit nasledujici informace:

Signal Davod Reseni
Chyba Mimo rozsah méfent :\:)ezcsgtsup;?;ggﬁpracovat v efektivnim
Signal je p,ﬁ”g_gaby | Pro méfeni vysoce reflexnich
Chyba 1 (Ced"?la ZEdt,) mimo pracovni | cilovych bodu (svétla sténa nebo cil)
vzdalenost
Signal je pfilis silny Y N o B
Chyba 2 (hladké povrchy uvnitf: Pro méfent slabé reflexnich cilovych bodu
dlazdice, hladké natfené (svétla sténa nebo cil)
povrchy atd.)
Chyba 3 Napéti baterie je pFilis nizké | nabijte baterii
Chyba 4 Mimo provozni rozsah teploty Nech}e Qh’strm pouzivat ve specifikovaném
prostredi
R v Znovu zméfte, abyste se ujistili, Ze pfepona
Chyba 5 Poruseni Pythagorovy Vety | o \:stsi nez odvésna pravého thiu
Chyba 6 Chyba dhlového senzoru Vratte do tovarny k opravé

drz

Je zakazano dlouhodobé skladovat pristroj v prostfedi s vysokou teplotou a vihkosti.
Pokud pristroj del3i dobu nepouzivate, umistéte jej do pouzdra na pfistroj a skladuijte jej na
chladném a suchém misté.

UdrZujte povrch pfistroje Cisty, otirejte povrchovy prach vihkym mékkym hadiikem a
nedistéte pristroj korozivnimi prostiedky. Laserové okénko a zaostiovaci zrcatko Ize gistit
stejnym zpGsobem jako opticky stdl.

V néroc¢nych prostiedich, jako napfiklad: 1. pfili$ silné slune¢ni svétlo, 2. pfili$ kolisava
okolni teplota, 3. slaby G&inek reflexni plochy, 4. nedostate¢na baterie.
Presnost bude témito prostfedimi ovlivnéna. V tomto pfipadé je lepSi pouZit reflektor.
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Technické specifikace

Funkce

CD-60R

Maximalni méfena vzdalenost

60 m (jednosmérné) / 120 m (oboustranné)

Minimalni méfena vzdalenost

0,05m

Pfesnost méfeni

+(2 mm + d * 1/10000) * (jednosmérné)

Rozsah méfeni sklonu

+90°

Kontinualni méfeni v
Méfeni plochy a objemu v
Méfeni plochy stény v
Méfeni Pythagorova véta 4
Méfeni Ghla a vyskomeérd v
Séitani a od¢itani délek v
Zobrazeni maxima / min. v
Elektronicka libela vodovahy v
Automatické prepinani obrazovky v
Magneticka pfitazlivost v
Trida laseru 1l
Pocet ulozenych dat 100 sad

Typ laseru 630-670 nm, <1 mW
Automatické vypnuti laseru 20 sekund
Automatické vypnuti 180 sekund

Doba podsviceni 60 sekund

Napéjeni

Lithiova baterie 3,7 V 850 mAh

Nabijeci port

DC5VO0,75ATypC

Provozni doba

Jednosmérny: 8000krat; obousmérny: 5000krat

Skladovaci teplota

-20 °C~60 °C

Provozni teplota

0°C~40°C

Skladovaci vihkost

20 %~80 % relativni vihkosti

Rozméry

118 x 54 x 26 mm

*"d" oznaduje skutecnou vzdalenost

Dodavatel/Distributor
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00 Praha 9
Ceska republika
www.sunnysoft.cz
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CICIGMAN

Doppelseitiger Laser-Entfernungsmesser
Benutzerhandbuch

Kontaktieren Sie uns: support@cigman.com
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Sicherheitshinweise

Lesen Sie vor der ersten Inbetriebnahme des Gerates sorgfaltig die
Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung.

Wenn das Gerat nicht gemé8 den angegebenen Betriebsverfahren verwendet wird
in diesem Handbuch kénnen Schéden am Gerat . die

Messung beeintréchtigen und Verletzungen des Benutzers oder Schaden Dritter verursachen

Offnen oder reparieren Sie das Gerat nicht selbst und
Es ist strengstens verboten, die Leistung des Lasers illegal zu modifizieren oder zu andern

Sender des Geréits. Halten Sie das Geréit in gutem Zustand, platzieren Sie es nicht dort, wo Kinder es
erreichen konnen, und verhindern Sie die Verwendung durch illegale Personen

Es ist strengstens verboten , die Augen und andere Korperteile von sich selbst oder anderen Personen zu bestrahlen
mit dem Laser des Gerats und es ist strengstens verboten , den Laser auf die Oberflache stark reflektierender
Objekte zu richten.

Die elektromagnetische Strahlung des Gerats kann Stérungen anderer Gerate verursachen .
Verwenden Sie das Gerat nicht in der Nahe von Flugzeugen oder

medizinische Geréate und verwenden Sie es nicht in und L

Ausrangierte Instrumente drfen nicht im Hausmall entsorgt werden
Bitte entsorgen Sie ausrangierte Instrumente gemé® den geltenden nationalen oder lokalen Gesetzen und
Vorschriften.

1
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b . Bildschirmsperranzeige |, ;qzanzeige k. schatfiache zum des
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Einheitenumschaltung/ Referenzmegsun

e. Elektronische Wasserwaage

n. Funktions-/Aufnahmetaste
Wasserwaagen
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Grundfunktionen

« Ein-/Ausschalten des Geréts

Halten Sie im ausgeschalteten Zustand die Taste gedrickt “ Das Gerat startet und geht zu
in den Wartetestmodus.

Wenn das Gerat lauft, halten Sie die Taste gedriickt, um es auszuschalten. 0 Wenn wahrend

Wenn 180 Sekunden lang keine Bedienung erfolgt, schaltet sich das Gerét automatisch aus.

« Einheiteneinstellungen

Im Messmodus driicken und halten Sie die Taste, um Qﬂ Einheiten-Umschaltzustand zu gelangen,

Das Gerat bietet 6 Einheiten zur Auswahl.

Einheit Lange Wohnung Volumen
1 0,000 m 0,000 m* 0,000 m*

2 0,00 m 0,00 m' 0,00 m'

3 0.0im 0,001 0,001

4 01/16 Zoll 0,007/ 0,001/

5 0'00" 1/16 0,001 0,001

0,00R 0,007/ 0,007/

3
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« Einstellen der Referenzmessung

Durch kurzes Driicken der Taste “ Sie geben die Messreferenzpunkteinstellung ein und

die Standardeinstellung ist die beidseitige Messung.

. AR
(/77777777777 / T777777777777777777777777
Linker vorderer Referenzpunkt Referenzwert hinten links
——
e
==so=.
| SR
S 777777777777777777777777777777777777.
Referenzwert hinten rechts Zweiseitige Messung

e Auswahl| des Messmodus

Driicken Sie die Tasla , um zur Modusauswahl zu gelangen. Die Anzeige erfolgt wie folgt:

Kurz driicken Q Taste oder a far

Messmodus umschalten 9 durch kurzes Driicken der Taste
um den Messmodus zu wechseln;

Kurz driicken 0 um zum Messzustand zurtickzukehren.

4
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Das Gerat verfiigt tiber 11 Modi und 3 Einstellungsmoglichkeiten:

B0 BEEES

Langenmessung

Flachenmessung

Volumenmessung

Wandflache

messen

Regime
elektronisch

Wasserwaagen mit

Blase

Elektronischer

Winkelmodus

Audioschalter

N AENS

W
[

5
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Winkel- und Hohenmessung

Indirekte Héhenmessung

Hypotonie -Messung

Doppelte indirekte Hohenmessung

Hilfshéhenmessung

Automatische Kalibrierungsfunktion

Umschalten zwischen Schwarz-Weifs-Bildschirmen



« Bildschirmdrehung und -sperre

e

Das Gerat unterstiitzt die automatische Bildschirmdrehung durch Driicken und Halten der Taste

Sperren Sie die Bildschirmausrichtung, ein Symbol erscheint auf dem Bildschim . Dricken und hatten

Elektronische Wasserwaage

Libelle, mit der die Ebene einer Ebene gemessen werden

Das Gerat verfiigt uber eine

kann.

6
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« Starke magnetische Adsorption

Der Magnet auf der Riickseite des Ablenkers kann die Metalloberflache adsorbieren.

Magnetischer Boden,

starke Adsorption;

Lasst sich leicht an

magnetischen Objekten befestigen

» Winkelmessung

Das Gerat ist mit einem Neigungssensor ausgestattet, der den Winkel zwischen der Unter- und Oberseite des Gerats in Echtzeit messen kann.

Kante oder beide Seiten und eine horizontale Linie.

7
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« Audioschalt@€®l

Driicken Sie die Taste @ Um die

Funkiionsschnitstelle aufzurufen , wechseln Q , dann ein kurzer

Sie zum Driicken der Taste zum Ein- oder Ausschalten des Tons.

n Seite offnen : Seite schlleflerm

Umschalten zwischen Schwarz-WeiR-Bildschirmen :

Driicken Sie die Taste um in die funktionale
Schnittstelle, auf Funktion umschalten, dann Taste kurz driicken

um die des Bildschirms auf umzustellen

WeiRer Hintergrund Schwarzer Hintergrund

* Selbstkalibrierung |

Die Selbstkalibrierung ist in zwei Schritte unterteilt: zuerst den vorderen Wert einstellen (Laserlicht wird von der Oberseite des Gerats in der
Nahe des Displays abgegeben) und dann den hinteren Wert einstellen (Laserlicht wird von der Geratetaste in der Nahe der Tasten

abgegeben), einstellbarer Bereich: -0,009 m bis +0,009 m

Die Steuerungsmethode ist wie folgt

Passen Sie den automatischen Kalibrierungswert durch Driicken der Tasten an ﬁb £

8
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r ), die

Beispiel fur die der

Kalibrieren Sie zuerst den vorderen Laser und dann den hinteren Laser.

betragt 3.780 m.

Vor der Kalibrierung

A': Frontlaserkalibrierung

Stellen Sie das Gerat nach links hinten
Referenzwert und wenn es

Messwert 3,778 m, was

ist 2 mm Kleiner als die tatsachiiche
Wert, passen Sie den Wert der Front
endet bei +0,002 m.

Wenn der Messwert 3,783 m betragt,
das sind 3 mm mehr als der tatséchliche Wert,
Passen Sie den Frontend-Wert auf

0,003 m an.

Nach der Kalibrierung

Vor der Kalibrierung

Stellen Sie das Instrument auf den
rechten hinteren Referenzwert ein

und wenn der gemessene Wert
3,778 m, das sind 2 mm weriger

als der tatsachiiche Wert, passen Sie
hinterer Wert auf +0,002 m;

Wenn der gemessene Wert 3,783 m betrégt
und damit 3 mm Gber dem tatséchiichen
Wert liegt, passen Sie den hinteren

Wert auf -0,003 m an

Nach der Kalibrierung

9
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Mehrfachmessfunktion

Langenmessmodus - Einzelmessung =
Driicken Sie die Tasle‘? im Léingenmodus sendet das Gerét einen Laserpunkt zur Verriegelung
Messposition. Driicken Sie dann erneut die Distanzmesstaste. Der ﬁ? Sie filhren eine einmalige
Messwert wird im t angezeigt. Im Modus

Wahrend der Messung wird der Abstand zwischen dem linken und rechten Ende im Hilfsbereich des Displays angezeigt.

Langenmessmodus - kontinuierliche Messung -
im Léngenmessmodus driicken und halten Sie die Taste €D 2um staat ibergehen

Kontinuierliche Messung und das Display zeigt Echtzeit-Messdaten, maximale
Wert und Minimalwert; zum Beenden kurz die Taste fur die kontinuieriicHSggh oder (@ Regime
Messung driicken.

setzen, Taste gedriickt halten
‘, um die kontinuierliche Messung zu starten und den Mittelpunkt gemé® den folgenden
Anweisungen

Horizontale Anzeige auf dem Bildschirm:

1. [*-J erscheint auf dem Bildschirm, verschieben Sie es nach links.

2. - wird auf dem Bildschirm angezeigt. Verschieben Sie es nach rechts.

Vertikale Bildschirmanzeige:
1.[] erscheint auf dem Bildschirm, schieben Sie es nach oben.
[19] wird auf dem Bildschirm angezeigt, verschieben Sie es nach unten.

Wenn auf dem Bildschirm -}IQ— » es bedeutet, dass es sich derzeit in der Mitte befindet.

10
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Flachenmessung l:l
1. Driicken Sie die Taste GG Sie messen die erste Seite (Lénge);
2. Driicken Sie die Taste €GP zum Messen der anderen Seite (Breite);

3. Das Gerét berechnet automatisch die Flache und zeigt sie auf dem Hauptdisplay an. Im Bereich
Die gemessene Lange und Breite werden auf der Zusatzanzeige angezeigt. Sie kénnen auch

Drilcken Sie die Taste b , um die aktuellen Daten zu loschen und erneut zu messen

Volumenmessung

1. Driicken Sie die Taste ‘? Sie messen L'erste Seite (Lange);

2. Driicken Sie die Taste 9 zum Messen der anderen Seite (Breite);

3. Driicken Sie die Taste " zur Fremdmessung (Hohe);

4. Das Gerat berechnet automatisch das Volumen und zeigt es auf dem Hauptdisplay an. Im Nebenbereich
Auf dem Display werden die Messwerte der Lange, Breite und Hohe des Wirfels angezeigt.

Sie kénnen die Taste auch wahrend der Messung drucken.b und 16schen Sie den aktuellen Wert.

11
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« Wandflachenmessung [[&ij)

1. Driicken Sie die Taste “ Sie messen die Hohe der Wand;

2. Driicken Sie die Taste, um uﬂ\e von Wand 1 zu messen.

Das Gerét berechnet automatisch die Wandflache = Hohe x Breite 1;

Das Geréit berechnet die der Wand. ache = Hohe x (Breite
1+Breite 2);

4. Driicken Sie auf ahniiche Weise die Taste @ zur Messung der Breite n' der Wand n; Summe der Flache

= Hohe x (Breite 1+ Breite 2 + ... + Breite n);

Sie konnen die Taste auch wahrend der Messung driicken 0 Aktuellen Wert loschen

12
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« Indirekte Messung:

A. Messen Sie den Winkel und die Hohe des rechtwinkligen Dreleeks- (wie in Abbildung 1 gezeigt)
Das Gerat kann gleichzeitig den Winkel zwischen Hypothenuse und Basis messen (6);

Das Geréit kann die horizontale Entfernung (b) und die vertikale Hohe (h) automatisch berechnen

£os
(1'Bild 1)

8. Messen Sie die Hohe eines rechuwinkiigen Dreiecks [l (gemas Abbidung 2)

1. Driicken Sie die Taste a ol um die Lange der
2. Driicken Sie “ und messen Sie die Lange
- A
die rechte Seite von b a -
-

3. Nach der zweiten Messung berechnet das Gerét automatisch

die Hohe des Dreiecks (h).

-
’/
22 ___hol ¥

13
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. Messen Sie die Hypothenuse des
rechtwinkiigen DJJIBks (wie in Abbildung 3 gezeigy).

1. Drilcken Sie die Taste, um meodev Seite gemaR den
Anweisungen auf dem Bildschirm (8) zu messen.

2. Driicken Sie die Taste, um die “Ef rechteckigen Kante
2u messen (Ib);

3. Nach der zveiten Messung berechnet das Gerat automatisch

die Hypothenuse (X) des Dreiecks.

D. Messen Sie die doppelte indirekte Hohe des
gleichschenkligen Dreiecks (wie in Anmmur-zeugg.

1.Dritcken Sie die Taste und GgEJgschim fordert Sie auf,die
Lange einer Hypothenuse zu messen

B

2. Driicken Sie die rechteckige 9 und messen Sie die Lénge
Randtaste Ib);

3. Driicken Sie die zweite G und messen Siedie Lange
Hypothenusentaste C);

4. Nach der Messung berechnet das Gerat automatisch die Héhe

des Dreiecks (x).

14
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E. Messen Hilfshohe

siedas [ (wie in

Dreieck 1 (Abbil )

a4 - A
1. Driicken Sie die Taste und folgen Sie den Anweisungen auf -

a. X
dem Bildschirm, um die Lange der Hypothenuse (B) zu messen. - v
2. Driicken Sie die Taste un“en Sie - b
- =

die Lange der anderen Hypothenuse (b); L= = gl C
3. Driicken Sie die Taste  YEP
messen Sie die Lange der anderen Seite des IC);

o ) (Abb. 5)

4. Nach der Messung schaltet das Gerat automatisch
berechnet die Hilfshohe 1X)

Dreieck.

Beachten:
Im pythagoraischen Messmodus kann das Gerat nur die Lange der rechten Seite berechnen, die kleiner als die
Hypothenuse sein muss. Andernfalls zeigt das Gerét ein Fehlersignal an.

umim igkeit zu isten, ist es notwendig, vom selben Startpunkt aus zu

messen und die Hypothenuse und den rechten Winkel nacheinander zu messen

e Blasenmodus der elektronischen Wasserwaagm

Die elektronische Wasserwaage simuliert die Funktion einer echten Wasserwaage, die den Neigungswinkel relativ zu

horizontale und vertikale Position. Driicken Sie die Tas(e@ zur Kiindigung.

15
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« Elektronischer Winkelmodus |

Ein Tool zum Messen der horizontalen Position und des Neigungswinkels in Echtzeit, fiir kurze Terminierung

Drcken Sie die Tastef@ .

« Additions- und Subtraktionsmessungen:

1. Kumulative Addition und Subtraktion der Lange

Im Langenmodus messen Kurz driicken ﬁ L Messen Sie dann die Daten, das Instument
Datensatz. erfasst sie automatisch und

zur Eingabe kumulativer
Modus.

addieren.

Dricken Sie kurz die Taste M8 Hauptanzeigebereich wird ,+* angezeigt, um in den kumulativen
Additionsmodus zu wechseln. Fahren Sie dann mit der Messung fort, und das Gerat fiihrt automatisch die

kumulative Addition durch.

Im kumulativen Modus driicken Sie die Taste erneut kurz ﬁ . Im Hauptanzeigebereich

wird das Symbol ,-* angezeigt, wodurch der kumulative Messwertmodus aktiviert wird. Fahren Sie dann mit der

Messung fort und das fiihrt eine Messung durch

16
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2. Flache, Volumen im kumulativen Additions- und Subtraktionsmodus

Die O i der Addition und von Volumen sind dieselben wie die Operationen der

kumulativen Addition und Subtraktion von Flachen. Als Beispiel geben wir die kumulative Addition von Flachen an.

Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3

Schitt 1: Messen Sie die Fliche einmal (wie in Abb. 1 gezeigt)

Schritt 2: Driicken Sie kurz die Taste fir » Auf dem Hauptdisplay erscheint ,+*, wechseln Sie in den Modus

die kumulative Additionsmessung und messen Sie dann den zweiten Bereich (wie in Abbildung 2 gezeigt).

Schritt 3: Driicken Sie kurz die Taste (wiev und das Gerat berechnet automatisch die Summe beider Flachen

in Abbildung 3 gezeigt).

Addition und Subtraktion von Flachen: Nach dem ersten Schritt gelangen Sie durch kurzes Dnﬁn der Taste zu

Akkumulationsmodus, und driicken Sie dann kurz die Taste, um in den imulationsmodus zu wechseln und

o] ghneln der und werden hier nicht wiederholt.

Mehrere dditi
In Schritt 2, nach der Erfassung von Bereich 1'oder dem zweiten Mal, driicken Sie die Taste erneut kurﬁle konnen
Setzen Sie die kumulative Addition/Subtraktion fir den nachsten Bereich fort. SchlieRlich erhalten Sie in Schritt 3

Ergebnis.

17

© Sunnysoft sro, Distributor



Aufzeichnen

« Nachdem das Gert die Messung abgeschlossen hat, wird das Ergebnis automatisch gespeichert.
« Gedriickt halten, um Aufnahmen ar@hen; kurz driicken oder um Aufnahmen

noch ei‘al anzﬁehen: gedriickt halten
Sie werden alle Datenséitze lschen

Laden

Auf dem Gerétedisplay wird angezeigt, das der Afku nicht ausreichend geladen ist.

Erinnern Sie den Benutzer daran, es sofort damit die nicht beeintrachtigt wird.

Zum Laden verwenden Sie ein kompatibles Ladegerat mit DCSV *A-Ausgang und es wird empfohlen

rwenden Sie ein

Ladeanzeige: Das Gerat scrollt zur Ladeanzeige 1, was bedeutet, dass es
und wenn es nicht mehr scrollt L) Dies bedeutet, dass der Akku volistandig geladen st
Wenn es erscheint.

Batteriewartung: Es wird empfohlen, die Batterie zuerst vollstéindig aufzuladen und alle sechs Monate wieder aufzuladen, um sicherzustellen
Um eine Beschadigung der Batterie durch Entladung zu verhindern. 2' Wenn Sie es so lange nicht benutzen, wird empfohlen, es vollstandig zu

alle sechs Monate aufladen und nachladen.

18
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Fehlerbehebung

Wahrend der Verwendung kénnen im H; ich folgende Ir ) igt werden:
Signal Grund Lésung
Fehler Auferhalb des Messbereichs Lassen Sie das Gerat effizient arbeiten

Messbereich

Das Signal ist zu schwach
Fehler 1 (schwarze Wand, auBerhalb der Arbeits
Distanz)

Zum Messen stark reflektierender
Zielpunkte (helle Wand oder Ziel)

Das Signal ist zu stark

Fehler 2 (glatte Oberfiachen im

Innenbereich: Fliesen, glatte, (Lichtwand oder Ziel)

Zur Messung schwach reflektierender Zielpunkte

gestrichene Oberflachen usw.)

Fehler 3 Batteriespannung zu niedrig Laden Sie den Akku auf

Lassen Sie das Gerat in der angegebenen Umgebung

Autierhalb des Betriebstemperaturbereichs
Fehler 4 verwenden
) ) s Pyt Messen Sie emeut , um sicherzustellen, dass die Hypothenuse
Fehler 5 Verletzung des Satzes des PYINGOras | gy grser als die Seite des rechten Winkels
Fehl Winkelsensorfehler Zur Reparatur an das Werk zuricksenden
ehler 6 ur Reparatur an das Werk zuriicksender

Wartung

Es ist verboten, das Gerét tber einen langeren Zeitraum in einer Umgebung mit hoher Temperatur und Luftfeuchtigkeit zu lagem
Wenn Sie das Gerat lingere Zeit nicht verwenden, legen Sie es in die Geréitetasche und lagern Sie es an einem kiihlen Ort.
kahl und trocken lagern

Halten Sie die Oberflache des Instruments sauber, wischen Sie den Oberflachenstaub mit einem feuchten , weichen Tuch
ab und reinigen Sie das Instrument nicht mit &tzenden Mitteln. Das Laserfenster und der Fokussierspiegel knnen gereinigt werden
auf die gleiche Weise wie ein optischer Tisch

In rauen Umgebungen, wie zum Beispiel: 1. zu starke Sonneneinstrahlung , 2. zu schwankende

Umgebungstemperatur, 3. schwache Wirkung der reflektierenden Oberfléche, 4. unzureichende Baterie.
Die Genauigkeit wird durch diese Umgebungen beeintréchtigt . In diesem Fall ist es besser, einen Reflektor zu verwenden

19
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Technische Daten

Funktion

CD-60R

Maximal gemessene Distanz

60 m (einfach) / 120 m (hin und zuriick) 0,05 m + (2 mm

Minimal gemessene Distanz

+d

Messgenauigkeit

1/10000) * (einfach)

Neigungsmessbereich

+90°

Kontinuierliche Messung

<

Flachen- und Volumenmessung

Wandflache messen

Messung Der Satz des Pythagoras

Winkel- und Héhenmessung

‘Addition und Subtraktion von Léngen

Maximum-/Min-Anzeige.

Elektronische Wasserwaage

Automatische Bildschirmumschaltung

Magnetische Anziehung

ANANEN AN EN AN ENANEN

Laserklasse

Anzah! der gespeicherten Daten

100 Satze

Lasertyp

630-670 nm, <1 mW

Automatische Laserabschaltung

20 Sekunden

Automatische Abschaltung

180 Sekunden

Hintergrundbeleuchtungszeit

60 Sekunden

Suomversorgung

Lithiumbatterie 3,7 V 850 mAh

Ladeanschluss

DC5VO075ATypC

Offnungszeiten Einweg: 8000 Mal; Zweiweg: 5000 Mal
Lagertemperatur -20°C bis 60°C

Betriebstemperatur 0°C bis 40°C

Lagerfeuchtigkeit 20 % — 80 % relative Luftfeuchtigkeit
Mae 118 x 54 x 26 mm

d" gibt die tatséichliche Entfernung an

LieferanyHandler

18000 Prag 9
20 Tschechische Republik
wew sunnysoft.cz
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CICIGMAN

Kétoldalas Iézeres tavolsagmérd
Felhasznaléi itmutaté

Kapcsolat: support@cigman.com


mailto:support@cigman.com

Biztonsagi informaciok

A késziilék elsé hasznalata el6tt figyelmesen olvassa el a biztonségi el6irasokat és
a hasznalati utasitast.

A mdszer hasznalatanak elmulasztasa a megadott kezelési utasitasoknak megfeleléen

ebben a kézikonyvben talalhaté informéciok karosithatjak a miszert, a a
mérést, és sériilést okozhat a felhasznaldnak vagy kart harmadik félnek.

Semmilyen médon ne nyissa ki és ne javitsa sajat kez(ileg a késziiléket, és

Szigordan tilos a |ézer teljesitményének illegalis médositdsa vagy megvaltoztatasa.

a készllék adoit . Tartsa a késziléket j6 dllapotban, ne tegye olyan helyre , ahol gyermekek
hozzaférhetnek, és kerdilje el, hogy illegalis személyek hasznaljak.

Szigoruan tilos a sajat vagy masok szemét és testének mas részeit besugarozni .
a késziilék lézerével , és szigoruan tilos a lézert er6sen fényvisszaverd targyak feliletére
besugarozni .

A készlék elektromagneses sugarzasa interferenciat okozhat mas eszkézokkel és
berendezésekkel. Ne hasznélja a késziiléket repllégép vagy

orvostechnikai eszk6zoket, és ne hasznalja gytlékony és robbanasveszélyes
kérnyezetben.

Aki t 6ket nem szabad a haztartasi hulladékkal egyiitt kidobni .
Kérjik, a kiselejtezett eszkézoket a vonatkozé orszagos vagy helyi torvényeknek és
rasoknak megfeleléen artalmatlanitsa .

1

© Sunnysoft sro, forgalmazo



D

gy |
S4.6° —

©1cIGMAN

—
rnl
4=
-
=
=
=
Laser Distance Meter 60M

+1\ Ap

a) [88
>
¥
=

z

/RIEH

2 38

. E

g

g

h i

m n

a. Bekapcsolasjelz6

f. Referenciapont - jelzé

j. Be-/kikapcsold/mérés gomb

b . Képerny6zar jelzGje

dcjelzs
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h. F6 megjelenitési teriilet

1. Kikapcsolds/térlés gomb

d. Mérési mod i. Egységkijelzé m. Egységvaltas/
) referencia mérés
e. Elektronikus vizmérték
vizmértékek n. Funkcio/Felvétel gomb
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Alapvet6 funkc

* A késziilék be-/kikapcsoldsa

Kikapcsolt allapotban nyomja meg és tartsa lenyomva a gombot W@, A késziilék elindul és atvalt a

varakozo teszt izemmédba.

Amikor a késziilék miiksdik, nyomja meg és tartsa lenyomva a gombot a klkap(sula’shoz.o Ha kozben

Ha 180 mésodpercig nem végeznek miveletet, a késziilék automatikusan kikapcsol.

+ Egységbeallitasok

Mérési médban nyomja meg és tartsa lenyomva a gow&a mérté équéltasi dllapotba vals

Akésziilék 6 féle egység kozil valaszthat.

Egység Hossz Lakas Kotet
1 0,000 méter 0,000 m" 0,000 méter*
2 0,00 méter 0,00 méter 0,00 méter
3 ODképpent 0,001" 0,001
4 01/16 hivelyk 0,00T/ 0,007/
5 0'00" 1/16 0,001 0,001"
0,00R 0,007/ 0,007/

3
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* A referenciamérték beallitdsa

A gomb révid megnyoméséval Q megadja a mérési referenciapont bedlitas;

Az alapértelmezett beallitas a kétoldalas mérés.

g AR
(/77777777777 / 7777777777777777777777777
Bal elsé referenciapont Bal hats6 referenciaérték
o,
o
T T
M
A VILIILIIIIIII I LTSI PP I 177777777,
Jobb hétso referenciaérték Kétoldalas mérés

e Mérési mod kivalasztasa

1 jelenik meg:

mérési mod valtsa gomb révid megnyomésaval

Nyomja meg réviden Q gomb vagy a mert

a mérési mod valtasahoz;

Nyomja meg roviden ‘ hogy visszatérjen a mérési dllapotba.

4
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Akésziilék 11

és 3 beallitasi

Bl GEEES

Hosszmérés

Tertletmérés

Térfogatmérés

Falfeltlet mérése

Rezsim
elektronikus

vizmértékek

buborék

Elektronikus

5269 mod

Hangkapcsold

N AENS

W
[

5
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Sz6g- és magassagmérés

Kozvetett magassagmérés

Hipotenzié mérése

Dupla kézvetett magassagmérés

Segédmagassdgmérés

Automatikus kalibrélasi funkcio

Valtas fekete-fehér képerny6k kozott



+ Képernyd&forgatas és zarolas

Akésziilék timogatja az automatikus képernydforgatst a gomb lenyomva tartéséval é

lasanak zérolasakor egy ikon jelenik meg a képernyén ﬂ’ . Nyomja meg és tartsa lenyomva

Aképernys t
gombok é a képernyé tajolasi zar feloldasahoz.

Elektronikus vizmérték buborék

A készlilék beépitett elektronikus vizmértékkel rendelkezik, amely képes mérni a sik vizszintes szintjét.

6
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« Erés magneses adszorpcié

Azirényvalt hatuljan 16vé magnes képes adszorbealni a fémfeliletet.

Magneses alj,

erGs adszorpcio;
Konnyen rogzithetd
mégneses targyakhoz

* Szégmérés

Akeésziilék délésérzékelbvel van felszerelve, amely val6s idSben képes mérni a késziilék alja és teteje kozotti szoget.

&l vagy mindkét oldal és egy vizszintes vonal.

7
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+ Hangkapcsol6 : [EB
Nyomja meg a gombo(@ A funkciéfelllet

eléréséhez kapcsolja be vagy ki a Q , majd egy rovid
hangot a gombbal.

n: Oldal megnyitésa : Ol

Valtas fekete-fehér képerny6k kozott :
Nyomja meg a gombot belépni a funkcionalis

interfész, valtson funkciora, majd nyomja meg roviden a gombot
a képerny6 hattérszinének fekete-fehérre valtasahoz.

Fehér hattér B Fekete hattér

S

+ Onkalibralas

Az 6nkalibralas két lépésre oszlik: el6szor az eliilsé értéket kell beallitani (a lézerfény a késziilék
tetejérdl, a kijelz6 kozelébdl indul ki), majd a hatso értéket (a lézerfény a késziilék gombjai kézelében

|évé gombjabal indul ki), beallitasi tartomany: -0,009 m és +0,009 m kozott.

Az ellenérzési médszer a kovetkez6:

Alitsa be az automatikus kalibralds értékét a gombok megnyomésaval ﬁb £

8
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Példa az autokalibracié hasznélatéra: Tegyuk fel, hogy a tényleges tavolsag 3780 m.

El6szor az elsé lézert kalibrald, majd a hatsét.

A: Eluls6 lézer kalibralasa

Helyezze a késziléket balra hatulra
referenciaérték , és ha igen

mért érték 3,778 m, ami

2mm-rel kisebb a valosnal Kalibrélas utan
érték, allitsa be az elilsd értékét

+0,002 m-nél végzédik.

Ha a mért érték 3,783 m,

ami 3 mm-rel tobb a tényleges értéknél,

allitsd be az elilsé végértéket 0,003

mere.

Kalibralas el6tt

Allsa amiszert ajobb hitso
referenciaértékre, és ha a mért érték

Kalibrlas utan

3,778 m, ami 2 mm-rel kevesebb

int a tényleges érték, alltsa be
hats6 érték +0,002 m-re;
Ha a mért érték 3,783 m, ami 3 mm-rel
t6bb a tényleges értéknél, akkor a
visszasllitott értéket -0,003 m-re
kell allitani.

Kalibrélas el6tt

9
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Tébbszérds mérési

Hosszmérési mod - egyszeri mérés =
Nyomja meg a gombor§gg Hossziranyd médban a késziilék lézerpontot bocsét ki a zérdshoz

mérési pozicié. Ezutan nyomja meg ismét a tavolsagmérési gombotﬁ egyszeri alkalommal fogsz végrehajtani
A mért érték megjelenik a f6 kijelzéteriileten. Ké médban

Meérés kozben a bal és jobb oldali végek kzéitti tavolsag a kijelz6 segédteriiletén jelenik meg.

Hosszmérési méd - folyamatos mérés -

Hosszmérés médban nyomja meg és tartsa lenyomva a gombot @ stalni az llamra

folyamatos mérés és a kijelz6 valGs idejdi mérési adatokat, maximumot mutat
érték és minimum érték; a folyamatos mérés gomb révid megnyomsévaNgaRl| vagy (@B rezsim
fejezheti be.

Kézéppont keresése: Allitsa be a kétoldalas referenciapontot, nyomja meg és tartsa lenyomva a gombot

utasitas.

mérés elinditésahoz és a kozé itatésahoz a 6k szerint jarjunk el:

Vizszintes megjelenités a képernysn:
1. Aképernydn megjelenik a [*] jelzés, mozgassa balra

2. Aképernyén megjelenik a [-] jel, mozgassa jobbra.

Fuggoleges képernySkijelzés:
1. Aképerny6n megjelenik a [ ] ikon, csisztassa felfelé.

2. Aképerny6n megjelenik az [ 1] ] ikon, mozgassa lejjebb.

Amikor a képernyén megjelenika =P | 4= aztjelenti, hogy jelenleg a kozéppontban van.

10
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G0.000 E0.000

60.000m * 60.000m

Sle

*
a
A

Teriletmérés Ml

1. Nyomja meg a gombot v megméred az elsé oldalt (hossztisagot);

2. Nyomja meg a gombot 9 amasik oldal (szélesség) mérésére;

3. A késziilék automatikusan kiszamitja a terdletet, és megjeleniti azt a f6 kijelzén. A terileten
Amért hossziisag és szélesség a kiegészits kijelz6n jelenik meg. Azt is megteheti

nyomd meg a gombot b az aktualis adatok torléséhez és az Ujboli méréshez.

Térfogatmérés
1. Nyomja meg a gombot WG megméred az els6 oldal 14t (hosszat);

2. Nyomja meg a gombot 9 a msik oldal (szélesség) mérésére;

3. Nyomja meg a gombot @RI harmadik fél ltali méréshez (magassag);

4. Akészilék automatikusan kiszamitja a hangerdt, és megjelentti azt a f6 kijelz6n. A kiegészité terileten
Akijelz6 a kocka hosszanak, szélességének és magassaganak mért értékeit mutatja.

Mérés kizben is megnyomhatja a gombot. és torolje az aktudlis értéket.

11
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« Falfeltilet mérése &l

1. Nyomja meg a gombot “ megméred a fal magassagat;

2. Nyomja meg a gombot az 1 lességének megméréséhez;

A késziilék automatikusan kiszamitja a falfeliletet = magassag x szélesség 1;

3. Nyomja meg a gombot “ megméred 2 fal szélességét 2;

A késziilék automatikusan kiszamitja a fal teljes teriletét. Teljes teriilet = magassag x (szélesség)
1+szélesség 2);

4. Hasonloképpen nyomjuk meg a gombot = WGP a7 n fal ' szélességének mérésére ; a teriletek 6sszege

magassig x (szélesség 1+szélesség 2+..+szélesség n);

Mérés kozben is megnyomhatja a gombot. 0 aktuslis érték torlése

12
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+ Kbzvetett mérés:

A. Mérd meg a derékszog( héromszog szogét és magassdg

Sajto < és kovesse a képerny6n megjelend utasitasokat az atfogé (B) hosszanak méréséhez;

A késziilék egyidejlleg képes mérni az atfogd és az alap kozotti széget (6);

(ahogy az 1. &brén lthat6)

A késziilék automatikusan kiszamitja a vizszintes tavolsagot (b) és a fliggéleges magassagot (h).

s
(1. kép)

8. Deréksz6ga haroms26g magassaganak mérése I (a 2. sbra szerint.

1. Nyomja meg a gombot és kovesse a képernydn megjelend utasitasokat az 4tfogo (8) hosszanak méréséhez;
2. Nyomja meg“ &5 mérd meg a hosszét y
-
a"b" jobb oldalat: a -
-

3. Amasodik mérés utan a készllék automatikusan kiszamitja

a haromszog magassagat (h). .

13
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C. Mérd meg a derékszoga haromszog
atfogojat (ah il 3. dbra mutatja).

1. Nyomja meg a gombot az oldaﬂnak méréséhez a
képerny6n megjelend utasitasoknak megfelelden (8);

2. Nyomja meg a gombot atég\aln &l hosszanak (Ib)

megmeéréséhez; a

3. Amasodik mérés utén a késziilék automatikusan kiszamitja a b |

haromszog 4tfogejat (X). —— - ——
3.4bra

D. Mérd meg az egyenls szari haromszog

kozvetett magassaganak kétszeresd gy a 4.

4bra mutatja). —a_ - A

1. Nyomja meg a gombot, és a“yﬁ kérni fogja, hogy mérje .= : . _b -dx

meg az 4tfogé hosszat. S~ -

18); cC™~ Y

2. Nyomja meg a téglalap alak\jv és mérd meg a hosszat 4. 4bra

&l gombot (Ib);

3. Nyomja meg a masodik v és mérd meg a hosszat
atfogé gombot (C);

4. Amérés utén a készilék automatikusan kiszamitja a haromszog

magassagat (x).

14
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E. Mérje segédmagassag

meg az 1. (ahogyan az abran lthato
haromszoéget (Sw
1N bot, és k ké 6 P A
. Nyomja meg a gombot, és kovesse a képernysn
a. X
megjelend utasitasokat az 4tfogo (B) hosszanak méréséhez; - v
‘ , - b
2. Nyomja meg a gombot, e“ meg - o -
- -

a masik atfogo hossza (b); <L = : . C_ -
3 nyomja meg agombor P
mérd meg az IC msik oldalanak hosszat); .

(5. 4bra)

4. Mérés utan a készilék automatikusan
kiszamitja a segédmagasségot IX)

haromsz6g.

Ertesités:
Pitagorasz-mérés modban a késziilék csak a jobb oldal hosszat tudja kiszamitani, amelynek kisebbnek kell lennie az atfogonal.

Ellenkezs esetben a készilék hibajelzést jelenit meg.

Pitagorasz-mérési médban a pontossag biztositasa érdekében 6la 6 ol kell mérni, és.

kell megmérni az tfogét és a derékszoget.

e Az elektronikus vizmérték buborék médj4f@)

vizszintes és fiiggbleges helyzetbe. Nyomja meg a gombot

15
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+ Elektronikus szégmoéd -

Eszkoz vizszintes helyzet és délésszog valds idejli mérésére, rovid tava hasznalatra

nyomd meg a gombotb .

+ Osszeadési és kivonasi mérések:

1. Hossz kumulativ 6sszeadasa és kivonasa

5.646 1.028
Hossz médban mérje meg Nyomja meg réviden e L Ezutén mérje meg az adatokat, a
adathalmaz. g N miiszer automatikusan begy(ijti azokat, és
a kumulativ bevitelhez ssszeadni
moéd.

Nyomja meg roviden a gombot #8 , A s kietzon "+ jeenik meg, ami a mérési kumulativ osszeadisi modba

val6 belépést jelzi. Ezutén folytassa a mérést, és a miiszer automatikusan elvégzi az kumulativ 8sszeadast.

Osszeqz6 médban nyomja meg ismét roviden a gombot € 1 15 megjelenités terileten
megjelenik a " ikon, amely kumulativ leolvasasi modba kapcsol. Ezutan folytassa a mérést, és a miszer automatikusan

elvégzi az kumulativ leolvasést.

16
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2. Terdlet, térfogat kumulativ 6sszeadas és kivonas médban

A térfogat kumulativ 4 és asa miiveletei a teriilet kumulativ 6sszeadasanak és

kivonasanak mveleteivel. Példaként a tertilet kumulativ 6sszeadasat adjuk meg.

1.4bra 2. &bra 3. 4bra

1. Iépés, mérje meg egyszer a terilletet (az 1. dbran lsthato médon).

2.1épés: nyomja meg réviden az ﬁ , Af6 kijelz6n megjelenik a ,+* jel, Iépjen be az izemmédba

ésszesitett mérési gombot, majd mérje meg a mésodik teriletet (a 2. dbran lthaté médon).

3. lépés, nyomja meg roviden a gombot 9 és a készllék automatikusan kiszamitja a két teriilet 6sszegét

(@hogy a 3. &brén lathat).

Teriletek dsszeadésa és kivonasa: Az els [épés utdn nyomja meg réviden a gombot a kove(kezﬁz val6 ugréshoz:
akkumulaciés médba, majd nyomja meg roviden a gombot az akkumul modba vals stvaltashoz, és

kivonas. A tovabbi miveletek hasonléak az 6sszeadashoz, és itt nem ismétiédnek meg.

Tobbsz6rés kumulativ 6sszeadas/kivonas mveletek:
A2.1épésben, az 1-es teriilet masodszori bemérése utan nyomja meg ismét réviden a gombot. e
folytassa az bsszeadast/kivonast a kbvetkez6 teriletre. Végal a 3. Iépésben megkapja

eredmény.

17
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Rekord

* Miutén a készUlék befejezte a mérést, az eredmény automatikusan mentésre kerdl.

« Nyomja meg és tartsa lenyomva a felvételek @emméséhez; nyomja meg réviden a vagy a gombot

a fe\véte\.\sszakeﬁséhez; nyomja meg és tartsa lenyomva
B tor100 az osszes rekordor.

Toltés

A késziilék kijelzjén megjelenik a felirat, aini azt jblenti, hogy az akkumulator nincs eléggé feltdtve,

Emlékeztesd a felhasznalét, hogy azonnal toltse fel, hogy ne befolyésolja a mérési pontossagot.

A toltéshez aljon DCSV *A r toltét, és ajanlott

hasznaljon mobiltelefon-toltét.

Toltésjelzés: A készilék a toltottséget jelzd 1-es kijelz6 ami azt jelenti, hogy az
Ha Ggy téinik
Az a éshél eredd ka asé elkerulése érdekében. Ha tul sokaig nem hasznalja, ajanlott teljesen feltolteni.

félévente toltse fel és toltse fel Gjra.

18 éves
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Hibaelharitas

Hasznélat kozben a kévetkez6 informaciok jelenhetnek meg a 6 kijelzétertleten:

Jel

Ok

Megoldas

Hiba

Mérési tartomanyon kival

Hagyja , hogy a késziilék hatékonyan maksdjon
mérési tartomany

Aljel tdl gyenge (fekete

ErGsen fényvisszaverd célpontok

1. hiba al, a munkaterOleten kivai) (fényes fal vagy célpont) mérésére
tavolsig)
Ajel tul erés (sima
2. hiba feluletek beltérben: csempék, Gyengén fényvisszaver6 célpontok mérésére

sima festett feliiletek stb.)

(vilagos fal vagy célpont)

3. hiba

Az akkumulator fesziiltsége tal alacsony

toltse el az akkumulstort

4. hiba

Kils6 Gzemi hémérsékleti tartomany

Hagyja, hogy a késziléket a megadott kirmyezetben
hasznélja

5. hiba

A Pitagorasz -tétel megsértése

Merje meg tjra, hogy megbizonyosodjon arrs), hogy az étfogo helyes|
nagyobb , mint a derékszog oldala

6. hiba

Sz6gérzékels hiba

Vissza a gyarba javitésra

Karbantartas

Tilos a késziiléket hosszu ideig magas hémérsékletl és paratartalmu kornyezetben tarolni
Ha hosszabb ideig nem hasznélja a késziiléket, tegye a késziiléktokba, és tarolja hivés helyen.
hiivés és széraz helyen taroland.

Tartsa tisztan a miiszer feliiletét , torolje le a felileti port egy nedves, puha ruhaval , és ne tisztitsa a miszert
maré hatést szerekkel. A lézerablak és a fékuszalo tukor tisztithaté
ugyanugy, mint egy optikai asztal

Mostoha kériilmények kozott, példaul : 1. tul erés napfényben , 2. tdl ingadozoban

Kornyezeti hémérséklet, 3. a fényvisszaverd felilet gyenge hatdsa, 4. elégtelen akkumultor-toltottség.

A

ezek a korny k

19
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MUszaki adatok

Funkcié

CD-60R

Maximalis mért tavolsag

60 m (egyiranyd) / 120 m (kétiranyd) 0,05 m +2 mm + d

Minimalis mért tavolsag

Mérési pontosség

1/10000) * (egyirany()

smérési tartomany

+90°

Folyamatos mérés

<

Terilet- és térfogatmérés

Falfeliilet mérése

Mérés Pitagorasz tétele

526g- és magassdgmérés

Hosszok 6sszeadésa és kivonasa

Maximum/min kijelzés.

Elektronikus vizmérték

Automatikus képernyvaltas

Magneses vonzés

ANANEN AN EN AN ENANEN

Lézer osztaly

Mentett adatok szama

100 szett

Lézer tipusa

630-670 nm, <1 mW

Automatikus lézerkikapcsolas

20 masodperc

Automatikus kikapcsols

180 masodperc

Hattérvilagitas ideje

60 mésodperc

Tapegység

Litium akkumulator 3,7 V 850 mAh

Toltsport

DC 5V 0.75A C tipust

Uzemeltetési 6rak

Egyirany(: 8000 alkalommal; kétiranyu: 5000 alkalommal

Tarolasi h6mérséklet

-20°C~60°C

Uzemi hémérséklet

0°C~40°C

Térolasi paratartalom

20%~80% relativ paratartalom

Méretek

118 x 54 x 26 mm

A.d" a tényleges tavolsagot jelzi

Beszalito/Forgalmazs
Sunnysoft sro
Kovanecks 2390/1a
19000 Praga 9

2 0 Csehorszig
wwwsunnysoft.cz
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CICIGMAN

Distantametru laser cu doua fete

Ghid de utilizare
CD-60R

Contactati-ne: support@cigman.com


mailto:support@cigman.com

Informatii de siguranta

Inainte de prima utilizare a dispozitivului , cititi cu atentie instructiunile de siguranta s
instructiunile de utilizare.

Neutilizarea instrumentului in conformitate cu procedurile de operare specificate
din acest manual poate deteriora instrumentul, poate afecta precizia
masurare si poate provoca vatamari utilizatorului sau daune tertilor.

Nu deschideti si nu reparati singur dispozitivul in niciun fel si

Este strict interzisa modificarea sau schimbarea ilegald a puterii laserului.
emitatoarele dispozitivului. Pastrati dispozitivul in stare buna, nu il asezati unde copiii
il pot atinge si evitati utilizarea acestuia de catre persoane neautorizate.

Este strict interzisa iradierea ochilor si a altor pérti ale corpului, fie dumneavoastra, fie altor persoane.
cu laserul dispozitivului si este strict interzisa iradierea laserului pe suprafata obiectelor
puternic reflectorizante.

Radiatiile electromagnetice emise de dispozitiv pot cauza interferente cu alte
dispozitive si echipamente. Nu utilizati dispozitivul in apropierea aeronavelor sau
dispozitive medicale si nu le utilizati in medii inflamabile si explozive .

Instrumentele aruncate nu pot fi aruncate la gunoiul menajer.
Va rugam sa eliminati instrumentele aruncate in conformitate cu legile si reglementarile
nationale sau locale aplicabile .

1
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Descriere

abcd ef i ko
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5
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g h i m n

f. Indicator punct de referinta | = .
a. Indicator de alimentare j. Buton Pornire/Masurare

b. Indicator de blocare a 9. Afisaj auxiliar k. Buton pentru zona de adunafe/scadere/blocare a ecranului

ecranului

. . h. Zona principala de afisare
¢. Indicator de unghi 1. Buton de oprire/stergere

m. Comutare

d. Mod de masurare 3 ~ .
unitate/ masurare de referinta

e. Niveld electronica

n. Buton Functie/Inregistrare
nivele u buls de aer

2
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+ Pornirea/oprirea dispozitivului

In starea oprit, apasati si tineti apasat butonul “ Dispozitivul porneste si trece la

in modul de testare in asteptare.

Cand dispozitivul functioneaza, apasati si tineti apasat butonul pentru a-l opri. 0 Dacd in timpul

Daca nu se efectueaza nicio operatiune timp de 180 de secunde, dispozitivul se va opri automat.

* Setari unitate

fn modul de masurare, apasati si mentineti apasat bu(‘pentru aintra in starea de comutare a unitatii,

Dispozitivul ofera 6 unitati din care puteti alege.

Unitate Lungime Plat Volum
1 0,000 m 0,000 m 0,000 m*
2 0,00m 0,00m 0,00m
3 0,0im 0,001 0,001
4 01/16inch 0,00T/' 0,001/'
5 0'00" 1/16 0,001 0,001
0,00R 0,00T/' 0,00T/'

3
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+ Setarea masuratorii de referinta

Prin apasarea scurta a butonului Q introduceti setarea punctului de referinta

de masurare si

Setarea implicita este masurare pe ambele fete.

M | =
«of ]m ey _‘"

(/77777777777 /

77777777777777777777777777,
Punct de referinta fata stangd Valoare de referinta stinga
spate

0=~ N
iRARAN iy

S

777777777777777777777777777777777777,

Valoare de referingd spate dreapta Masurare pe doua fete

e Selectarea modului de masurare

Apésati butonul a pentru a introduce selectia modului. Va i afisat astfel:

Apésati scurt Q buton sau a f—
comutarea modului de masurare 9 prin apasarea scurta a butonului
pentru a comuta modul de mésurare;

Apasati scurt ‘ pentru a reveni la starea de masurare.

4
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Dispozitivul are 11 moduri si 3 optiuni de setare:

Masurarea lungimii " .
9 Masurarea unghiului si a inalfimii

Masurarea suprafetei R
Masurarea indirecta a inaltimii

Masurarea volumului Masurarea hipotensiunil arteriale

Masurarea suprafete
ereteui " . N
" Masurare indirecta dubla a inalfimii
Regim

electronic
Masurarea auxiliard a inaltimii

N QNS

nivele cu bula de aer

bule . ) N
Functie de calibrare automata

W
[

Mod electronic
de unghi

Comutarea intre ecranele alb-negru

Comutator audio

Bl GEEES

5
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* Rotirea si blocarea ecranului

e

I
Apasati si mentineti apasat

Dispozitivul accepta rotirea automata a ecranului prin apasarea si mentinerea apasata a butonului
blocati orientarea ecranului, pe ecran va aparea o pictograma

butoane é pentru a debloca blocarea orientérii ecranului.

Nivela electronica cu bula de aer

Dispozitivul are o nivel3 electronica incorporata care poate masura nivelul orizontal al unui plan.

6
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« Adsorbtie magneticd puternica

Magnetul de pe spatele deviatorului poate adsorbi suprafata metalica.

Fund magnetic,
adsorbtie puternica;
Se ataseaza usor la
obiecte magnetice

* Masurarea unghiului

Dispozitivul este echipat cu un senzor de inclinare care poate masura unghiul dintre partea inferioara si cea superioara a dispozitivului in timp real.

margine sau ambele parti si o linie orizontala.

7
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« Comutator au§iBk

Apasati butonul @ Pentru a accesa
interfata cu functii, apasati butonul Q , apoi o scurta
pentru a activa sau dezactiva sunetul.

n Deschide pagina : Inchide -

Comutarea intre ecranele alb-negru

Apésati butonul aintrain functionalitate

interfata, comutati la functie, apoi apasati scurt butonul
pentru a schimba culoarea de fundal a ecranului in alb-negru.

Fundal alb B Fundal negru

S

. Autocalibrare

Autocalibrarea este impartita in doi pasi: mai intai setati valoarea frontala (lumina laser este emisa din
partea superioara a dispozitivului, Ianga afisaj), apoi setati valoarea din spate (lumina laser este emisa

de butonul dispozitivului, Ianga butoane), interval reglabil: de la -0,009 m la +0,009 m.

Metoda de control este urméatoarea:

Ajustati valoarea calibrarii automate apasand butoanele. ﬁbe

8
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Exemplu de utilizare a autocalibrarii: Presupunem ca distanta reald este de 3.780 m.

Calibrati mai intai laserul frontal, apoi laserul din spate.

A: Calibrarea laserului frontal

Asezati dispozitivul in partea stanga spate
valoare de referinta si daca este
valoare masurats 3,778 m, care

este cu 2 mm mai mic dect valoarea reals Dup calibrare
valoare, ajusta valoarea din fata
seterming a +0,002 m.

Daca valoarea masurat este de 3,763 m,

care este cu 3 mm mai mare decét valoares reals

ajustafi valoarea capatului frontal la 0,003

Inainte de calibrare

Setainstrumentul a valoarea de
referinta din spate dreapta si, daca
valoarea masurata este Dups calibrare

3,778 m, adica cu 2 mim mai putin
decat valoarea reals , ajustat

valoare spate la +0,002 m;

fnainte de calibrare Daca valosrea masurata ese de 3,763 m, adica
cu 3 mm mai mare decét valoarea reala,
ajusta valoarea nvers3 120,003 m.

9
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de masurare multipla

Mod de mésurare a lungimii - masurare unicd =
Apasatibutonul Y3 in modul lungime, dispozitivul va emite un punct laser pentru blocare
pozitia de masurare. Apoi apasati din nou butonul de “ veti efectua o singura data

masurare a distantei. Valoarea va fi afisata in zona principala de afisare. In modul fata-verso

In timpul masurarii, distanta dintre capetele stanga si dreapta este afisata in zona auxiliara a afisajului.

Mod de masurare a lungimii - masurare continua -

in modul de masurare a lungimi, apssati si mentineti apasat butonu G a trece la stat

madsurare continud, iar afisajul afiseazd date de méasurare in timp real, maxim
valoare si valoare minim3; apasati scurt butonul de masurare continua NG sau “ regim
pentru a termina.

Cautare punct de mijloc: Setati punctul de referinta pe ambele parti, apasati si mentineti apasat butonul
9 pentru a incepe masurarea continua si a discuta punctul de mijloc conform urmatoarelor instructiuni
instruciuni.

Afisare orizontala pe ecran:

1. Pe ecran apare [°J, muta-| spre stanga.

2. Pe ecran va aparea [--], mutati- la dreapta.

Afisaj pe ecran vertical:
1. Pe ecran apare [ ], glisati- in sus.
2. Pe ecran va aparea [IJ], muta-l in jos.

Cand ecranul afiseaza —}l{- nseamna ca se afla in prezent la mijloc.

10
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Masurarea suprafetei m

1. Apasati butonul QG masori prima latura (lungimea);

2. Apasati butonul 9 pentru misurarea celeilalte laturi (Iatimea);

3. Dispozitivul calculeaza automat suprafata si o afiseaza pe afisajul principal. In suprafata
Lungimea si latimea masurate sunt afisate pe afisajul auxiliar. De asemenea, puteti

apasa butonul b pentru a sterge datele curente si a remasura.

Masurarea volumului

1. Apasati butonul 7 masori prima latura (lungimea);
2. Apasati butonul 9 pentru masurarea celeilalte laturi (13timea);
3. Apasati butonul v pentru masurarea de catre terti (indlgime);

4. Dispozitivul calculeaza automat volumul sifl afiseaza pe afisajul principal. fn zona auxiliara
Afisajul arata valorile mésurate ale lungimii, latimii si inaltimii cubului.

De asemenes, puteti apasa butonul in timpul masurari. (@ i stergetivaloarea curents.

11
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+ Masurarea suprafetei peretelui m

1. Apasati butonul © masori inaltimea peretelui;

2. Apasati butonul pentru Rg@hura latimea peretelui 1;

Dispozitivul calculeaza automat suprafata peretelui = inaltime x latime 1;

3. Apasati butonul < masori latimea a 2 pereti 2;

Dispozitivul calculeaza automat suprafata totala a peretelui. Suprafata totala = inaltime x (Iatime)
1+latime 2);

4.1n mod similar, apasati butonul :ﬂ pentru masurarea latimii n' a peretelui n; Suma ariei

naltime x (Iatime 1 + latime 2 + ... + latime n);

De asemenea, puteti apasa butonul in timpul mésurari 0 valoarea curentd clars

12
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* Masurare indirecta:

A. Masurati unghiul si inaltimea triunghiului dreptungh (asa cum se arata in Figura 1)
Presa G? si urmati instructiunile de pe ecran pentru a masura lungimea ipotenuzei (B);
Dispozitivul poate masura simultan unghiul dintre ipotenuza si baza (6);

Dispozitivul poate calcula automat distanta orizontala (b) si inaltimea verticala (h).

'3
Y
(1.imagine 1)

8. Masurati ndlfimea unui triunghi dreptunghic 1. Il (conform Figuri 2),

Apasati butonul si urmati instructiunile de pe ecran pentru a masura lungimea ipotenuzei (8);
2. Apasati pe “ si masoara lungimea i
-
laturile drepte ale lui ,b" a -
-
3. Dupé a doua masurare, dispozitivul calculeaza automat -
-
inaltimea triunghiului (h). -
- A
zZ 0.2) 4

13
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C. Masurati ipotenuza triunghiului

dreptunghic (JIBlim se arata in Figura 3).

1. Apasati butonul pentru a m$g@Ringimea laturii asa
cum este afisat pe ecran (8);

2. Apasati butonul pentru a m#gggingimea laturii
dreptunghiulare (Ib);

3. Dupa a doua masurare, dispozitivul calculeaza automat

ipotenuza (X) triunghiului.

D. Masurati dublul inaltimii indirecte a
triunghiului isoscel (asa cum s-ta n
figura 4).

1. Apasati butonul si e(ran\esullcila s& masurati
lungimea unei ipotenuze

18);

2. Apasati butonul cu €D 5 masoars lungimea
marginea dreptunghiularé Ib);

3. Apasati butonul C al celel P si masoara lungimea
de-a doua ipotenuze;

4.Dupa masurare, dispozitivul calculeaza automat inaltimea

triunghiului (x).

14
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E. Masurati auxiliara (asa

triunghiu {2 cum se araté in

2

naltime

figura 5). ‘,

o i - A
1. Apasati butonul si urmati instructiunile de pe a - X

< . . -
ecran pentru a masura lungimea ipotenuzei (B); - b A 4
2. Apasati butonul si masur: g - -
- -
lungimea celeilalte ipotenuze (b); L= o o - _C_ -
3. Apasati butonul
masurati lungimea celeilalte laturi a circuitulu integrat); 7
(Fig. 5)

4. Dupa masurare, dispozitivul se va declansa automat

calculeaza inaltimea auxiliard 1X)

triunghi.

Observa:

in modul de masurare pitagoreica, dispozitivul poate calcula doar lungimea laturii drepte, care trebuie sa fie mai
mica decat ipotenuza. in caz contrar, dispozitivul va afisa un semnal de eroare.

in modul de mésurare pitagoreic, pentru a asigura precizia, este necesar s se masoare din acelasi punct

de plecare si s se masoare ipotenuza si unghiul drept in ordine.

Modul cu bule al nivelei electronicdi@ll

Nivela electronica simuleaza functia unei nivele reale, care masoara unghiul de inclinare fata de

pozitie orizontala si verticald. Apasati butonul pentru reziliere.

15
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+ Mod electronic de unghi -

Un instrument pentru mésurarea pozitiei orizontale si a unghiului de inclinare in timp real, pentru terminare scurtd

apasabutonul (@ .

+ Mdsuratori de adunare si scadere:

1. Adunarea si scaderea cumulativa a lungimii

in modul lungime, masurati Apssatiscurt ) Apoi masurati datele, instrumentul
set de date. pentru introducerea cumulativi le va colecta automat si
aduna.
mod.
Apdsati scurt butonul ﬂ . +"va fi afisat in zona principala a afisajului pentru a intra in modul

de adunare cumulativa a masuratorii. Apoi continuati masurarea si instrumentul va efectua automat

adunarea cumulativa.

n modul cumulativ, apasati din nou scurt butonul ﬁ in zona principala de afisare,
va afisa pictograma ,~*, care va intra in modul de citire cumulativa. Apoi continuati masurarea si instrumentul

va efectua automat citirea cumulativa.

16
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2. Arie, volum in modul de adunare si scddere cumulativa
Operatiile de adunare si scadere cumulativa a volumului sunt aceleasi cu operatiile de adunare si scadere
cumulativé a ariei. Ca exemplu, vom da adunarea cumulativa a ariei.

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

Pasul 1, masurati aria o data (asa cum se arata in Fig. 1).
Pasul 2, apasati scurt butonul de . +"va aparea pe afisajul principal, intrati in modul
masurare a adunarii cumulative, apoi masurati a doua suprafaté (asa cum se arata in Figura 2).

Pasul 3, apasati scurt butonul (asa 9 iar dispozitivul calculeaza automat suma ambelor suprafete
cum se arata in Figura 3).

Adunarea si sciderea suprafetelor: Dup primul pas, apsati scurt butonul pentru adfice la
modul de acumulare, apoi apasati scurt butonul pentru a comutﬁ modul de acumulare si

scadere. Operatiile ulterioare sunt similare acumuldrii si nu vor fi repetate aici.

Operatii multiple de adunare/scadere cumulativa:

La pasul 2, dupé achizitionarea zonei 1' pentru a doua oard, apasati din nou scurt butonul. r&
continuati adunarea/scaderea cumulativa pentru urmatoarea zona. n final, in pasul 3, obtineti
rezultat.

17 ani
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Inregistra

* Dupa ce dispozitivul finalizeaza masurarea, rezultatul este salvat automat.
+ Apédsati si mentineti apasat pentru a viz@ nregistrarile; apasati scurt sau pentru a

revedea gistrll; apasati si mentineti apasat
0 veti sterge toate inregistrarile.

incarcare

Afisajul dispozitivului va afisa, ceea ce nseqmna cf bateria este insuficient ncarcata.

Reamintiti utilizatorului s il incarce imediat pentru a nu afecta precizia masuratorii.

Pentru incércare, utilizati un incarcator compatibil cu iesire DCSV *A si se recomanda

folositi un incarcator de telefon mobil.

Indicatie de incarcare: Dispozitivul va derula pana la afisajul ceea ce inseamnd ci este
increa 1 5, cans o coraeszs, [ oa vsears c bters st compet s

Daca apare.

Intretinerea bateriei: Se recomanda mai intai incarcarea completa a bateriei si reincarcarea acesteia la fiecare sase luni pentru a asigura
pentru a preveni deteriorarea bateriei prin descarcare. Daca nu o utilizati pentru o perioads lung de timp, se recomanda descarcarea completa

incarcare si reincarcare la fiecare sase luni.

18 ani
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Depanare

in timpul utilizarii, in zona principald de afisare pot fi afisate urmatoarele informatji:

Semnal Motiv Solu ie

Lasati dispozitivul sa functioneze eficient

Eroare i afara intervalului de masurare .
interval de masurare

Semnalul este prea slab

Eroare 1 (perete negru,
distan &)

Pentru masurarea punctelor tintd cu
afara zonei de lucru) | reflexie ridicata ( perete sau finta stralucitoare )

Semnalul este prea puternic
Pentru masurarea punctelor fint cu reflexie slaba

Eroare 2 (suprafete netede in interior:

gresie, suprafete netede vopsite (perete de lumina sau tinta)

etc)
Eroare 3 Tensiunea bateriei este prea micd incércati bateria

Permiteti dispozitivului s fie utilizat in mediul specificat

Eroare 4 i afara intervalului de temperatura de functionare

nesi \ Masurati din nou pentru a va asigura c3 ipotenuza este
Eroare 5 Incalcarea teoremei lui Pitagora este mai mare decét latura unghiului drept
Eroare 6 Eroare senzor unghiular Returnati la fabrica pentru reparatii

re inere

Este interzisa depozitarea dispozitivului intr-un mediu cu temperaturé si umiditate ridicate pentru o perioada lunga de timp.
Daca nu utilizati dispozitivul pentru o perioada lunga de timp, puneti - in carcasa dispozitivului si depozitati- intr-un loc récoros.
loc récoros si uscat.

Mentineti suprafata instrumentului curat, stergeti praful de pe suprafata cu o carpa moale si umeda si nu curatati
instrumentul cu agenti corozivi. Fereastra laserului si oglinda de focalizare pot fi curatate.
in acelasi mod ca 0 mas3 optica

n medii dure , cum ar fi: 1. lumina solaré prea puternica , 2. fluctuatii prea mari

temperatura ambiant, 3. efect slab al suprafetei reflectorizante, 4. baterie insuficienta.
Precizia va fi afectatd de aceste medii . In acest caz, este mai bine sa se utilizeze un reflector.

19
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Specificatii tehnice

Func ie

CD-60R

Distanta maxima masurata

60 m (sens unic) / 120 m (bidirectional) 0,05 m + (2 mm + d

Distanta minima masurata

*1/10000)

Precizia masurarii

* (sens unic)

Interval de masurare a inclinatiei

£90°

Masurare continua

<

Masurarea ariei si a volumului

Masurarea suprafetei peretelui

Teorema lui Pitagora privind masurarea

Masurarea unghiului si a inaltimii

Adunarea si scaderea lungimilor

Afisaj maxim/minim.

Nivela electronica

Comutare automata a ecranului

Atractie magnetica

ANANEN AN EN AN ENANEN

Clasa laser

Numarul de date salvate

100 de seturi

Tipul laserului

630-670 nm, <1 mW

Oprire automata a laserului

20 de secunde

Oprire automata

180 de secunde

Timp de iluminare din spate

60 de secunde

Baterie litiu 3.7V 850mAh

Port de incarcare

CCSVO.75ATip C

Orele de functionare

Sens unic: de 8000 de ori; sens dus: de 5000 de ori

Temperatura de depozitare

-20°C~60°C

Temperatura de functionare.

0°C-40°C

Umiditate de depozitare

umiditate relativa 20%~80%

Dimensiuni

118 x 54X 26 mm

4" indica distanta reala

Furnizor/Distribuitor
Sunnysoft sro
Kovaneckd 2390/1a
19000 Praga 9

20 Republica Ceha
www.sunnysoft.cz
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UHpopmauus 3a 6esonacHocT

MpeAv Aa M3M0N3BaTE YCTPOVCTBOTO 33 MbPBY MbT, BHUMATENHO NPOYETeTe NPaBIAaTa 3a
6€30M1aCHOCT M MHCTPYKUVTE 3a ynoTpesa.

Hemanonasane Ha MHCTPYMeHTa B CLOTBETCTBIe C MOCOUEHNTE PaBOTHI NPOLEAYPU
87083 PLKOBOACTBO MOX@ A2 MOBPEAV MHCTPYMEHTa, A2 NOBAAIE Ha TOUHOCTTa

pBare u 4a np p Ha NOTPE6UTENs UNM LTI Ha TPeTH CTPaHu.

He oTBapsiiTe 1 He MONpaBAiiTe yCTPOVICTBOTO CaMit M0 HYKAKbE HauUH 1
CTporo e 3a6p: o WA MPOMAHa Ha MOLHOCTTa Ha nasepa.

npeaaBaTenuTe Ha yCTPOCTBOTO. MOAABPXNiTE YCTPOIICTBOTO B A06PO CLCTORHME, HE FO
MOCTaBAITE Ha MCTa, KbAETO ACLia MOTaT A3 O AOKOCHAT, U 36SrBaiiTe U3MON3BAHETO My OT

He3aKOHHU LA,

CTPOro e 3a6paHeHo 06NLUBAHETO Ha OUMTE 1 ADYTYA YACTI Ha TANOTO Ha CeGE CU MM Ha APYTYA XOpa.
C nasepa Ha yCTPOVCTBOTO U @ CTPOro 3a6paHeHo 0BLUBAHETO C 1a3epa BLPXY NOBLPXHOCTTA Ha
CUNHO OTpasaBaLLy 06eKTn.

ENeKTPOMArHVTHOTO U3MTBUBAHE OT YCTPOICTBOTO MOXE A4 MPULMHIA CMyLLEHYS B ApyTW
yCTpoiicTaa v 06opyABaHe. He U3nonssaiiTe YCTPOIICTBOTO B 6AM3OCT A0 CAMONIETH M
MEAVILMHCKY U3AEVS 1 HE O M3MON3BAITE B 3aNafMU 1 eKCMIO3MBHI CPEAU.

VI3XBLPNeHNTE NHCTPYMEHTY He MOraT Aa Ce U3XBLPAAT C GUTOBNTE OTNaAbLM.
Mons,, U3xebpAsiiTe 6paKyBaHNTE UHCTPYMEHTY B CHOTBETCTBYE C NPUAOKVMUATE HALMOHANHN MAM
MeCTHI 3aKOHU 1 pasnopeasu.
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¢ Vinpikatop 3a bren 1. BYTOH 3a U3KNIO4BaHE/M3UNCTBaHE

i i M. TpesKniouBaHe
T. Pexom Ha vavedea i. AMcnneit Ha ycTpoiicTeoTO

Ha yCTpoiicTBa/pedepeHTHO UaMepBaHe

A ENeKTpOHeH HyBennp

n. ByToH 3a pyHkuMa/3anuc
HuBenMpY YT by
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OCHOBHY $yHKLVN

* BK/touBaHe/3K/04YBaHe Ha yCTPOCTBOTO

B U3KN10HEHO CLCTORHME HaTUCHETe U 3aApbXTe ByToHa “ YCTPOWCTBOTO CTapTUPa 1 NPeMUHaBa KbM

B PEXIM Ha M34aKBaHe.

KOraro ycTpoiicTBoTo paBoTy, HaTUCHETe U 3aAPbXTe GyTOHa, 33 Aa rO Mzkmowﬂeb AKo o Bpeme Ha
AKO HAIMa OMepauVs B NPOAbAXeHNE Ha 180 CEKyHAM, YCTPOMCTBOTO Liie Ce M3K/KOUM aBTOMATUYHO.
* HacTpoiiku Ha yCcTpoicTBOTO

B pexvM Ha U3MepBaHe, HaTUCHETe 1 3a4pbXTe ByToHa, 33 ere B CbCTORHME Ha NPEBKAIOYBAHE HA eAVHULATA,

VCTpOiiCTBOTO Npeanara 6 eAMHMLK, OT KOMTO 43 M3bpaTe.

EAvHMLa J— Mnocek Obem
1 0,000 m 0,000 ' 0,000 m*

2 0,00 0,00 ' 0,00 m'

3 0.0 um 0,001 0,001'
4 01/16 uHua 0.007/" 0.007/"

5 0'00" 1/16 0,001" 0,001"
0.00R 0.007/" 0.007/"

3
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* 3aj;aBaHe Ha pe¢epeHTHOTO N3MepBaHe

Ypes KpaTKo HaTUCKaHe Ha symH‘A BbBEXAATe HACTPOVKaTa 3 pedepeHTHa TOuUKa Ha M3MepBaHe 1

Hactpoiikata no n & ABYCTPaHHO M3Mep

M | =
&——————————]lilliilil"] iiiiiiii'.

(/77777777777 /

7777777777777777777777777

JlsiBa npeaHa pedepeHTHa TouKa PedepeHTHa cToliHoCT

[—
= 2,
- e
r P -
iERARIAE LTy

S

777777777777777777777777777777777777,

PedepenTHa CTOMHOCT 0T334 OTAACHO AycTpano nsmepsare

e /1360p Ha pexum Ha n3mepBaHe

R

4
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YCTPOJCTBOTO UMa 11 pexvinta 1 3 N 3a HaCTPOiAKa:

Viauepsane va gunxmia

Viamepsake Ha b/ 1 BUCOMMHa

Viswmepsanie Ha nnouy
Henpsiko wsmepsane Ha BucouwHa

Viswuepsarie a o6em Vismepsarie Ha xunoTons

Vauepsare va nnouta va

N AENS

/BOIIHO VHAVIPEKTHO M3MEPBaHE Ha BUCOUMHa
Pexcm
enextporen
Chomaratenso uawepaane 1a sucouHaTa
HyBenupu ¢
6anow

DYHKLYIA 38 ABTOMATUMHO KaNMEpUpaHe

W
[

Enexrporen brnos
pexm

TpeBiNio|BaHE MEXAY UepHO-6eNn ekpanyt

Ayano npeskiousaren

5
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. 3aB'praHe 1 3aKno4YBaHe Ha eKkpaHa

YCTpOIACTBOTO NoALbpPXa aBTOMATNYHO 3aBbpTaHe Ha eKpaHa Ype3 HaTWCKaHe 1 3aabpxaHe Ha 6yrouae
3aKl04eTe OPUEHTALMATA Ha eKpaHa, Ha eKpaHa LLe ce NosiBI UKOHa n’ HaTucHeTe 1 3aapbxTe

EnexkTpoHeH HMBenvp

YCTpOIACTBOTO MMa BrpadeH enekTpOHeH HUBeNVP, KOWTO MOXe A3 M3MepBa XOPU30HTaNHOTO HMBO Ha

paBHuHa.

6
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» CuNHa MarHuTHa agcopbums

MarHuTBT Ha rbp6a Ha AeBMaTopa MOXe A3 AACOPBIPA METaHATa MOBBPXHOCT.

e a
MarHuTHO AbHO,
CunHa aacopbums;
JecHo ce 3aKpensa
KBbM MarHUTHU npeaMeTin
.

* MiamepBaHe Ha bIbn
YCTPORCTBOTO € 06OPYABaHO CC CEH3OP 33 HAKNOH, KOITO MOXE 43 M3MEPBA bbAa MEXAY AOTIHATA U TOPHAT YaCT Ha YCTPORICTBOTO B PEanHO Bpewe.

PB6 WAV ABETE CTPaHU 1 XOPU3OHTANHA AUHIS.

7
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« Ayavo npeskniovs

HaTucHete 6yToHa @ 3a ga Bnesete

Bb8 GYHKLMOHANHIS UHTEpdelic, Q | CNea ToBa KpaTKO

HaTUCHeTe 6YTOHa, 33 A3 BKMIOUMTE WA USKTIOUMTe 3BYKa.

n Otaapske Ha crpaknua : 3a npwua

MpeBKk/toUBaHe MexXay YepHo-6enu ekpaHu :
HarvicHere 6yTona 7 Bnese BbB GYHKUMOHANHOCTTA
WHTEpGEIiC, MPEBKIoUETE KbM BYHKLVS, CIEA KOETO HATVCHETE GyTOHa 3a KPATKO

33 A2 NPEBKIOUNITE LIBETA HA (GOHA Ha eKPAHA Ha HePHO-6.

BAn pom UepeH om

+ CamokanubpripaHe i

CaMOKanvBpPUPaHeTo e pasjeneHo Ha ABe CTbMKM: MbPEO Ce 334aBa NPeAHaTa CTOMHOCT (1a3epHaTa CBeTNMHE ce
M3MMbUBa OT OPHATa YACT Ha YCTPOCTBOTO 67130 A0 AMCTINES) M CNeA TOBA Ce 334aBa 3aAHATa CTOWHOCT (nasepHara
CBETAMHA Ce U3TbYBa OT 6YTOHa Ha YCTPOICTBOTO 611130 A0 GYTOHWTE), Perynpyem Ananasok: ot -0,009

M 40 +0,009 M.

METOALT Ha KOHTPON € ClIeAHNAT:

8
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Mpumep 3a U3non3BaHe Ha aBTokanMbpupaHe: a npremem, Ye AeCTBUTENHOTO pascToaHMe e 3780

KanuBpvipaiite mspBo NpeaHis nasep, CneA T0Ba 3aAHVR nasep.

A: Kanvbpuparie Ha npewis nasep

Mocrasere ycTpoiicTaoto orsag ensiso
pedepenTHa CToiHOCT 1 ako &
3,778 w, oAt

Npeav kanubpuparie

&.C.2 MM no-Manko of AedicrauTentoTo Cnea kanubpupare
Crofivoc, perynApaiiTe CTORHOCTTa Ha npeara vacT

3a8pwea Ha +0,002 M.

Ao u3MepeHaTa cToiiHoCT € 3,783 W,

KOETO € ¢ 3 MM NoBevE OT AeliCTRMTeAHaTa CTOMHOCT,

KOpUrUpaiiTe CTOMHOCTTa Ha NpeaHUs

Kpai Ha -0,003 .

HactpoiiTe WHCTpywenTa Ha
ascHaTa 3aga pedepentia
CTOIHOCT U 3KO M3MepeHaTa cToliHocT e Cnep kanuGpupare
3,778, K0€T0 € C 2 Wit noManko

monvoro icrauenara croiocr,Kopurpsiire
3aHa CTOMHOCT 40 40,002 M;
VikocT € 3,783 w, KoeTo e ¢

Mpean

3 MM nosee or gelicTuTennata
CTOfiHOCT, KopuripaliTe CTofiHOCTTa Ha
rep6a Ha -0,003 w,

9
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@XM Ha U3MEepPBaHe Ha Ab/KIHA - @AUHNYHO N3MepBaHe

Harucrere 6yrora 49 B pexUM Ha ALMXIIHA, YCTPOTCTBOTO e 134153 N33€PHa TOUKa 33 3aKMONBaHE
NO3MLYA 32 M3MepBaHe. Cniea TOBa HATUCHETE OTHOBO GYTOHa 3a L 4 Lje M3BLPLIMTE EAHOKPATHO
W3MepBaHe Ha pascTostHue. OTUMTAHETO je Ce MOKaXe B OCHOBHATA OBAACT Ha AUCTAER. B 4BYCTPaHEH PexuM

Mo Bpewme Ha M3MepBaHe PasCTOSHIETO MeXAY NIeBIns U AeCHWs Kpali e NOKa3Ba B CrioMaraTenHaTa o6nacT Ha Avcnnes.

B pesos a aepane wa s, arncere wsagpvscre Gyrons QG A e Ko Ao

HEMPeKBLCHATO U3MEPBaHe 1 AUCTAIEAT NOKa3Ba AGHHY OT UMEPBAHWATA B PEaIHO BPeme, MaKcuMyM
CTOIHOCT 1 MIHUMaNHa CTORHOCT; HaTuUCHeTe kpaTko 6yToHa 3a W win “ pexum

HenpekbCHaTO M3MepBaHe, 3a Aa ro npekpatuTe.

ThpceHe 1o cpeaHa Touka: 3aAaiiTe ABYCTPaHHaTa PedePeHTHa TOUKa, HATUCHETE U 33APLXTe GyToHa
D 32 £ sanousere HenpextcHaTo UsMepBaHe 1 A2 O6CHAVTE CPEAHATA TOUKa CHINACHO CIEAHOTO
HerpyKUm.

XDDVGOHTEHHO nokassaHe Ha ekpaHa:

1.[° ce NoABABa Ha eKpaHa, NpemecTeTe ro Hansigo.

2.[-] Luie Ce NORBY Ha eKPaHa, NPEMECTETe r0 HAAACHO.

BepTyikane Avcnneli Ha ekpaka:
1.[] ce nosiesiBa Ha ekpaHa, NM-3HeTe ro Harope.
2. [1J)] we ce NosBK Ha ekpaHa, NpemecTeTe ro Hafony.

KoraTo ekpaHbT nokaxe _;|4_ TOBA 03HaUaBa, Ye B MOMEHTA € B CpeaTa.

10
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G0.000 E0.000

60.000m * 60.000m

Sle

*
a
A

W3mepBaHe Ha nnoLy m

1. Haruchere 6yrona QERP vowepsere mpser rpona (e
2. HatucHeTe 6yToHa 9 33 U3MepBaHe Ha ApyraTa CTpaHa (WMpHHa);

3. YCTPONCTBOTO aBTOMATUYHO M34MCNABA NNOLLTA U A NOKa3Ba Ha rNaBHUS gucnneid. B nnowra
VI3MepeHaTa ALAXVIHA W WWAPUHA Ce NOKA3BAT Ha AOMLAHMTENHIS AUCnel. MOXeTe ChiLo Taka

varncneresyron (D 0 gavarpuere e s ga v owepne orvoso.

M3mepBaHe Ha o6em

tHemcieregyona Y P LS r—
R - JPAR R ——
sramceretyona  QETD s wsuepsane of peta crpana Bncoumi

. B fonbnHMTenHaTa ognact

4. YCTPOICTBOTO ABTOMATMHHO M3UMCNABA OGEMa 1 FO NOKa3Ba Ha OCHOBHWS AMCTAel
ZcnnesT noKa3ssa 3MepeHUTe CTOMHOCTI Ha ABMKIHATA, WNPUHATA W BUCOUVHATA Ha KyGa.

MoxeTe Cblujo Aa HaTUCHeTe 6yTOHa N0 Bpeme Ha 3MepBaHe. b 11 M3uNCTeTe TekyuiaTa CTOMHOCT,

11
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* M3mepBaHe Ha nniowta Ha cTeHaTa m

1. Harwicere 6yTona A ¥} Umepsare sucoumara a creHara;
2. Harucwere Gyrowa, 3a aa , Sgaive wipunara wa crewa 1;

YCTPO/CTBOTO aBTOMATHIHO M3HICNAB OBLUIAT 10U Ha CTeHaTa. OBLLA NOWL = BUCONMHA X (WNPUHa
1+ wipuna 2);

= BUCOUMHA X (LUIVPUHA 1+LUMPUHA 2+.. +LUNPWHE N);

MoxeTe CbLLO Aa HaTUCHETE BYTOHa N0 BPEMe Ha N3MepBake, 0 WaMMCTBaHE Ha TekywaTa CroHoET

12
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* KocBeHo n3mMmepBaHe:

YCTPOVICTBOTO MOXe @AHOBPEMEHHO A3 V3MEPBa brbna MEXAY XMNOTeHY3aTa 1 0cHOBaTa (6);

YcTpoiicTeoTo Moxe fAa vzuvcn pascrosmute (b) n BepTuikanHara sucoumHa (h).

A
ﬁ CHUMKa 1)

6. VI3MepBare Ha BICOMMHATa Ha PaBobrb/eH B o acio onrypa2,
TPULILAHYK 1. HaTucHeTe wenensaiire wa expana, 32 ga va ®:
2 Hamcnere RGP wamepere gumkiata
-
AscHata cTpana Ha b -
a.
3. Cnea BTOPOTO V3MepBaKe, yCTPOICTBOTO 2BTOMATIUHO -
-
M3UNCASBA BUCOUMHATA Ha TPUBLIBAHYKa (h). -
-
[ — VL.2),

13
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B. VisMepeTe xnoTeHy3aTa Ha MPaBobIb/HMA
rpusroani (cadBokasano va durypa 3).

1. Hatvcnere 6y10na, 3a 22 waviep Mgugara va crpawara,
KaKTO @ NOKa3aHO Ha expana (8);

2. Harucwere 6yrona, 3 vawep Sgaeunata va
npasonrbAHUA pu6 Ib);

3. Chlea BTOPOTO M3MepBaHe, YCTPOICTBOTO aBTOMATAUHO

V34MCNABa XMNOTEHY3aTa (X) Ha TPULILAHMKE,

T Viamepere ABa bTV MHAVPEKTHATa BUCOMMHE HA

paBHOGeApeHIA TPMLIBAHUK (KAKTO € NoKa: purypa
4).

1. HatucHere 6yTona u eraNb“ noaKany ga vamepTe
ABMKUHATA Ha @AHATA XUNOTeHY3a

V6,

fpasobrbAeH pu6 Ib);

3. Hatwicwere BTopws 6yToH 3 v U smepere AbAXMHATa
xunorenysa C)

4. Cne U3MEPBaHETO, YCTPOVICTEOTO JBTOMATUUHO U3HMCISEa

BICOMMHATA Ha TPULIBANNKS (X).

14
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A. Namepete cnomararenta

e I es———
T(¢urypas). EFP

) - A
1. HaTicHeTe GyToHa 1 CneBaliTe MHCTPYKUMWTE Ha eKpaHa, 3a a - X

-
12 V3MepUTe ALAXMHATA HA XMNOTeHy3aTa (B); P v
2. Harwcrere Gyrona u s ERP P Q =
- -
ALTXUHATa Ha ApyraTa xunoTeHy3a (b); P C
3. HaTucHeTe ByToHa
(®ur. 5)

4. Criepy v3mepBaHeTo, YCTOVACTBOTO aBTOMAT4HO
V3UMCRBA COMaraTenHaTa BucouwHa IX)

TRUBIBAHMK,

3aGenexka
B PEXVM Ha USMEPBAHE 110 NMTAropelicka GyHKLS, YCTPOVCTEOTO MOXE A3 MSMICIN CAMO ALMKVHATA HA ARCHATa CTPaHA, KOSTO TPsEa
A € N0-ManKa T XWNoTeHysaTa. B NPOTUBEH CAyuali YCTPORICTBOTO Liie NIOKaXe CUrHaf 3a rpewka.

B PEXVIM Ha U3MEPBaNE N0 NUTATOpelicKY METOA, 33 42 C& OCUTYPY TOUHOCT, & HEOBXOAMMO Aa Ce M3MEPBa OT €AHa 1 Chilia

HauanHa TouKa 1 4a ce uamepsar W NpaBuAT brbn

e Pexx1Mm ,6anoHYe” Ha eNleKTPOHHMS HI/IBenI/I’m

ENEXTPOHHWAT HUBENMP CUMYNMPa GYHKLUATA HA UCTUHCKIN HUBENMP, KOWTO 13MEPBa brbia Ha HAKNoH CPAMO

XOPUIOHTANHO 1 BEPTVKANHO MoNoXeHue. HatucHeTe ByTona 3a npexparssae.

15
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+ ENeKTPOHEH BII0B Pexmm -

" 5 Ha Y57 Ha HAKNOH B PEANHO BPeNE, 32 KPATKOCPOHHO MPeKbCBaHe

ooy (@

* Mi3amepBaHuis 3a CbbupaHe 1 n3BaxjaHe:

1. KyMynaTveHo Cb61paHe 1 M3BaxAaHe Ha AbAXUHA

5.646 1.028

Hasiop or sk O ——
33 BLBEXAAHE Ha KyMyNATVEHI
opurpar.

pexum.

Haruchere 6yrona 32 kparko M8 | b ocroemara o6nact a aucnnes e ce nokaxe "+, 32 42 Bnesere o pexuM Ha
Cubuparie Ha Cneposa U UHCTPYMEHTLT ABTOMATYNHO e

U3BLPLIM KyMyNaTUBHO CL6MpaKe.
B KyMynaTVIBeH PexVM HaTVCHeTe 6yToHa OTHOBO 3a KpaTKo ﬁ B ocHOBHaTa 06/aCT Ha gcrnen,

Lje Ce NOKaXe MKOHTa *-", KORTO LE BIE3e B PEXUM HA KyMYNATVBHO OTuNTaHe. CneA TOBa MPOAB/IKETE M3MEPBAHETO 1

VHCTPYMEHTLT BTOMATUUHO Lije U3BLPLIM KyMyNaTUBHO OT4MTaHe.

16
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2.Mnouy, 06em B PeX1M Ha kyMyNlaTUBHO CbEMpaHe U N3BaxAaHe
OnepauyKTe 3a KyMyNIaTIBHO CLBUPAHe 1 M3BaXAaHe Ha OBEM Ca ChbLIMTE KAaTo ONePaLIANTE 3a KyMyNaTMBHO

Cu6YpaHe 1 M3BaXAAHE Ha NNOLL, KaTO MPUMEP Liie A3ACM KyMYATUBHOTO CbMPaHe Ha oL,

dur. 1 dur. 2 dur. 3

CTBNKa 1, M3MepeTe NAOLT BEAHBX (KAKTO @ N0Ka3aHo Ha dur. 1.

CTBiKa 2, HaTUCHeTe KpaTko GyToHa 3a ﬁ . Ha rraBHws AMCrned Lje ce MOsIBI "+, Be3Te B pexum

U3MepBaHe Ha KyMynaTUBHO A0BaBSHE U CNle TOBA M3MepeTe BTOpaTa Aol (KAKTO € NOKa3aHo Ha durypa 2).

(KaKTo € nokasaHo Ha Purypa 3).

CubVpate 1 M3BaXAaHE Ha NNOLY: Che/l MHPBATa CTHIKA HATVCHETE KPATKO 6YTOHa, 3a 4a nﬁwere KoM

PeXUM Ha HATPYMBaHE, CNed KOETO HATUCHETE KPaTKO 6yTOHa, 32 42 npdfBkniouIITe & pesuim Ha HaTpyNBaHe U

3gaxare. NocneABaLLMTE ONepaL ca NOAGHN Ha Har W Hsia Aa 6baT § TyK.

MHoxecTso p 3a Cu6Up:
B CLka 2, e KaTo 3aceqere 30Ha 1" WAV BTODUS LT, HATUCHETE 6yTOHa OTHOBO 3a kpaTko. MoxeflS
MPOABAXETE KyMyaTUBHOTO Cb6UPaHe/3BaXAaHe 33 CneABalLaTa 06/acT. Hakpas, B CTbrika 3, nonydasate

pesyntar.

17
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3anunc

+ Ceft KaTo yCTPOVCTBOTO 3aBLPLUM M3MEPBAHETO, PE3yTATLT Ce 3aNa3sa ABTOMATHYHO.
* HaTucHeTe n 3ajpbXTe, 3a Aa BMAMQI‘IMCMTE; HaTucHeTe KpaTko uau , 3a Aa

nperneg@e 3anATe Hasa, HaTUCHETE 1 3aApbXTe

e uTpYieTe BCuuKY 3anucK,

3apexjaHe

[AMCNNeAT Ha YCTPOVACTBOTO Lije MoKaxe , KOeTo osua{asa ueFavepra He & JOCTaTBUHO 3apefeHa.

HanowHeTe Ha NOTpe6UTeNs A2 FO 3aPeAV HE3aBaBHO, 3a 43 He Ce MOB/MAR HA TOYHOCTTA Ha U3MepBaHe.

3a 3apexgane U3N0N3BaliTe CLBMECTAMO 33pAAHO YCTPOVCTBO ¢ DCSV ¥A M3XOA 1 e Npenopbusa

viaron3BaiiTe 3apRAHO 3a MOBMNEH TeNedoH,

Axo ce nossu.

MoaapLxKa Ha 6aTepusiTa: MPENOPLUMTENHO € MLPE0 A3 JAPEAUTE HALAHO BATEPUATa M 43 A MPE3APEXAATE Ha BCEKI LIECT MECELL3, 33 A3 OCATYpUTE
NpeoTEpaTABaHE Ha NOBPEAa Ha 6ATEPUSTA OT Pa3PEXAAHE. 2' AKO HE 5 U3NONIBATE TONKOBA ABATD, C& MPENOPLYEA A3 5l USTOLYATE HAMBAHO

33pexAaiiTe 1 NPe3aAPEXAaiTe Ha BCeKM WecT Meceua

18
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OTcrparsBane Ha HewaNpasH

Mo Bpeme Ha ynoTpe6a, B OCHOBHaTa 061acT Ha AUCMNes MOXe Aa Ce NoKa3Ba CeAHaTa MHopMaLns:

CurHan Npuanma Pewenve

Ocrasere ycrpolicrsoro 4a padorw egexTisHo
Mpewwka 38K 06xBaTa Ha wamepsane yere AP *
Aanason Ha wamepsane

CurHamsT e TeLpAe a6 (vepHa 3a M3MepBaHe Ha CUHO OTPa3RBaLLY Lienesu
rpewwuka 1 Crewa, M38H PABOTHOTO MPOCTPAHCTED) Touxw (ApKa crewa wn en)
pascrontive)

Curvany e Tepae chnen
Mpewka 2 PO —— 3a vawepsane Ha Cna6o OTPaIABALM UeNEB TOHKN

noBLpXHOCTA 1 Ap.)

Mpewka 3 Hanpexenvero Ha 6arepusra e Tebpae Hicko | 3apeaete 6arepuata

Noagonere Ha ycrpoiicraoto aa ce wanonasa
peLuka 4 W38bH avanazosa Ha pasoTHata Temneparypa “
; Viawepere omioso , 3a 4a ce yaepuTe, Ue xnoTenysara e
(apywerute Ha nuTaroposara Teopema
Mpewka 5 Py P § e no-ronAva oT CTpaKaTa Ha npaawA brbN
Ipelka 6 TPewKa Ha cen3opa 32 bron BupHere sve Gabpukara 3a pevonT
MoaapbxKa

3a6pateno e yCTPOMCTEOTO 43 Ce CLXPaHSEa AL/ BEME B CPEAa C BACOK TEMNEATYPa U BAXHOCT.
AKX HAMa A2 U3NON3BATE YCTPOVICTBOTO ABATO BPeMe, NOCTABETe 0 B KYTUATa 33 YCTPOVICTEO W 10 CLXPaHABATE Ha XNAAHO MACTO.

XN3AHO 1 CYXO MACTO.

MoAApa/iTe NOBLPXHOCTTa Ha UHCTPYMEHTa UVCTa, M3GLPCBa/iTe NPaXa OT MOBLPXHOCTTa C BAaXHa MeKa Kbpna i He nouucTaiiTe

€ KopoauBHY posopew ornepan morar ga ce nouncrat

10 CHUIA HAUMH KATO ONTHIHA MaCa.
B TexKun YC0BAR, KaTO HANPYMEP: 1. TEBPAE CU/IHA CTLHUESA CBETANHA , 2. TELPAE NpOMeHANEa

3. 0KOAHA TeMNePaTypa, 3. C1a6 eeKT Ha OTPa3ABAILATA NOBLPXHOCT, 4. HEAOCTAThUHA 6aTEpUs.

TouHOCTTa e 6b/e NOBAVAHA OT Te3w cpeav . B 031 Crywali € No-A06pe 4a ce W3Mon38a PeneKTop.

19
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TexHuYecku cneuudrkaymm

DyHKUA CD-60R

MaKkcuMasHo u3mepero pascrostite 60 M (€AHONOCONHO) / 120 M (ABYNOCOUHO) 0,05 M + (2 MM + d
MUHAMAZHO M3MepeHo pascronHite *1/10000)

TouwocT Ha umMepsareTo * (eAHONOCONHO)

Ivanason wa swepsane va Haknona 90°

HenpekscHato usmepaatie

<

VismepsaHie Ha nnolu 1 oGem

Viamepsare Ha nnowTa Ha crewata

Vismepsatie Teopema Ha utarop

Vismepsare Ha bk W BUCOUMHA

C6MpaHE U 3BAKAIHE HA ABIKIHI

MoKa3aaHe Ha MaKCAMYM/MIH.

EneKTpOHeH HBenup

ABTOMATVUHO NPEBKNIOUBaHE Ha ekpaHa

ANANEN AN EN AN ENANEN

MarHuTHo npusniuane

Knac wa nasepa

Bpoii 3anaseHin aHHM 100 xounnexra

Tun nasep 630-670 nm, <1 mW
ABTOMATUUHO U3KNIOUBAHE Ha nazepa 20 cexywam

ABTOMATVIUHO M3KNIOUBAHE 180 cekyHan

Bpewe Ha noaceeTkata 60 cexyrau

3axpansarie NuTuesa GaTepus 3.7V 850mAh
Nopr 3a 3apexaare DC5V0.75ATun C

PaGoTHo Bpeme EAHONOCONHO: 8000 MbTH; ABYNOCONHO: 5000 MhTw

Temneparypa wa cuxpanenue -20°C-60°C
PaGoTHa TemnepaTypa 0°C-40°C
BRaxHOCT nph Cuxpanerme 20%-80% oTHOCUTENHA BRaXHOCT
Pa3smepy 118X 54 X 26 MM
BoctaBuuK/AucTpUGYTop
* Cumwcodr cpo.
"d" NoKa3Ba AeMCTBUTENHOTO pascToRHMe Kovanecka 2390/1a
19000 Mipara 9
20 Heuwkapeny 6nvka
v sunnysoft.cz
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CICIGMAN
Bilateral Laser Distance Meter
User manual

120.00.

Laser Distance Meter 60M

CCRHSFCFDA Z T &
Contact us: support@cigman.com
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Safety Regula

ABefore using the instrument for the first time, please read the safety clauses
and operating instructions carefully.

&Failure to use the instrument in accordance with the operating methods guided
in this manual may cause damage to the instrument, affect measurement accuracy,
and cause personal injury to the user or a third party harm.

&Do not open or repair the instrument by yourself in any way, and it is strictly
forbidden to illegally modify or change the performance of the laser transmitter of
the instrument. Please keep the instrument properly, do not place it in a place where
children can touch it, and avoid use by unrelated personnel.

&It is strictly forbidden to irradiate the eyes and other parts of the body of oneself
or others with the laser of the instrument, and it is strictly forbidden to irradiate the
laser on the surface of highly reflective objects.

AThe electromagnetic radiation of the instrument may cause interference with
other equipment and devices. Please do not use the instrument near airplanes or
medical equipment, and do not use the instrument in flammable and explosive
environments.

&Discarded instruments cannot be disposed of together with domestic waste.
Please dispose of discarded instruments according to relevant national or local laws
and regulations.

S1-
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Basic Function

® Switch on/off the instrument

In the shutdown state, press and hold theﬁ? button. The instrument starts and
enters the waiting test mode.

In the running state, press and hold the @ button to turn off the instrument. If
there is no operation within 180 seconds, the instrument will be automatically

closed.

® Unit setting

In measurement mode, press and hold the E& button to enter the unit switch status,

the instrument provides 6 units to choose from.

Unit Length Area Volume
1 0.000 m 0.000 m? 0.000 m®
2 0.00 m 0.00 m? 0.00 m®
3 0.0in 0.00 ft? 0.00 ft®
4 01/16in 0.00 ft? 0.00 ft®
5 0’00” 1/16 0.00 ft? 0.00 ft®
6 0.00 ft 0.00 ft? 0.00 ft®

-3-
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® Benchmark measurement setting

Short press the % button to enter the measurement benchmark setting, and the

default setting is bilateral measurement.

0

(/7777777777777777777777777

(/77777777777
Left forward benchmark Left back benchmark

=

7777

Right back benchmark Bilateral measurement

® Measurement mode selection

Short press the % button to enter mode selection. Display as follows:

Short press the %orébutton to switch measurement mode;
Short press the ‘? button to confirm mode;
Short press the @ button to return measurement status.

_4-
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The instrument has 11 modes and 3 setting options:

Length

Angle and height measurement
measurement
Area

Indirect height measurement
measurement
Volume

Hypotenuse measurement
measurement
Wall area Double indirect height
measurement measurement

Electronic level
bubble mode

Auxiliary height measurement

Electronic angle
mode

+.

Automatic calibration function

Sound switch

EESAE NN

Black and white screen toggle

-5-

© Sunnysoft s.r.0., distributor




® Rotating and locking the screen

The instrument supports the automatic rotating screen, press and hold the é
button to lock the direction of the screen, the screen displays the‘ﬂ‘ icon. Press and

hold theé button to cancel the screen direction lock.

® Electronic level bubble

The instrument has a built-in electronic horizontal bubble, which can measure the

horizontal level of the plane.

-6-
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® Strong magnetic adsorption

A magnet on the back of the device can adsorb the surface of the metal.

Magnetic bottom, strong
adsorption;

Easily attaches to magnetic
objects

® Angle measurement

The instrument has a built-in inclination sensor, which can measure the angle

between the bottom edge or both sides and the horizontal line in real-time.

-7-
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® Sound switch [EB} :

Press% to enter the function interface, switch to - , then short press the
ﬁ? button to switch the sound on or off.

: Open m: Close

® Black and white screen toggle [EX :

Press% to enter the function interface, switch tou , then short press the
button to switch the screen background color to black and white.
‘White background : Black background

=lEa)

e Self-calibration

0003 w]

Self-calibration is divided into two steps: first adjust the front-end value(laser light
is emitted from the top of the instrument near the display), and then adjust the
back-end value(laser light is emitted from the button of the instrument near the
buttons), adjustable range: —~0.009m to +0.009m.

The method of operation is as follows:

Modify the self-calibration value by pressing the& é button.

-8-
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Self-calibration usage example: Assuming the actual distance is 3.780m

Please calibrate the front laser first, then the back laser.

A: Calibrate the front laser

Set the instrument to the left back

benchmark, and if the measured value
< - - is 3.778m, which is 2mm less than the

Before calibration  actual value, adjust the front-end value  After calibration

to +0. ;

If the measured value is 3.783m, which

is 3mm greater than the actual value,

adjust the front-end value to —0.003m.

B: Calibrate the back laser

[-0.003w)

Set the instrument to the right back
benchmark, and if the measured value
is 3.778m, which is 2mm less than the
actual value, adjust the back-end value  After calibration
to +0.002m;

If the measured value is 3.783m, which

is 3mm greater than the actual value,

Before calibration adjust the back-end value to -0.003m.

-9-
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ultiple Measurement Features

® | ength mode-single measurement [ :

Press theg button in the length mode, the device sends out a laser point to lock
the measurement position. Then press the ?buﬂon again to do the single

distance measurement. The reading shows in the main display area. In the bilateral
measurement mode, the auxiliary display area displays the distance between the left

and right ends.

® Length mode—-continuous measurement [l :

In the length mode, press and hold the ﬂ button to enter the continuous
measurement state, and the screen displays real-time measurement data, maximum
value, and minimum value; short press the‘? button or @ button to exit the
continuous measurement mode.

Midpoint search: Set a bilateral benchmark, press and hold theﬁ?buﬂon to start
the continuous measurement, and find the midpoint according to the following
prompts.

Horizontal screen display:

1. The screen displays [«<] , please move it to the left.

2. The screen displays [—] , please move it to the right.

Vertical screen display:
1. The screen displays [ T] , please move it up.
2. The screen displays [ 1] , please move it down.

When the screen displays = | 4=, it means it is currently at the midpoint.

-10-
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® Area measurement [[E):

1. Press the €@ button to measure the first side (length);

2. Press the{? button to measure the second side (width);

3. The instrument will automatically calculate the area and display it in the main
display area. The auxiliary display area shows the length and width measurements.
During the measurement, you can also press the @ button to clear the current

reading and re-measure.
® Volume measurement [[&l:

1. Press the €@button to measure the first side (length);

2. Press the gbutton to measure the second side (width);

3. Press the €@ button to measure the third side (height);

4. The instrument will automatically calculate the volume and display it in the main
display area. The auxiliary display area displays the measured values of the cube’s
length, width, and height.

During the measurement, you can also press the @ button to clear the current

reading and re-measure.

-11 -
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® Wall Area Measurement [[&f) :

1. Press the ﬁ?button to measure the height of the wall;

2. Press the gbutton to measure the width 1 of wall 1;

The instrument will automatically calculate the area of the wall =height x width 1;
3. Press the ﬂbutton to measure the width 2 of wall 2;

The instrument will automatically calculate the sum of the area of the wall.

Sum of area = height x (width 1+width 2);

4. By analogy, press thegbuﬂon to measure the width n of the wall n;

Sum of area = height x (width 1+width 2+...+width n);

During the measurement, you can also press the @ button to clear the current

reading and re-measure.
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@ |ndirect Measurement:

A. Measure the angle and height of a right triangle Bl (as shown in figure 1)
Press the‘?Button, and follow the prompts on the screen to measure the length
of the hypotenuse (a);

The instrument can simultaneously measure the angle between the hypotenuse and
the base-side (B);

The instrument can automatically calculate the horizontal distance (b) and the

vertical height (h).

=y T 0 @

(figure 1) (screen display)

B. Measure the height of a right triangle [l (as shown in figure 2).
1. Press thegbutton, and follow the prompts on the screen to measure the length of the
hypotenuse (Q);

2. Press lhe‘?bulton, then measure the

length of the right-angled side (D); a_.- g [
3. The instrument will automatically calculate - - h
the height () of the triangle after the second P b v
measurement. L -

(figure 2)
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C. Measure the hypotenuse of a right
triangle [l (as shown in figure 3).

1. Press the ﬁ?buﬂon to measure the
length of a side according to the prompt
on the screen (Q);

2. Press the ﬁ? button to measure the
length of a right-angled edge (b);

3. The instrument will automatically
calculate the hypotenuse (X) of the
triangle after the second measurement.

D. Measure the double indirect height of
an isosceles triangle (as shown in
figure 4)

1. Press the €@ button, and follow the
screen prompts to measure the length of
one hypotenuse (Q);

2. Press the ﬁ? button, then measure
the length of the right-angled edge (b);
3. Press the €@ button to measure the
length of the other hypotenuse (C);

4. After the measurement, the instrument
automatically calculates the height of the
triangle (X).

-14-
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E. Measure the auxiliary height of the

triangle [l (as shown in figure 5)

1. Press the ﬂbuttcn, and follow the - A
prompts on the screen to measure the a - X
length of a hypotenuse (a); -

2. Press the @ button to measure

the length of another hypotenuse (D); <
3. Press the ﬂbutton to measure

the length of the other side (C); (figure 5)
4. After the measurement, the

instrument will automatically calculate

the auxiliary height (X) of the triangle.

(13

Notice:

In the Pythagorean measurement mode, the instrument can only calculate the length
of the right-angled side which must be less than the hypotenuse. Otherwise, the
instrument will display an error signal.

In the Pythagorean measurement mode, in order to ensure accuracy, it must be
measured from the same starting point and measured in the order of hypotenuse
and right angle.

® Electronic level bubble mode [@):

The electronic level bubble simulates the actual level bubble function to measure the
tilt angle relative to the horizontal and vertical positions. Short press %buﬂon to
exit.

-15-
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® Electronic angle mode :

A real-time tool for measuring horizontal attitude and tilt angle, short press the%

button to exit.

® Addition and Subtraction measurement:
1. Length cumulative addition and subtraction

5.646 1.028
In length mode, measure Short press theﬂbutton Then measure the data,
a set of data. to enter the cumulative the instrument will
mode. automatically accumulate
and sum.

Short press the ﬂbutton, ”+” will appear in the main display area to enter the
cumulative addition measurement mode. Then continue the measurement, and the
instrument will automatically cumulative addition.

In the accumulative mode, short-press the ﬁ button again. The ”-" icon will appear
in the main display area to enter the cumulative subtraction measurement mode.
Then continue the measurement, and the instrument will automatically cumulative
subtraction.

-16-
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2. Area, Volume in cumulative addition and subtraction

The volume accumulated addition and subtraction operations are the same as area
accumulated addition and subtraction. Here we take area accumulated addition as
an example:

]

B.380 ¥

+ 25.789 v

3Y4. | B .

figure @ figure @ figure ®

Step 1, measure the area once (as shown in figure ).

Step 2, short press the ﬁ button, ”+” will appear in the main display area, enter the
cumulative addition measurement mode, and then measure the second area (as
shown in figure @).

Step 3, short press the? button, and the device will automatically calculate the
sum of the two areas (as shown in figure ®).

Area accumulation and subtraction: After the first step, short press theﬂ button to
enter accumulation mode, and then short press ﬂ to switch to accumulation and
subtraction mode. The subsequent operations are similar to accumulation and are
not repeated here.

Multiple cumulative addition/subtraction operations:

In step 2, after obtaining the area for the second time, short press the ﬁ button
again. You can continue to cumulative addition/subtraction for the next area. Finally,
follow step 3 to obtain a result.

-17 -
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® After the instrument measurement is completed, the result will be automatically
stored.

® Press and hold the % button to view the records; short press the morﬁ

button to look back at the records; press and hold the @ button to clear all
records.

Charging

® The device displays I, indicating that the battery is insufficient. Remind the
user to charge it immediately to avoid affecting the accuracy of measurement.

® Please use a compliant charger with DC5V =1A output for charging, and it is
recommended to use a mobile phone charger.

® Charging indication: The instrument scrolls to display [}, indicating that it is
not fully charged. When it displays -, and no longer scrolling, it means full.

® Battery maintenance: If you don’t use it for a such long time, it is recommended
to fully charge the device first, and recharge it every six months to avoid discharge
damage in the battery.

-18-
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Prompt informa

During use, the following prompt information may appear in the main display area:

Signal Reason Solution

Let the instrument work in an

Err Out of measure range )
effective measurement range

Signal is too weak (black 4 .
To measure highly reflective target

Err1 wall, over working . .
distance) points (a light color wall or target)
Signal is too strong

Err2 (Indoor smooth surfaces: To measure weakly reflective target
tiles, smooth painted points (a light color wall or target)
surfaces, etc)
Battery voltage is too

Err3 charge the battery
low

Erra Out of operating Let the instrument be used in the
temperature range specified environment
Pythagorean Re-measure to make sure the

Err5 . 3 hypotenuse is larger than the
Measurement Violations . .
right-angle side

Erré Angle sensor error Return to factory for repair

vice Routine Maintenance

® |t is forbidden to store the instrument in a high-temperature and high—-humidity
environment for a long time. When the instrument is not used for a long time, please place
the instrument in the random instrument case and store it in a cool and dry place.

® Please keep the surface of the instrument clean, wipe the surface dust with a damp soft
cloth, and do not clean the instrument with corrosive lotions. The laser window and focusing
mirror can be cleaned in the same way as the optics table.

@ In harsh environments such as: 1. the sunlight is too strong, 2. the ambient temperature
fluctuates too much, 3. the effect of the reflective surface is weak,4. the battery is
insufficient.
Thhe accuracy will be affected by these environments. It is better to use the target reflector in
this case.
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Technical Parameters

Function CD-60R

Maximum measure distance 60m (one-way) /120m (bilateral)
Minimum measure distance 0.05m

Measurement accuracy +(2mm+d*1/10000)* (one-way)
Inclination measure range +90°

Continuous measurement 4

Area and volume measurement 4

Wall area measurement 4

Pythagorean measurement v

Angle and altimetry measurement v

Length addition and subtraction v

Max / Min display v

Electronic level bubble 4

Auto switch screen 4

Magnetic attraction 4

Laser class Il

Number of stored data 100 sets

Laser type 630-670nm, <TmW

Automatic cut-off laser 20 seconds

Automatic shut-down 180 seconds

Backlight time 60 seconds

Power supply 3.7V 850mAh lithium battery
Charging port DC5V 0.75A Type-C

Working time One-way: 8000 times; two-way: 5000 times
Storage temperature -20°C~60C

Working temperature 0°C~40C

Storage humidity 20%~80%RH

Dimensions 118*54*26mm

*»d” indicates the actual distance
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CICIGMAN

Dwustronny dalmierz laserowy
Instrukcja obstugi

CCRHSFCFDAZ 1 &

Skontaktuj sie z nami: support@cigman.com

sssssssssssssssssssssss


mailto:support@cigman.com

Informacje dotyczace bezpieczerstwa

Przed pierwszym uzyciem urzadzenia nalezy uwaznie przeczytac przepisy
bezpieczenistwa i instrukcje obstugi.

Nieprzestrzeganie przez uzytkownika urzadzenia okreslonych procedur obstugi
W niniejszej instrukcji moze spowodowat uszkodzenie urzadzenia i wplynac na jego dokfadnosé
pomiaru i spowodowa obrazenia uzytkownika lub szkody wyrzadzone osobom trzecim.

Nie otwieraj i nie naprawiaj urzadzenia samodzielnie w zaden sposob.
Zabrania sie nielegalnej modyfikacji lub zmiany mocy lasera.

Nadajniki urzadzenia. Utrzymuj urzadzenie w dobrym stanie, nie umieszczaj go w miejscu, w ktérym
dzieci moga go dotknac, i unikaj jego uzywania przez osoby nieuprawnione.

Kategorycznie zabrania si¢ napromieniowywania oczu i innych czesci ciata siebie i innych oséb.
za pomoca lasera urzadzenia. Surowo zabrania sig naswietlania laserem powierzchni przedmiotéw

silnie odblaskowych.

Pr ne przez urzadzenie moze powodowaé
zakidcenia w pracy innych urzadzen i sprzetu. Nie nalezy uzywac urzadzenia w poblizu samolotéw ani

urzadze medycznych i nie nalezy ich uzywat w $rodowisku fatwopalnym | wybuchowym .

Wyrzuconych instrumentéw nie mozna wyrzucaé wraz z odpadami domowymi.
Zuzyte instrumenty nalezy utylizowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami krajowymi i lokalnymi .

1

© Sunnysoft sro, dystrybutor



J k|

D

©1cIGMAN

—
rnl
4=
-
=
=
=
Laser Distance Meter 60M

+1\ Ap

a) [88
>
¥
=

z

/RIEH

2 38

. E

g

g h i

m n

a. Wskaznik zasilania

f. Wskaznik punktu odniesienia

j. Przycisk zasilania/pomiaru

b. Wskaznik blokady ekranu

9. Wyswietlacz pomocniczy k. Praycisk dodawarg

fabdejmowaniarblokady obszaru ekranu

c. Wskaznik kata

h. Gtéwny obszar wyswietlania

1. Przycisk wylaczania/czyszczenia

d. Tryb pomiaru

i. Wyswietlacz jednostki

m. Przetaczanie
jednostek/ pomiar odniesienia

e. Poziomica elektroniczna
poziomice

n. Przycisk Funkcja/Nagrywanie

2
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Podstawowe funkcje

* Wigczanie/wytgczanie urzgdzenia

W stanie wylaczonym naciénij i przytrzymaj przycisk & Urzadzenie uruchamia sie i przechodzi do

w tryb oczekiwania na test.

Gdy urzadzenie jest uruchomione, naciénij i przytrzymaj przycisk, aby je wytaczyé. 0 Jesli podczas

Jezeliw ciagu 180 sekund nie zostanie wykonana zadna operacja, urzadzenie wylaczy sig automatycznie.

+ Ustawienia jednostki

W trybie pomiaru naciénij i przytrzymaj przycisk, aby p‘é do stanu przetaczania jednostek,

Urzadzenie oferuje 6 jednostek do wyboru.

jednostka | Dlugosé Plaski Tom

1 0,000m 0,000 m' 0,000 m*

2 0,00m 0,00 m' 0,00m'

3 0,0im 0,001" 0,001

4 01/16 cala 0,007/' 0,007/"

5 0'00" 1/16 0,001" 0,001"
0,00R 0,007/' 0,007/'

3
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+ Ustawienie pomiaru referencyjnego

Poprzez krétkie naciéniecie przymsku“ p . punktu pomiaru i

ustawieniem $Inym jest pomiar

.  ARARINNL
(/77777777777 / F777777777777777777777777
Lewy przedni punkt odniesienia Wartos¢ odniesienia z tyt po
lewej stronie
- N
b~
e
Ty
ATTLLLIILLIILIRR W LELILLIIIIIIIIII ISP PP PP PP PP 77777777,
Wartos¢ odniesienia z tylu po prawej stronie Pomiar dwustronny

e Wybér trybu pomiaru

Naciénij przycisk a aby wej:

do wyboru trybu. Zostanie on wy$wietlony jako 1'ollows:

Naciénij krétko Q praycisk lub e Do
praelaczanie trybu pomiary G’

aby przefaczy¢ tryb pomiaru;

oprzez krétkie naciéniecie przycisku

Naciénij krétko ‘ aby powrdcic do stanu pomiaru,

4
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Urzadzenie posiada 11 trybow i 3 opcje ustawien:

Bl GEEES

Pomiar diugosci

Pomiar powierzchni

Pomiar objetosci

Pomiar powierzchni

sciany

Rezim
elektroniczny

poziomice z

barika

Tryb kata

elektronicznego

Przetacznik audio

N QNS

W
[

5
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Pomiar kata i wysokosci

Posredni pomiar wysokosci

Pomiar niedocisnienia

Podwdjny posredni pomiar wysokosci

Pomiar wysokosci pomocniczej

Funkdja automatycznej kalibragji

Przefaczanie miedzy ekranami czarno-bialymi



* Obrét i blokowanie ekranu

Urzadzenie obstuguje automatyczne obracanie ekranu poprzez nacisniecie i przytrzymanie przycisku
zablokuj orientacje ekranu, na ekranie pojawi sie ikona a. Naciénij i przytrzymaj

pikolak é aby odblokowac blokade orientacji ekranu.

Elektroniczna poziomica babelkowa

Urzadzenie ma wbudowang elektroniczna poziomice, za pomoca ktérej mozna zmierzy¢ poziom samolotu.

6
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« Silna adsorpcja magnetyczna

Magnes umieszczony z tylu dewiatora moze adsorbowa¢ powierzchnie metalu.

Dno magnetyczne,

silna adsorpcja;

tatwo przyczepia sie do
przedmiotéw magnetycznych

* Pomiar kata

Urzadzenie wyposazone jest w czujnik nachylenia, ktéry w czasie rzeczywistym mierzy kat pomigdzy dolna i gorna krawedzia urzadzenia.

krawed? lub obie strony i linia pozioma.

7
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* Przetgcznik aud {§5)

Naciénij przycisk @ Aby wejé¢ do
interfejsu funkgji, naciénij przycisk Q ,a nastepnie krétki
wiaczania lub wytgczania dzwigku.

H:O(Wérzstronezzamk ix 3

Przetaczanie miedzy ekranami czarno-biatymi

Naciénij przycisk wejéc do funkcjonalnosci

interfejs, przefacz na funkcje, a nastepnie naciénij krtko przycisk
aby zmienic kolor tta ekranu na czarno-biaty.

Biate tto :Czarne tto

S

« Samokalibracja

Samokalibracja sktada sie z dwdch etapéw: najpierw nalezy ustawi¢ wartos¢ przednig (wiatto laserowe
emitowane jest z gérnej czesci urzadzenia, w poblizu wyswietlacza), a nastepnie ustawi¢ wartos¢ tylng
(Swiatto laserowe emitowane jest z przycisku urzadzenia, w poblizu przyciskow), zakres

regulacji: -0,009 m do +0,009 m.

Metoda sterowania jest nastepujaca:

Aby dostosowa wartosé automatycznej kalibracji, naciénij przyciski. ﬁb £

8
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Przyktad wykorzystania autokalibracji: Zatézmy, ze rzeczywista odlegto$¢ wynosi 3780 m.

Najpierw skalibruj laser przedni, a nastepnie laser tylny.

A: Kalibracja lasera przedniego

Ustaw urzadzenie z tytu po lewej stronie

wartos¢ oclesienia  ezyjest

amietzona wartosé 3778 m, iora

Przed kalibracja Jesto 2 mm meleszy od raecaywisteda Po kalibracji
wartost, dostosul wartose przodu

Kofczy s na 40,002

Jezell zmierzona wartosé wymosi 3783 m,

costanowi 3 mm wigcel iz wartost zecaywista,

dostosuj wartosé przecia do 0,003 m.

Ustaw instrument na prawa tyina
wartosé odniesienia | jesl
Zmierzona wartos¢jest Po kalibracji
3778 m, cayli 0 2 mm mniej
nit wartose rzeczywista , dostosu
wartosé tyina do +0,002 m;
Przed kalibracja Jetel zmierzona wartos wynosi 3,763 m, co

stanowi wartos¢ o 3 mm wieksza od wartoci
rzeczywistej,nalezy dostosowat wartose
wsteczn do 0003

9
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wielokrotnego iaru

Tryb pomiaru dtugosci - pomiar pojedynczy =

Nacisnij przycisk ‘? w trybie dhugosci urzadzenie wyemituje punkt laserowy w celu zablokowania
Pozycja pomiaru. Nastepnie naciénij ponownie przycisk pomiaru "; wykonasz jednorazowo
odlegtosci. Odczyt zostanie wywietlony na gtéwnym ekranie. W trybie dwustronnym

Podczas pomiaru na wyswietlaczu pomocniczym wyswietlana jest odlegtos¢ miedzy lewym i prawym koricem.

Tryb pomiaru dtugosci - pomiar ciagty -

W trybie pomiaru diugosci naciénij i przytrzymaj przycisk €D przejsc do stanu

pomiar ciagty, a wyswi pokazuje dane p w czasie rzeczywistym, maks.
wartos¢ i wartosé minimalna; aby zakoficzy¢, naciénij krotko przycisk Y Lub “ rezim
pomiaru ciagtego.

Przeszukiwanie punktu $rodkowego: Ustaw dwustronny punkt odniesienia, naciénij i przytrzymaj przycisk
€D rozpoczac pomiar ciagly | omowié punkt srodkowy zgodnie z ponizszym

instrukcje.

Wyswietlanie poziome na ekranie:

1. Na ekranie pojawi sig [*J, przesuri go w lewo.

2. Na ekranie pojawi sig [], przesufi go w prawo.

Wyswietlanie na ekranie w pionie:
1. Na ekranie pojawi sie [ ], przesun go w gore.
2. Na ekranie pojawi sie [I]], przesur go w dét.

Gdy na ekranie wyswietli si¢ -}IQ— oznacza to, ze obecnie znajduje sie w punkcie $rodkowym.
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Pomiar powierzchni El
1. Naciénij przycisk v mierzysz pierwszy bok (dtugosc);
2. Naci$nij przycisk 9 do pomiaru drugiej strony (szerokosci);

3. Urzadzenie automatycznie oblicza powierzchnie i wyéwietla ja na gléwnym wyswietlaczu. Na powierzchni

Zmierzona dlugos¢ i szerokosc s wyswietlane na wyswietlaczu pomocniczym. Mozesz réwniez
nacisnij przycisk aby usunaé biezace dane i dokona¢ ponownego pomiaru.

Pomiar objetosci

1. Nacisnij przycisk “ mierzysz 1'pierwsza strone (dhugosc);

2. Naciénij przycisk 9 do pomiaru drugiej strony (szerokosci);

3. Nacisnij przycisk " do pomiaru przez osoby trzecie (wysokos¢);

4. Urzadzenie automatycznie oblicza objetoé¢ i wyéwietla Ja na wyswietlaczu giownym. W obszarze pomocniczym
Na wyséwietlaczu widoczne sa zmierzone wartosci dhugosci, szerokosci | wysokosci kosti.

Mozna réwniez nacisna przycisk podczas pomiaru. B vyt biezaca wartose.

11
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+ Pomiar powierzchni $cian m

1. Naciénij przycisk 9 mierzysz wysokos éciany;

2. Naciénij praycisk, aby 7@ szerokos¢ sciany 1;

Urzadzenie automatycznie oblicza powierzchnig Sciany = wysokosé x szerokosé 1;

3. Nacisnij przycisk “ mierzysz szerokos¢ 2 $cian 2;

Urzadzenie automatycznie oblicza calkowita powierzchnie Sciany. Calkowita powierzchnia = wysokos¢ x szerokos¢
1+szerokos¢ 2);

4. Analogicznie nacisnij przycisk = G do pomiaru szerokosci n' éciany n; Suma powierzchni

Wysokosé x (szerokos¢ 1+szerokosé 2+...+szerokos¢ n);

Mozna réwniez nacisnac przycisk podczas pomiaru 0 wyczy$é biezaca wartos¢

12
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* Pomiar posredni:

A. Zmierz kat i wysoko$¢ tréjkata prostokqtnegom (jak pokazano na rysunku 1)

Urzadzenie umozliwia jednoczesny pomiar kata miedzy przeciwprostokatng a podstawa (6);

Urzadzenie moze automatycznie obliczy¢ odlegtos¢ pozioma (b) i wysokos¢ pionowa (h).

'3
B2
" p
(1obrazek 1)

5. Zmierz wysokoét tréjkata prostokatnego 1. Nacénij [N (zgodie 2 ysunkiem 2),

praycisk
2. Naciénij prawq“ i zmierz dhugos¢ 7y
-
strone litery ,b" a » -
3. Po drugim pomiarze urzadzenie automatycznie oblicza wysokos¢ - h
tréjkata (h). - -
22 ___Bad v

13
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C. Zmierz przeciwprostokatna tréjkata
prostokatnego [[llPokazano na rysunku 3).

1. Naciénj praycisk, aby zmier fg@Plgose boku zgodnie
2instrukcjami wyéwietlanymi na ekranie (8);

2. Naciénj praycisk, aby zmier SRE@@Rose krawedzi

prostokatnej Ib); a

3. Po drugim pomiarze urzadzenie automatycznie oblicza b |

przeciwprostokatna (X) tréjkata. ————— —
Rys.3

D. Zmierz dwukrotnie wysoko$¢ posrednia tréjkata

réwnoramiennego (jak pokazano na rys| ). a
-

5 ], 1

1. Naciénij przycisk, a na el ojawi sie monit o = Sy

o ana P ezZZ_b_ [y

zmierzenie dlugosci jednej przeciwprostokatnej [V o

18); cC™~ Y

2. Naciénij prostokatny @B | zmierz diugose Rys. 4

praycisk krawedziowy Ib);
3. Naciéni] drugi praycisk  SGP | zmierz dhugose

przeciwprostokatnej C);

4.Po pomiaru i oblicza

wysokosc tréjkata (x).

14
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E. Zmierz wysokosé

tréjkat 1 pomocnicza (jak pokazano na
(figura 5).
©<@ - [}
1. Naciénij przycisk i postepuj zgodnie z instrukcjami wyéwietlanymi a - X
-
na ekranie, aby zmierzy¢ dlugos¢ przeciwprostokatnej (B); - v
. - b
2. Naciénij przycisk i zmierz - . -
- -
dugosé druglelprechprostolatne] <c==—"__C |
3. Naciénij przycisk
zmierz diugos¢ drugiej strony ukladu scalonego);
(Rys. 5)

4.Po dokonaniu pomiaru urzadzenie automatycznie
oblicza wysokos¢ pomocnicza IX)
tréjkat.

Ogloszenie:
W trybie pomiaru pitagorejskiego urzadzenie moze obliczy¢ jedynie dugos¢ prawej krawedz, ktéra musi by¢

krétsza od przeciwprostokatnej. W przeciwnym razie urzadzenie wyswietli komunikat o bledzie.

W trybie pomiaru p 3 , aby zapewnic $¢, konieczne jest pomiaru od tego samego

punktu poc i zmierzenie kolejno przeciwp 1¢j i Kata prostego.

Tryb babelkowy poziomicy elektroniczneff@))

Poziomica elektroniczna symuluje funkcje prawdziwej poziomicy, ktéra mierzy kat nachylenia wzgledem

Pozycja pozioma i pionowa. Naciénij przycisk do rozwigzania.

15
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* Tryb elektronicznego kata -

Narzedzie do pomiaru potozenia poziomego i kata nachylenia w czasie rzeczywistym, do krétkotrwatego pomiaru

nacisnij przycisk b .

+ Pomiary dodawania i odejmowania:

=

1e dodawanie i odej ie dtugosci

W trybie diugosci zmierz Naci$nij krétko ﬁ o Nastepnie zmierz dane, a urzadzenie
2bier danych. do wprowadzania kumulatywnego automatycznie e zblerze |
sumonac.
tryb.
Naciénij przycisk krotko & . gléwnym wyéwietlaczu pojawi si symbol ,+*, co oznacza przejécie w

tryb sumowania kumulacyjnego pomiaru. Nastepnie kontynuuj pomiar, a urzadzenie automatycznie wykona

sumowanie kumulacyjne.

W trybie kumulacyjnym naciénij przycisk ponownie krétko €\ glownym obszarze wyswietiania,

Wyswietli sie ikona ,-", co spowoduje przejscie w tryb pomiaru skumulowanego. Nastepnie kontynuuj pomiary, a

przyrzad auts tycznie wykona pomiar skumulowan

16
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2. Pole, objetos¢ w trybie kumulatywnego dodawania i

Dziatania Teg 1ia objetosci s3 takie same jak dziatania kumulatywnego dodawania

i odejmowania pola powierzchni. Jako przyktad podamy kumulatywne dodawanie pola powierzchni.

Rys. 1 Rys. 2 Rys.3

Krok 1: Zmierz powierzchnie raz (jak pokazano na rys. 1).
Krok 2: nacisnij krétko przycisk pomwarﬁ . Na wyswietlaczu gtswnym pojawi sie znak ,+”, wejdz w tryb

sumy kumulacyjnej, a nastepnie zmierz drugi obszar (jak pokazano na rysunku 2).

Krok 3, naciéni] praycisk krotko ak G a urzadzenie automatycznie oblicza sume obu obszaréw

pokazano na rysunku 3).

D obszaréw: Po p ym kroku naciénij krétko przycisk, aby przﬁ do

i
tryb akumulacji, a nastepnie naciénij krotko przycisk, aby przejs¢ do tf akumulacji

Odejmowanie. Nastepne dziatania sa podobne do akumulacji i nie beda tutaj powtarzane.

ielokrotne operacje ki dodawar g

W kroku 2, po praejeciu obszaru 1 lub po raz drugi, naciénij krotko przycisk ponownie. Mozesz 48

Kontynuuj kumulatywne i iie dla nastepnego obszaru. Na koniec, w kroku 3, otrzymasz

wynik.
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Nagrywac

* Po zakoriczeniu pomiaru wynik zostanie automatycznie zapisany.
« Naciénij i przytrzymaj, aby wyéwietl@grama; nacisnij krétko lub , aby

przegl ¢ nagri@ia wstecz; nacisnij i przytrzymaj

usuniesz wszystkie rekordy.

tadowanie

Na wyswietlaczu urzadzenia pojawi sig komumkam(y, ze bateria nie jest wystarczajaco nafadowana.

Przypomni} o koniecznosci ! aby dokladnoé¢ pomiaru nie ulegta pogorszeni.

Do fadowania nalezy uzywac kompatybilne] fadowarki z wyjsciem DCSV #A., Zaleca sig

uzyj ladowarki do telefonu komérkowego.

Wskaznik adowania: Urzadzenie przewinie sie do wyéwietlacza <o oznacza, ze tak jest
natadowanego 1, a gdy przestanie sie przewua, oznacza to, ze akumulator jest w pelni natadowany.

Jesli sie pojawi.

Konserwacja akumulatora: Zaleca si najpierw calkowicie natadowac akumulator i fadowac go ponownie co szes¢ miesiecy, aby zapewnic

zapobiega wwyniku 2'nie uzywas? go przez tak dhugi czas, zaleca sig calkowite nafadowanie

tadowac i doladowywac co szes¢ miesiecy.
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Rozwiazywanie probleméw

Podczas uzytkowania na glownym obszarze wyswietlania moga by¢ wyswietlane nastepujace informacje:

Sygnat Powod Rozwizzanie

Btad Pozwl urzadzeniu pracowac wydajnie
q Poza zakresem pomiaru
zakres pomiaru

Sygnat jest zbyt staby Do pomiaru punktéw docelowych o
Btad 1 (czarna $ciana, poza obszarem roboczym 4 5ym odbiciu (jasna éciana lub obiekt docelowy)
dystans)

Sygnal jest zbyt silny

B}ad 2 (gtadkie powierzchnie wewnatrz
pomieszczen: kafelki, gladkie ($wiatto na Scianie lub tarczy)

Do pomiaru punktéw docelowych o stabym odbiciu

malowane powierzchnie itp.)

Btad 3 Napiecie akumulatora jest zbyt niskie natadowac baterie

Blad 4 Zakres temperatury pracy poza zakresem| PO20! Urzadzentu byt uzywanym w okrelonym srodowisku

Zmierz ponownie , aby upewni sie, 7e przeciwprostokatna jest

Btad 5 Naruszenie twierdzenia Pitagorasa jest wiekszy od boku kata prostego

qud 6 Blad czujnika kata 2Zwrot do fabryki w celu naprawy

Konserwacja

Nie nalezy przechowywac urzadzenia przez dhuzszy czas w $rodowisku o wysokie] temperaturze i wilgotnosci,
Jezeli nie zamierzasz uzywac urzadzenia przez diuzszy czas, wioz je do obudowy i przechowuj w chiodnym miejscu
chiodne i suche miejsce.

Utrzymuj powierzchnig instrumentu w czystosci, przecierajac ja z kurzu wilgotna , miekka Sciereczka i nie czy$é
instrumentu $rodkami zracymi. Okienko lasera i lustro ogniskujace mozna czyscic.
tak samo jak stot optyczny

W trudnych warunkach, takich jak: 1. zbyt silne $wiatlo stoneczne , 2. zbyt zmienne

temperatura otoczenia, 3. staby efekt powierzchni odbijajacej, 4. niewystarczajaca bateria.
Dokladnos bedzie zalezata od tych warunkéw Srodowiskowych . W takim przypadku lepiej jest uzy¢ reflektora.
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Dane techniczne

Funkgonowaé

CD-60R

Maksymalna zmierzona odlegtos¢

60 m (w jedna strone) / 120 m (w dwie strony) 0,05 m +(2

Minimalna zmierzona odlegtos¢

mm+d

Dokladnos¢ pomiaru

*1/10000) * (w jedna strone)

Zakres pomiaru nachylenia

£90°

Pomiar ciagly

<

Pomiar powierzchni i objetosci

Pomiar powierzchni $ciany

Pomiar Twierdzenie Pitagorasa

Pomiar kata i wysokosci

Dodawanie i odejmowanie dlugosc

WySwietanie wartoéci maksymalneyminimalnej,

Poziomica elektroniczna

Automatyczne przefaczanie ekranu

Przyciaganie magnetyczne

ANANEN AN EN AN ENANEN

Klasa laserowa

Liczba zapisanych danych

100 zestawon

Typ lasera 630-670 nm, <1 mW
Automatyczne wytaczanie lasera 20 sekund
Automatyczne wytaczanie 180 sekund

60 sekund

Czas podéwietlenia

Zasilacz

Bateria litowa 3,7 V 850 mAh

Port tadowania

Prad staly 5V 0,75 Atyp C

Godziny otwarcia 8000 razy; : 5000 razy
Temperatura przechowywania -20°C~60°C
0°C-40°C

Temperatura pracy

Wilgotnos¢ przechowywania

20%-80% wilgotnosci wzgledne;

Wymiary

118 %54 x 26 mm

d" oznacza rzeczywista odleglos¢

Dostawca/Dystrybutor

Sunnysoft sro
Kovaneckd 2390/1a
19000 Praga 9

2 0 Czechy
wvw.sunnysoft.cz
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CICIGMAN

Dvostranski laserski merilnik razdalje
Uporabniski priro€nik

.....

Laser Distance Meter 60M

'

—~

/i
4

CCRHSFCFDAZ T &

Kontaktirajte nas: support@cigman.com


mailto:support@cigman.com

Varnostne informacije

Pred prvo uporabo naprave natanéno preberite varnostne predpise in navodila za
uporabo.

Neuporaba instrumenta v skladu z dolo¢enimi operativnimi postopki
v tem priro¢niku lahko povzro¢i poskodbo instrumenta, vpliva na natan¢nost
meritev in povzrociti poskodbo uporabnika ali $kodo tretjim osebam.

Naprave ne odpirajte ali popravljajte sami na noben nacin in

Strogo je prepovedano nezakonito spreminjati ali spreminjati mo¢ laserja.
oddajniki naprave. Napravo vzdrZujte v dobrem stanju, je ne postavljajte na
mesta, kjer se je lahko dotaknejo otroci, in se izogibajte njeni uporabi s strani
nezakonitih oseb.

Strogo je prepovedano obsevati o¢i in druge dele telesa sebi ali drugim osebam.
z laserjem naprave in strogo je prepovedano obsevati laser na povrsini mo¢no
odbojnih predmetov.

Elektromagnetno sevanje naprave lahko povzro¢i motnje v delovanju
drugih naprav in opreme. Naprave ne uporabljajte v bliZini letal ali
medicinskih pripomockov in jih ne uporabljajte v vnetljivih in eksplozivnih
okoljih.

Zavrzenih instrumentov ni mogoce odvre¢i med gospodinjske odpadke.
Zavrzene instrumente zavrzite v skladu z veljavnimi nacionalnimi ali lokalnimi
zakoni in predpisi.
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a. Indikator napajanja

f. Kazalnik referencne tocke

j. Gumb za vklop/merjenje

b. Indikator zaklepanja

zaslona

9. Pomozni zaslon k. Gumb za sestevanje/odste

Lanjerzaklepanje zasiona

c. Kazalnik kota

h. Glavno obmogje prikaza

1. Gumb za izklop/brisanje

d. Nacin merjenja

i. Prikaz enote

m. Preklapljanje
enot/referencna meritev

e. Elektronska vodna tehtnica

vodne tehtnice

n. Funkcijski/Snemalni gumb

2
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« Vklop/izklop naprave

Vizkloplienem stanju pritisnite in drZite gumb &F Naprava se zazene in preide v

v natin ¢akanja na preizkus.

Ko naprava deluje, pritisnite in drzite gumb, da jo izklopite. 0 Cemed

Ce naprave 180 sekund ne uporabljate, se samodejno izklopi.

* Nastavitve enote

V natinu merjenja pritisnite in drZite gumb, da vstopw(&enje preklopa enote,

Naprava ponuja 6 enot, med katerimi lahko izbirate.

Enota Dolzina Stanovanje Glasnost
1 0,000 m 0,000 m' 0,000 m*

2 0,00m 0,00 m' 0,00 m’

3 0,0im 0,001 0,001

4 01/16 palca 0,00T/' 0,007/

5 0'00" 1/16 0,001 0,001

0,00R 0,001/' 0,001/'

3
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* Nastavitev referencne meritve

S kratkim pritiskom na gumb Q Vnesete nastavitev referenéne totke merjenja in

Privzeta nastavitev je dvostransko merjenje.

.  ARARINNL
(/77777777777 / F777777777777777777777777
Leva sprednja referencna totka Referentna vrednost levega
zadnjega dela
- N
b~
e
Ty
ATTLLLIILLIILIRR W LELILLIIIIIIIIII ISP PP PP PP PP 77777777,
Referencna vrednost zadaj desno Dvostransko merjenje

e Izbira nacina merjenja

Pritisnite gumb a za vstop v izbiro nacina. Prikazano bo kot sledi:

Na kratko pritisnite Q qumb ali e 2

preklop nagina merjenja  SEa@s kratkim pritiskom na gumb
2a preklop naina merjena;

Na kratko pritisnite ‘ za vrnitev v stanje merjenja.

4
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Naprava ima 11 naginov in 3 moznosti nastavitev:

Merjenje dolzine Merjenje kota in visine

Merjenje povrsine .
jenie p Posredna meritev visine

Merjenje prostornine Merjenje hipotenzije

Merjenje povrsine

stene -
Dvojno posredno merjenje vigine
Rezim
elektronski
Pomozna meritev viSine

N AENS

vodne tehtnice z

mehuréek 4. . .
I. .i Funkcija samodejne alibracije

Elektronski

kotni nacin

Preklapljanje med ¢rno-belimi zasloni

Zvotno stikalo

Bl GEEES

5
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* Vrtenje in zaklepanje zaslona

Naprava podpira samodejno vrtenje zaslona s pritiskom in drzanjem gumba

zaklenete orientacijo zaslona, na zaslonu se bo prikazala ikonaﬂ’ Pritisnite in drZite

gumbi é za odklepanje zaklepanja orientacije zaslona.

Elektronska libela

Naprava ima vgrajeno elektronsko libelo, ki lahko meri vodoravno raven ravnine.

6
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* Mo¢na magnetna adsorpcija

Magnet na zadnji strani deviatorja lahko adsorbira kovinsko povrsino.

Magnetno dno,

mocna adsorpcija;
Enostavno se pritrdi

na magnetne predmete

* Merjenje kota

Naprava je opremljena s senzorjem nagiba, ki lahko v realnem &asu meri kot med spodnjim in zgornjim delom naprave.

rob ali obe strani in vodoravna ¢rta.

7
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« Zvo&no stikal

Pritisnite gumb @ Zavstopv
funkcijski vmesnik pritisnite gumb Q , nato pa kratek
2a vklop ali izklop zvoka.

n: Odpri stran : Zapri slrn

Preklapljanje med ¢rno-belimi zasloni .
Pritisnite gumb vstopiti v funkcionalnost

vmesnik, preklopite na funkcijo in nato na kratko pritisnite gumb

, da preklopite barvo ozadja zaslona v ¢rno-belo.

Belo ozadje Erno ozadje

S

« Samokalibracija

Samokalibracija je razdeljena na dva koraka: najprej nastavite sprednjo vrednost (laserska svetloba se oddaja
zvrha naprave blizu zaslona) in nato nastavite zadnjo vrednost (laserska svetloba se oddaja iz gumba

naprave blizu gumbov), nastavljivo obmocje: od -0,009 m do +0,009 m.

Metoda nadzora je naslednja:

Vrednost samodejne kalibracije prilagodite s pritiskom na gumba. ﬁb £

8
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Primer uporabe samodejne kalibracije: Predpostavimo, da je dejanska razdalja 3780 m.

Najprej kalibrirajte sprednji laser, nato pa zadnji laser.

A: Kalibracija sprednjega laserja

Napravo postavite na levo zadnjo stran
referentna vrednost n e je
rjen 05t 3,778 m, ki
Pred kalibracijo ie 2 mm manjsi od dejanskega Po kalibraciji
vrednost, prilagodite vrednost spredne strani
konéa se pri +0,002 m.

Ceje izmerjena wrednost 3,763 m,
Kar je 3 mm veé od dejanske vrednosti
Priagodite vrednost spredniega dela na
-0,003m

Instrument nastavite na desno

zacnjo referentno vrednost in ce
jeizmeriena vrednost Po kalibraciji
3,778 m, kar je 2 mm man)
vegja od dejanske vrednost,prilagodite
Zadnja vrednost na +0,002 m;
Pred kalibracijo Ce jeizmerjena vrednost 3783 m, kar je 3 mm
vet od dejanske vrednosti, prilagodite
vrednost za zadnjo stran na -0,003 m.

9
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veckratnih meritev

Nacin merjenja dolZine - posamezna meritev =
Pritisnite gumb ﬂ V natinu merjenja dolzine bo naprava oddajala lasersko tozko za zaklepanje
polozaj merjenja. Nato ponovno pritisnite gumb za merjenjﬂ opravili boste enkratno

razdalje. Odcitek bo prikazan v glavnem obmogju zaslona. V dvostranskem nacinu

Med merjenjem se razdalja med levim in desnim koncem prikaze v pomoZznem obmocju zaslona.

Nacin merjenja dolZine - neprekinjeno merjenje -
V nacinu merjenja dolZine pritisnite in drZite gumb 9 za prehod v drzavo

neprekinjeno merjenje in zaslon prikazuje podatke meritev v realnem ¢asu, najvec

vrednost in najmanj3a vrednost; za konec kratko pritisnite gumbza Vg ali - gy rezim
neprekinjeno merjene.

Iskanje srednje tocke: Nastavite dvostransko referen¢no tocko, pritisnite in drZite gumb
9 za zaCetek neprekinjenega merjenja in razpravo o srednji tocki v skladu z naslednjim
navodila.

Vodoravni prikaz na zaslonu:

1. Na zaslonu se prikaze [°], premaknite ga v levo.

2. Na zaslonu se bo prikazal znak [--], premaknite ga v desno.

Navpiéni prikaz zaslona:
1. Ko se na zaslonu prikaze [ ], ga potisnite navzgor.
2. Na zaslonu se bo prikazal [IJ], premaknite ga navzdol.

Ko se na zaslonu prikaze -}IQ— to pomeni, da je trenutno na sredini.

10

© Sunnysoft sro, distributer



120.00 .

G0.000 E0.000

60.000m * 60.000m

Sle

*
a
A

Merjenje povrsine m

1. Pritisnite gumb QP izmerite prvo stran (dolzino);

2. Pritisnite gumb 9 za merjenje druge strani (3irine);

3. Naprava samodejno izraéuna povrsino in jo prikaZe na glavnem zaslonu. Na povrsini
Izmerjena dolZina in $irina sta prikazani na pomoznem zaslonu. Lahko tudi

pritisnite gumb b za brisanje trenutnih podatkov in ponovno merjenje.

Merjenje prostornine

1. Pritisnite gumb @ izmerite 1" prve stranice (dolZine);

2. Pritisnite gumb 9 za merjenje druge strani (irine);

3. Pritisnite gumb 9 za meritve tretjih oseb (visina);

4. Naprava samodejno izratuna glasnost in jo prikaze na glavnem zaslonu. V pomoznem obmogju

Zaslon prikazuje izmerjene vrednosti doline, 3irine in visine kocke.

Gumb lahko pritisnete tudi med merjenjem. 0 in potisti trenutno vrednost.

11
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+ Merjenje povrgine stene [[&iJ

1. Pritisnite gumb A ¥} izmerite viino stene;

2. Pritisnite gumb za me /RGP sirine stene 1;

Naprava samodejno izra¢una povrino stene = vidina x 3irina 1;

3. Pritisnite gumb “ izmerite 3irino dveh sten;

Naprava samodejno izracuna skupno povrsino stene. Skupna povriina = visina x (3irina
1 +3irina 2);

4. Podobno pritisnite gumb = viSina “ za merjenje 3irine n' stene n; vsota povrsine

X (3irina 1 + 3irina 2 + ... + Sirina n);

Gumb lahko pritisnete tudi med merjenjem. 0 pocisti trenutno vrednost

12
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* Posredna meritev:

A. Izmerite kot in viino pravokotnega trikotnikam (kot je prikazano na sliki
Pritisnite“ in sledite navodilom na zaslonu, da izmerite dolZino hipotenuze (B);

Naprava lahko hkrati meri kot med hipotenuzo in osnovo (6);

Naprava lahko samodejno izratuna vodoravno razdaljo (b) in navpi¢no visino (h).

1

@)

y [
- ol
(2]
5~—b

(1 slika 1)
5. zmerite visino pravokotnega trikotnika 1. I (glede nasiko 2).
Pritisnite gumb in sledite navodilom na zaslonu, da izmerite dolZino hipotenuze
2.pritisnite NG in izmerite dolzino

-
desni strani Erke "b": -
a -
3. Po drugi meritvi naprava samodejno izracuna vigino P
-
trikotnika (h). .
L e = = ka2,

h

4
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C. Izmerite hipotenuzo pravokotnega
trikotnika (ko ikazano na sliki 3).

ine stranice, kot

1. Pritisnite gumb za merjen)
je prikazano na zaslonu (8);
2. Pritisnite gumb za merjenﬂme pravokotnega

roba Ib);
3. Po drugi meritvi naprava samodejno izracuna b |
hipotenuzo (X) trikotnika. _—_—_—_—,——
Slika 3
D. Izmerite dvakratno posredno visino
enakokrakega trikotnika (kot je prik-na sliki
4). a_ - A
S b
1. Pritisnite gumb in zasI @b pozval k merjenju e=- - -2_dx
-
dolzine ene hipotenuze. A N
1B); C -~ \
2. Pritisnite gumb za 9 in izmerite dolZino Slika 4

pravokotni rob Ib);
3. pritisnite drugi gumb @@ in izmerite dolzino
za hipotenuzo C);

4.Po meritvi naprava samodejno izratuna visino
trikotnika (x).

14
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E. Izmerite pomozna

trikotnik vigina (kot je prikazano na
(slika 5). L * 4

1. Pritisnite gumb in sledite navodilom na
zaslonu, da izmerite dolZino hipotenuze (B);
2. Pritisnite gumb in izmeritq

dolzina druge hipotenuze (b);

3. Pritisnite gumb

izmerite dolzino druge strani integriranega vezja);

4. Po meritvi naprava samodejno

izratuna pomozno visino IX)

trikotnik.

Obvestilo:

- A
a.- - X
_- Q _ A 4
<==-__C
(Slika 5)

V nacinu merjenja s pitagorejsko funkcijo lahko naprava izracuna le dolZino desne strani, ki mora biti

manjsa od hipotenuze. V nasprotnem primeru bo naprava prikazala signal napake.

V pitagorejskem nacinu merjenja je za zagotovitev natanénosti potrebno meriti iz iste zacetne

tocke in hipotenuzo ter pravi kot izmeriti po vrsti.

e Mehurtasti nacin elektronske libeldi@ll

Elektronska vodna tehtnica simulira delovanje prave vodne tehtnice, ki meri kot nagiba glede na

vodoravni in navpicni poloZaj. Pritisnite gumb

za prekinitev.
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* Elektronski kotni na¢in |

Orodje za merjenje vodoravnega polozaja in kota naklona v realnem casu, za kratkotrajno prekinitev

pritisnite gumb b .

* Meritve seStevanja in odStevanja:

1. Kumulativno seStevanije in od3tevanje dolZine

5.646 1.028
V natinu dol%ine meri Na kratko pritisnite ﬁ o Nato izmerite podatke, instrument
nabor podatko. A jih bo samodejno zbral in
za vnos kumulativnih Sestetl
nacin.
Na kratko pritisnite gumb ﬂ . Na glavnem zaslonu se bo prikazal znak "+", ki bo vstopil v nain

kumulativnega sestevanja meritev. Nato nadaljujte z merjenjem in instrument bo samodejno izvedel

kumulativno sestevanje.

V kumulativnem naginu ponovno na kratko pritisnite gumb €\ giavnem obmodu prikaza,
prikaze se ikona *-*, ki bo preklopila v nagin kumulativnega odzitavanja. Nato nadaljujte z merjenjem in instrument

bo samodejno izvedel kumulativno odzitavanje.

16
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2. Povrdina, prostornina v nafinu kumulativnega setevanja in od3tevanja
Operaciji kumulativnega sestevanja in od3tevanja prostornine sta enaki kot operaciji kumulativnega
sestevanja in odstevanja povrsine. Kot primer bomo navedli kumulativno sedtevanje povrine.

Slika 1 Slika 2 Slika 3

1. korak, enkrat izmerite povrsino (kot je prikazano na sliki 1).

2. korak, na kratko pritisnite gumb Na glavnem zaslonu se bo prikazal znak "+", vstopite v nacin

za merjenje kumulativnega sestevanja in nato izmerite drugo obmodje (kot je prikazano na sliki 2).

3. korak, na kratko pritisnite gumb 9 in naprava samodejno izratuna vsoto obeh povrsin
(kot je prikazano na sliki 3).

Sestevanje in odstevanje povrsin: Po prvem koraku na kratko pritisnite gumb, da pre‘e na
nacin kopicenja, nato pa na kratko pritisnite gumb, da preklopiteﬂaém kopigenja in

odtevanje. Nadaljnje operacije so podobne kopienju in jih tukaj ne bomo ponavljali.

Vet kumulativnih operacij se3tevanja/odstevanja:
V 2. koraku, po drugem zajemu obmogja 1' ali ponovno na kratko pritisnite gumb. Lahko ﬁ
Nadaljujte s kumulativnim seStevanjem/odstevanjem za naslednje obmogje. Konéno, v 3. koraku, dobite

rezultat.

17
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Zapis

* Ko naprava zakljuci meritev, se rezultat samodejno shrani.

« Pritisnite in drZite za ogled posnetk@wa kratko pritisnite ali za ogled posnetkov;
pritisni drii

0 izbrisali boste vse zapise.

Polnjenje

Na zaslonu naprave se bo prikazalo sporoilo L kar pdmeni, da baterija ni dovolj napolnjena.

Uporabnika opomnite, naj ga takoj napolni, da to ne vpliva na natanZnost meritev.

Za polnjenje uporabite zdruZijiv polnilnik z izhodom DCSV *A in priporojivo je

uporabite polnilnik za mobilni telefon.

napolnjenosti 1 in ko se ne bo vet pomikal . to pomeni, da je baterija popolnoma napolnjena
Ce'se pojavi

Indikator polnjenja: Naprava se bo pomaknila do irikaza kar pomeni, daje

Vzdrzevanje baterije: Priporoljivo je, da baterijo najprej popolnoma napolnite in jo nato ponovno polnite vsakih sest mesecev, da zagotovite
prepretite poskodbe baterije zaradi praznjenja. Ce je ne uporabljate tako dolgo, je priporotjivo, da jo popolnoma izpraznite

polnite in ponovno napolnite vsakih Sest mesecev.

18
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Odpravljanje tezav

Med uporabo se lahko na glavnem zaslonu prikaZejo naslednje informacije:

Signal Razlog ReSitev
Napaka Tzven merilnega obmogja Naj naprava deluje uéinkovito
merilno obmotje
Signal je presibek (¢rna Za merjenje moéno odbojnih ciljnih
Napaka 1 stena, zunaj delovnega totk (svetla stena ali cilj)
razdalja)

Signal je premotan

Napaka 2 (gladke povrsine v zaprtih
prostorih: ploitice, gladke

pobarvane povrsine itd.)

Za merjenje Sibko odbojnih ciljnih totk
(svetlobna stena ali taréa)

Napaka 3 Napetost baterije je prenizka napolnite baterijo

Napravo naj se uporablja v dolocenem okolju

Zunanje delovno temperaturno obmotje
Napaka 4 del bmot]
Kisitew p . Ponovno izmerite , da se prepricate, da je hipotenuza
Napaka 5 Sitev Pitagorovega izreka je vetja od stranice pravega kota
Napaka 6 Napaka senzorja kota Vrnite v tovarno na popravilo
Vzdrzevanje

Prepovedano je dlje ¢asa shranjevati napravo v okolju z visoko temperaturo in viaznostjo.
Ce naprave ne boste uporabljali dije ¢asa, jo postavite v etui in shranite na hladnem mestu.
hladnem in suhem mestu.

Povrsino instrumenta vzdrzujte isto, prah s povrsine obrisite z viazno mehko krpo in instrumenta ne Gistite
s korozivnimi sredstvi. Lasersko okno in fokusno zrcalo je mogote oistiti
na enak natin kot opti¢na miza.

V tezkih okoljih, kot so: 1. premoéna sonéna svetloba, 2. preve nihanje

3. temperatura okolice, 3. Sibek utinek odsevne povrine, 4. nezadostna baterija.
NatanZnost bo odvisna od teh okolij .V tem primeru je bolje uporabiti reflektor.
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© Sunnysoft sro, distributer




Tehni¢ne specifikacije

Funkcija

CD-60R

Najvetja izmerjena razdalja

60 m (enosmerno) / 120 m (dvosmerno) 0,05 m + (2 mm

Najmanjsa izmerjena razdalja

+d*

Natanénost meritev

1/10000) * (enosmerno)

Obmotje merjenja naklona

+90°

Neprekinjeno merjenje

<

Merjenje povrsine in prostornine

Merjenje povrine stene

Pitagorov izrek o merjenju

Merjenje kota in viine

Sestevanje in odStevanje dolzin

Prikaz maksimuma/min.

Elektronska vodna tehtnica

Samodejno preklapljanje zaslonov

Magnetna privlagnost

ANANEN AN EN AN ENANEN

Razred laserja

Stevilo shranjenih podatkov

100 kompletov

Vrsta laserja

630-670 nm, <1 mW

Samodejni izklop laserja 20 sekund
Samodejni izklop 180 sekund
Cas osvetlitve ozadja 60 sekund

Napajalnik

Litijeva baterija 3,7 V 850 mAh

Polnilna vrata

DC 5V 0,75Atip C

Delovni éas Enosmerno: 8000-krat; dvosmerno: 5000-krat
Temperatura shranjevanja -20°C-60°C
Delovna temperatura 0°C-40°C

Viaznost pri skladiséenju

20 % ~ 80 % relativne viaznosti

Dimenzije

118 x 54 x 26 mm

"d" oznatuje dejansko razdaljo

DobaviteljDistributer
Sunnysoft do.c
Kovanecka 2390112
19000 Praga &

2 0 Cetha republika
e sunnysoft.cz
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CICIGMAN

Dvostrani laserski mjerac udaljenosti
Korisnicki priru¢nik

.....

Laser Distance Meter 60M

'

—~

/i
4

CCRHSFCFDAZ 1 &

Kontaktirajte nas: support@cigman.com


mailto:support@cigman.com

Sigurnosne informac

Prije prve upotrebe uredaja pazljivo procitajte sigurnosne propise i upute za
uporabu.

NekoriStenje instrumenta u skladu s navedenim radnim postupcima
u ovom priru¢niku moZe oStetiti instrument, utjecati na to¢nost
mjerenje i uzrokovati ozljedu korisnika ili Stetu tre¢im stranama.

Ne otvarajte niti popravljajte uredaj sami ni na koji nacin i

Strogo je zabranjeno ilegalno modificirati ili mijenjati snagu lasera.
odasiljace uredaja. Uredaj odrzavajte u dobrom stanju, ne stavljajte ga na
mjesta gdje ga djeca mogu dodirnuti i izbjegavajte njegovu upotrebu od
strane nezakonitih osoba.

Strogo je zabranjeno zraciti oi i druge dijelove tijela sebe ili drugih osoba.
s laserom uredaja i strogo je zabranjeno ozracivati laserom povrsinu visoko
reflektirajucih predmeta.

Elektromagnetsnko zrafenje uredaja moze uzrokovati smetnje
drugim uredajima i opremi. Ne koristite uredaj u blizini zrakoplova ili
medicinske uredaje i ne koristiti ih u zapaljivim i eksplozivnim okruZenjima.

Odbaceni instrumenti ne mogu se odlagati s ku¢nim otpadom.
Molimo vas da odbacene instrumente zbrinete u skladu s vaZec¢im nacionalnim
ili lokalnim zakonima i propisima.

1

© Sunnysoft sro, distributer



J k|

AN

H

) 2
545 —) m < + [z
= e £ A B
= 8 3

F =

= 8 3

O B ; 3
. - E) 318
60.000 60.000, % o g

5

g

g h i

m n

a. Indikator napajanja

f. Indikator referentne tocke

j. Tipka za uklju¢ivanje/mjerenje

b. Indikator zaklju¢avanja

zaslona

9. Pomocni zaslon k. Tipka za zbrajanje/oduzimi

bnje/ podrutje zakijutanog zaslona

c. Pokazivat kuta

h. Glavno podrugje prikaza

1. Gumb za iskljutivanje/brisanje

d. Nacin mjerenja

i. Prikaz jedinice

m. Prebacivanje
jedinice/referentno mjerenje

e. Elektronicka libela
libele

n. Tipka Funkcija/Snimanje

2
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Osnovne funkcije

« Ukljucivanje/iskljucivanje uredaja

U isklju¢enom stanju, pritisnite i drzite gumb &F uredaj se pokrece i prelazina

u nacin rada za testiranje ¢ekanja.

Dok uredaj radi, pritisnite i drZite gumb da biste ga iskljucili 0 Ako tijekom
Ako se uredaj ne koristi 180 sekundi, automatski ¢e se iskljuciti.

* Postavke jedinice

U naéinu mjerenja, pritisnite i drzite gumb za ulazak u&e prebacivanja jedinice,

Uredaj nudi 6 jedinica za odabir.

edinica Duljina Stan Volumen
1 0,000 m 0,000 m' 0,000 m*

2 0,00m 0,00 m’ 0,00 m’

3 0,0im 0,001" 0,001

4 01/16inta 0,00T/" 0,00T/"

5 0'00" 1/16 0,001" 0,001"

0,00R 0,00T/" 0,00T/"

3
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« Postavljanje referentne mjere

Kratkim pritiskom na gumb Q Unesete postavku referentne totke mjerenja i

Zadana postavka je dvostrano mjerenje.

M | =

(/77777777777 / 7777777777777777777777777

Lijeva prednja referentna tocka Referentna vrijednost lijevog

straznjeg dijela

e

 aaanaRNi,

S 777777777777777777777777777777777777,

Referentna vrijednost desnog straznjeg kotaca Dvostrano mjerenje

e Odabir nacina mjerenja

Pritisnite gumb a za ulazak u odabir naina rada. Prikazat ce se kao 3to slijedi:

Kratko pritisnite Q qumbili e 2

prebacivanje naina mjerenja $g@Pkratkim pritiskom na gumb
2a promjenu natina mierenja;

Kratko pritisnite ‘ za povratak u stanje mjerenja.

4
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Uredaj ima 11 natina rada i 3 mogu¢nosti podeSavanja:

Mijerenje duine Mjerenje kuta i visine

Mijerenje povrsine )
Neizravno mjerenje visine

Mijerenje volumena Mjerenje hipotenzije

Mjerenje povrsine

N QNS

zda Dvostruko indirektno mjerenje visine
Rezim
elektronicki
Pomocno mjerenje visine

libele s
mjehuri¢ 7 )

I. .i Funkcija automatske kalibracije
Elektronicki

kutni natin rada
Prebacivanje izmedu crno-bijelih zaslona

Prekidat zvuka

Bl GEEES

5
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* Rotacija i zaklju€avanje zaslona
Uredaj podrZava automatsku rotaciju zaslona pritiskom i drzanjem gumba e
zakljucajte orijentaciju zaslona, na zaslonu ce se pojaviti ikonaﬂ’ Pritisnite i drZite

gumbi é za otklju¢avanje orijentacije zaslona.

Elektronicka libela

Uredaj ima ugradenu elektronicku libelu koja moZe mijeriti horizontalnu razinu ravnine.

6
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« Jaka magnetska adsorpcija

Magnet na straznjoj strani deviatora moZe adsorbirati metalnu povrinu.

Magnetsko dno,

jaka adsorpcija;

Lako se pricvrscuje

na magnetske predmete

* Mjerenje kuta

Uredaj je opremljen senzorom nagiba koji moze mijeriti kut izmedu dna i vrha uredaja u stvarnom vremenu.

rub ili obje strane i vodoravna linija.

7

© Sunnysoft sro, distributer



* Prekida¢ zvukk

Pritisnite gumb @ Za ulazak u
funkcijsko sucelje, pritisnite , zatim kratko
gumb za ukljucivanje ili iskljucivanje zvuka.

Prebacivanje izmedu crno-bijelih zaslona

Pritisnite gumb @ uéi u funkcionalnu
sucelje, prebacite se na funkciju, a zatim kratko pritisnite gumb

za promjenu boje pozadine zaslona u crno-bijelu.

Bijela pozadina Crna pozadina

SE 3]

« Samokalibracija

Samokalibracija je podijeljena u dva koraka: prvo se postavlja prednja vrijednost (laserska
svjetlost se emitira s vrha uredaja blizu zaslona), a zatim se postavlja straznja vrijednost
(laserska svjetlost se emitira s tipke uredaja blizu tipki), podesivi raspon: od -0,009 m

do +0,009 m.

Metoda kontrole je sljedeca:

Podesite vrijednost automatske kalibracije pritiskom na gumbe. ﬁb £

8
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Primjer koristenja autokalibracije: Pretpostavimo da je stvarna udaljenost 3780 m.

Prvo kalibrirajte prednji laser, a zatim straznji laser.

A: Kalibracija prednjeg lasera

Postavite uredaj lijevo straga
referentna vrijednost | ako jest
jerena vrijednost 3,778 m, koja
Prije kalibracije je 2 mm manji od stvarnog Nakon kalibracije
vrijednost, prilagodite vrijednost predrie strane
zavrsava na +0,002 m.
Ako je izmjerena vrijecnost 3,783 m
t0 e 3 mm vise od stvarne vrijecnosti
prilagodite vrijednost prednjeg kraja na
03m.

Fo.003 )

Postavite instrument na desnu
straznju referentnu vrijednost

ako je izmierena vrijednost Nakon kalibracije
3778 m, &toje 2 mm manje
od stvarne vrjednost, prilagodite
straznja vrjednost na +0,002 m;
Prije kalibracije Ako je izmjerena vrijednost 3,783 m, to je 3 mm
viSe od stvarne vrijednosti prilagodite
vrjednost nazad na 0,003 m.

9
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kog mjerenja

Natin mjerenja duljine - pojedina¢no mjerenje =
Pritisnite gumb ‘? U natinu rada za duljinu, uredaj e emitirati lasersku tozku za zakljutavanje
poloZaj mjerenja. Zatim ponovno pritisnite gumb za mjerenje“ izvriit Cete jednokratno

udaljenosti. Otitavanje ce se prikazati u glavnom podrugju zaslona. U dvostranom naginu rada

Tijekom mjerenja, udaljenost izmedu lijevog i desnog kraja prikazuje se u pomo¢nom podrudju zaslona.

Nacin mjerenja duljine - kontinuirano mjerenje -
U nacinu mjerenja duljine pritisnite i drZzite tipku 9 prije¢i u drzavu

kontinuirano mjerenje, a zaslon prikazuje podatke mjerenja u stvarnom vremenu, maksimalno

vrijednost | minimalna vrijednoss; kratko pritisnite tipku za kontinuirano Yl il b rezim
mjerenje za zavréetak.

Trazenje srediSnje tocke: Postavite dvostranu referentnu tocku, pritisnite i drZite tipku
‘, za pocetak kontinuiranog mjerenja i raspravu o srednjoj tocki prema sljedecem
upute.

Horizontalni prikaz na ekranu:

1. [°J se pojavljuje na ekranu, pomaknite ga ulijevo.

2. Na zaslonu ce se pojaviti [--], pomaknite ga udesno.

Vertikalni prikaz na zaslonu:
1.[1se pojavljuje na zaslonu, pomaknite ga prema gore.

2. [I]] ¢e se pojaviti na zaslonu, pomaknite ga prema dolje.

Kada se na ekranu prikaze -}IQ— to znati da se trenutno nalazi na sredini.

10
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Mjerenje povrsine I:l

1. Pritisnite gumb QP mierite prvu stranicu (duljinu);

2. Pritisnite gumb 9 za mjerenje druge strane (3irine);

3. Uredaj automatski izratunava podrucje i prikazuje ga na glavnom zaslonu. U podrugju
Izmjerena duljina i Sirina prikazuju se na pomoénom zaslonu. Takoder moZete

pritisni gumb b za brisanje trenutnih podataka i ponovno mjerenje.

Mjerenje volumena

1. Pritisnite gumb @ mierite 1" prve stranice (duljine);

2. Pritisnite gumb 9 za mjerenje druge strane (irine);

3. Pritisnite gumb v za mjerenje trece strane (visina);

4. Uredaj automatski izratunava glasnocu i prikazuje je na glavnom zaslonu. U pomoénom podrugju

Zaslon prikazuje izmjerene vrijednosti duljine, 3irine i visine kocke.

Takoder moZete pritisnuti gumb tijekom mjerenja. B> i obrisite trenutnu vriednost.

11
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+ Mjerenje povrsine zida [[&iJ

1.pritisnite qumb Y mijerite visinu zida;

2. Pritisnite gumb za mjeRgP sirine zida 1;

Uredaj automatski izraunava povrsinu zida = visina x Sirina 1;

3. Pritisnite gumb “ mijerite Sirinu 2 zida 2;

Uredaj automatski izratunava ukupnu povrsinu zida. Ukupna povriina = visina x (Sirina
1+ 3irina 2);

4. Sli¢no tome, pritisnite gumb = “ za mjerenje 3irine n' zida n; Zbroj povrsine

visina x (3irina 1+3irina 2+...+3irina n);

Takoder mozete pritisnuti gumb tijekom mjerenja. 0 obrigi trenutnu vrijednost

12
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* Neizravno mjerenje:

A. Izmjerite kut i visinu pravokutnog trokuta (kao 3to je prikazano na slici 1)
Pritisnite Y i slijedite upute na zaslonu za mjerenje duljine hipotenuze (B);
Uredaj moZe istovremeno mjeriti kut izmedu hipotenuze i baze (6);

Uredaj moZe automatski izraCunati horizontalnu udaljenost (b) i vertikalnu visinu (h).

“ . )
5~—b
(1.slika 1)

B. Izmjerite visinu pravokutnog trokuta 1. Priisnite I8l (premasiici 2).

gumb. i slijedite upute na zaslonu za mjerenje duljine hipotenuze (8);
2. Pritisnite “ i izmjerite duljinu
-
desne strane slova "b": -
a -
3. Nakon drugog mjerenja, uredaj automatski izratunava P h
visinu trokuta (h). -
z B
R | 1)

13
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C. Izmierite hipotenuzu pravokutnog

trokuta (kao 5{f@prikazano na slici 3).

1. Pritisnite qumb za mjere: fg@@ine stranice kako
je prikazano na zaslonu (8);

2. pritisnite qumb za mjererf{ggine pravokutnog
ruba Ib);

3. Nakon drugog mjerenja, uredaj automatski

izracunava hipotenuzu (X) trokuta.

D. Izmierite dvostruku indirektnu visinu
jednakokraénog trokuta (kao 3to je p‘o na
slici 4).

1. Pritisnite gumb i na zave se pojaviti upit za
mjerenje duljine jedne hipotenuze

1B);

2. Pritisnite gumb €D i zmierite duljinu
pravokutnog ruba Ib);

3. pritisnite drugi gumb  SG@P | izmjerite duljinu
za hipotenuzu C);

4. Nakon mjerenja, uredaj automatski izratunava visinu

trokuta (x).

14
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E. Izmjerite pomocna

trokut 1's[iEl visina (kao 3to je prikazano na
5. ©

1. Pritisnite gumb i slijedite upute na zaslonu za
mijerenje duljine hipotenuze (B);

2. pritisnite gumb i izmjeritc g

duljina druge hipotenuze (b);

3. Pritisnite gumb

izmjerite duljinu druge strane integriranog kruga);

4. Nakon mjerenja, uredaj se automatski
izratunava pomo¢nu visinu IX)

trokut.

Obavijest:

- A
gz’ X
_- Q— A 4
<==—7"__C |
(SI.5)

U pitagorinom nacinu mjerenja, uredaj moZze izracunati samo duljinu desne strane, koja mora biti manja

od hipotenuze. U suprotnom, uredaj ce prikazati signal pogreske.

U pitagorinom nacinu mjerenja, radi osiguranja to¢nosti, potrebno je mjeriti s iste poetne tocke i

redom mijeriti hipotenuzu i pravi kut.

e Nacin rada s mjehuri¢ima elektronicke Iibelm

Elektronicka libela simulira funkciju prave libele koja mjeri kut nagiba u odnosu na

horizontalni i vertikalni poloZaj. Pritisnite gumb

za raskid.

15
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 Elektronicki nain rada za kut [

Alat za mjerenje horizontalnog polozaja i kuta nagiba u stvarnom vremenu, za kratkotrajno zavravanje

pritisni gumb b .

* Mjerenja zbrajanja i oduzimanja:

1. Kumulativno zbrajanje i oduzimanje duljine

5.546 1.028
U atinu rada za dulinu, mierenje Kratko pritisnite ﬁ L Zatim zmjerite podatke, nstrument ce h
skup podataka. ! automatski prikupiti
oP za unos kumulativnog s i prikupit
natin rada,
Kratko pritisnite gumb € . glavnom zaslonu prikazat e se znak "+" za ulazak u nain

kumulativnog zbrajanja mjerenja. Zatim nastavite mjerenje i instrument ¢e automatski izvrsiti kumulativno

zbrajanje.

U kumulativnom nacinu rada, ponovno kratko pritisnite gumb ﬁ U glavnom podruéju prikaza,
prikazat ¢e ikonu "', 3to ¢e uéi u natin kumulativnog otitavanja. Zatim nastavite mjerenje i instrument e

automatski izvrsiti kumulativno oitavanje

16
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2. Povrsina, volumen u kumulativnom nacinu zbrajanja i oduzimanja
Operacije kumulativnog zbrajanja i oduzimanja volumena iste su kao i operacije kumulativnog zbrajanja i oduzimanja

povrsine. Kao primjer, navest ¢emo kumulativno zbrajanje povrine.

Sl.2

Korak 1, izmjerite povrsinu jednom (kao to je prikazano naslici 1.
Korak 2, kratko pritisnite qumbza @88, Na glavnom zaslonu e se pojavit "+", udite u natin rada

mjerenje kumulativnog zbrajanja, a zatim izmjerite drugo podrugje (kao $to je prikazano na slici 2).

Korak 3, kratko pritisnite gumb (kao sto P i uredaj automatski izracunava zbroj oba podrutja

je prikazano na slici 3).

Zbrajanje | oduzimanje povraina: Nakon prvog koraka, kratko pritisnite gumb za prelazak nof)
natin akumulacije, a zatim kratko pritisnite gumb za prelazak u nacin #mulacile

oduzimanje. Sljedece operacije slitne su akumulaciji i ovdje se nece ponavljati.

estruk ivne operacije zbrajanj
U koraku 2, nakon 8to ste drugi put snimili podrudje 1, ponovno kratko pritisnite gumb. Mozete 63
nastavite kumulativno zbrajanje/oduzimanje za sljedece podrutje. KonaZno, u koraku 3, dobivate

proizlaziti.
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Snimit

+ Nakon Sto uredaj zavr3i mjerenje, rezultat se automatski sprema.
« Pritisnite i drZite za pregled snimak@atko pritisnite ili za pregled snimaka;

pritisnitg@ drzit
izbrisat cete sve zapise.

Punjenje

Na zaslonu uredaja prikazat ce se 3to er da':aterija nije dovoljno napunjena.
Podsjetite korisnika da ga odmah napuni kako to¢nost mjerenja ne bi bila ugrozena.

Za punjenje koristite kompatibilni punja¢ s DCSV *A izlazom i preporucuje se

koristite punjat za mobitel.

$to znati da je
e to znati da je baterija potpuno napunjena.

Indikator punjenja: Uredaj ¢e se pomicati do
napunjenog zaslona 1, a kada se vise n
Ako se pojavi.

Odrzavanje baterije: Preporuuje se prvo potpuno napuniti bateriju i ponovno je puniti svakih Sest mjeseci kako biste osigurali

sprijeciti ostecenje baterije zbog praznjenja. 2' Ako ga ne koristite tako dugo, preporuuje se da ga potpuno

puniti | ponovno puniti svakih 3est mjeseci.
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RjeSavanje problema

Tijekom upotrebe, u glavnhom podrucju zaslona mogu se prikazati sliede¢e informacije:

Signal Razlog Otopina
Pogreska Izvan raspona mierenja Neka uredaj radi utinkovito
raspon mjerenja
Signal je preslab (crni zid, Za mjerenje visoko reflektirajucih
Pogreska 1 lzvan radnog cilinih tozaka (svijetli zid ifi meta)

udaljenost)

Signal je prejak (glatke
Pogreska 2 povrsine u zatvorenom
prostoru: plotice, glatke
obojene povrsine itd.)

Za mjerenje slabo reflektirajucih ciljnih totaka
(svjetlosni zid ili meta)

Pogreska 3 Napon baterije je prenizak napuni bateriju

Dopustite uredaju da se koristi u navedenom okruzenju

Pogreska 4 Izvan raspona radne temperature

rsente Pt . Ponovno izmerite kako biste bili sigurni da je hipotenuzd
Pogreska 5 roenje Pitagorinog teorema je veca od stranice pravog kuta
Pogreska 6 Pogreska senzora kuta Vratite u tvornicu na popravak

Odrzavanje

Zabranjeno je dugotrajno skladistenje uredaja u okruzenju s visokom temperaturom i viagom.
Ako uredaj necete koristiti dulje vrijeme, stavite ga u kutiju za uredaj i pohranite na hladnom mjestu.
hladnom i suhom mjestu.

Odrzavajte povrsinu instrumenta Cistom, obrisite povr3insku prasinu viaznom mekom krpom i ne Gistite
instrument korozivnim sredstvima. Laserski prozor i zrcalo za fokusiranje mogu se istiti
na isti natin kao i opticki stol.

U teskim uvjetima, kao 5to su: 1. prejaka sunceva svjetlost, 2. previse promjenjivo

temperatura okoline, 3. slab utinak reflektirajuce povrSine, 4. nedovoljna baterija.
Totnost ¢e biti pogodena ovim okruzenjima . U ovom slugaju, bolje je koristiti reflektor.
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Tehnicke specifikacije

Funkcija

CD-60R

Maksimalna izmjerena udaljenost

60 m (jednosmjerno) / 120 m (dvosmjerno) 0,05 m + (2

Minimalna izmjerena udaljenost

mm +d

Totnost mjerenja

*1/10000) * (jednosmjerno)

Raspon mjerenja nagiba

£90°

Kontinuirano mjerenje

<

Mjerenje povrsine i volumena

Mjerenje povrsine zida

Pitagorin teorem o mjerenju

Mijerenje kuta i visine

Zbrajanje i oduzimanje duljina

Prikaz maksimuma/min.

Elektroni¢ka libela

Automatsko prebacivanje zaslona

Magnetska priviaénost

ANANEN AN EN AN ENANEN

Klasa lasera

Broj spremijenih podataka

100 setova

Vrsta lasera

630-670 nm, <1 mwW

Automatsko iskljugivanje lasera 20 sekundi
Automatsko iskljugivanje 180 sekundi
60 sekundi

Vrieme pozadinskog osvietlenja

Napajanje

Litijeva baterija 3,7 V 850 mAh

Prikijucak za punjenje

DC5V0.75Atip C

Radno vrijeme

Jednosmjerno: 8000 puta; dvosmjerno: 5000 puta

Temperatura skladistenja

-20°C~60°C

Radna temperatura

0°C~40°C

Viaznost pri skladistenju

20%-~80% relativne vlaznosti

Dimenzije

118 x 54 x 26 mm

"d" oznatava stvarnu udaljenost

Dobauljae/Distrbuter

Sunnysoft d.o.
Kovanecka 2390/1a

19000Prag s
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