ANENG
SL106
Pajecka (SL106-8) 60 W,
180-520 °C

1. PREHLED VYROBKU

Elektricka pajecka je bézné pouzivany nastroj v elektronické a elektrické udrzbé a vyrobé,ktery se pouziva k pajeni elektronickych
soucastek, desek plosnych spoji atd. Tento produkt je vyroben z vysoce kvalitnich materiall a vyznacuje se G¢innym ohfevem,
nastavitelnou teplotou, bezpeénosti a spolehlivosti.

2. PRIPRAVA PRED POUZITIM

Zkontrolujte napajeni: Ujistéte se, Ze napéti napajeni odpovida jmenovitému napéti pajecky a ze je zasuvka bezpecna.
Zkontrolujte hrot pajecky: Hrot pajecky by mél byt Cisty a bez nedistot. V pfipadé potieby jej Ize jemné vylestit brusnym papirem
nebo pilnikem. Pfedehfati elektrické pajecky: Zapojte napajeni a predehfejte elektrickou pajecku na pracovni teplotu (obvykle
300-400 °C).

3. POUZITI

ZpUsob uchopu: Drzte elektrickou pajecku v ruce a hlavu pajecky drzte kolmo nebo mirné naklonénou k zemi pro snadné
ovladani. Zahtivani pajeného spoje: Umistéte hrot pajecky blizko pajeného spoje a jemné zahfejte pajeny spoj a okolni
kovové ¢asti, aby se pajeci drat mohl hladce roztavit. Pfidani pajky: Pridejte do pajeného spoje odpovidajici mnozstvi
pajeciho dratu, aby se zcela roztavil, a omotejte ho kolem pajeného spoje. Vyjméte pajecku: Jakmile se pajka zcela roztavi a
omota kolem pajeného spoje, rychle vyjméte hrot pajecky a nechte pajeny spoj pfirozené vychladnout.

4. BEZPECNOSTNI OPATRENI

Bezpeény provoz: Pfi pouzivani elektrické pajecky budte opatrni, abyste prfedesli popaleninam nebo urazu elektrickym proudem.
Zajistéte bezpecnost elektrické zasuvky a nepouZivejte poskozené napajeci kabely nebo zastrCky. Regulace teploty: Vyberte
vhodnou teplotu podle pozadavku na svafovaci materialy a soucasti. PFili§ vysoka teplota mlze zpusobit pfehrati pajecky, zatimco
pfili§ nizka teplota nemuze pajku roztavit.

Udrzujte v Cistoté: Udrzujte hrot pajecky Cisty, aby nedoslo k oxidaci a necistotam, které by ovlivnily svafovaci u¢inek. Pravidelné
Cistéte oxid a necistoty na povrchu hrotu pajecky.

Zplsob skladovani: Elektrické pajecky by mély byt skladovany v suchém, vétraném a bezprasném prostredi, aby se zabranilo
vlhkosti a korozi. Po pouziti by méla byt elektricka pajecka umisténa na uréeném drzaku, aby se zabranilo popalenindam nebo
paddm.

5. UDRZBA A OCHRANA

Pravidelné vyménujte pajeci hlavu: Pajeci hlava se mize po dlouhodobém pouzivani opotfebovat nebo oxidovat, coz ovliviiuje
svarovaci Gc¢inek, a méla by byt véas vyménéna.

Kontrola napajeciho kabelu: Pravidelné kontrolujte, zda je napajeci kabel neporuseny a neposkozeny. Pokud je poSkozen, mél by
byt v€éas vyménén.

Ochrana proti pfehrati: Pokud elektricka pajecka pracuje delSi dobu, muze dojit k pfehfati. V tomto okamziku elektricka pajecka
automaticky vypne napajeni, aby ochranila vnitini soucasti pfed poskozenim. Po vychladnuti pajecky ji Ize znovu pouzit.

6. RESENi PROBLEMU

Nelze zahféat: Zkontrolujte, zda je napajeci kabel spravné pfipojen a zda je v zasuvce napajeni.

Oxidace hrotu pajecky: Jemné vyleStéte povrch hrotu pajecky brusnym papirem nebo pilnikem, abyste odstranili oxid.
Teplota je pfili§ vysoka nebo pfilis nizka: Upravte teplotu na vhodny rozsah.

Upozoriiujeme, Ze vySe uvedeny navod k pouZiti je pouze orienta¢ni. Konkrétni zplsoby pouZiti a bezpe¢nostni opatfeni se
mohou liSit v zavislosti na modelu a svafovacich pozadavcich elektrické pajecky.

Pred pouzitim elektricke pajecky si peclivé prectéte navod k pouziti a dodrzujte pfislusné bezpeénostni predpisy.
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SNADNE PAJENI:

1 KROK
Predehfivani
Umistéte pajecku do drzéku pajecky, abyste predesli popéleni.

2 KROK
Potfisnit kalafunou
Po pfedehrati ponofte hrot pajecky do kalafuny pro usnadnéni pajeni.

3 KROK

Pajeni cinem

Kontaktujte cinovy drat hrotem elektrické pajecky, aby se cinovy drat roztavil pro pajeni.
4 KROK

Odstranéni necistot
Ocistéte necistoty na hlavé pajecky navihéenou houbicko.

5 KROK
Statické chlazeni
VloZzte elektrickou pajec¢ku do drzaku, aby vychladla, a uloZte ji.

POSTUP VYMENY

1 KROK
Otocte proti sméru hodinovych ruciéek. Nerezové pouzdro se otaci ven.

2 KROK
Demontujte ocelovou trubku. Vyjméte objimku z nerezové oceli a hlavici pajecky.

3 KROK
Vymeéiite hlavici. Vymeérite hlavici pajec¢ky pozadovaného tvaru.

4 KROK
Utadhnéte ve sméru hodinovych rucicek. Nakonec otocte nerezovou objimku zpét.

CERTIFIKAT SHODY _
Znagka produktu: ANENG (o
Vykonna norma: GB/T 7157-2019 <o,

Tento produkt byl zkontrolovan a splfiuje normy kvality a mGze opustit tovarnu.

@ & (&)

Dodavatel/Distributor
Sunnysoft s.r.o.
Kovaneckéa 2390/1a
190 00 Praha 9
Ceska republika
Www.sunnysoft.cz
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ANENG
SL106

L6tkolben (SL106-8) 60 W,
180-520 °C

1. PRODUKTUBERSICHT

Ein elektrischer Lotkolben ist ein haufig verwendetes Werkzeug in der Elektronik- und Elektrotechnik, sowohl in der Wartung als auch in der Fertigung. Er dient zum
Loten von elektronischen Bauteilen, Leiterplatten usw. Dieses Produkt ist aus hochwertigen Materialien gefertigt und zeichnet sich durch effiziente Heizleistung aus .
Einstellbare Temperatur, Sicherheit und Zuverlassigkeit.

2. VORBEREITUNG VOR GEBRAUCH

Uberprifen Sie die Stromversorgung: Stellen Sie sicher, dass die Spannung der Stromversorgung mit der Nennspannung des Létkolbens tibereinstimmt und dass die Steckdose sicher ist.
Lotspitze prifen: Die Lotspitze sollte sauber und frei von Verunreinigungen sein. Bei Bedarf kann sie leicht mit Schleifpapier oder einer Feile poliert werden. Lotkolben
vorheizen: SchlieBen Sie das Netzteil an und heizen Sie den Létkolben auf Betriebstemperatur (Ublicherweise 300-400 °C) vor.

3. VERWENDUNG

Handhabung: Halten Sie den Lotkolben in der Hand und achten Sie darauf, dass die Lotspitze senkrecht oder leicht geneigt zum Boden steht. Lotstelle
erhitzen: Setzen Sie die Lotspitze nahe an die Létstelle und erhitzen Sie diese sowie die umliegenden Metallteile vorsichtig, damit das Létzinn gut

schmilzt. L6tzinn hinzufiigen: Geben Sie eine angemessene Menge Létzinn auf die Lotstelle, bis es vollstandig geschmolzen ist, und wickeln Sie es um

die Lotstelle. Lotkolben entfernen: Sobald das L6tzinn vollstandig geschmolzen und um die Létstelle gewickelt ist, entfernen Sie die Lotspitze schnell und
lassen Sie die Lotstelle an der Luft abkiihlen.

4. Sicherheitsvorkehrungen

Sicherheitshinweise: Seien Sie beim Umgang mit einem elektrischen Létkolben vorsichtig, um Verbrennungen oder Stromschlége zu vermeiden.

Achten Sie auf die Sicherheit der Steckdose und verwenden Sie keine beschadigten Netzkabel oder Stecker. Temperaturregelung: Wahlen Sie die geeignete
Temperatur entsprechend den Anforderungen der SchweiRmaterialien und Bauteile. Eine zu hohe Temperatur kann zu einer Uberhitzung des Létkolbens fiihren,
wéhrend eine zu niedrige Temperatur das Schmelzen des Lots verhindert.

Sauberkeit ist wichtig: Halten Sie die Lotspitze sauber, um Oxidation und Verunreinigungen zu vermeiden, die das Lotergebnis beeintrachtigen konnten. Entfernen
Sie regelméaRig Oxide und Verunreinigungen von der Oberflache der Lotspitze.

Aufbewahrung: Elektrische Létkolben sollten trocken, gut beliiftet und staubfrei gelagert werden, um Feuchtigkeit und Korrosion zu vermeiden. Nach Gebrauch
sollte der Lotkolben auf dem dafiir vorgesehenen Halter abgelegt werden, um Verbrennungen oder ein Herunterfallen zu verhindern.

5. Wartung und Schutz

Lotkopf regelméRig austauschen : Der Lotkopf kann sich nach langerem Gebrauch abnutzen oder oxidieren , was die SchweiBleistung beeintrachtigt , und sollte daher
rechtzeitig ausgetauscht werden.
Uberpriifung des Netzkabels: Kontrollieren Sie regelméRig, ob das Netzkabel intakt und unbeschédigt ist. Ist es beschadigt, sollte es umgehend ausgetauscht werden .

Uberhitzungsschutz : Bei langerem Betrieb kann der Létkolben iiberhitzen . In diesem Fall schaltet er sich automatisch ab, um die internen Bauteile vor Beschédigung zu
schitzen . Nach dem Abkiihlen kann er wieder verwendet werden .

6. FEHLERBEHEBUNG

Heizt nicht : Prifen Sie, ob das Netzkabel richtig angeschlossen ist und ob Strom in der Steckdose anliegt.

Oxidation der Lotspitze : Polieren Sie die Oberflache der Létspitze vorsichtig mit Schleifpapier oder einer Feile, um das Oxid zu entfernen.

Die Temperatur ist zu hoch oder zu niedrig: Stellen Sie die Temperatur auf den geeigneten Bereich ein.

Bitte beachten Sie , dass die obigen Gebrauchsanweisungen nur als Richtlinie dienen. Spezifische Anwendungsmethoden und Sicherheitsvorkehrungen kénnen je
nach Modell und Schweianforderungen des elektrischen Lotkolbens variieren.

Lesen Sie vor der Verwendung des elektrischen Létkolbens die Gebrauchsanweisung sorgfaltig durch und beachten Sie die entsprechenden Sicherheitsbestimmungen .

© Sunnysoft sro, Vertriebspartner



LEICHTES LOTEN:

&/

SCHRITT 1
Vorheizen Stellen

Sie den Létkolben in die Lotkolbenhalterung , um Verbrennungen zu vermeiden .

SCHRITT 2
Kolophonium auftragen

Nach dem Vorheizen die Létspitze in Kolophonium tauchen, um das Loten zu erleichtern.

3-SCHRITT
Léten: Beriihren
Sie den verzinnten Draht mit der Spitze des elektrischen Lotkolbens, um den verzinnten Draht zum Léten zu schmelzen.

SCHRITT
4 Entfernen von Schmutz

Reinigen Sie den Létkolbenkopf mit einem feuchten Schwamm von Schmutz.

SCHRITT
5 Statische Abkihlung

Legen Sie den elektrischen Létkolben zum Abkuhlen und Aufbewahren in die Halterung.

AUSTAUSCHVERFAHREN

Tarhd e o
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SCHRITT

1: Gegen den Uhrzeigersinn drehen . Das Edelstahlgehause dreht sich nach auf3en.

SCHRITT 2

Demontieren Sie das Stahlrohr. Entfernen Sie die Edelstahlhiilse und den Létkolbenkopf.

SCHRITT

3: Lotspitze austauschen . Ersetzen Sie die Lotspitze durch die gewiinschte Form.

SCHRITT

4 Im Uhrzeigersinn festziehen . Zum Schluss die Edelstahlhilse zurtickdrehen .

KONFORMITATSZERTIFIKAT
Produktmarke : ANENG
Ausflihrungsnorm: GB/T 7157-2019

Dieses Produkt wurde gepriift, entspricht den Qualitatsstandards und kann das Werk verlassen.
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Lieferant/Vertriebspartner

Sunnysoft sro
Kovanecka 2390/1a

190 00 Prag 9
Tschechische Republik

www.sunnysoft.cz
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ANENG
SL106

Forrasztopaka (SL106-8) 60 W,
180-520°C

1. TERMEKATTEKINTES

Az elektromos forrasztépéaka egy gyakran hasznalt eszkdz az elektronikai és elektromos karbantartasban és gyartasban, amelyet elektronikus alkatrészek, nyomtatott
aramkori lapok stb. forrasztasara hasznéalnak . Ez a termék kivalé minéségli anyagokbdl késziilt, és hatékony f(itéssel rendelkezik .
allithaté hémérséklet, biztonsag és megbizhatésag.

2. ELOKESZITES HASZNALAT ELOTT

Ellendrizze a tdpegységet: Gy6z6djon meg arrél, hogy a tapegység fesziiltsége megegyezik a forrasztépaka névleges fesziltségével, és hogy a konnektor biztonsagos.
Ellendrizze a forrasztépaka hegyét: A forrasztépaka hegyének tisztanak és szennyez6désmentesnek kell lennie . Sziikség esetén enyhén polirozhaté csiszolépapirral
vagy reszel6vel. Melegitse el az elektromos forrasztépakat: Csatlakoztassa a tapegységet, és melegitse el az elektromos forrasztédpakat izemi hémérsékletre
(altaldban 300-400 °C).

3. HASZNALAT

Fogasmad: Tartsa a kezében az elektromos forrasztopékat, és a forrasztépaka fejét merélegesen vagy enyhén megdontve a talajhoz képest a kénnyd
miuikodtetés érdekében. A forrasztasi hely melegitése: Helyezze a forrasztépaka hegyét a forrasztasi hely kozelébe, és dvatosan melegitse fel a forrasztasi

helyet és a kérnyezd fém alkatrészeket, hogy a forrasztéhuzal simén megolvadhasson. Forrasztéhuzal hozzaadasa: Adjon megfelel§ mennyiség(i

forrasztéhuzalt a forrasztasi helyre, hogy teljesen megolvadjon, majd tekerje a forrasztasi hely koré. A forrasztépéka eltavolitasa: Miutan a forrasztéhuzal teljesen
megolvadt és a forrasztasi hely koré tekeredett, gyorsan vegye le a forrasztépaka hegyét, és hagyja a forrasztasi helyet természetesen lehdlni.

4. BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK

Biztons&gos hasznalat: Legyen 6vatos elektromos forrasztépaka hasznalatakor, hogy elkeriilje az égési sériléseket vagy az aramutést.

Gy6z6djon meg a konnektor biztonsagarol, és ne hasznaljon sérilt tdpkabelt vagy csatlakozédugoét. Hémérséklet-szabalyozas: Valassza ki a megfelel6 hémérsékletet

a hegesztéanyagok és alkatrészek kovetelményeinek megfelel6en. A til magas hémérséklet a forrasztépaka tulmelegedését okozhatja, mig a tul alacsony hémérséklet
nem tudja megolvasztani a forrasztéanyagot.

Tartsa tisztan: Tartsa tisztan a forrasztépaka hegyét, hogy megakadalyozza az oxidacié és a szennyez6dések hegesztési hatékonysagot befolydsold hatasat. Rendszeresen tisztitsa meg
az oxidot és a szennyez6déseket a forrasztépaka hegyének felliletérd| .

Tarolasi moédszer: Az elektromos forrasztépakakat szaraz, szell6z§ és pormentes kdrnyezetben kell tarolni a nedvesség és a korrézié elkertlése érdekében. Hasznélat
utan az elektromos forrasztépakat a kijellt tartéra kell helyezni az égési sériilések és leesések elkeriilése érdekében.

5. KARBANTARTAS ES VEDELEM

Cserélje rendszeresen a forrasztdfejet : A forrasztéfej hosszu tavi hasznalat utan elkophat vagy oxidalédhat , ami befolyésolhatja a hegesztési hatast, ezért idében
ki kell cserélni .
Atapkabel ellenérzése: Rendszeresen ellendrizze, hogy a tapkabel sértetlen és hibatlan-e. Ha sérdlt , id6ben ki kell cserélni .

Tdlmelegedés elleni védelem : Ha az elektromos forrasztépaka hosszu ideig mikédik , tilmelegedhet . Ilyenkor az elektromos forrasztépaka automatikusan kikapcsolja
az dramellatast, hogy megvédje a belsé alkatrészeket a kdrosodastol . Miutan a forrasztépaka lehdilt, djra hasznalhaté .

6. HIBAELHARITAS

Nem melegit: Ellenérizze, hogy a tdpkabel megfelel6en van -e csatlakoztatva, és van-e &ram a konnektorban.

Forrasztépaka hegyének oxidaciéja : Finoman polirozza a forrasztépaka hegyének fellletét csiszolépapirral vagy reszelével az oxid eltavolitasahoz.

A hémérséklet tul magas vagy tdl alacsony: Allitsa be a hémérsékletet a megfelel tartomanyba.

Felhivjuk figyelmét , hogy a fenti hasznélati utasitas csak téjékoztaté jellegti. A konkrét hasznalati médok és biztonsagi évintézkedések az elektromos forrasztépaka
modelljétdl és hegesztési kdvetelményeitdl fliggéen valtozhatnak .

Az elektromos forrasztépaka hasznalata el6tt figyelmesen olvassa el a hasznalati utasitast , és tartsa be a vonatkozé biztonsagi eléirasokat.
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EGYSZERU FORRASZAT:

1. LEPES
El6melegités

Helyezze a forrasztopakat a forrasztopaka tartéjaba az égési sérulések elkertilése érdekében .

2. LEPES
Gyanta felvitele Az

elé6melegités utan martsa a forrasztopaka hegyét gyantaba a forrasztas megkonnyitése érdekében.

3 LEPES
Forrasztés Erintse
meg az 6nhuzalt az elektromos forrasztépaka hegyével , hogy megolvasztsa az 6nhuzalt a forrasztashoz.

4. LEPES
Szennyezédés eltavolitadsa

Tisztitsa meg a forrasztopaka fején lévé szennyezédéseket egy nedves szivaccsal.

5. LEPES
Statikus htités Helyezze

az elektromos forrasztépékat a tartéba lehdilni, majd tarolja.

CSERE ELJARAS

Y

.-
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1. LEPES

Forditsa el az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba . A rozsdamentes acél tok kifelé forog.

2. LEPES

Szerelje szét az acélcsovet. Tavolitsa el a rozsdamentes acél hivelyt és a forrasztopaka fejét.
3. LEPES

Cserélje ki a hegyet. Cserélje ki a forrasztépaka hegyét a kivant formara.

4. LEPES

Huzza meg az éramutaté jarasaval megegyezé irdnyba . Véglil forditsa vissza a rozsdamentes acél hivelyt .

MEGFELELOSEGI TANUSITVANY
Termék marka : ANENG
Végrehajtéi szabvany: GB/T 7157-2019

Ez a termék bevizsgalva lett, megfelel a minéségi el6irasoknak, és elhagyhatja a gyarat.
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Széllité/Forgalmazéd
Sunnysoft sro
Kovanecka 2390/1a
19000 Praga 9
Csehorszag
www.sunnysoft.cz
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ANENG
SL106

Ciocan de lipit (SL106-8) 60 W,
180-520°C

1. PREZENTARE GENERALA A PRODUSULUI

Ciocanul de lipit electric este un instrument utilizat Tn mod obisnuit in intretinerea si fabricarea electronica si electrica, fiind utilizat pentru lipirea componentelor
electronice, a placilor cu circuite imprimate etc. Acest produs este fabricat din materiale de Tnalta calitate si dispune de o incalzire eficienta .
temperatura reglabila, siguranta si fiabilitate.

2. PREGATIRE INAINTE DE UTILIZARE

Verificati sursa de alimentare: Asigurati-va ca tensiunea sursei de alimentare corespunde cu tensiunea nominala a fierului de lipit si cd priza este sigura.
Verificati varful ciocanului de lipit: Varful ciocanului de lipit trebuie sa fie curat si farda murdarie. Daca este necesar, poate fi lustruit usor cu smirghel sau o pila.
Preincalziti ciocanul de lipit electric: Conectati sursa de alimentare si preincalziti ciocanul de lipit electric la temperatura de functionare (de obicei 300-400 °C).

3. UTILIZARE

Metoda de prindere: Tineti ciocanul electric de lipit in mana si mentineti capul ciocanului perpendicular sau usor inclinat fata de sol pentru o utilizare usoara.
incalzirea imbinérii de lipire: Asezati varful ciocanului de lipit aproape de imbinarea de lipire si incalziti usor imbinarea de lipire si piesele metalice din jur,
astfel incat firul de lipire sa se topeascd usor. Addugarea aliajului de lipire: Adaugati o cantitate adecvata de fir de lipire in imbinarea de lipire pentru a

o topi complet si infasurati-l in jurul imbinarii de lipire. Scoaterea ciocanului de lipit: Dupa ce aliajul de lipire este complet topit si infasurat In jurul imbinarii de
lipire, scoateti rapid varful ciocanului de lipit si ldsati imbinarea de lipire sd se raceasca natural.

4. MASURI DE SIGURANTA

Utilizare in siguranta: Aveti grija cand utilizati un fier de lipit electric pentru a evita arsurile sau electrocutarea.

Asigurati siguranta prizei electrice si nu utilizati cabluri de alimentare sau stechere deteriorate. Controlul temperaturii: Selectati temperatura adecvata in functie

de cerintele materialelor si componentelor de sudura. O temperatura prea ridicata poate cauza supraincalzirea fierului de lipit, in timp ce o temperatura prea scazuta
nu poate topi aliajul de lipit.

Curatenie: Mentineti varful ciocanului de lipit curat pentru a preveni oxidarea si impuritatile care afecteaza efectul de sudare. Curatati periodic oxidul si impuritatile
de pe suprafata varfului ciocanului de lipit.

Metoda de depozitare: Ciocanele electrice de lipit trebuie depozitate intr-un mediu uscat, ventilat si fara praf pentru a preveni umezeala si coroziunea. Dupa

utilizare, ciocanul electric de lipit trebuie asezat in suportul prevazut pentru a preveni arsurile sau caderile.

5. INTRETINERE SI PROTECTIE

Inlocuiti capul de lipire in mod regulat : Capul de lipire se poate uza sau oxida dupa o utilizare indelungata , afectand efectul de sudare si trebuie nlocuit la timp .
Verificarea cablului de alimentare: Verificati periodic daca cablul de alimentare este intact si nedeteriorat. Daca este deteriorat, trebuie inlocuit la timp .

Protectie la supraincalzire : Daca fierul de lipit electric functioneaza mult timp, se poate suprainclzi . In acest moment, fierul de lipit electric se va opri automat
pentru a proteja componentele interne de deteriorare. Dupa ce fierul de lipit se raceste, poate fi folosit din nou .

6. DEPANARE

Nu se poate incalzi: Verificati daca cablul de alimentare este conectat corect si dacd exista curent in priza.

Oxidarea varfului ciocanului de lipit : Lustruiti usor suprafata varfului ciocanului de lipit cu smirghel sau o pild pentru a indeparta oxidul.

Temperatura este prea ridicata sau prea scazuta: Reglati temperatura in intervalul corespunzator.

Va rugam sa retineti ca instructiunile de utilizare de mai sus sunt doar orientative. Metodele specifice de utilizare si precautiile de siguranta pot varia in functie
de model si de cerintele de sudare ale fierului de lipit electric .

Inainte de a utiliza fierul de lipit electric, cititi cu atentie instructiunile de utilizare si respectati reglementérile de siguranta relevante .

© Sunnysoft sro, distribuitor



LIPIRE USOARA:

PASUL 1
Preincalzire

Asezati fierul de lipit Tn suportul acestuia pentru a preveni arsurile.

PASUL 2
Aplicati colofoniu Dupa

preincalzire, scufundati varful ciocanului de lipit in colofoniu pentru a facilita lipirea.

Lipirein 3
PASI Atingeti
firul de staniu cu varful fierului de lipit electric pentru a topi firul de staniu pentru lipire.

PASUL 4
indepartarea murdariei

Curatati murdaria de pe capul fierului de lipit cu un burete umed .

PASUL 5
Récire statica Asezati

fierul electric de lipit in suport pentru a se raci si depozitati-.

PROCEDURA DE INLOCUIRE
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PASUL 1

Rotiti in sens invers acelor de ceasornic . Carcasa din otel inoxidabil se roteste spre exterior.

PASUL 2

Demontati teava de otel. Scoateti mansonul din otel inoxidabil si capul fierului de lipit.

PASUL 3

Inlocuiti varful. Inlocuiti varful ciocanului de lipit cu forma dorita.

PASUL 4

Strangeti in sensul acelor de ceasornic . In final, rotiti inapoi mansonul din otel inoxidabil .

CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Marca produsului : ANENG
Standard executiv: GB/T 7157-2019

Acest produs a fost inspectat, indeplineste standardele de calitate si poate parasi fabrica.
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Furnizor/Distribuitor
Sunnysoft sro
Kovanecka 2390/1a
190 00 Praga 9

Republica Ceha
www.sunnysoft.cz
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AHEHT
SL106

MoanHuk (SL106-8) 60 W,
180-520°C

1. OBLL, MPETNIEA HA MPOAYKTA

ENeKTPUYeCcKnAT MOSANHUK € YeCTO U3MON3BaH UHCTPYMEHT B eNeKTPOHHATa 1 eNekTpryecka NoAApbXKa U MPOM3BOACTBO, KOMTO Ce N3M0/I3Ba 3a 3aMnosiBaHe Ha eNeKTPOHHI KOMMOHEHTU,
neyaTHU NnaTky v Ap. To31 NPOAYKT e 13paGoTeH OT BUCOKOKaYeCTBEHY MaTepyau 1 ce 0TIM4aBa ¢ e$peKTUBHO HarpsiBaHe ,
perynvpyema Temnepatypa, 6e30MacHOCT 1 HaAeXAHOCT.

2.MOArOTOBKA MPEAV YNOTPEBA

MposepeTe 3axpaHBaHETO: YBepeTe ce, Ye HanpexeHNeTo Ha 3axpaHBaHETO CbOTBETCTBA HA HOMUHA/IHOTO HamnpexeHne Ha NOANHUKA 1 Ye KOHTaKTLT e 6e3onaceH.
MposepeTe BbpXa Ha NOsANHKKA: BbPXBLT Ha NOANHMKA TPAGBA Aja e YMCT U 6e3 3aMbpCABaHs. AKO @ HEO6XOAUMO , MOXe /1eKo Aa Ce Mosipa C LLKypKa WA nuna. 3arpeiite enekTpuyeckms

nosnHuk: CBbpXKeTe 3aXpaHBaHETO U 3arpeliTe eNekTpuYeckus NOsSIHUK A0 paboTHa TemnepaTtypa (06nkHoBeHo 300-400 °C).

3. YNOTPEBA

MeTog Ha 3axBallaHe: [IpbxTe eNekTpuyeckys NOSASIHVK B pbkaTa Ci 1 ApbXTe FNaBaTa Ha Nos/IHVKa NeprneHAVKYAspHa NN Neko HakNoHeHa KbM 3eMsiTa 3a 1ecHa paboTa.
3arpsiBaHe Ha CNoeYHOTO CheaviHeHue: MocTaBeTe BbpXa Ha NOSHUKA 61130 A0 CNOEYHOTO CheAUHEHVE 11 BHUMATENHO 3arpeiiTe CrioeYHOTO CheAViHEHUE 1 OKOHUTE

MeTaNHW YacTK, Taka Ye CrioeyHaTa Tes 4a MOXe ja ce pa3Tonu nnaeHo. Jo6assHe Ha croiika: lo6aBeTe NoAX0AALLO KONNYECTBO CMoiika KbM CNOEYHOTO CheAUHEeHVe, 3a

/i@ f pa3TonuUTe HaMBHO, 1 A YBUIATE OKONO CMOEYHOTO CbeArHeHne. OTCTpaHAaBaHe Ha nosnHKuKa: Cned KaTo criolikaTa ce pasTonu Hamb/HO U Ce yBUE OKO/O CMOEYHOTO CheAnHeHe,

6'bp30 OTCTpaHeTe BbpXa Ha NOANHNKa U OCTaBeTe CrNoevyHOoTo CbeAVHeHe jja ce Oxnajan ectecTBeHo.
4. MPEANA3HW MEPKN

BesonacHa pa6oTa: bb/ieTe BHMMAaTe/IHW, KOraTo 13Mno3BaTe eNeKTPUYeckn NOANHK, 3a Aa U3berHeTe N3rapsaHNs UM TOKOB yAap.

OcurypeTe 6e30MacHOCTTa Ha €NeKTPUYECKUS KOHTAKT 1 He N3MoN3BaiiTe NoBpe/eHV 3axpaHBaLLm kabein nnu wencenu. KOHTpon Ha TemnepaTypaTa: Vi36epeTte noaxoasiiata
TeMmnepatypa Crope/ U3NCKBaHKATa Ha 3aBapbUHIUTE MaTepuanu 1 KOMNOHeHTU. TBbpAe BUCOKaTa Temrepatypa MoXe Aa AoBeje A0 NperpsisaHe Ha NosHNKa, A0KaTo TBBbPAE H1cKkaTa
TemnepaTypa He MOXe Aa pa3Tonu crnoiikara.

Moaabpxaiite uncro: MoaabpxaiiTe Bbpxa Ha MNOSIHMKA YNCT, 3a Jja NPeAoTBpaTVTE OKUCISBAHETO 1 3aMbpCABAHUATA Aa NOBNVSAT Ha 3aBapbyHUsA edekT. PeloBHO NoumncTBaliTe okcnaa
1 3aMbpCsABaHKATA MO MOBbLPXHOCTTa Ha BbPXa Ha MOANHYKa.

MeToa Ha cbxpaHeHue: EnekTpuyecknTe NOAAHWLM TPAGBa Aa Ce CbXpaHsABaT Ha Cyxo, MPOBETPUBO 1 6e3 Npax MACTO, 3a Aa Ce NpeAoTBPaTW BNara 1 koposus. Cnes ynotpe6a,
€/1eKTPUYECKMAT NOSIHUK TPsiBBa Aa ce NOCTaBM Ha NpeAHa3HayYeHuns 3a TOBa AbpXad, 3a A1a ce NpeAoTBPaTAT U3rapsHUA NN NaaaHuns.

5. MOAAPBXKA N 3ALLINTA

CmeHsiiTe peAoBHO NosiiHaTa rnaea : Cnep npoAab/XUTENHa yno'rpe6a , N0ANHAaTa rnasa MoOXxe /ia ce U3HOCU U OKNCAU , KOETO Aa NoB/nsAe Ha 3aBapb4yHuUA eq)EKT n TpﬂﬁBa Aa ce
CMeHSA HaBpeme .
Mposepka Ha 3axpaHBaLna ka6en: PegoBHO nposepﬂaame Aanuv 3axpaHBawmaT ka6en e HENOKbLTHAT U He e nospezeH. AKo e NoBpe/eH, Tpﬂ6Ea Aa ce CMeHU CBOeBpeMEHHO .

3almTa oT nperpsiBaHe : AKO e1eKTPUYECKUAT NOSHNK PaboTi ABAro Bpeme, Moxe Aa nperpee . B T03u ciyyali e1ekTpuyecknsT NOANHNK aBTOMaTUYHO Liie U3K/0UM 3aXpaHBaHETo, 3a

Aa npejnasv BbTpewHNTe KOMNOHEHTU OT noBpeja. Cney, KaTo NOSTHVIKBT Ce OXNagu, TO MoXe Aa ce N3nonsea OTHOBO .

6. OTCTPAHABAHE HA HEV3MPABHOCTN

He moxe ga Harpsia: MpoBepeTe Aanu 3axpaHBaLLVAT kaben e NpaBuAHO CBbP3aH W 4anu UMa 3axpaHBaHe B KOHTaKTa.

OKuCNeHVe Ha BbPXa Ha MOsIHMKA : BHUMMATeIHO NonmnpaiiTe NOBBLPXHOCTTA Ha BbPXa Ha MOANHMKA C LUKypKa Uan Nna, 3a Aa npeMaxHeTe okcuja.

TemnepaTypaTa e TBbpAe BUCOKa UK TBbPZAE HCKa: Perynvpaiite TemnepaTypaTa 40 NOAXOAALIMS ANaNa3oH.

Monsi, o6bpHeTe BHUMaHWe , Ye ropHITe MHCTPYKLMK 3a ynoTpeba ca camo 3a Hacokun. KOHKpeTHUTe MeToawn Ha ynoTpe6a v NpeAnasH1Te Mepky MOXe /ia BapupaT B 3aB/CUMOCT
OT MO/leNa V1 U3NCKBaHWSTa 3a 3aBapsiBaHe Ha e/IeKTPUYeCcKs MOSANHIIK.

Mpean Aa n3non3saTte eNeKTPUYECKMS MOS/THUK , NPoYeTeTe BHUMAaTENHO MHCTPYKLMWTE 3a ynoTpeba 1 cnassaiite CbOTBETHWTE NpaBuia 3a 6e30MacHOCT .

© Sunnysoft sro, aucTpnbyTop



JIECHO 3AMNABSHE:

CTBMNKA 1
MNpeasapuTenHo

3arpsisaHe MocTaBeTe NoANHNKA B AbpXaya My, 3a Aia NpeaoTBpaTUTe U3rapaHua.

CTbINKA 2

HaHacsiHe Ha KonodoH

Cnep npeasapuTeNnHo 3arpsisaHe, notorneTe Bbpxa Ha Nos/IHMKa B KOI]O¢OH, 3a fla ynecHUTe 3anosiBaHeTo.

3 CTbMKN
3anosBaHe

JlokocHeTe KanaeHaTa Ten C Bbpxa Ha eNekTpuiecknsi NOsSHUK, 3a Ja pasTonuTe KanaeHaTa Te/l 3a 3anosiBaHe.
CTbIMNKA 4
MNpemaxsaHe Ha

3aMbpcaBaHnsa MouwncreTe 3aMbpcABaHUATA MO rnaeaTta Ha NOANHWKA C B/laXHa rb6a.

CTbIMKA 5

CTaTnyHO oxnaxpaaHe

MocTaBeTe eNekTpUYECKNa NOSAHKK B AbpXKaya, 3a Aa ce ox1an 1 ro C'bXpaHﬂBaIZTe.

MPOLIEAYPA 3A MOAMSHA

Y
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CTbMKA 1

3aBbpTeTe 06paTHO Ha YaCOBHVKOBaTa CTpenka . KopnychbT OT HepbX/AaeMa CToMaHa Ce 3aBbpTa HaBbH.

CTbIMKA 2

AeMOHTMpaﬁTe CTOMaHeHaTa Tp1=6a4 OTCTpaHeTE BTy/NKaTa OT HepbXAaema CTOMaHa U riiaBata Ha NosiIHMKa.

CTbMNKA 3

CMeHeTe Bbpxa Ha MosIHUKa. CMeHeTe BbpXa Ha MOsUIHNKA C XenaHaTa ¢popma.

CTbINKA 4

3aTerHeTe no nocoka Ha YacoBHWKOBaTa cTpenka . HaKpaﬂ 3aBbpTeTe OﬁpaTHO BTy/IKaTa OT HepbX/jaeMa CTOMaHa .

CEPTU®UKAT 3A CbOTBETCTBUE
Mapka Ha npoaykTa : ANENG
W3nbnHuTeneH ctaHaapt: GB/T 7157-2019

To31 NPOAYKT € NPOBEPEH 1 OTrOBapsi Ha CTaHAAPTUTE 3a KaYeCTBO U MOXeE Aa HanycHe dpabpukata.
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JocTtaBumnk/AncTpnbyTop
Sunnysoft sro
Kovanecka 2390/1a

190 00 Mpara 9
Yexus
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-+ ELECTRIC SOLDERING IRON ¢ <k

1. PRODUCT OVERVIEW \\\\\

Electric soldering iron is a commonly used tool in electronic and electrical maintenance and production, used for soldering electronic components, circuit
boards, etc. This product is made of high-quality materials and has the characteristics of efficient heating, adjustable temperature, safety and reliability.

2. PREPARATION BEFORE USE \\\\

Check the power supply: Ensure that the power supply voltage matches the rated voltage of the soldering iron and that the power socket is safe.
Check the soldering iron tip: The soldering iron tip should be clean and free of dirt, If necessary, it can be gently polished with sandpaper or a file,
Preheating electric soldering iron: Connect the power and preheat the electric soldering iron to the working temperature (usually 300400 °C).

3. USAGE _\\\

Gripping method: Hold the electric soldering iron in your hand, keeping the soldering iron head perpendicular or slightly tilted to the ground for easy operation.
Heating solder joint: Place the soldering iron tip close to the solder joint, gently heat the solder joint and its sumrounding metal parts, so that the solder wire can
melt smoothly.

Add solder: Add an appropriate amount of solder wire to the solder joint to fully melt and wrap it around the solder joint.

Remove the soldering iron: After the solder has completely melted and wrapped around the solder joint, quickly remove the soldering iron tip and let the solder
joint cool naturally.

4. PRECAUTIONS _\\\

Safe operation: Be careful when using an electric soldering iron to avoid bums or electric shock. Ensure the safety of the power outlet and avoid using dam-
aged power cords or plugs.

Temperature control: Select the appropriate temperature according to the requirements of welding materials and components. Too high a temperature can
cause the soldering iron to overheat, while too low a temperature cannot melt the solder.

Keep clean: Keep the soldering iron tip clean to avoid oxidation and dirt affecting the welding effect. Regularly clean the oxide and dirt on the surface of the sol-
dering iron tip

Storage method: Electric soldering irons should be stored in a dry, ventilated, and dust-free environment to avoid moisture and corrosion.

After use, the electric soldering iron should be placed on a dedicated bracket to aveid bumns or falls.

5. MAINTENANCE AND UPKEEP \\\

Regularly replace the soldering iron head: The soldering iron head may wear out or oxidize after long-term use, affecting the welding effect, and should be
replaced in a timely manner.

Check the power cord: Regularly check if the power cord is intact and undamaged. If there is any damage, it should be replaced in a timely manner.

Overheat protection: If the electric soldering iron works for a long time, overheating may occur. At this time, the electric soldering iron will automatically cut off
power to protect internal components from damage, After the electric soldering iron cools down, it can be reused

6. TROUBLESHOOTING “\\\\

Unable to heat: Check if the power cord is connected properly and if the power outlet has power.

Oxidation of soldering iron tip: Gently polish the surface of the soldering iron tip with sandpaper or a file to remove the oxide.

Temperature too high or too low: Adjust to the appropriate temperature range.

Please note that the above user manual is for reference only. The specific usage methods and precautions may vary depending on the model and welding
reguirements of the electric soldering iron.

Before using an electric soldering iron, please carefully read the product manual and follow relevant safety regulations.
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Place the soldering iron on After preheating, dip the Contactthetinwirewithan  Clean the impurities onthe  Put the electric soldering iron
the soldering iron holderto  soldering iron tip onto the rosin -~ electric soldering iron tip to soldering iron head on a into the soldering iron holder
prevent bums for soldering assistance melt the tin wire for welding soaked sponge to cool down and put it away

repLaceveNT sTEPS I
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Stainless steel sleeve rotates out  Take out the stamiess‘steel tube Replace the soldering iron head Finally, turn the stainless
sleeve and soldering iron head of the desired shape steel sleeve back

CERTIFICATE OF CONFORMITY

Product Brand: _ ANENG  Executive Standard: _ GB/T 7157-2019 Inspector.

This product has been inspected and meets the quality standards, and is allowed to leave the factory.
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ANENG
SL106

Lutownica (SL106-8) 60 W,
180-520°C

1. PRZEGLAD PRODUKTU

Lutownica elektryczna jest powszechnie stosowanym narzedziem w konserwacji i produkcji urzadzen elektronicznych i elektrycznych, stuzgcym do lutowania
podzespotéw elektronicznych, ptytek drukowanych itp. Produkt ten wykonany jest z wysokiej jakosci materiatéw i charakteryzuje sie wydajnym nagrzewaniem,
regulowana temperatura, bezpieczenstwo i niezawodnos¢.

2. PRZYGOTOWANIE PRZED UZYCIEM

Sprawdz zasilanie: Upewnij sie, ze napiecie zasilania odpowiada napieciu znamionowemu lutownicy i ze gniazdko jest bezpieczne.
Sprawdz grot lutownicy: Grot lutownicy powinien by¢ czysty i wolny od zabrudzen. W razie potrzeby mozna go lekko przeszlifowac¢ papierem sciernym lub pilnikiem.
Rozgrzej lutownice elektryczna: Podtacz zasilanie i rozgrzej lutownice do temperatury roboczej (zwykle 300-400°C).

3. UZYTKOWANIE

Metoda chwytu: Trzymaj lutownice elektryczng w dtoni, a gtowice lutownicy utrzymuj prostopadle lub lekko pochylong wzgledem podtoza, aby utatwic¢
obstuge. Podgrzewanie lutu: Umie$¢ grot lutownicy blisko lutu i delikatnie podgrzej lut oraz otaczajgce go metalowe elementy, aby lut mégt sie ptynnie
stopi¢. Dodawanie lutu: Dodaj odpowiednig ilo$¢ lutu do lutu, aby catkowicie go stopi¢, i owiri go wokét lutu. Zdejmowanie lutownicy: Gdy lut catkowicie
sie stopi i owinie wokét lutu, szybko zdejmij grot lutownicy i pozwdl lutowi naturalnie ostygnac.

4. SRODKI OSTROZNOSCI

Bezpieczenstwo uzytkowania: Aby unikng¢ oparzen lub porazenia pradem, nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ podczas uzywania lutownicy elektrycznej.

Zapewnij bezpieczerstwo gniazdka elektrycznego i nie uzywaj uszkodzonych przewodéw zasilajgcych ani wtyczek. Kontrola temperatury: Wybierz odpowiednig
temperature zgodnie z wymaganiami materiatéw i komponentéw spawalniczych. Zbyt wysoka temperatura moze spowodowac przegrzanie lutownicy, natomiast zbyt
niska nie spowoduje stopienia lutu.

Utrzymuj czystos¢: Utrzymuj grot lutownicy w czystosci, aby zapobiec utlenianiu i zanieczyszczeniom, ktére moga wptynac na efekt spawania. Regularnie czys¢
powierzchnie grotu lutownicy, usuwajac tlenki i zanieczyszczenia.

Sposéb przechowywania: Lutownice elektryczne nalezy przechowywaé w suchym, wentylowanym i wolnym od kurzu miejscu, aby zapobiec wilgoci i korozji. Po

uzyciu lutownice elektryczng nalezy umiesci¢ na przeznaczonym do tego celu uchwycie, aby zapobiec poparzeniom lub upadkowi.

5. KONSERWACJA T OCHRONA

Regularnie wymieniaj gtowice lutownicza : Gtowica lutownicza moze sie zuzy¢ lub utlenia¢ po dtuzszym uzytkowaniu , co wptywa na efekt spawania , dlatego nalezy
ja wymienic .

Sprawdzanie przewodu zasilajgcego: Regularnie sprawdzaj, czy przewdd zasilajgcy jest nienaruszony i nieuszkodzony. Jesli jest uszkodzony, nalezy go wymieni¢ na
czas.

Zabezpieczenie przed przegrzaniem : Dtugotrwata praca lutownicy elektrycznej moze spowodowac jej przegrzanie . W takim przypadku lutownica automatycznie
wytaczy zasilanie, aby chroni¢ podzespoty wewnetrzne przed uszkodzeniem . Po ostygnieciu lutownicy mozna jej ponownie uzywac .

6. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Nie mozna ogrzac: Sprawdz, czy przewdd zasilajacy jest prawidtowo podtgczony i czy w gniazdku jest prad.

Utlenianie grotu lutownicy : Delikatnie wypoleruj powierzchnie grotu lutownicy papierem $ciernym lub pilnikiem, aby usuna¢ tlenek.

Temperatura jest za wysoka lub za niska: Dostosuj temperature do odpowiedniego zakresu.

Nalezy pamiegtac, ze powyzsza instrukcja obstugi ma charakter wytgcznie orientacyjny. Konkretne metody uzytkowania i $rodki ostroznosci moga sig rézni¢ w
zaleznosci od modelu i wymagan spawalniczych lutownicy elektrycznej .

Przed uzyciem lutownicy elektrycznej nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi i zastosowac sie do odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa .

© Sunnysoft sro, dystrybutor



LATWE LUTOWANIE:

&/

KROK 1
Podgrzewanie

Umies¢ lutownice w uchwycie na lutownice, aby zapobiec poparzeniom.

KROK 2
Nat6z kalafonie Po

podgrzaniu zanurz grot lutownicy w kalafonii, aby utatwi¢ lutowanie.

3 KROK
Lutowanie
Przyt6z drut cynowy do koncédwki lutownicy elektrycznej, aby go roztopi¢ i podda¢ lutowaniu.

KROK 4
Usuwanie brudu Wyczy$¢
brud na gtowicy lutownicy wilgotng gabka.

KROK 5
Chtodzenie statyczne

Umies¢ lutownice elektryczng w uchwycie, aby jg ostudzic¢ i odtéz.

PROCEDURA WYMIANY
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KROK 1

Obré¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara . Obudowa ze stali nierdzewnej obraca sie na zewnatrz.

KROK 2

Zdemontuj rure stalowa. Zdejmij tuleje ze stali nierdzewnej i glowice lutownicy.

KROK 3

Wymien grot. Wymien grot lutownicy na grot o pozgdanym ksztatcie.

KROK 4

Dokre¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara . Na koniec obré¢ tuleje ze stali nierdzewnej z powrotem.

CERTYFIKAT ZGODNOSCI

Marka produktu : ANENG
Norma wykonawcza: GB/T 7157-2019

Produkt zostat sprawdzony i spetnia normy jakosciowe, moze opuscic¢ fabryke.
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Dostawca/Dystrybutor
Sunnysoft sro
Kovanecka 2390/1a
190 00 Praga 9

Republika Czeska
www.sunnysoft.cz
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ANENG
SL106

Spajkalnik (SL106-8) 60 W,
180-520 °C

1. PREGLED IZDELKA

Elektri¢ni spajkalnik je pogosto uporabljeno orodje v elektrotehni¢nem in elektricnem vzdrZevanju ter proizvodniji, ki se uporablja za spajkanje elektronskih
komponent, tiskanih vezij itd. Ta izdelek je izdelan iz visokokakovostnih materialov in ima ucinkovito ogrevanje ,
nastavljiva temperatura, varnost in zanesljivost.

2. PRIPRAVA PRED UPORABO

Preverite napajanje: Prepricajte se, da se napetost napajanja ujema z nazivno napetostjo spajkalnika in da je vti¢nica varna.
Preverite konico spajkalnika: Konica spajkalnika mora biti €ista in brez umazanije. Po potrebi jo lahko rahlo spolirate z brusnim papirjem ali pilico.
Predgrejte elektri¢ni spajkalnik: Prikljucite napajanje in predgrejte elektri¢ni spajkalnik na delovno temperaturo (obicajno 300-400 °C).

3. UPORABA

Nacin prijema: Elektri¢ni spajkalnik drZzite v roki in glavo spajkalnika drZite pravokotno ali rahlo nagnjeno k tlom za laZje upravljanje. Segrevanje
spajkanega spoja: Konico spajkalnika postavite blizu spajkanega spoja in nezno segrejte spajkani spoj ter okoliske kovinske dele, da se spajkalna
Zica gladko stopi. Dodajanje spajke: Na spajkani spoj dodajte ustrezno koli¢ino spajkalne Zice, da se popolnoma stopi, in jo ovijte okoli

spajkanega spoja. Odstranjevanje spajkalnika: Ko se spajka popolnoma stopi in ovije okoli spajkanega spoja, hitro odstranite konico spajkalnika in
pustite, da se spajkani spoj naravno ohladi.

4. VARNOSTNI UKREPI

Varno delovanje: Pri uporabi elektricnega spajkalnika bodite previdni, da se izognete opeklinam ali elektricnemu udaru.

Zagotovite varnost elektri¢ne vti¢nice in ne uporabljajte poSkodovanih napajalnih kablov ali vticev. Nadzor temperature: Izberite ustrezno temperaturo
glede na zahteve varilnih materialov in komponent. Previsoka temperatura lahko povzroci pregrevanje spajkalnika, prenizka temperatura pa ne more stopiti
spajke.

VzdrZevanje Cistoce: Konico spajkalnika vzdrZujte €isto, da preprecite oksidacijo in ne€istoce, ki bi vplivale na varilni uc¢inek. Redno Cistite oksid in necistoce
na povrsini konice spajkalnika.

Nacin shranjevanija: Elektri¢ne spajkalnike shranjujte v suhem, prezracevanem in brezpraSnem prostoru, da preprecite vlago in korozijo. Po uporabi
elektri¢ni spajkalnik odloZite na za to namenjeno drzalo, da preprecite opekline ali padce.

5. VZDRZEVANJE IN ZASCITA

Redno menjajte spajkalno glavo : Spajkalna glava se lahko po dolgotrajni uporabi obrabi ali oksidira , kar vpliva na varilni ucinek, zato jo je treba
pravofasno zamenijati .
Preverjanje napajalnega kabla: Redno preverjajte, ali je napajalni kabel neposkodovan . Ce je poskodovan, ga je treba pravotasno zamenjati .

Za¢ita pred pregrevanjem : Ce elektri¢ni spajkalnik deluje dlje casa, se lahko pregreje . V tem primeru se elektri¢ni spajkalnik samodejno izklopi, da
zas¢iti notranje komponente pred poSkodbami. Ko se spajkalnik ohladi, ga lahko ponovno uporabite .

6. ODPRAVLJANJE TEZAV

Ogrevanje ni mogoce : Preverite, ali je napajalni kabel pravilno prikljucen in ali je v vti¢nici elektrika.

Oksidacija konice spajkalnika : Povrsino konice spajkalnika neZno spolirajte z brusnim papirjem ali pilico, da odstranite oksid.

Temperatura je previsoka ali prenizka: Prilagodite temperaturo na ustrezno obmocgje.

Upostevajte , da so zgornja navodila za uporabo zgolj smernice. Posebni nacini uporabe in varnostni ukrepi se lahko razlikujejo glede na model in
zahteve varjenja elektri¢nega spajkalnika.

Pred uporabo elektri¢nega spajkalnika natan¢no preberite navodila za uporabo in upostevajte ustrezne varnostne predpise.
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ENOSTAVNO SPAJANJE:

&/

1. KORAK
Predhodno

segrevanje Spajkalnik namestite v drzalo za spajkalnik , da preprecite opekline.

2. KORAK
Nanesite kolofonijo Po

predhodnem segrevanju pomocite konico spajkalnika v kolofonijo, da olajSate spajkanje.

Spajkanje
v 3 korakih S
konico elektricnega spajkalnika se dotaknite kositrne Zice , da se kositrna Zica stopi za spajkanje.

KORAK 4
Odstranjevanje umazanije

Umazanijo na glavi spajkalnika ocistite z vlazno gobico.
KORAK 5
Staticno hlajenje

Elektri¢ni spajkalnik postavite v drZalo, da se ohladi, in ga shranite.

POSTOPEK ZAMENJAVE

Tarhd e o

I P Fen

KORAK 1

Obrnite v nasprotni smeri urinega kazalca . Ohisje iz nerjavecega jekla se zavrti navzven.

2. KORAK
Razstavite jekleno cev. Odstranite tulec iz nerjavecega jekla in glavo spajkalnika.

3. KORAK
Zamenjajte konico. Zamenjajte konico spajkalnika z Zeleno obliko.

KORAK 4

Privijte v smeri urinega kazalca . Na koncu zavrtite tulec iz nerjavecega jekla nazaj.

POTRDILO O SKLADNOSTI

Blagovna znamka izdelka : ANENG
Izvr$ni standard: GB/T 7157-2019

Ta izdelek je bil pregledan in izpolnjuje standarde kakovosti ter lahko zapusti tovarno.
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Dobavitelj/distributer
Sunnysoft sro
Kovanecka 2390/1a
190 00 Praga 9

Ceska republika
www.sunnysoft.cz
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ANENG
SL106

Lemilica (SL106-8) 60 W,
180-520 °C

1. PREGLED PROIZVODA

Elektricni lemilo je Cesto koriSten alat u odrZzavanju i proizvodnji elektronickih i elektri¢nih uredaja, koji se koristi za lemljenje elektronickih komponenti,
tiskanih ploca itd. Ovaj proizvod izraden je od visokokvalitetnih materijala i ima ucinkovito grijanje ,
podesiva temperatura, sigurnost i pouzdanost.

2. PRIPREMA PRIJE UPORABE

Provjerite napajanje: Provjerite odgovara li napon napajanja nazivnom naponu lemilice i je li uti¢nica sigurna.
Provjerite vrh lemilice: Vrh lemilice treba biti Cist i bez prljavstine. Ako je potrebno , moZe se lagano ispolirati brusnim papirom ili turpijom. Zagrijte
elektri¢nu lemilicu: Spojite napajanje i zagrijte elektri¢nu lemilicu na radnu temperaturu (obi¢no 300-400 °C).

3. UPOTREBA

Metoda hvatanja: Drzite elektri¢ni lemilo u ruci i drzite glavu lemilice okomito ili blago nagnutu u odnosu na tlo radi lakSeg rukovanja.

Zagrijavanje lemnog spoja: Postavite vrh lemilice blizu lemnog spoja i lagano zagrijte lemni spoj i okolne metalne dijelove kako bi se lemna

Zica mogla glatko otopiti. Dodavanje lema: Dodajte odgovarajucu koli¢inu lemne Zice na lemni spoj kako biste je potpuno otopili i omotajte

je oko lemnog spoja. Uklanjanje lemilice: Nakon $to se lem potpuno otopi i omota oko lemnog spoja, brzo uklonite vrh lemilice i pustite da se lemni
spoj prirodno ohladi.

4. SIGURNOSNE MJERE OPREZA

Siguran rad: Budite oprezni pri koristenju elektricne lemilice kako biste izbjegli opekline ili strujni udar.

Osigurajte sigurnost elektri¢ne uti¢nice i ne koristite oStec¢ene kabele za napajanje ili utikace. Kontrola temperature: Odaberite odgovarajucu
temperaturu prema zahtjevima materijala i komponenti za zavarivanje. Previsoka temperatura moze uzrokovati pregrijavanje lemilice, dok preniska
temperatura ne mozZe otopiti lem.

OdrZavajte Cistocu: Vrh lemilice odrZavajte Cistim kako biste sprijecili oksidaciju i necistoce koje utje¢u na ucinak zavarivanja. Redovito Cistite oksid i
necistoce s povrsine vrha lemilice.

Nacin skladiStenja: Elektricne lemilice treba Cuvati na suhom, prozracenom i bez prasine mjestu kako bi se sprijecila vlaga i korozija. Nakon upotrebe,
elektri¢nu lemlicu treba staviti na za to predvideni drzac kako bi se sprijecile opekline ili padovi.

5. ODRZAVANJE 1 ZASTITA

Redovito mijenjajte glavu za lemljenje : Glava za lemljenje moZe se istroSiti ili oksidirati nakon dugotrajne upotrebe , $to utjece na ucinak zavarivanja,
te ju treba pravovremeno zamijeniti .
Provjera kabela za napajanje: Redovito provjeravajte je li kabel za napajanje neo3tecen i netaknut. Ako je oStecen, treba ga na vrijeme zamijeniti .

Zastita od pregrijavanja : Ako elektri¢na lemila radi dulje vrijeme , moZe se pregrijati . U tom slucaju , elektri¢na lemila ¢e automatski iskljuciti napajanje
kako bi zastitila unutarnje komponente od ostec¢enja. Nakon Sto se lemila ohladi, moZe se ponovno koristiti .

6. RIESAVANJE PROBLEMA

Ne moZe se zagrijati: Provjerite je li kabel za napajanje ispravno spojen i ima li struje u uti¢nici.

Oksidacija vrha lemilice : Njezno ispolirajte povrsinu vrha lemilice brusnim papirom ili turpijom kako biste uklonili oksid.

Temperatura je previsoka ili preniska: Podesite temperaturu na odgovarajudi raspon.

Imajte na umu da su gore navedene upute za uporabu samo smjernice. Specifi¢ni nacini uporabe i sigurnosne mjere mogu se razlikovati ovisno
o modelu i zahtjevima zavarivanja elektricne lemilice.

Prije upotrebe elektri¢ne lemilice paZljivo pro€itajte upute za uporabu i pridrZavajte se sigurnosnih propisa .
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JEDNOSTAVNO LEMLJENJE:
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KORAK 1
Predgrijavanje

Stavite lemilo u drzac lemilice kako biste sprijecili opekline.

KORAK 2
Nano3enje smole Nakon

zagrijavanja, umocite vrh lemilice u smolu kako biste olak3ali lemljenje.

Lemljenje
u 3 koraka
Kontaktirajte limenu Zicu vrhom elektri¢ne lemilice kako biste otopili limenu Zicu za lemljenje.

KORAK 4

Uklanjanje prljavitine

Ocistite prljavtinu s glave lemilice vlaznom spuzvom.
KORAK 5

Staticko hladenje

Stavite elektri¢ni lemilo u drza¢ da se ohladi i spremite ga.

POSTUPAK ZAMJENE

Tarhd e o

I P Fen

KORAK 1
Okrenite suprotno od smjera kazaljke na satu . Kuciste od nehrdajuceg Celika okrece se prema van.

KORAK 2

Rastavite Celi¢nu cijev. Uklonite ¢ahuru od nehrdajuceg celika i glavu lemilice.

KORAK 3

Zamijenite vrh. Zamijenite vrh lemilice Zeljenim oblikom.

KORAK 4

Zategnite u smjeru kazaljke na satu . Na kraju, vratite ¢ahuru od nehrdajuceg celika natrag.

POTVRDA O SUKLADNOSTI
Marka proizvoda : ANENG
Izvr3ni standard: GB/T 7157-2019

Ovaj proizvod je pregledan i zadovoljava standarde kvalitete te moZe napustiti tvornicu.
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