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Navod k sestaveni

Pfed sestavenim tiskarny si prectéte cely tento ndvod a postupujte krok za krokem
podle fotografii. Barevné kolecko u odrazky odkazuje na znacku stejné barvy ve
fotografii (Sipku nebo krouzek). Nadvod si uschovejte pro pozdéjsi potfebu.
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Navod k sestaveni

1. NezZ zacnete

Krok 1 - Sestavena vs. stavebnicova verze

/\ Dulezité: Tiskarna Original Prusa MINI+ se dodava ve dvou verzich. Nez
budete pokracovat, vyberte tu svou:

® Predsestavena verze: tiskarna je témeér sestavena a vyzaduje pouze
spojeni hlavnich ¢asti. MGzZete pokracovat podle tohoto navodu.

Stavebnice: tiskarnu musite od zakladu sestavit z jednotlivych
soucastek. Pokracujte podle online ndvodu dostupného na
help.prusa3d.com/MINI-kit nebo podle jeho PDF verze, kterou najdete
na stfibrném USB disku.

/\ Obal nevyhazujte! Uschovejte pavodni obal i ochranné pénové dily. PFi
zaslani vyrobku nebo jeho casti do servisu €i v ramci zaruky musi byt
zabalen praveé v nich, aby nedoslo k poskozeni.

Krok 2 - RGzné revize hardwaru

® Existuje vice hardwarovych revizi osy XZ. Porovnejte svou tiskarnu
s nasledujicimi fotografiemi a vyberte spravny postup montaze:
e 0Osa XZ ma otvor vpravo: pokracujte podle tohoto navodu.

e 0sa XZ ma otvor vlevo: postupujte podle online navodu Sestaveni
tiskaren MINI a ranych MINI+ na help.prusa3d.com.
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Krok 3 - Dve verze drzaku civky

Y II{ I

/\ Tiskarna Original Prusa MINI+ se dodava se dvéma verzemi drzaku civky.
Kazda verze ma trochu jiny postup sestaveni.

e Podivejte se na dily v sacku DRZAK CIVKY a vyberte odpovidajici kapitolu:
e NOVA verze: dily drzéku civky jsou vstfikolisované, véetné kole&ek.
Postupujte podle kapitoly 7.
e STARSI verze: dily drzaku civky jsou vytisténé, kolecka jsou kuli¢kova
loziska. Postupujte podle kapitoly 8.

Krok 4 - VeSkeré potrebné naradi je prilozeno

K tomuto navodu si pfipravte:

inbusovy kL€ 2,5 mm (1x)

maly sacek medvidkd Haribo (1x)

K sestaveni budete potrfebovat pouze inbusovy kli¢ 2,5 mm. Ostatni

ev s

prfilozené naradi vyuZzijete az pfi pozdéjsi udrzbeé tiskarny; vice informaci
najdete v prilozené Prirucce 3D tiskare.

Neni nutné nic pajet ani krimpovat.

Sacek s medvidky zatim neotvirejte a ulozte ho na bezpec¢né misto!
Sacky ponechané bez dozoru maji sklon zahadné mizet.

@.0.

B> ©
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Krok 5 - Orientace podle stitki
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Pl A CHEATSHEET

Cheatsheetu, ktery najdete na zadni strané pfilozeného dopisu.

(O Prusa Cheatsheet si m{iZete stdhnout ze stranek vyrobce:
prusa3d.cz/cheatsheet. Vytisknéte ho ve velikosti 100 %; pfi jiném

meéfitku nefunguje.

Krok 6 - Vyrobce je tu pro vas

ert the NYLON
d end in

Grrr, Gimme more gummy bears!t!!

Prusa3d.com/e e maa.

ORIGINAL PRUSA 13 MK3 is OUT! AND 1T's BLOODY SMART!

Info@prusssd. Currancy :

O ECE—

3DPRINTERS ~ FILAMENT ~ 3DPRINTERPARTS ~ FORUM  COMPANYPAGE  SUPPORT  BLOG

" SPECIAL

UPGRADE TO
| THELATEST sg==t

L coc IRCRPREIIVRS

® Nevite sirady s navodem, chybi vam Sroubek nebo mate poSkozeny

tiStény dil? Obratte se na vyrobce.

® Kontaktovat ho mizete témito zplsoby:
e vonline verzi ndvodu na help.prusa3d.com pomoci komentard pod

jednotlivymi kroky,

@ pfes nonstop online chat na shop.prusa3d.com.
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2. Priprava dilii a pénové podlozky

Krok 7 - Priprava dilti os XYZ

(R

® Pro nasledujici kroky si pripravte:
sestavu osy XZ
® Sroub M3x40 (1%)
Sroub M3x20 (1x)
Sroub M3x12 (1x)
(O Vsacku najdete i druhy Sroub M3x20; ten pouzijete pozdéji.
() Seznam pokracuje v dalSim kroku.

Krok 8 - Priprava dilii os XYZ (pokracovani)

® Pro nasledujici kroky si pripravte:
® sestavuosyY
e pénovy blok nebo sadu pénovych podlozek (1x)
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Krok 9 - Priprava pénovych podlozek

[ // [ ~

\

e Opatrné vytlacte vSechny pénové podlozky z bloku.
@ Pro nasledujici kroky budete potfebovat pét pénovych podlozek.
e Zbyvajici Sestou podlozku si ponechte jako nahradni.

Krok 10 - Pripevnéni pénovych podlozek

e Ze vSech podlozek sloupnéte ochrannou félii. Budte opatrni, na
podlozkach je nanesené lepidlo.

@ Sestavu osy XZ opatrné polozte na bok a prvni pénovou podloZzku nalepte
do drazky stejného tvaru na spodni strané krytu elektroniky.

Sestavu osy Y otocte vyhfivanou podlozkou doli. PodloZte ji mékkou
podlozkou nebo hadfikem, aby se nepoSkrabala.

e Na konce hlinikovych profill ramu nalepte ¢tyfi pénové podlozky, jak
vidite na obrazku. Dbejte na spravnou orientaci.

/\ Zadnou z téchto &tyr podlozek nelepte na plastovy predni ani zadni dil!
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3. Kryt elektroniky a kabel LCD

Krok 11 - Otevieni krytu elektroniky

/\ Ujistéte se, Ze je osa Z v horni poloze. Pokud neni, otacéejte prsty
zavitovou tyc¢i a posuiite osu Z nahoru.

Povolte a vyjmeéte Sroub M3 z krytu elektroniky.
® Sejméte tiSténou krytku kabeld.

e Lehce nadzvednéte viko krytu elektroniky. Nez ho sejmete Uplné, zatlacte
ho smérem ke svislé hlinikové extruzi, aby se oba zobacky uvolnily ze
slotd (u starSi verze jsou misto slotl otvory).

(O Kryt nechte otevieny; béhem sestavovani do néj budete postupné
zapojovat neékolik kabeld.

Krok 12 - Zapojeni kabelu LCD

Pro tento krok si pfipravte kabel LCD (plochy, Sedy).
Kabel protdhnéte otvorem v krytu elektroniky.

Ujistéte se, Ze ,zub” na konektoru sméruje nahoru.
Ujistéte se, Zze zahyb kabelu u konektoru smeéruje nahoru.

Zapojte konektor LCD do desky. Dbejte na spravnou orientaci: na jedné
strané konektoru je zarez (viz Sipka).
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4. Spojeni sestav osy Y a osy XZ

Krok 13 - Spojeni sestav osy Y a osy XZ

/\ DULEZITE: Nasledujici pokyny si pozorné prectéte. VSechny tfi stiibrné
matice M3nE v sestavé osy Y je potieba zarovnat s odpovidajicimi otvory
v sestavé osy Xz!

® V extruzi jsou celkem tfi matice M3nE:
® Prvni (nejdelsi), vpravo, poslouZi ke spojeni obou sestav Sroubem

M3x40.

Druhou (druhou nejdelSi) pouZijete také ke spojeni sestav, tentokrat
Sroubem M3x20.

Treti je na horni strané extruze (na obrazku neni vidét). Jeji ucel
vysvetlime pozdéji.

/\ \I tomto okamziku Zadny z téchto Sroubl nevkladejte. Vyckejte na
pokyny v nasledujicich krocich.

e Na druhé fotografii vidite vnitfni stranu sestavy osy XZ, ktera bude pfimo
doléhat na hlinikovou extruzi a stfibrné matice M3nE. Ujistéte se, Ze prvni
matice zapadne do ,svorky” vystupujici z tiSténého dilu.

e VSimnéte si malého otvoru na spodni hrané. Timto otvorem
v nasledujicich krocich povedete kabel motoru osy Y.

10
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Krok 14 - Spojeni sestav - priprava

Z kabelu sejméte gumicCku a protahnéte ho pod extruzi ven (viz obrazek).

@ U nejnoveéjsich kusl se kabel dodava bez gumicky. Postup je ale
stejny.

Vyhtivanou podloZzku odsunte Uplné doprava.

Pravou matici M3nE posurite zhruba do poloviny délky extruze, ale tak,
aby nebyla pod konstrukci vyhfivané podlozky.

Krok 15 - Ochrana kabelu LCD

/\ DULEZITE: 0d této chvile manipulujte se sestavou osy XZ opatrné. Kabel

LCD sméruje dolii a mohl by se poskodit.

Abyste kabel ochranili, postupujte podle nasledujicich pokyn.
NezkouSejte jinou polohu, sestavovani by to zkomplikovalo.

Sestavu osy XZ opatrné poloZte na bok (viz obrazek) a zacnéte kabel LCD
ovijet kolem krytu elektroniky. Kabel nenapinejte.

Nyni sestavu znovu narovnejte, abyste lépe dosahli do krytu elektroniky,
a kabel opatrné vlozte dovnitf. Udélejte smycku pod kabely tlacitka
napajeni. Jde jen o docasné feSeni.

n
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Krok 16 - Spojeni sestav - prvni faze

® Posunte sestavu osy XZ blize k sestavé osy Y tak, aby kabel motoru osy Y
dosahl k elektronice.

e Kabel motoru osy Y vedte otvorem v krytu elektroniky. Zatim ho
nezapojujte; zapojite ho pozdgji.
Pritisknéte obé sestavy k sobé a nasadte ,svorku” sestavy osy XZ pfimo
na matici M3nE, kterou jste posunuli doprostred extruze.

/\ POZOR: Dejte pozor, abyste mezi obéma dily neskfipli kabel motoru osy
Y!

® Obé Casti spojte Sroubem M3x40. Pokud se vam nedari trveﬁt do zavitu
matice, Sroubem uvnitf plastového dilu lehce zaviklejte. Sroub zatim zcela
nedotahujte!

Krok 17 - Spojeni sestav - druha faze

e Druhou matici M3nE zleva posurite uplné doprava. Lehce ji zatlacte
inbusovym kliCem; uvnitf je zafez, podle kterého se matice spravné
zarovna vUci otvoru pro druhy Sroub.

e \Vlozte Sroub M3x20 a opét ho utahnéte jen lehce, ale tak, aby dosahl do
zavitu matice. Sroub zatim zcela nedotahujte!

12



Navod k sestaveni

Krok 18 - Spojeni sestav - treti faze
\

»
Ittty
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@ Matici M3nE na horni strané extruze zasurte pod vycnivajici ocelovou ¢ast

zakladny osy XZ.

e Otvor v matici slicujte s otvorem v ocelové ¢asti. K zarovnani pouZzijte
inbusovy klic.

® Obé &asti spojte Sroubem M3x12 a lehce ho utédhnéte. Sroub zatim zcela
nedotahujte!

Krok 19 - Zarovnani sestavy osy XZ

“n
acte ji
(nebruste) proti hlinikové extruzi, jinak ji poSkrabete. Pfi posouvani
nechte mezi dily malou mezeru.
Otocte tiskarnu zadni stranou k sobé.
Vyhfivanou podlozku odsurite uplné ,dopfedu”.
Pridrzte sestavu osy V.
Sestavu osy XZ posunte dozadu.
Spravnou vzajemnou polohu obou dil( uréuje zarez.

13
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Krok 20 - Zavérecné dotazeni Sroubt

® Jakmile jsou obé ¢asti ve spravné poloze, dotahnéte vSechny Srouby
v tomto poradi:

® nejprve Sroub M3x12 nahore,
® poté Sroub M3x40 na boku,
e nakonec Sroub M3x20 na boku.

Krok 21 - Je ¢as na Haribo!

® Rozmistéte medvidky podobné jako na obrazku.

® Pokud je v sac¢ku medvidk(l méné, okamzité bézte do nejblizSiho obchodu
se sladkostmi! Presné davkovani je naprosto zasadnilll

@ Snézte horni fadu; ostatni medvidky si nechte na dalSi faze.
® Rikdme: ostatni si nechte na pozdéji!

14
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5.

Montaz LCD

Krok 22 - Priprava dila LCD

°
®
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Pro nasledujici kroky si pripravte:
sestavu LCD
Sroub M3x20 (1x)

Na displeji je ochranna folie. Ponechte ji na ném az do konce sestavovani,
aby se displej neposSkrabal.

Krok 23 - Osazeni LCD

Vlozte LCD do drzaku LCD. Zafez v ném zapadne do tiSténého dilu na
tiskarne.

Konstrukce umoznuje vyklopit LCD do nékolika poloh. MlZete si to
vyzkouSet hned, nebo pozdégji.

Oba dily spojte Sroubem M3x20.

Tip: pokud jde Sroub utahnout obtiZzné, otoCte inbusovy kli¢ a do hlavy
Sroubu vlozte jeho kratSi rameno. Utahujte delSim ramenem klice.

15
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Krok 24 - Zapojeni LCD

¢ - ) 4 - 5
ob ot 3 ;
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e Opatrné vyjmeéte volny konec kabelu LCD z krytu elektroniky a protahnéte
ho mezi kabelem motoru osy Y a extruzi.

e Kabel zapojte do desky na LCD. Dbejte na spravnou orientaci konektoru;
voditkem je zarez.

e Konektor zasunte do zdifky na desce. Ujistéte se, ze je zasunuty nadoraz.

Krok 25 - Vedeni kabelu LCD

e Kabel opatrné vlozte do drazky v extruzi. U LCD nechte trochu vile, abyste
ho mohli pozdéji vyklapét.

(O Tip: nez budete kabel vkladat do extruze, opatrné ho podélné pielozte
napal.

16
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6. Zapojeni kabela

Krok 26 - Zapojeni motoru osy Y

e Kabel motoru osy Y opatrné vtahnéte k elektronice. Kabel nenapinejte
a netahejte za néj velkou silou, jinak ho poSkodite.

Kabel motoru osy Y zapojte do prazdného konektoru v horni fadé na desce
Buddy. Ze zbytku kabelu udélejte smycku, jak vidite na obrazku.

Krok 27 - Pripojeni kabelu vyhfivané podlozky

® Svazek kabeld od vyhfivané podlozky vedte do krytu elektroniky shora;
samostatny otvor pro néj neni. Jednotlivé kabely zapojte do desky takto:

e termistor (H),
e vyhfivani podlozky.

e Kabely opatrné vlozte do krytu elektroniky. Oplet umistéte pobliZ horniho
levého rohu, kde do krytu vstupuje vétSina kabeld.

17
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Krok 28 - Senzor filamentu (volitelny doplnék)

(O Neékteré z nasledujicich krok( se tykaji volitelného dopliiku. Pokud mate
tiskarnu bez senzoru filamentu, pfejdéte rovnou ke kroku 31 (Uzavreni
krytu elektroniky).

® Pro nasledujici kroky si pripravte:
e senzor filamentu (1x)

Krok 29 - Instalace senzoru filamentu (volitelny doplnék)

Vo

e Nasunte senzor filamentu na PTFE trubic¢ku. Spravnou orientaci senzoru
vidite na obrazku.

e Drazkou zkontrolujte polohu PTFE trubicky:

e Spatné: senzor filamentu neni na PTFE trubi¢ku nasunuty tplné.
Senzor nebude fungovat spravné.

@ Spravné: senzor filamentu je na PTFE trubiCku nasunuty uplné.
Nyni senzor lehce zajistéte Sroubem, aby z PTFE trubi¢ky nesklouzl.

Zasunte do senzoru kousek filamentu a zkontrolujte, ze trubicka neni
zdeformovana. Pokud citite odpor, Sroub trochu povolte.

18
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Krok 30 - Zapojeni senzoru filamentu (volitelny doplnék)

Hseg |
e Kabel senzoru filamentu vedte za svazky kabel(l extruderu a vyhfivané

podlozky. Zapojte ho do posledniho prazdného konektoru v pravé fadé na
desce Buddy.

® Kabel usporadejte podle posledni fotografie tak, aby Slo viko krytu
elektroniky zavfit.

Krok 31 - Uzavreni krytu elektroniky

el
!

ds

hranna matice spravné usazena
v tisténém dilu. Matice nesmi vypadnout! Mohlo by dojit k nevratnému
posSkozeni elektroniky.

o Vlozte viko zpét a ujistéte se, Ze je spravné usazené ve slotech.
® Nasadte rohovou krytku a usporadejte kabely takto:

e svazek extruderu: textilni oplet musi byt ¢astec¢né zasunuty dovnitr
a svazek musi smeérovat od tiskarny,

e svazek vyhrivané podlozky: textilni oplet musi byt ¢astecné zasunuty
dovnitf,

e kabel senzoru filamentu (volitelny doplnék): textilni oplet musi byt
¢astecCné zasunuty dovnitr.

Nyni rohovou krytku pfiSroubujte. Dejte pozor, abyste neskfipli zadny
kabel.

19
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Krok 32 - Je ¢as na Haribo!

e Uf! Zapojeni a usporadani kabelll mate za sebou.
e Dejte si kratkou prestavku a snézte dalSi fadu medvidkd.

7. Drzak civky - nova verze (vstrikolisované dily)

Krok 33 - Priprava dilii drzaku civky

Veees

.-l

Pro nasledujici kroky si pfipravte:
zakladnu drzaku civky (4x%)
spojku drzaku civky (1x)

koleCko drZzaku civky (4%)

arch pénovych podlozek (1x)
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Navod k sestaveni

Krok 34 - Sestaveni zakladny drzaku civky (€éast 1)

o

e \Vezméte jednu zakladnu a polozte ji tak, jak je na obrazku.
Vlozte do zakladny dvé kolecka.
@ Sestavu zakryjte dalSim dilem zakladny.

Krok 35 - Sestaveni zakladny drzaku civky (€ast 2)

e Oba dily zakladny k sobé zatlacte, dokud do sebe zcela nezapadnou.
® Zkontrolujte, Ze dily zakladny drzi pevné pohromadé.
Stejny postup zopakujte u druhé boc¢ni ¢asti drzaku civky, abyste méli dvé.

Krok 36 - Pripevnéni pénovych podlozek (Cast 1)

i o
e \Vezméte arch pénovych podlozek. Ohnéte ho a oddélte jednotlivé prouzky.
Uvnitf otvoru na spodni strané bo¢niho dilu je ohybova linka.

Na stfed ohybové linky uvnitf otvoru nalepte jeden prouzek pénové
podlozky, jak vidite na obrazku.

2]
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Krok 37 - Pripevnéni pénovych podlozek (¢ast 2)

Nz

e Navyznacena mista na spodni strané boc¢niho dilu nalepte dalSi Ctyfri
prouzky pénové podlozky.

e Nadruhy boéni dil drzaku civky nalepte dalSich Sest prouzki pénové
podlozky.

Krok 38 - Nastaveni Sirky drzaku civky

e Bod¢nidily nasunte na spojku.

e Vlozte do drzaku civku filamentu, kterou chcete pouzivat, a bocni dily
nastavte podle Sitky civky. Na obrazku je civka Prusamentu.

22



Navod k sestaveni

8. Drzak civky - starsi verze (tisténé dily)

Krok 39 - Priprava dilii drzaku civky

/ i
4 byt d)

Pro nasledujici kroky si pfipravte:
zakladnu drzaku civky MINI (4x%)
spojku drzaku civky MINI (2x)
Sroub M3x12 (4x%)

Sroub M3x8 (4x%)

© matici M3n (4x)

e lozisko 608Z (4x%)

() Seznam pokracuje v dalSim kroku.

Krok 40 - Priprava dilti drzaku civky (pokra¢ovani)

™

® Pro nasledujici kroky si pfipravte:
e protiskluzovou podlozku (4x)
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Krok 41 - Sestaveni zakladen drzaku civky

Vezméte dva dily zakladny a do otvor(l v obou vlozte matice M3n, viz
obrazek. Pokud matice nejdou zatlacit, vtahnéte je Sroubem z opacné
strany.

Jeden dil zakladny otocte a vloZte do néj dvé loziska.
Na loziska nasadte druhy dil zakladny.

Shora vlozte Sroub M3x12 a utahnéte ho. Sestavu otocte a totéz zopakujte
z druhé strany.

Zkontrolujte, Ze se obé loziska volné otaceji. Pokud ne, Sroub(y) lehce
povolte.

Tento krok zopakujte u druhé zakladny.

Krok 42 - Spojeni zakladen drzaku civky

Obé spojky zasurite do drazek v prvni zakladné. Zarovnejte je s vnéjSim
okrajem zakladny.
Prvni zakladnu pfipevnéte dvéma Srouby M3x8. Srouby nepietahuijte.

Na spojky nasurite druhou zakladnu. Na pfesné poloze ted nezalezi;
nastavite ji v nasledujicim kroku.
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Krok 43 - Nastaveni Sirky drzaku civky

(e

i

e \Vlozte do drzaku civku filamentu, kterou chcete pouzivat, a druhou
zakladnu nastavte podle Sitky civky. Na obrazku je civka Prusamentu.

Jakmile je Sifka nastavena, civku vyjmeéte, vlozte dva Srouby M3x8
a utahnéte je tak, aby se dily nehybaly.

Krok 44 - Pripevnéni protiskluzovych podlozek

e Zprilozené desticky vylomte Ctyri protiskluzové podlozky.

® Sloupnéte ochrannou félii a podloZky nalepte na spodni stranu drzaku
civky.

(O Tip: nelepte podlozky na spojky ani do jejich blizkosti; ztizZilo by to
pozdéjSi zménu Sitky drzaku.
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9. Dokonceni

Krok 45 - Je ¢as na Haribo!

® Zasestaveni drzaku civky, a tim i celé tiskarny, si zaslouzite odménu!
@ Snézte vSechny zbyvajici medvidky, Zzadného neSetrte.
e Jakmile doplnite energii, pustte se do poslednich krok{ tohoto navodu.

Krok 46 - Dokonceni sestaveni

® Pro nasledujici krok si pripravte:
e tiskovy plat PEI MINI (1%)
® napajeci zdroj MINI (1x)
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Navod k sestaveni

Krok 47 - Pripojeni napajeciho zdroje

@ Sloupnéte z displeje ochrannou folii.
® Zapojte napajeci zdroj MINI do tiskarny. Pozor, konektor neni symetricky.

e Polozte tiskovy plat PEI MINI na vyhfivanou podlozku. Zkontrolujte, Ze je
spravné orientovany.

® A je hotovo! Dobra prace!

(O Pro zkuSené uzivatele tiskaren Prusa: vySka senzoru SuperPINDA je
nastavena z vyroby a neni potfeba ji upravovat. Senzor ma byt zhruba
0 0,8-1,0 mm vyS nez Spicka trysky.

/\ Pokud mate po sestaveni jakékoli potiZze s hardwarem, prectéte si online
navod vyrobce Reseni potizi pii skldddni MINI/MINI+ na
help.prusa3d.com/cs.

27



Navod k sestaveni

Krok 48 - Kam dal?

3D PRINTING

® Nyni si prectéte Pfirucku 3D tiskare, napsanou pfimo pro vasi tiskarnu.

Nejnové;jsi verze je vzdy dostupna na prusa3d.com/3dhandbookMINI.

/\ DULEZITE: Vzdy se ujistéte, Ze mate aktualni firmware. Najdete ho
online na prusa3d.cz/ovladace nebo na pfilozeném USB disku.
Podrobny postup je v Prirucce. (Pokud je na USB disku novéjsi
firmware, nez je v tiskarné, budete k aktualizaci vyzvani pfi spusténi
tiskarny.)

® Zkalibrujte tiskarnu podle Pfiru¢ky a pomoci testovacich modeld
pfilozenych na USB disku oveérte, Ze tiskne spravné.

e Narazite-li na jakykoli problém, podivejte se nejprve do znalostni baze
vyrobce na help.prusa3d.cz.

e Pridejte se k nejvétsi komunité uzivatelld tiskaren Prusa! Stahujte
nejnovéjsi modely ve formatu STL nebo G-code pfipravené pro vasi
tiskarnu. Zaregistrujte se na Printables.com.

Dovozce

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz
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3D TLACIAREN
Original Prusa MINI+

Predzostavena verzia

Navod na zostavenie

Pred zostavenim tlaCiarne si preCitajte cely tento ndvod a postupujte krok za krokom
podla fotografii. Farebné koliesko pri odrazke odkazuje na zna¢ku rovnakej farby
vo fotografii (Sipku alebo kruZok). Navod si uschovajte na neskorSie pouZitie.
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Navod na zostavenie

1. SkOr nez zacnete

Krok 1 - Zostavena vs. stavebnicova verzia

/\ Dolezité: Tlaciaren Original Prusa MINI+ sa dodava v dvoch verziach.
Skor nez budete pokracovat, vyberte ta svoju:

® Predzostavena verzia: tlaciaren je takmer zostavena a vyzaduje iba
spojenie hlavnych ¢asti. M6zete pokracovat podla tohto navodu.

Stavebnica: tlaCiaren musite od zakladu zostavit z jednotlivych
suciastok. Pokracujte podla online ndvodu dostupného na
help.prusa3d.com/MINI-kit alebo podla jeho PDF verzie, ktord najdete
na striebornom USB disku.

/\ Obal nevyhadzujte! Uschovajte povodny obal aj ochranné penové diely.
Pri zaslani vyrobku alebo jeho ¢asti do servisu ¢i v ramci zaruky musi
byt zabaleny prave v nich, aby nedoslo k poskodeniu.

Krok 2 - Rozne revizie hardvéru

® Existuje viac hardvérovych revizii osi XZ. Porovnajte svoju tlaciaren
s nasledujucimi fotografiami a vyberte spravny postup montaze:

® 0s XZ ma otvor vpravo: pokracujte podla tohto ndvodu.

e 0s XZ ma otvor vlavo: postupujte podla online ndvodu Zostavenie
tlac¢iarni MINI a ranych MINI+ na help.prusa3d.com.



Navod na zostavenie

Krok 3 - Dve verzie drziaka cievky

Ay A
L

Wl

/\ Tlaéiaren Original Prusa MINI+ sa dodava s dvoma verziami drziaka

cievky. Kazda verzia ma trochu iny postup zostavenia.

Pozrite si diely vo vrecku DRZIAK CIEVKY a vyberte zodpovedajucu

kapitolu:

e NOVA verzia: diely drziaka cievky su vstrekované, vratane koliesok.
Postupujte podla kapitoly 7.

e STARSIA verzia: diely drziaka cievky su vytlacené, kolieska su gulkové
loziska. Postupujte podla kapitoly 8.

Krok 4 - VSetko potrebné naradie je prilozené

@...

B> ©

~ ‘I'_-IARIB'O‘

K tomuto navodu si pripravte:
imbusovy ki€ 2,5 mm (1x)
malé vrecko medvedikov Haribo (1x)

Na zostavenie budete potrebovat iba imbusovy k(i€ 2,5 mm. Ostatné
prilozené naradie vyuzijete az pri neskorSej udrzbe tlaciarne; viac
informacii najdete v prilozenej Prirucke 3D tlaciara.

Nie je potrebné ni¢ spajkovat ani krimpovat.

Vrecko s medvedikmi zatial neotvarajte a ulozte ho na bezpecné miesto!
Vrecka ponechané bez dozoru maju sklon zahadne miznut.
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Krok 5 - Orientacia podla Stitkov

e
X S0,
- o~ 4:/6

S~

e

PRUSA CHEATSHEET

VacsSina Stitkov je v mierke 1:1, takZe podla nich suciastky lahko urcite.
NajbeznejSie skrutky, matice a PTFE trubi¢ky rozoznate aj podla Prusa

Cheatsheetu, ktory najdete na zadnej strane priloZzeného listu.

Prusa Cheatsheet si m6zete stiahnut zo stranok vyrobcu:

prusa3d.com/cheatsheet. Vytlacte ho vo velkosti 100 %; pri inej mierke

nefunguje.

Krok 6 - Vyrobca je tu pre vas

Grrr, Gimme more gummy bears!t!!

Prusa3d.com/e e maa.

ORIGINAL PRUSA 13 MK3 is OUT! AND 1T's BLOODY SMART!
=

Contact

[o—

Info@prusatd.com

JSA Ve ship worcwicer &
P
RC H : aver -5

O ECE—

3DPRINTERS ~ FILAMENT ~ 3DPRINTERPARTS ~ FORUM  COMPANYPAGE  SUPPORT  BLOG

! SPECIAL
FILAMENTS

UPGRADE TO
y THELATEST

NEW ARRIVAI €

Neviete si rady s navodom, chyba vam skrutka alebo mate poSkodeny

v online verzii ndvodu na help.prusa3d.com pomocou komentarov

°
vytlaceny diel? Obratte sa na vyrobcu.
® Kontaktovat ho mézete tymito sp6sobmi:
°
pod jednotlivymi krokmi,
@ cez nonstop online chat na shop.prusa3d.com.
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2. Priprava dielov a penové podlozky

Krok 7 - Priprava dielov osi XYZ

(R

® Na nasledujuce kroky si pripravte:
zostavu osi XZ
® skrutku M3x40 (1%)
skrutku M3x20 (1x)
skrutku M3x12 (1x)
(O Vo vrecku najdete aj druhu skrutku M3x20; tu pouZzijete neskor.
(O Zoznam pokracuje v dalSom kroku.

Krok 8 - Priprava dielov osi XYZ (pokracovanie)

® Na nasledujuce kroky si pripravte:
@ zostavuosiY

e penovy blok alebo supravu penovych podloZiek (1x)
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Krok 9 - Priprava penovych podloziek

[ // [ ~

\

Opatrne vytlacte vSetky penové podlozky z bloku.
Na nasledujuce kroky budete potrebovat pat penovych podloziek.
Zvysnu Siestu podlozku si ponechajte ako nahradnu.

Krok 10 - Pripevnenie penovych podloziek

Zo vSetkych podloziek odlepte ochrannu féliu. Budte opatrni, na
podlozkach je nanesené lepidlo.

Zostavu osi XZ opatrne polozte na bok a prvud penovu podlozku nalepte do
drazky rovnakého tvaru na spodnej strane krytu elektroniky.

Zostavu osi Y otocCte vyhrievanou podlozkou nadol. Podlozte ju méakkou
podlozkou alebo handrickou, aby sa neposSkriabala.

Na konce hlinikovych profilov rdmu nalepte Styri penové podlozky, ako
vidite na obrazku. Dbajte na spravnu orientaciu.

Ziadnu z tychto Styroch podloziek nelepte na plastovy predny ani zadny
diel!
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3. Kryt elektroniky a kabel LCD

Krok 11 - Otvorenie krytu elektroniky

/\ Uistite sa, Ze je os Z v hornej polohe. Ak nie je, otacajte prstami
zavitovou tycou a posunite os Z nahor.

Povolte a vyberte skrutku M3 z krytu elektroniky.
® Zlozte vytlacenu krytku kablov.

® Mierne nadvihnite veko krytu elektroniky. Skér nez ho zlozite uplne,
zatlaCte ho smerom k zvislej hlinikovej extruzii, aby sa oba vystupky
uvolnili zo slotov (pri starSej verzii su namiesto slotov otvory).

(O Kryt nechajte otvoreny; pocas zostavovania don budete postupne zapajat
niekolko kablov.

Krok 12 - Zapojenie kabla LCD

P
Na tento krok si pripravte kdbel LCD (plochy, sivy).
Kabel pretiahnite otvorom v kryte elektroniky.

Uistite sa, Zze ,zub” na konektore smeruje nahor.
Uistite sa, Ze zahyb kabla pri konektore smeruje nahor.

Zapojte konektor LCD do dosky. Dbajte na spravnu orientaciu: na jednej
strane konektora je zarez (pozri Sipku).
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4. Spojenie zostav osi Y a osi XZ

Krok 13 - Spojenie zostav osi Y a osi XZ

/\ DOLEZITE: Nasledujtce pokyny si pozorne predéitajte. VSetky tri
strieborné matice M3nE v zostave osi Y je potrebné zarovnat
so zodpovedajucimi otvormi v zostave osi X2Z!

® V extruzii su celkom tri matice M3nE:

e Prva (najdlhSia), vpravo, posluzi na spojenie oboch zostav skrutkou
M3x40.

Druhu (druhu najdlhSiu) pouZijete tiez na spojenie zostav, tentoraz
skrutkou M3x20.

Tretia je na hornej strane extruzie (na obrazku nie je vidiet). Jej ucel
vysvetlime neskor.

/\ \ tomto okamihu Ziadnu z tychto skrutiek nevkladajte. Po¢kajte na
pokyny v nasledujucich krokoch.

e Na druhej fotografii vidite vnutornu stranu zostavy osi XZ, ktora bude
priamo doliehat na hlinikovu extruziu a strieborné matice M3nE. Uistite
sa, ze prva matica zapadne do ,svorky” vystupujucej z vytlaceného dielu.

e VSimnite si maly otvor na spodnej hrane. Tymto otvorom v nasledujucich
krokoch povediete kabel motora osi Y.

10
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Krok 14 - Spojenie zostav - priprava

Z kabla snimte gumicku a pretiahnite ho popod extruziu von (pozri
obrazok).

(@ Prinajnovsich kusoch sa kabel dodava bez gumicky. Postup je vSak
rovnaky.

Vyhrievanu podlozku odsurite uplne doprava.

Pravu maticu M3nE posufite zhruba do polovice dizky extruzie, ale tak,
aby nebola pod konStrukciou vyhrievanej podlozky.

Krok 15 - Ochrana kabla LCD

e

/\ DOLEZITE: 0d tejto chvile manipulujte so zostavou osi XZ opatrne. Kabel

LCD smeruje nadol a mohol by sa poskodit.

Aby ste kabel ochranili, postupujte podla nasledujucich pokynov.
NeskuSajte inu polohu, zostavovanie by to skomplikovalo.

Zostavu osi XZ opatrne polozte na bok (pozri obrazok) a zaCnite kabel LCD
ovijat okolo krytu elektroniky. Kabel nenapinajte.

Teraz zostavu znova narovnajte, aby ste lepSie dosiahli do krytu
elektroniky, a kabel opatrne vlozte dovnutra. Urobte slucku pod kablami
tlaCidla napdjania. Ide len o doCasné rieSenie.

n
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Krok 16 - Spojenie zostav - prva faza

e Posunte zostavu osi XZ blizSie k zostave osi Y tak, aby kabel motora osi Y
dosiahol k elektronike.

e Kabel motora osi Y vedte otvorom v kryte elektroniky. Zatial ho
nezapajajte; zapojite ho neskor.
PritlaCte obe zostavy k sebe a nasadte ,svorku” zostavy osi XZ priamo na
maticu M3nE, ktoru ste posunuli do stredu extruzie.

/\ POZOR: Dajte pozor, aby ste medzi oboma dielmi nepricvikli kabel
motora osi Y!

® Obe Casti spojte skrutkou M3x40. Ak sa vam nedari trafit do zavitu matice,
skrutkou vnutri plastového dielu mierne zakyvajte. Skrutku zatial celkom
nedotahujte!

Krok 17 - Spojenie zostav - druha faza

@ Druhu maticu M3nE zlava posunte Uplne doprava. Mierne ju zatlacte
imbusovym klu¢om; vnutri je zarez, podla ktorého sa matica spravne
zarovna vo i otvoru pre druhu skrutku.

e Vlozte skrutku M3x20 a opét ju utiahnite len mierne, ale tak, aby dosiahla
do zavitu matice. Skrutku zatial celkom nedotahujte!

12



Navod na zostavenie

Krok 18 - Spojenie zostav - tretia faza

\

/4 =

e Maticu M3nE na hornej strane extruzie zasunte pod vy€nievajucu ocelovu
¢ast zakladne osi XZ.

e Otvor v matici zlicujte s otvorom v ocelovej ¢asti. Na zarovnanie pouzite
imbusovy kluc.

® Obe Casti spojte skrutkou M3x12 a mierne ju utiahnite. Skrutku zatial
celkom nedotahujte!

Krok 19 - Zarovnanie zostavy osi XZ

(nebruste) proti hlinikovej extrazii, inak ju poskriabete. Pri postavani
nechajte medzi dielmi malu medzeru.

Otocte tlaCiaren zadnou stranou k sebe.

Vyhrievanu podlozku odsurite uplne ,dopredu”.
Pridrzte zostavu osi Y.

Zostavu osi XZ posunte dozadu.

Spravnu vzajomnu polohu oboch dielov uréuje zarez.

13



Navod na zostavenie

Krok 20 - Zaverecné dotiahnutie skrutiek

® Hned ako su obe ¢asti v spravnej polohe, dotiahnite vSetky skrutky
v tomto poradi:

® najprv skrutku M3x12 hore,
® potom skrutku M3x40 na boku,
@ nakoniec skrutku M3x20 na boku.

Krok 21 - Je ¢as na Haribo!

® Rozmiestnite medvediky podobne ako na obrazku.

® Ak je vo vrecku medvedikov menej, okamzite bezte do najblizSieho
obchodu so sladkostami! Presné davkovanie je Uplne zasadné!!!

e Zjedzte horny rad; ostatné medvediky si nechajte na dalSie fazy.
® Hovorime: ostatné si nechajte na neskor!

14



Navod na zostavenie

5.

Montaz LCD

Krok 22 - Priprava dielov LCD
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Na nasledujuce kroky si pripravte:
zostavu LCD
skrutku M3x20 (1x)

Na displeji je ochranna félia. Ponechajte ju na fom az do konca
zostavovania, aby sa displej neposSkriabal.

Krok 23 - Osadenie LCD

Vlozte LCD do drziaka LCD. Zarez v iom zapadne do vytlaceného dielu na
tlaciarni.

KonStrukcia umoznuje vyklopit LCD do niekolkych poloéh. Mdzete si to
vyskusat hned, alebo neskor.

Oba diely spojte skrutkou M3x20.

Tip: ak sa skrutka utahuje tazko, oto¢te imbusovy klU¢ a do hlavy skrutky
vlozte jeho kratSie rameno. Utahujte dlh§im ramenom kluca.

15



Navod na zostavenie

Krok 24 - Zapojenie LCD

¢ - ) 4 - 5
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e Opatrne vyberte volny koniec kabla LCD z krytu elektroniky a pretiahnite
ho medzi kablom motora osi Y a extruziou.

e Kabel zapojte do dosky na LCD. Dbajte na spravnu orientaciu konektora;
orientujte sa podla zarezu.

e Konektor zasunte do zdierky na doske. Uistite sa, zZe je zasunuty na doraz.

Krok 25 - Vedenie kabla LCD

e Kabel opatrne vlozte do drazky v extruzii. Pri LCD nechajte trochu véle,
aby ste ho mohli neskér vyklapat.

( Tip: skor nez budete kabel vkladat do extrizie, opatrne ho pozdi{zne
prelozte napoly.

16



Navod na zostavenie

6. Zapojenie kablov

Krok 26 - Zapojenie motora osi Y

e Kabel motora osi Y opatrne vtiahnite k elektronike. Kabel nenapinajte
a netahajte zan velkou silou, inak ho poSkodite.

Kabel motora osi Y zapojte do prazdneho konektora v hornom rade na
doske Buddy. Zo zvySku kabla urobte slucku, ako vidite na obrazku.

Krok 27 - Pripojenie kabla vyhrievanej podlozky

® Zvazok kablov od vyhrievanej podlozky vedte do krytu elektroniky zhora;
samostatny otvor prefi nie je. Jednotlivé kable zapojte do dosky takto:

e termistor (H),
e ohrev podlozky.

o Kable opatrne vlozte do krytu elektroniky. Oplet umiestnite blizko horného
lavého rohu, kde do krytu vstupuje vacSina kablov.

17



Navod na zostavenie

Krok 28 - Senzor filamentu (volitelny doplnok)

Niektoré z nasledujucich krokov sa tykaju volitelného doplnku. Ak mate
tlaciaren bez senzora filamentu, prejdite rovno na krok 31 (Uzavretie krytu
elektroniky).

Na nasledujuce kroky si pripravte:
senzor filamentu (1x)

Krok 29 - InStalacia senzora filamentu (volitelny doplnok)

£
Nasunte senzor filamentu na PTFE trubi¢ku. Spravnu orientaciu senzora
vidite na obrazku.

Cez drazku skontrolujte polohu PTFE trubicky:

® Nespravne: senzor filamentu nie je na PTFE trubiCku nasunuty uplne.
Senzor nebude fungovat spravne.

@ Spravne: senzor filamentu je na PTFE trubiCku nasunuty dplne.
Teraz senzor mierne zaistite skrutkou, aby z PTFE trubicky neziSiel.

Zasunte do senzora kusok filamentu a skontrolujte, ze trubicka nie je
zdeformovana. Ak citite odpor, skrutku trochu povolte.

18



Navod na zostavenie

Krok 30 - Zapojenie senzora filamentu (volitelny doplnok)

e
e Kabel senzora filamentu vedte za zvazkami kablov extrudéra a vyhrievane;j

podlozky. Zapojte ho do posledného prazdneho konektora v pravom rade
na doske Buddy.

® Kabel usporiadajte podla poslednej fotografie tak, aby sa dalo veko krytu
elektroniky zavriet.

Krok 31 - Uzavretie krytu elektroniky

el
!

ds

e Stvorhranna matica spravne
usadenad vo vytlacenom diele. Matica nesmie vypadnut! Mohlo by dojst
k nevratnému poSkodeniu elektroniky.

e Vlozte veko spéat a uistite sa, Ze je spravne usadené v slotoch.
® Nasadte rohovu krytku a usporiadajte kable takto:

e zvazok extrudéra: textilny oplet musi byt ¢iasto¢ne zasunuty dovnutra
a zvazok musi smerovat od tlaciarne,

e zvazok vyhrievanej podloZzky: textilny oplet musi byt CiastoCne
zasunuty dovnutra,

® kabel senzora filamentu (volitelny doplnok): textilny oplet musi byt
CiastoCne zasunuty dovndutra.

Teraz rohovu krytku priskrutkujte. Dajte pozor, aby ste nepricvikli Ziadny
kabel.

19



Navod na zostavenie

Krok 32 - Je ¢as na Haribo!

e Ufl Zapojenie a usporiadanie kablov mate za sebou.
e Daijte si kratku prestavku a zjedzte dalSi rad medvedikov.

7. Drziak cievky - nova verzia (vstrekované diely)

Krok 33 - Priprava dielov drziaka cievky

Veees

.-l

Na nasledujuce kroky si pripravte:
zakladnu drziaka cievky (4x%)
spojku drziaka cievky (1x)
koliesko drziaka cievky (4x)
harok penovych podloziek (1x)

20



Navod na zostavenie

Krok 34 - Zostavenie zakladne drziaka cievky (Cast 1)

e \ezmite jednu zakladnu a polozte ju tak, ako je na obrazku.

Vlozte do zakladne dve kolieska.
® Zostavu zakryte dalSim dielom zakladne.

Krok 35 - Zostavenie zakladne drziaka cievky (Cast 2)

e Oba diely zakladne k sebe zatlacte, kym do seba uplne nezapadnu.
® Skontrolujte, Ze diely zakladne drzia pevne pohromade.

Rovnaky postup zopakujte pri druhej bocnej asti drziaka cievky, aby ste
mali dve.

Krok 36 - Pripevnenie penovych podloziek (Cast 1)

e \Vezmite harok penovych podloziek. Ohnite ho a oddelte jednotlivé prizky.
\/nutri otvoru na spodnej strane bo¢ného dielu je linia ohybu.

Na stred linie ohybu vnutri otvoru nalepte jeden pruzok penovej podlozky,
ako vidite na obrazku.
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Navod na zostavenie

Krok 37 - Pripevnenie penovych podloziek (Cast 2)

Nz

e Navyznacené miesta na spodnej strane boéného dielu nalepte dalSie
Styri pruzky penovej podlozky.

e Nadruhy boc¢ny diel drziaka cievky nalepte dalSich Sest pruzkov penovej
podlozky.

Krok 38 - Nastavenie Sirky drziaka cievky

e Bocné diely nasunte na spojku.

® Vlozte do drziaka cievku filamentu, ktort chcete pouzivat, a bocné diely
nastavte podla Sirky cievky. Na obrazku je cievka Prusamentu.

22



Navod na zostavenie

8. Drziak cievky - starSia verzia (vytlacené diely)

Krok 39 - Priprava dielov drziaka cievky

/ .
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Na nasledujuce kroky si pripravte:
zakladnu drziaka cievky MINI (4x)
spojku drziaka cievky MINI (2x)
skrutku M3x12 (4x)

skrutku M3x8 (4x%)

© maticu M3n (4x%)

e lozisko 608Z (4x%)

(O Zoznam pokracuje v dalSom kroku.

Krok 40 - Priprava dielov drziaka cievky (pokracovanie)

™

® Na nasledujuce kroky si pripravte:
e protiSmykovu podlozku (4%)

23



Navod na zostavenie

Krok 41 - Zostavenie zakladni drziaka cievky

Vezmite dva diely zakladne a do otvorov v oboch vlozte matice M3n, pozri
obrazok. Ak matice nejdu zatlacit, vtiahnite ich skrutkou z opacnej strany.

Jeden diel zakladne otocte a vlozte don dve loziska.
Na loZiska nasadte druhy diel zakladne.

Zhora vlozte skrutku M3x12 a utiahnite ju. Zostavu otoCte a to isté
zopakujte z druhej strany.

Skontrolujte, Ze sa obe loZiska volne otacaju. Ak nie, skrutku (skrutky)
mierne povolte.

Tento krok zopakujte pri druhej zakladni.

Krok 42 - Spojenie zakladni drziaka cievky

Obe spojky zasunte do drazok v prvej zakladni. Zarovnajte ich s vonkajSim
okrajom zakladne.

Prvu zakladnu pripevnite dvoma skrutkami M3x8. Skrutky nepretahujte.

Na spojky nasunte druhu zakladnu. Na presnej polohe teraz nezalezi;
nastavite ju v nasledujucom kroku.

24



Navod na zostavenie

Krok 43 - Nastavenie Sirky drziaka cievky

(e

i

e Vlozte do drziaka cievku filamentu, ktort chcete pouzivat, a druhu
zakladnu nastavte podla Sirky cievky. Na obrazku je cievka Prusamentu.

Hned ako je Sirka nastavenad, cievku vyberte, vlozte dve skrutky M3x8
a utiahnite ich tak, aby sa diely nehybali.

Krok 44 - Pripevnenie protiSmykovych podloziek

e Zprilozenej dosticky vylomte Styri protiSmykové podlozky.

e Odlepte ochrannu féliu a podlozky nalepte na spodnu stranu drziaka
cievky.

(O Tip: nelepte podlozky na spojky ani do ich blizkosti; stazilo by to neskorSiu
zmenu Sirky drziaka.

25



Navod na zostavenie

9. Dokoncenie

Krok 45 - Je ¢as na Haribo!

® Zazostavenie drziaka cievky, a tym aj celej tlaCiarne, si zasluzite odmenu!
® Zjedzte vSetky zvySné medvediky, Ziadneho neSetrite.
e Hned ako doplnite energiu, pustite sa do poslednych krokov tohto navodu.

Krok 46 - Dokoncenie zostavenia

® Na nasledujuci krok si pripravte:
e tlaCovy plat PEI MINI (1%)
® napajaci zdroj MINI (1x)

26



Navod na zostavenie

Krok 47 - Pripojenie napajacieho zdroja

e Odlepte z displeja ochrannu foliu.
® Zapojte napajaci zdroj MINI do tlaciarne. Pozor, konektor nie je symetricky.

e Polozte tlacovy plat PEI MINI na vyhrievanu podloZzku. Skontrolujte, Ze je
spravne orientovany.

® A je hotovo! Dobra praca!

(O Pre skusenych pouzivatelov tlaciarni Prusa: vySka senzora SuperPINDA je

nastavena z vyroby a nie je potrebné ju upravovat. Senzor ma byt zhruba
0 0,8-1,0 mm vySSie nez Spicka trysky.

/\ Ak mate po zostaveni akékolvek tazkosti s hardvérom, precitajte si
online navod vyrobcu Riesenie problémov pri zostavovani MINI/MINI+ na
help.prusa3d.com.
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Navod na zostavenie

Krok 48 - Kam dalej?

3D PRINTING

® Teraz si precitajte Prirucku 3D tlaciara, napisanu priamo pre vasu
tlaCiaren. NajnovsSia verzia je vzdy dostupna na
prusa3d.com/3dhandbookMINI.

/\ DOLEZITE: Vzdy sa uistite, Zze mate aktualny firmvér. Najdete ho
online na prusa3d.com/drivers alebo na prilozenom USB disku.
Podrobny postup je v Prirucke. (Ak je na USB disku novsi firmvér, nez
je v tlaciarni, budete na aktualizaciu vyzvani pri spusteni tlaciarne.)

® Skalibrujte tlac¢iaren podla Prirucky a pomocou testovacich modelov
prilozenych na USB disku overte, Ze tlaCi spravne.

e Ak narazite na akykolvek problém, pozrite sa najprv do znalostnej bazy
vyrobcu na help.prusa3d.com.

e Pridajte sa k najvac¢Sej komunite pouzivatelov tlaciarni Prusa! Stahujte
najnovSie modely vo formate STL alebo G-code pripravené pre vasu
tlaCiaren. Zaregistrujte sa na Printables.com.

Dovozca

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.sk
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3D NYOMTATO
Original Prusa MINI+

El6szerelt valtozat

Osszeszerelési Utmutato

A nyomtatd dsszeszerelése eltt olvassa el ezt a teljes utmutatot, és a fényképek
alapjan haladjon lépésr6l lépésre. A felsorolasjel szines pottye a fényképen lathatd,
azonos szin( jeldlésre (nyilra vagy korre) utal. Orizze meg az Gtmutatét késdébbi
hasznalatra.
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Osszeszerelési ttmutato

1. Mielott elkezdené

Lépés 1 - Eldszerelt vagy készlet valtozat

/\ Fontos: Az Original Prusa MINI+ nyomtato két valtozatban kaphaté.
Mielott folytatna, valassza ki a sajatjat:
@ ElGszerelt valtozat: a nyomtatd majdnem teljesen 6ssze van szerelve,
csak a f6 részeket kell 6sszekapcsolni. Folytathatja ezen utmutatd
szerint.

Készlet valtozat: a nyomtatot az egyes alkatrészekbdl, az alapoktol
kell 6sszeszerelnie. Folytassa a help.prusa3d.com/MINI-kit cimen
elérhetd online utmutaté vagy annak az eziist USB-meghajton
taladlhaté PDF-valtozata szerint.

/\ Ne dobja ki a csomagolast! Orizze meg az eredeti csomagolast és a védé
habszivacs elemeket. Ha a terméket vagy annak egy részét szervizbe
vagy garancialis lUigyintézésre kiildi, a sériilések elkeriilése érdekében
ezekbe kell becsomagolni.



Osszeszerelési utmutaté

Lépés 2 - Kiilonb6zo hardvervaltozatok

® Az XZ-tengelynek tébb hardvervaltozata létezik. Hasonlitsa 6ssze
nyomtatojat a kévetkezé fényképekkel, és valassza ki a megfeleld
szerelési eljarast:

® Az XZ-tengely nyilasa jobb oldalon van: folytassa ezen utmutaté
szerint.

e Az XZ-tengely nyilasa bal oldalon van: kévesse a help.prusa3d.com
oldalon elérhet6 A MINI és a korai MINI+ nyomtatok 6sszeszerelése
online utmutatot.

Lépés 3 - A tekercstarto két valtozata

////

o AL

/\ Az Original Prusa MINI+ nyomtatohoz kétféle tekercstarto tartozhat.
A két valtozat osszeszerelése kissé eltér.

® Nézze meg a TEKERCSTARTO feliratti tasakban lévé alkatrészeket, és
valassza ki a megfeleld fejezetet:

e UJvaltozat: a tekercstarté alkatrészei froccsontottek, a kerekeket is
beleértve. Kbvesse a 7. fejezetet.

e REGEBBI valtozat: a tekercstartd alkatrészei nyomtatottak, a kerekek
golydscsapagyak. Kévesse a 8. fejezetet.



Osszeszerelési ttmutato

Lépés 4 - Minden sziikséges szerszam mellékelve
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® Ehhez az utmutatohoz készitse el6:
® 2,5 mm-esimbuszkulcs (1%)
kis tasak Haribo gumimaci (1x)

() Az 6sszeszereléshez csak a 2,5 mm-es imbuszkulcsra lesz sziiksége.
A t6bbi mellékelt szerszamot a nyomtatd kés6ébbi karbantartasanal
hasznalja majd; tovabbi informaciot a mellékelt 3D nyomtatasi
kézikényvben talal.

Forrasztasra és krimpelésre nincs sziikség.

®

/\ A gumimacis tasakot egyelére ne nyissa ki, és tegye biztonsagos helyre!
A feliigyelet nélkiil hagyott tasakok hajlamosak rejtélyes médon
eltdnni.

Lépés 5 - Tajékozodas a cimkék alapjan
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() A legtdbb cimke 1:1 méretaranyu, igy az alkatrészek kdnnyen
azonosithatok.

e Aleggyakoribb csavarokat, anyakat és PTFE-csOveket a Prusa Cheatsheet
alapjan is felismerheti, amelyet a mellékelt levél hatoldalan talal.

(O A Prusa Cheatsheet a gyartd weboldalardl is letdlthetd:
prusa3d.com/cheatsheet. 100 %-0s méretben nyomtassa ki; mas
méretaranyban nem mukodik.



Osszeszerelési ttmutato

Lépés 6 - A gyarté az On rendelkezésére all
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Grrr. Gimme more gummy bears!1i!

© Askus ) io e onie.

@ Elakadt az utmutatdban, hianyzik egy csavar, vagy sérilt egy nyomtatott
alkatrész? Forduljon a gyartdhoz.

® A gvartoval a kdvetkezé modokon veheti fel a kapcsolatot:

@ az utmutatod online valtozataban a help.prusa3d.com oldalon, az
egyes lépések alatti hozzaszolasokban,

e ashop.prusa3d.com oldalon elérhetd, éjjel-nappal miikédé online
csevegésen keresztil.



Osszeszerelési utmutaté

2. Az alkatrészek és a habszivacs alatétek
elokészitése

Lépés 7 - XYZ-tengelyek alkatrészeinek elékészitése

(U

® A kdvetkezd lépésekhez készitse eld:
XZ-tengely egység
® M3x40-es csavar (1x)

M3x20-as csavar (1%)

M3x12-es csavar (1x)

(O A tasakban egy masodik M3x20-as csavart is talal; azt kés6bb hasznalja
majd.

(O A lista a kbvetkez6 lépésben folytatodik.

Lépés 8 - XYZ-tengelyek alkatrészei (folytatas)

® A kovetkezl lépésekhez készitse eld:
e Y-tengely egység
e habszivacs tdmb vagy habszivacs alatét készlet (1x)



Osszeszerelési ttmutato

Lépés 9 - A habszivacs alatétek elokészitése

[ // [ ~

\

e Ovatosan nyomja ki az 6sszes habszivacs alatétet a témbbéL.
® Akovetkezl lépésekhez 6t habszivacs alatétre lesz sziiksége.
e A fennmaradd hatodik alatétet tartsa meg tartaléknak.

Lépés 10 - A habszivacs alatétek felragasztasa

® Huzzale a védoéfoliat az 6sszes alatétrél. Legyen dvatos, az alatétek
ragasztoval vannak bevonva.

® Az XZ-tengely egységet dvatosan fektesse az oldalara, és az elsé
habszivacs alatétet ragassza az elektronikadoboz aljan lévG, azonos alaku
horonyba.
Az Y-tengely egységet forditsa a fit6aggyal lefelé. Tegyen ala puha
alatétet vagy rongyot, hogy ne karcolddjon meg.

® Akeret aluminiumprofiljainak végeire ragasszon négy habszivacs alatétet
a képen lathaté mddon. Ugyeljen a helyes tajolasra.

/\ E négy alatét egyikét se ragassza a miianyag eliils6 vagy hatsé elemre!



Osszeszerelési ttmutato

3. Az elektronikadoboz és az LCD-kabel

Lépés 11 - Az elektronikadoboz kinyitasa

yaw’s

/\ Gy6zédjon meg arrdl, hogy a Z-tengely a fels6 helyzetben van. Ha nincs,
az ujjaival forgassa el a menetes orsot, és tolja felfelé a Z-tengelyt.

Lazitsa meg és vegye ki az M3 csavart az elektronikadobozbdl.
e \Vegye le a nyomtatott kadbelfedelet.

e Kissé emelje meg az elektronikadoboz fedelét. Miel6tt teljesen levenné,
nyomja a fligg6leges aluminiumprofil felé, hogy mindkét rogzitéfil
kiszabaduljon a hornyokbdl (a régebbi valtozatnal a hornyok helyett
lyukak vannak).

(O A dobozt hagyja nyitva; az 6sszeszerelés sordn tobb kabelt is be kell majd
kétnie.

Lépés 12 - Az LCD-kabel csatlakoztatasa

Ehhez a lépéshez készitse el6 az LCD-kabelt (lapos, szurke).

Vezesse at a kabelt az elektronikadoboz nyilasan.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csatlakozon Lévé ,fog” felfelé néz.
Gy6zAdjon meg arrdl, hogy a kabel hajtasa a csatlakozonal felfelé néz.

Csatlakoztassa az LCD-csatlakozét az alaplaphoz. Ugyeljen a helyes
tajolasra: a csatlakozo egyik oldalan bevagas van (lasd a nyilat).

10



Osszeszerelési ttmutato

4. Az Y-tengely és az XZ-tengely egységének
o0sszekapcsolasa

Lépés 13 - Y- és XZ-tengely egység 6sszekapcsolasa

/\ FONTOS: Figyelmesen olvassa el a kovetkez6 utasitasokat. Az Y-tengely
egységben lévo mindharom eziist M3nE anyat a megfelelé furatokhoz
kell igazitani az XZ-tengely egységen!

® A profilban 6sszesen harom M3nE anya van:

o Azelsé (aleghosszabb), jobb oldalon, a két egység M3x40-es
csavarral tortén6 6sszekapcsolasara szolgal.

A masodikat (a masodik leghosszabbat) szintén az egységek
O0sszekapcsolasara hasznalja, ezuttal M3x20-as csavarral.

A harmadik a profil felsé oldalan van (a képen nem lathatd).
Rendeltetésérdl kés6bb lesz szo.

/\ Ezeket a csavarokat most még ne helyezze be. Varja meg a kovetkezd
lépések utasitasait.

® A masodik fényképen az XZ-tengely egység belsé oldala lathatd, amely
kdzvetlendl az aluminiumprofilra és az eztist M3nE anyakra fekszik fel.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy az elsd anya a nyomtatott alkatrészbdl kiallé
Lbilincs” belsejébe illeszkedik.

e Figyelje meg a kis nyilast az also élen. Ezen a nyilason vezeti majd at
a kovetkez6 lépésekben az Y-tengely motorjanak kabelét.

n



Osszeszerelési ttmutato

Lépés 14 - Osszekapcsolas - elékészités

Keresse meg az Y-tengely motorjanak a profilban elhelyezett kabelét, és
Ovatosan huzza ki.

Vegye le a kdbelr6l a gumigylrdt, és vezesse ki a kabelt a profil alatt (lasd
a képet).

(O A legujabb példanyoknal a kabel gumigydirl nélkil érkezik. Az eljaras
azonban ugyanaz.

Tolja a fitéagyat teljesen jobbra.

A jobb oldali M3nE anyat tolja nagyjabdl a profil hosszanak kdzepére, de
ugy, hogy ne keriiljon a flitéagy szerkezete ala.

Lépés 15 - Az LCD-kabel védelme

/\ FONTOS: Mostantél 6vatosan kezelje az XZ-tengely egységet. Az

LCD-kabel lefelé log, és megsériilhet.
A kdbel védelme érdekében kdvesse az alabbi utasitasokat. Ne prébaljon
mas helyzetet, az megnehezitené az 6sszeszerelést.

Az XZ-tengely egységet 6vatosan fektesse az oldalara (lasd a képet), és
kezdje az LCD-kabelt az elektronikadoboz kéré tekerni. Ne feszitse meg
a kabelt.

Most allitsa vissza az egységet, hogy jobban hozzaférjen az
elektronikadobozhoz, és dvatosan helyezze be a kabelt. Készitsen egy
hurkot a bekapcsoldgomb kabelei alatt. Ez csak ideiglenes megoldas.

12



Osszeszerelési ttmutato

Lépés 16 - Osszekapcsolas - elsé fazis

e Tolja az XZ-tengely egységet kézelebb az Y-tengely egységhez ugy, hogy
az Y-tengely motorjanak kabele elérjen az elektronikaig.

e \Vezesse az Y-tengely motorjanak kabelét az elektronikadoboz nyilasan at.
Egyeldre ne csatlakoztassa; kés6bb koti be.
Nyomja 6ssze a két egységet, és illessze az XZ-tengely egység ,bilincs”
nevi részét kézvetlendl arra az M3nE anyara, amelyet a profil k6zepére
tolt.

/\ FIGYELEM: Ugyeljen arra, hogy ne csipje be az Y-tengely motorjanak
kabelét a két alkatrész kozé!

® Kosse 6ssze a két részt az M3x40-es csavarral. Ha nem taldlja el az anya
menetét, kissé mozgassa meg a csavart a mldanyag alkatrész belsejében.
A csavart még ne huzza meg teljesen!

Lépés 17 - Osszekapcsolas - masodik fazis

® A balrél masodik M3nE anyat tolja teljesen jobbra. Az imbuszkulccsal
nyomja kissé befelé; bellil egy bevagas van, amely az anyat a masodik
csavar furatahoz igazitja.

® Helyezze be az M3x20-as csavart, és ismét csak kissé huzza meg, de ugy,
hogy elérje az anya menetét. A csavart még ne huzza meg teljesen!

13



Osszeszerelési ttmutato

Lépés 18 - Osszekapcsolas - harmadik fazis

A profil fels6 oldalan lév6 M3nE anyat tolja az XZ-tengely egység
alapjanak kiallé acél része ala.

Igazitsa az anya furatat az acél rész furatahoz. Az igazitadshoz hasznalja az
imbuszkulcsot.

Kdsse 6ssze a két részt az M3x12-es csavarral, és kissé huzza meg.
A csavart még ne huzza meg teljesen!

Lépés 19 - Az XZ-tengely egység beigazitasa

(ne dorzsdlje) az aluminiumprofilhoz, kiilonben megkarcolja. Eltolas
kozben hagyjon kis rést az alkatrészek kozott.

Forditsa a nyomtatdt a hatoldalaval maga felé.

Tolja a fitéagyat teljesen ,elére”.

Tartsa meg az Y-tengely egységet.

Tolja hatra az XZ-tengely egységet.

A két alkatrész helyes egymashoz viszonyitott helyzetét egy bevagas jelzi.

14



Osszeszerelési utmutaté

Lépés 20 - A csavarok végso meghuzasa

® Amint a két rész a megfelel6 helyzetben van, huzza meg az 6sszes
csavart a kdvetkezd sorrendben:

e elészor afels6 M3x12-es csavart,
® azutan az oldalsd M3x40-es csavart,
® végul az oldals6 M3x20-as csavart.

Lépés 21 - Itt a Haribo ideje!

® Rendezze el a gumimacikat a képen lathatéhoz hasonldan.

® Ha atasakban kevesebb gumimaci van, azonnal szaladjon a legkGzelebbi
édességboltba! A pontos adagolds abszolut létfontossagu!ll

e Egye meg a fels6 sort; a tébbi macit hagyja meg a tovabbi fazisokra.
® Azt mondtuk: a tébbit hagyja meg késdbbre!

15



Osszeszerelési ttmutato

5.

Az LCD felszerelése

Lépés 22 - Az LCD alkatrészeinek el6készitése

°
®
°
®

]

,
{ S
!
¢
}

%l\ N\

A kdvetkez6 lépésekhez készitse eld:
LCD-egység
M3x20-as csavar (1%)

A kijelz6n véd6folia van. Hagyja rajta az 6sszeszerelés végéig, hogy
a kijelz6 ne karcolddjon meg.

Lépés 23 - Az LCD behelyezése

Helyezze az LCD-t az LCD-tartéba. A benne lév6 bevagas a nyomtato
nyomtatott alkatrészébe illeszkedik.

A kialakitas lehet6vé teszi, hogy az LCD-t tébb helyzetbe billentse. Ezt
kiprébalhatja most vagy késdbb is.
Kosse 0ssze a két alkatrészt az M3x20-as csavarral.

Tipp: ha a csavar nehezen huzhaté meg, forditsa meg az imbuszkulcsot,
és a rovidebb szarat dugja a csavarfejbe. A kulcs hosszabb szaraval hizza
meg.

16



Osszeszerelési ttmutato

Lépés 24 - Az LCD csatlakoztatasa

e Ovatosan vegye ki az LCD-kdabel szabad végét az elektronikadobozbdl, és
vezesse at az Y-tengely motorjanak kabele és a profil kdzott.

e Csatlakoztassa a kabelt az LCD-n lévs panelhez. Ugyeljen a csatlakozo
helyes tajolasara; a bevagas segit eligazodni.

e Dugja a csatlakozdt a panelen [év6 aljzatba. Gy6z6djén meg arrdl, hogy
Utkdzésig be van dugva.

Lépés 25 - Az LCD-kabel elvezetése

e Ovatosan helyezze a kébelt a profil hornyaba. Az LCD-nél hagyjon egy kis
jatékot, hogy kés6bb billenthesse.

(O Tipp: miel6tt a kabelt a profilba helyezné, dvatosan hajtsa hosszaban
félbe.

17



Osszeszerelési ttmutato

6. A kabelek bekotése

Lépés 26 - Az Y-tengely motorjanak beko6tése

e Ovatosan huzza be az Y-tengely motorjanak kabelét az elektronikdhoz. Ne
feszitse meg a kabelt, és ne huzza nagy erével, kiilbnben megséral.

Kdsse be az Y-tengely motorjanak kabelét a Buddy alaplap felsé soraban
lévd Ures csatlakozdba. A kabel maradékabdl készitsen hurkot a képen
lathaté maddon.

&4

Lépés 27 - A fiitéagy kabelének bekotése

® A flit6agy kabelkdtegét felilr6l vezesse az elektronikadobozba; kiildn
nyilas nincs hozza. Az egyes kabeleket a kévetkez6képpen kdsse be az
alaplapba:

e termisztor (H),
e afltbagy flitése.

e Ovatosan helyezze a kdbeleket az elektronikadobozba. A kdbelharisnyét
a bal fels6 sarok kdzelébe helyezze, ahol a legtdbb kabel belép
a dobozba.

18



Osszeszerelési ttmutato

Lépés 28 - Filamentszenzor (opcionalis tartozék)

(O A kbvetkezo lépések némelyike opcionalis tartozékra vonatkozik. Ha
a nyomtatodja filamentszenzor nélkili, ugorjon kdzvetlenil a 31. lépésre
(Az elektronikadoboz lezarasa).

® A kovetkez6 lépésekhez készitse el6:
e filamentszenzor (1%)

Lépés 29 - A filamentszenzor felszerelése (opcionalis)

Vo

e Tolja afilamentszenzort a PTFE-csére. A szenzor helyes tajolasa a képen
lathato.

® A hornyon keresztiil ellen6rizze a PTFE-cs6 helyzetét:

® Helytelen: a filamentszenzor nincs teljesen ratolva a PTFE-csére.
A szenzor nem fog megfelel6en mukddni.

@ Helyes: a filamentszenzor teljesen ra van tolva a PTFE-csére.

Most a csavarral régzitse kissé a szenzort, hogy ne csusszon le
a PTFE-csérél.

Dugjon egy darab filamentet a szenzorba, és ellendrizze, hogy a cs6é nem
deformalddott-e. Ha ellenallast érez, kissé lazitsa meg a csavart.

19



Osszeszerelési ttmutato

Lépés 30 - A filamentszenzor bekotése (opcionalis)

e Afilamentszenzor kabelét vezesse az extruder és a flit6agy kabelkdtege

mogott. Késse be a Buddy alaplap jobb oldali soraban lévé utolso Ures
csatlakozdba.

® Rendezze el a kabelt az utolso fénykép szerint ugy, hogy az
elektronikadoboz fedelét be lehessen zarni.

Lépés 31 - Az elektronikadoboz lezarasa

T

1t

/

a négyszogletd anya megfelelden
il-e a nyomtatott alkatrészben. Az anya nem eshet kil Ez az elektronika
visszafordithatatlan karosodasat okozhatja.

@ Helyezze vissza a fedelet, és gy6z6djon meg arrdl, hogy megfelelden
illeszkedik a hornyokba.

® Helyezze fel a sarokfedelet, és rendezze el a kabeleket
a kovetkezbképpen:

e azextruder kodtege: a textil kabelharisnyanak részben a dobozban kell
lennie, és a kdtegnek a nyomtatoétdl elfelé kell allnia,

e af(tdéagy kotege: a textil kdbelharisnyanak részben a dobozban kell
lennie,

e afilamentszenzor kdbele (opcionalis tartozék): a textil
kabelharisnyanak részben a dobozban kell lennie.

Most csavarozza fel a sarokfedelet. Ugyeljen arra, hogy egyetlen kébelt se
csipjen be.

20



Osszeszerelési utmutaté

Lépés 32 - Itt a Haribo ideje!

® Hdha! A kabelek bekdtése és elrendezése kész.
e Tartson egy rovid szlinetet, és egyen meg egy Ujabb sor gumimacit.

7. Tekercstarto - uj valtozat (froccsontott
alkatrészek)

Lépés 33 - A tekercstarto alkatrészeinek eldkészitése

Veees

-,
/

/

A kdvetkez6 lépésekhez készitse eld:
tekercstarto alap (4x%)

tekercstartd vezetéelem (1x)
tekercstarto kerék (4x%)

habszivacs alatét iv (1x)

21



Osszeszerelési ttmutato

Lépés 34 - Az alap 6sszeszerelése (1. rész)

e \egyen egy alapot, és helyezze el a képen lathatdo mddon.

Helyezzen két kereket az alapba.
e Fedje le az egységet egy masik alapelemmel.

Lépés 35 - Az alap 6sszeszerelése (2. rész)

e Nyomja 6ssze a két alapelemet, amig teljesen egymasba nem
illeszkednek.

® Ellendrizze, hogy az alapelemek szilardan tartanak-e 6ssze.

Ismételje meg ugyanezt a tekercstartd masik oldalelemével, hogy kettd
legyen beldle.

22



Osszeszerelési utmutaté

Lépés 36 - Habszivacs csikok felragasztasa (1. rész)

® \egye a habszivacs alatét ivet. Hajtsa meg, és valassza szét az egyes
csikokat.

Az oldalelem alsd oldalan, a nyilas belsejében egy hajlitasi vonal
talalhato.

A nyilasban lévé hajlitasi vonal kézepére ragasszon egy habszivacs csikot
a képen lathaté modon.

Lépés 37 - Habszivacs csikok felragasztasa (2. rész)

Nz

4

® Azoldalelem also oldalan megjel6lt helyekre ragasszon tovabbi négy
habszivacs csikot.

e Atekercstartd masik oldalelemére ragasszon tovabbi hat habszivacs
csikot.

23



Osszeszerelési utmutaté

Lépés 38 - A tekercstarto szélességének beallitasa

e Tolja az oldalelemeket a vezetbelemre.

e Helyezzen a tartdba egy olyan filamenttekercset, amelyet hasznalni
szeretne, és allitsa be az oldalelemeket a tekercs szélességéhez. A képen
egy Prusament tekercs lathato.

8. Tekercstarto - régebbi valtozat (nyomtatott
alkatrészek)

Lépés 39 - A tekercstarto alkatrészeinek elokészitése

| [l i : L g | =

A kdvetkez6 lépésekhez készitse eld:
MINI tekercstarto alap (4%)

MINI tekercstarto sin (2x)

M3x12-es csavar (4x)

M3x8-as csavar (4x%)

M3n anya (4%)

e 608Z csapagy (4x%)

(O A lista a kdvetkez6 lépésben folytatddik.
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Osszeszerelési ttmutato

Lépés 40 - A tekercstarto alkatrészei (folytatas)

o

® A kdvetkezd lépésekhez készitse eld:
® csUszasgatlo alatét (4x)

Lépés 41 - A tekercstarto alapjainak 6sszeszerelése

v

Vegyen két alapelemet, és mindkett6 furataiba helyezze be az M3n
anyakat, lasd a képet. Ha az anyakat nem lehet benyomni, a masik
oldalrél egy csavarral huzza be Gket.

® Azegyik alapelemet forditsa meg, és helyezzen bele két csapagyat.
Helyezze a csapagyakra a masik alapelemet.

® Felulr6l helyezze be az M3x12-es csavart, és huzza meg. Forditsa meg az
egységet, és ismételje meg ugyanezt a masik oldalrol.

® Ellendrizze, hogy mindkét csapagy szabadon forog-e. Ha nem, kissé
lazitsa meg a csavar(oka)t.

® Ismételje meg ezt a [épést a masik alappal.

25



Osszeszerelési ttmutato

Lépés 42 - A tekercstarto alapjainak osszekotése

e Tolja mindkét sint az els6 alap hornyaiba. Igazitsa 6ket az alap kiils6
széléhez.

RAgzitse az elsd alapot két M3x8-as csavarral. Ne hizza tul a csavarokat.

e Tolja a masodik alapot a sinekre. A pontos helyzet most nem szamit;
a kovetkezo lépésben allitja be.

Lépés 43 - A tekercstarto szélességének beallitasa

(I

MY

e Helyezzen a tartdba egy olyan filamenttekercset, amelyet hasznalni
szeretne, és allitsa be a masodik alapot a tekercs szélességéhez. A képen
egy Prusament tekercs lathata.

Ha a szélesség be van allitva, vegye ki a tekercset, helyezze be a két
M3x8-as csavart, és huzza meg 6ket ugy, hogy az alkatrészek ne
mozduljanak el.
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Osszeszerelési utmutaté

Lépés 44 - A csuszasgatlo alatétek felragasztasa

e Torje ki a mellékelt lapbdl a négy csuszasgatlo alatétet.
® Huzza le a védofoliat, és ragassza az alatéteket a tekercstarté also
oldalara.

(O Tipp: ne ragassza az alatéteket a sinekre vagy azok kbzelébe; ez
megnehezitené a tartd szélességének késébbi modositasat.

9. Befejezés

Lépés 45 - Itt a Haribo ideje!

® A tekercstarto és ezzel az egész nyomtatd 6sszeszereléséért jutalmat
érdemel!

e Egye meg az 6sszes megmaradt gumimacit, egyet se hagyjon Kki.
® Amint feltltdtte energidit, vagjon bele az utmutatd utolso lépéseibe.
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Osszeszerelési utmutaté

Lépés 46 - Az 6sszeszerelés befejezése

® A kdvetkezd lépéshez készitse eld:
e PEI MINI nyomtatélap (1%)
e MINI tapegység (1x)

Lépés 47 - A tapegység csatlakoztatasa

e Huzzale a védofoliat a kijelz6rol.

e Csatlakoztassa a MINI tapegységet a nyomtatéhoz. Figyelem,
a csatlakozé nem szimmetrikus.

® Helyezze a PEI MINI nyomtatdlapot a f(itéagyra. Ellendrizze, hogy
megfeleléen van-e tajolva.

® Es kész! Szép munkal

() Tapasztalt Prusa-felhasznaldknak: a SuperPINDA szenzor magassaga

gvarilag be van allitva, nem kell mddositani. A szenzornak korulbeliil
0,8-1,0 mm-rel kell a fuvoka hegye folott lennie.

/\ Ha az dsszeszerelés utan barmilyen hardverprobléma meriil fel, olvassa
el a gyarté A MINI/MINI+ 6sszeszerelésének hibaelhdritdsa online
utmutatdéjat a help.prusa3d.com oldalon.
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Lépés 48 - Hogyan tovabb?

ﬂmm

3DPRINTING
HANDBOOK

' Printables

® Most olvassa el a kifejezetten az On nyomtatéjahoz késziilt 3D nyomtatasi
kézikdnyvet. A legujabb valtozat mindig elérhetd
a prusa3d.com/3dhandbookMINI cimen.

”

/\ FONTOS: Mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a legfrissebb firmware
van a nyomtatén. Megtalalja online a prusa3d.com/drivers cimen
vagy a mellékelt USB-meghajton. A részletes eljarast
a kézikényvben talalja. (Ha az USB-meghajton ujabb firmware van,
mint a nyomtaton, a nyomtaté inditasakor felszolitast kap
a frissitésre.)

@ Kalibralja a nyomtatdt a kézikdnyv szerint, és az USB-meghajton
mellékelt tesztmodellekkel ellendrizze, hogy megfelel6en nyomtat-e.

e Ha barmilyen problémaba utkdzik, elész6ér nézze meg a gyartd
tudasbazisat a help.prusa3d.com oldalon.
e Csatlakozzon a Prusa nyomtatdk legnagyobb felhasznaldi kdzdsségéhez!

Toltse le a legujabb, a nyomtatéjahoz készilt STL vagy G-code formatumu

modelleket. Regisztraljon a Printables.com oldalon.

Importdr

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.hu
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IMPRIMANTA 3D
Original Prusa MINI+

Versiune preasamblata

Manual de asamblare

Tnainte de a asambla imprimanta, cititi in Tntregime acest manual si urmati pasii unul
céate unul, dupa fotografii. Cerculetul colorat din dreptul unui punct trimite la marcajul
de aceeasi culoare din fotografie (sageata sau cerc). Pastrati manualul pentru
consultari ulterioare.
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Manual de asamblare

1. TInainte de a incepe

Pasul 1 - Versiune asamblata vs. versiune kit

/\ Important: Imprimanta Original Prusa MINI+ se livreaza in doua versiuni.
Inainte de a continua, alegeti-o pe a dumneavoastra:

e \ersiunea preasamblata: imprimanta este aproape asamblatg;
imbinati doar partile principale. Continuati cu acest manual.

Versiunea kit: asamblati imprimanta de la zero, piesa cu piesa. Urmati
manualul online de pe help.prusa3d.com/MINI-kit sau versiunea PDF
de pe stick-ul USB argintiu.

/\ Nu aruncati ambalajul! Pastrati ambalajul original si protectiile din
spuma. Pentru trimiterea in service sau in garantie, produsul ori o parte
a lui trebuie ambalat exact in ele, ca sa nu se deterioreze.

Pasul 2 - Revizii hardware diferite

@ Exista mai multe revizii hardware ale axei XZ. Comparati imprimanta cu
fotografiile urmatoare si alegeti procedura de montaj corecta:

® Axa XZ are deschiderea in dreapta: continuati dupa acest manual.

® Axa XZ are deschiderea in stanga: urmati manualul online
Asamblarea MINI si a primelor MINI+ de pe help.prusa3d.com.
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Pasul 3 - Doua versiuni ale suportului de bobina

Y III I

/\ Imprimanta Original Prusa MINI+ se livreaza cu doua versiuni ale
suportului de bobina. Fiecare versiune are o procedura de asamblare
usor diferita.

e Uitati-va la piesele din punga SUPORT DE BOBINA si alegeti capitolul
corespunzator:

e Versiunea NOUA: piesele suportului de bobin sunt turnate prin
injectie, inclusiv rotitele. Urmati capitolul 7.

e \Versiunea MAI VECHE: piesele suportului de bobina sunt imprimate,
iar rotitele sunt rulmenti cu bile. Urmati capitolul 8.

Pasul 4 - Toate sculele necesare sunt incluse

— "HARIBO'"

B Cunuin go« Orged Y.lf‘{?—\

e %
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Pentru acest manual pregatiti:

cheie imbus de 2,5 mm (1x)

punga mica de ursuleti Haribo (1x)

Pentru asamblare aveti nevoie doar de cheia imbus de 2,5 mm. Celelalte

scule incluse le veti folosi abia la intretinerea ulterioara a imprimantei;
mai multe informatii gasiti in Manualul de imprimare 3D inclus.

Nu este nevoie de lipire sau sertizare.

Nu deschideti inca punga cu ursuleti si puneti-o intr-un loc sigur!
Pungile lasate nesupravegheate au tendinta de a disparea misterios.

@O..
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Manual de asamblare

Pasul 5 - Orientarea dupa etichete

e

Pl A CHEATSHEET

Majoritatea etichetelor sunt la scara 1:1, asa ca puteti identifica usor

piesele dupa ele.

Cele mai obisnuite suruburi, piulite si tuburi PTFE le puteti recunoaste si
cu ajutorul fisei Prusa Cheatsheet, tiparita pe verso-ul scrisorii incluse.

Prusa Cheatsheet poate fi descarcat de pe site-ul producatorului:
prusa3d.com/cheatsheet. Tipariti-l la dimensiunea de 100 %; la alt& scara

nu functioneaza.

Pasul 6 - Producatorul va sta la dispozitie

Grrr. Gimme more gummy bears!!!!

ISA

Mg .
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3DPRINTERS ~ FILAMENT ~ 3DPRINTERPARTS ~ FORUM ~ COMPANYPAGE  SUPPORT  BLOG

! SPECIAL
FILAMENTS

P ewerevas
Nu va descurcati cu manualul, va lipseste un surub sau aveti o piesa
imprimata deteriorata? Contactati producatorul.

Tl puteti contacta in urmétoarele moduri:

@ Inversiunea online a manualului de pe help.prusa3d.com, prin
comentariile de sub fiecare pas,

@ prin chatul online nonstop de pe shop.prusa3d.com.
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2. Pregatirea pieselor si a tampoanelor de spuma

Pasul 7 - Pregatirea pieselor axelor XYZ

(R

® Pentru pasii urmatori pregatiti:
ansamblul axei XZ
® surub M3x40 (1%)
surub M3x20 (1x)
surub M3x12 (1x)
® Tn pungé gésiti si un al doilea surub M3x20; il veti folosi mai tarziu.
(O Lista continua la pasul urmator.

Pasul 8 - Pregatirea pieselor axelor XYZ (continuare)

® Pentru pasii urmatori pregatiti:
® ansamblul axeiY
® bloc de spuma sau set de tampoane de spuma (1x)
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Pasul 9 - Pregatirea tampoanelor de spuma

e Impingeti cu grija toate tampoanele de spuma afard din bloc.
@ Pentru pasii urmatori veti avea nevoie de cinci tampoane de spuma.
e Alsaseleatampon, cel ramas, pastrati-l ca rezerva.

Pasul 10 - Fixarea tampoanelor de spuma

e Dezlipiti folia de protectie de pe toate tampoanele. Aveti grija, tampoanele
au un strat de adeziv.

® Asezati cu grija ansamblul axei XZ pe o parte si lipiti primul tampon de
spuma in canelura de aceeasi forma de pe partea de jos a cutiei
electronicii.
Tntoarceti ansamblul axei Y cu patul incalzit in jos. Puneti sub el un suport
moale sau o carpa, ca sa nu se zgarie.

e Lipiti patru tampoane de spuma pe capetele profilelor de aluminiu ale
cadrului, ca in imagine. Respectati orientarea corecta.

/\ Nu lipiti niciunul dintre aceste patru tampoane pe piesa de plastic din
fata sau din spate!
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3. Cutia electronicii si cablul LCD

Pasul 11 - Deschiderea cutiei electronicii

/\ Asigurati-va ca axa Z este in pozitia de sus. Daca nu este, rotiti cu
degetele tija filetata si deplasati axa Z in sus.

Slabiti si scoateti surubul M3 din cutia electronicii.
® Scoateti capacul imprimat al cablurilor.

e Ridicati usor capacul cutiei electronicii. Inainte de a il scoate complet,
impingeti-1 spre profilul vertical de aluminiu, pentru ca ambii pini sa iasa
din fante (la versiunea mai veche, in locul fantelor sunt orificii).

(O Lasati cutia deschisa; pe parcursul asamblarii veti conecta in ea, pe rand,
mai multe cabluri.

Pasul 12 - Conectarea cablului LCD

- '~

Pentru acest pas pregatiti cablul LCD (plat, gri).
Treceti cablul prin orificiul din cutia electronicii.

Asigurati-va ca ,dintele” de pe conector este orientat in sus.
Asigurati-va ca pliul cablului de la conector este orientat in sus.

Conectati conectorul LCD la placa. Respectati orientarea corecta: pe
0 parte a conectorului exista o crestatura (vezi sageata).
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4. imbinarea ansamblurilor axei Y si axei XZ

Pasul 13 - imbinarea ansamblurilor axei Y si axei XZ

/\ IMPORTANT: Cititi cu atentie instructiunile urméatoare. Toate cele trei
piulite argintii M3nE din ansamblul axei Y trebuie aliniate cu orificiile
corespunzatoare din ansamblul axei XZ!

e In profil se afld in total trei piulite M3nE:

e Prima (cea mai lungd), din dreapta, va servi la imbinarea celor doua
ansambluri cu surubul M3x40.

A doua (a doua ca lungime) o veti folosi tot la imbinarea
ansamblurilor, de data aceasta cu surubul M3x20.

A treia se afla pe partea de sus a profilului (nu se vede in imagine).
Rolul ei il vom explica mai tarziu.

/\ Tn acest moment nu introduceti niciunul dintre aceste suruburi.
Asteptati instructiunile din pasii urmatori.

e 1nadoua fotografie vedeti partea interioard a ansamblului axei XZ, care
se va sprijini direct pe profilul de aluminiu si pe piulitele argintii M3nE.
Asigurati-va ca prima piulita intrd in ,clema” care iese din piesa
imprimata.

@ Observati orificiul mic de pe muchia de jos. Prin acest orificiu veti trece, in
pasii urmatori, cablul motorului axei Y.

10
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Pasul 14 - Imbinarea ansamblurilor - pregatire

Gasiti cablul motorului axei Y asezat in profil si trageti-l afara cu grija.
® Scoateti banda elastica de pe cablu si treceti cablul pe sub profil, in afara
(vezi imaginea).
(O La cele mai noi exemplare, cablul se livreaza fara banda elastica.
Procedura este insa aceeasi.
e Impingeti patul incalzit complet spre dreapta.

e Deplasati piulita M3nE din dreapta aproximativ la jumatatea lungimii
profilului, dar astfel incat sa nu fie sub structura patului incalzit.

Pasul 15 - Protejarea cablului LCD

g

/\ IMPORTANT: De acum inainte manevrati cu grija ansamblul axei XZ.
Cablul LCD este orientat in jos si s-ar putea deteriora.

® Pentru a proteja cablul, urmati instructiunile de mai jos. Nu incercati alta
pozitie; ar complica asamblarea.

® Asezati cu grija ansamblul axei XZ pe o parte (vezi imaginea) si incepeti
sa infasurati cablul LCD in jurul cutiei electronicii. Nu intindeti cablul.

® Acum ridicati din nou ansamblul in pozitie verticala, ca sa ajungeti mai
usor in cutia electronicii, si introduceti cu grija cablul induntru. Faceti
0 bucla sub cablurile butonului de pornire. Este doar o solutie temporara.

n
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Pasul 16 - imbinarea ansamblurilor - faza intai

N

Apropiati ansamblul axei XZ de ansamblul axei Y, astfel incat cablul
motorului axei Y sa ajunga la electronica.

Treceti cablul motorului axei Y prin orificiul din cutia electronicii. Nu il
conectati inc3; il veti conecta mai tarziu.

Apasati cele doua ansambluri unul de celalalt si asezati ,clema”
ansamblului axei XZ direct pe piulita M3nE pe care ati deplasat-o la
mijlocul profilului.

ATENTIE: Aveti grija sa nu prindeti cablul motorului axei Y intre cele doua
piese!
Tmbinati cele doué pérti cu surubul M3x40. Daca nu reusiti sa nimeriti

filetul piulitei, miscati usor surubul in interiorul piesei de plastic. Nu
strdngeti inca surubul complet!

Pasul 17 - imbinarea ansamblurilor - faza a doua

Deplasati a doua piulitd M3nE din stdnga complet spre dreapta.
Impingeti-o usor cu cheia imbus; in interior exista o crestatura dupa care
piulita se aliniaza corect fata de orificiul pentru al doilea surub.

Introduceti surubul M3x20 si strangeti-L din nou doar usor, dar astfel incat
sa prinda filetul piulitei. Nu strdngeti inca surubul complet!

12
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Pasul 18 - imbinarea ansamblurilor - faza a treia

\

e Impingeti piulita M3nE de pe partea de sus a profilului sub partea de otel
proeminenta a bazei axei XZ.

® Aliniati orificiul piulitei cu orificiul din partea de otel. Pentru aliniere
folositi cheia imbus.

o TImbinati cele doud pérti cu surubul M3x12 si strAngeti-L usor. Nu strangeti
inca surubul complet!

Pasul 19 - Alinierea ansamblului axei XZ

N D

/\ Tn acest pas veti deplasa intregul ansamblu al axcii XZ. Nu il apasati (nu
il frecati) de profilul de aluminiu, altfel il zgariati. In timpul deplasarii
lasati un mic spatiu intre piese.

Tntoarceti imprimanta cu partea din spate spre dumneavoastra.
Tmpingeti patul inc&lzit complet ,in fata".

Tineti ansamblul axei Y.

Deplasati ansamblul axei XZ spre spate.

Pozitia reciproca corecta a celor doua piese este indicata de o crestatura.

13
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Pasul 20 - Strangerea finala a suruburilor

e (Odata ce cele doua parti suntin pozitia corectd, strangeti toate suruburile
in aceasta ordine:

® maiintai surubul M3x12 de sus,
® apoi surubul M3x40 din lateral,
e la sfarsit surubul M3x20 din lateral.

Pasul 21 - E timpul pentru Haribo!

® Aranjati ursuletii aproximativ ca in imagine.

e Dacain punga sunt mai putini ursuleti, fugiti imediat la cel mai apropiat
magazin de dulciuri! Dozajul exact este absolut esential!ll

® Mancati randul de sus; restul ursuletilor pastrati-i pentru fazele
urmatoare.

® Am spus: restul fi pastrati pentru mai tarziu!

14
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5. Montarea LCD-ului

Pasul 22 - Pregatirea pieselor LCD

e

%\ pY

® Pentru pasii urmatori pregatiti:
® ansamblul LCD

® surub M3x20 (1x)
®

Pe ecran exista o folie de protectie. Lasati-o pe ecran pana la sfarsitul
asamblarii, ca sa nu se zgarie.

Pasul 23 - Montarea LCD-ului

e Maiintaiinclinati cu grija imprimanta pe o parte, vezi imaginea.

® Introduceti LCD-ulin suportul LCD. Crestatura din acesta intra in piesa
imprimata de pe imprimanta.
Constructia permite inclinarea LCD-ului in mai multe pozitii. Puteti incerca
acum sau mai tarziu.

e Imbinati cele doua piese cu surubul M3x20.

() Sfat: daca surubul se strange greu, intoarceti cheia imbus si introduceti
bratul ei scurt in capul surubului. Strangeti cu bratul lung al cheii.

15
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Pasul 24 - Conectarea LCD-ului
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® Scoateti cu grija capatul liber al cablului LCD din cutia electronicii si
treceti-l intre cablul motorului axei Y si profil.

e Conectati cablul la placa de pe LCD. Respectati orientarea corecta
a conectorului; crestatura va serveste drept reper.

e Introduceti conectorul in mufa de pe placa. Asigurati-va ca este introdus
pana la capat.

Pasul 25 - Ghidarea cablului LCD

e Introduceti cu grija cablul in canelura profilului. La LCD lasati putin joc, ca
sa il puteti inclina mai tarziu.

() Sfat:inainte de a introduce cablul in profil, indoiti-l cu grija in doud, pe
lungime.

16
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6. Conectarea cablurilor

Pasul 26 - Conectarea motorului axei Y

4 = 3
e Trageti cu grija cablul motorului axei Y spre electronica. Nu intindeti
cablul si nu trageti de el cu fortd mare, altfel il deteriorati.

Conectati cablul motorului axei Y la conectorul liber din rAndul de sus al
placii Buddy. Din restul cablului faceti o bucla, ca in imagine.

Pasul 27 - Conectarea cablului patului incalzit

® Treceti fasciculul de cabluri de la patul incalzit in cutia electronicii pe sus;
nu exista un orificiu separat pentru el. Conectati cablurile individuale la
placa astfel:

e termistorul (H),
@ incalzirea patului.

e Introduceti cu grija cablurile in cutia electronicii. Asezati mansonul langa
coltul din stanga sus, pe unde intra in cutie majoritatea cablurilor.

17
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Pasul 28 - Senzorul de filament (accesoriu optional)

Unii dintre pasii urmatori se refera la un accesoriu optional. Daca aveti
o imprimanta f&ra senzor de filament, treceti direct la pasul 31 (Inchiderea
cutiei electronicii).

Pentru pasii urmatori pregatiti:
senzor de filament (1x)

Pasul 29 - Instalarea senzorului de filament (optional)

Vo

Glisati senzorul de filament pe tubul PTFE. Orientarea corecta a senzorului
o vedeti in imagine.

Verificati prin canelura pozitia tubului PTFE:

® Gresit: senzorul de filament nu este impins complet pe tubul PTFE.
Senzorul nu va functiona corect.

@ Corect: senzorul de filament este impins complet pe tubul PTFE.
Acum fixati usor senzorul cu surubul, ca sa nu alunece de pe tubul PTFE.

Introduceti in senzor o bucata de filament si verificati ca tubul nu este
deformat. Daca simtiti rezistenta, slabiti putin surubul.

18
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Pasul 30 - Conectarea senzorului de filament (optional)

; A e
® Treceti cablul senzorului de filament prin spatele fasciculelor de cabluri

ale extruderului si patului Tncalzit. Conectati-1 la ultimul conector liber din
randul din dreapta al placii Buddy.

® Aranjati cablul ca in ultima fotografie, astfel incat capacul cutiei
electronicii sa se poata inchide.

Pasul 31 - inchiderea cutiei electronicii

v

a piulita patrata este asezata corect
in piesa imprimata. Piulita nu trebuie sa cada! Ar putea provoca
deteriorarea ireversibila a electronicii.

e Puneti capacul la loc si asigurati-va ca este asezat corect in fante.
® Montati capacul de colt si aranjati cablurile astfel:

e fasciculul extruderului: mansonul textil trebuie sa fie partial introdus
inauntru, iar fasciculul trebuie sa fie orientat in afara, dinspre
imprimanta,

e fasciculul patului incalzit: mansonul textil trebuie sa fie partial
introdus inauntru,

® cablul senzorului de filament (accesoriu optional): mansonul textil
trebuie sa fie partial introdus Tnauntru.

Acum insurubati capacul de colt. Aveti grija sa nu prindeti niciun cablu.
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Pasul 32 - E timpul pentru Haribo!

® Ufl Conectarea si aranjarea cablurilor sunt gata.
® Luati o scurta pauza si mancati inca un rand de ursuleti.

7. Suportul de bobina - versiunea noua (piese
turnate prin injectie)

Pasul 33 - Pregatirea pieselor suportului de bobina

Veees

.-l

Pentru pasii urmatori pregatiti:
baza suportului de bobina (4x%)
ghidajul suportului de bobina (1x)
rotita suportului de bobina (4x)
foaie de tampoane de spuma (1x)
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Pasul 34 - Asamblarea bazei suportului (partea 1)

e Luati o baza si asezati-o cain imagine.

Introduceti in baza doua rotite.
® Acoperitiansamblul cu o alta piesa de baza.

Pasul 35 - Asamblarea bazei suportului (partea 2)

® Apasaticele doua piese ale bazei una de cealalta, pana se imbina
complet.

® \Verificati ca piesele bazei se tin ferm impreuna.

Repetati aceeasi procedura pentru a doua parte laterala a suportului de
bobina, ca sa aveti doua.

Pasul 36 - Fixarea tampoanelor de spuma (partea 1)

il .

e Luati foaia de tampoane de spuma. Indoiti-o si separati fasiile individuale.
Tn interiorul deschiderii de pe partea de jos a piesei laterale exist3 o linie
de indoire.

La mijlocul liniei de indoire din interiorul deschiderii lipiti o fasie de
tampon de spuma, ca in imagine.
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Pasul 37 - Fixarea tampoanelor de spuma (partea 2)

Nz

e Pelocurile marcate de pe partea de jos a piesei laterale lipiti inca patru
fasii de tampon de spuma.

® Pe adoua piesa laterala a suportului de bobina lipiti alte sase fasii de
tampon de spuma.

Pasul 38 - Reglarea latimii suportului de bobina

e (Glisati piesele laterale pe ghidaj.

e Punetiin suport bobina de filament pe care doriti sa o folositi si reglati
piesele laterale dupa latimea bobinei. In imagine este o bobina de
Prusament.
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8. Suportul de bobina - versiunea mai veche (piese
imprimate)

Pasul 39 - Pregatirea pieselor suportului de bobina

4
I l Po,. & (&) @\

Pentru pasii urmatori pregatiti:

baza suportului de bobina MINI (4x)
ghidajul suportului de bobina MINI (2x)
surub M3x12 (4x)

surub M3x8 (4x%)

piulita M3n (4x%)

e rulment 608Z (4x%)

(O Lista continua la pasul urmator.

)

’)

"N

Pasul 40 - Pregatirea pieselor suportului (continuare)

g

® Pentru pasii urmatori pregatiti:
e tampon antiderapant (4x)
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Pasul 41 - Asamblarea bazelor suportului de bobina

Luati doua piese de baza si introduceti piulitele M3n in orificiile ambelor,
vezi imaginea. Daca piulitele nu intrd prin apasare, trageti-le inauntru cu
un surub din partea opusa.

Tntoarceti o piesa de baza si introduceti in ea doi rulmenti.
Asezati a doua piesa de baza pe rulmenti.

Introduceti de sus surubul M3x12 si strangeti-L. Intoarceti ansamblul si
repetati acelasi lucru din partea cealalta.

Verificati ca ambii rulmenti se rotesc liber. Daca nu, slabiti usor surubul
(suruburile).

Repetati acest pas pentru a doua baza.

Pasul 42 - imbinarea bazelor suportului de bobina

Introduceti ambele ghidaje in canelurile primei baze. Aliniati-le cu
marginea exterioara a bazei.

Fixati prima baza cu doua suruburi M3x8. Nu strangeti excesiv suruburile.

Glisati a doua baza pe ghidaje. Pozitia exacta nu conteaza acum; o veti
regla la pasul urmator.
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Pasul 43 - Reglarea latimii suportului de bobina

(e =

e

e® Punetiin suport bobina de filament pe care doriti sa o folositi si reglati
a doua baza dupa latimea bobinei. In imagine este o bobina de
Prusament.

Odata ce latimea este reglata, scoateti bobina, introduceti doua suruburi
M3x8 si strangeti-le astfel incat piesele sa nu se miste.

Pasul 44 - Fixarea tampoanelor antiderapante

e Desprindeti cele patru tampoane antiderapante din placuta inclusa.

e Dezlipiti folia de protectie si lipiti tampoanele pe partea de jos
a suportului de bobina.

(O Sfat: nu lipiti tampoanele pe ghidaje sau in apropierea lor; ar ingreuna
modificarea ulterioara a latimii suportului.
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9. Finalizare

Pasul 45 - E timpul pentru Haribo!

® Pentru asamblarea suportului de bobing, si astfel a intregii imprimante,
meritati o recompensal

@ Mancati toti ursuletii ramasi, nu crutati niciunul.
e Deindata ce v-ati refacut energia, treceti la ultimii pasi ai acestui manual.

Pasul 46 - Finalizarea asamblarii

® Pentru pasul urmator pregatiti:
® placa de imprimare PEI MINI (1x)
® sursa de alimentare MINI (1x)
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Pasul 47 - Conectarea sursei de alimentare

Dezlipiti folia de protectie de pe ecran.

Conectati sursa de alimentare MINI la imprimanta. Atentie, conectorul nu
este simetric.

Asezati placa de imprimare PEI MINI pe patul incalzit. Verificati ca este
orientata corect.

Si gata! Buna treabal!
Pentru utilizatorii experimentati ai imprimantelor Prusa: inaltimea
senzorului SuperPINDA este reglata din fabrica si nu trebuie ajustata.

Senzorul trebuie sa fie cu aproximativ 0,8-1,0 mm mai sus decat varful
duzei.

Daca dupa asamblare aveti orice fel de probleme cu hardware-ul, cititi
manualul online al producéatorului Depanarea asambldrii MINI/MINI+ de
pe help.prusa3d.com.
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Pasul 48 - Ce urmeaza?

[

Emm

3DPRINTING
HANDBOOK

® Acum cititi Manualul de imprimare 3D, scris special pentru imprimanta
dumneavoastra. Cea mai noua versiune este disponibila intotdeauna la
prusa3d.com/3dhandbookMINI.

/\ IMPORTANT: Asigurati-va intotdeauna ca aveti firmware-ul actual. il
gasiti online la prusa3d.com/drivers sau pe stick-ul USB inclus.
Procedura detaliata este in Manual. (Daca pe stick-ul USB exista un
firmware mai nou decat cel din imprimanta, veti fi invitat sa il
actualizati la pornirea imprimantei.)

® Calibrati imprimanta conform Manualului si verificati cu modelele de
test incluse pe stick-ul USB ca imprima corect.

e Dacaintdmpinati orice problema, consultati mai intai baza de cunostinte
a producatorului la help.prusa3d.com.

e Alaturati-va celei mai mari comunitati de utilizatori ai imprimantelor
Prusal Descarcati cele mai noi modele in format STL sau G-code, pregatite
pentru imprimanta dumneavoastra. Inregistrati-va pe Printables.com.

Importator

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
Www.sunnysoft.ro
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Montageanleitung

Lesen Sie diese Anleitung vor dem Zusammenbau des Druckers vollstédndig durch

und gehen Sie Schritt flr Schritt anhand der Fotos vor. Der farbige Punkt vor einem

Aufzahlungspunkt verweist auf die Markierung derselben Farbe im Foto (Pfeil oder
Kreis). Bewahren Sie die Anleitung zum spateren Nachschlagen auf.
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1. Bevor Sie beginnen

Schritt 1 - Vormontierte Version vs. Bausatz

/\ Wichtig: Der Original Prusa MINI+ wird in zwei Versionen geliefert.
Wahlen Sie lhre Version, bevor Sie fortfahren:

® \Vormontierte Version: Der Drucker ist fast fertig montiert, es mussen
nur die Hauptbaugruppen verbunden werden. Sie kbnnen nach dieser
Anleitung fortfahren.

Bausatz: Sie mussen den Drucker von Grund auf aus Einzelteilen
zusammenbauen. Fahren Sie nach der Online-Anleitung auf
help.prusa3d.com/MINI-kit oder nach deren PDF-Version fort, die Sie
auf dem silbernen USB-Stick finden.

/\ Werfen Sie die Verpackung nicht weg! Bewahren Sie die
Originalverpackung und die Schaumstoff-Schutzteile auf. Beim
Einsenden des Produkts oder eines Teils davon zum Service oder im
Garantiefall muss es genau darin verpackt sein, damit es nicht
beschadigt wird.



Montageanleitung

Schritt 2 - Verschiedene Hardware-Revisionen

® \Von der XZ-Achse gibt es mehrere Hardware-Revisionen. Vergleichen Sie
Ihren Drucker mit den folgenden Fotos und wahlen Sie das passende
Montageverfahren:

e Die XZ-Achse hat die Offnung rechts: Fahren Sie nach dieser
Anleitung fort.

e Die XZ-Achse hat die Offnung links: Folgen Sie der Online-Anleitung
Zusammenbau der Drucker MINI und friher MINI+ auf
help.prusa3d.com.

Schritt 3 - Zwei Versionen des Spulenhalters

Y I!! |

/\ Der Original Prusa MINI+ wird mit zwei Versionen des Spulenhalters
geliefert. Jede Version wird etwas anders zusammengebaut.

® Sehen Sie sich die Teile im Beutel SPULENHALTER an und wahlen Sie das
passende Kapitel:

® NEUE Version: Die Teile des Spulenhalters sind spritzgegossen,
einschlieBlich der Rader. Folgen Sie Kapitel 7.

e ALTERE Version: Die Teile des Spulenhalters sind gedruckt, die Rader
sind Kugellager. Folgen Sie Kapitel 8.
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Schritt 4 - Alles notige Werkzeug liegt bei

HARIBO
o e

=

@ Halten Sie fir diese Anleitung bereit:
e Inbusschlissel 2,5 mm (1x)
kleine Tute Haribo-Bérchen (1x)

(O Furden Zusammenbau bendtigen Sie nur den Inbusschlissel 2,5 mm.
Das Ubrige beiliegende Werkzeug brauchen Sie erst spater bei der
Wartung des Druckers; mehr dazu finden Sie im beiliegenden
3D-Druck-Handbuch.

(O Es muss nichts geldtet oder gecrimpt werden.
AN

Lassen Sie die Tite mit den Barchen vorerst geschlossen und verstecken
Sie sie an einem sicheren Ort! Unbeaufsichtigte Tiiten neigen dazu, auf
mysteriose Weise zu verschwinden.

Schritt 5 - Orientierung anhand der Etiketten

() Die meisten Etiketten sind im MaBstab 1:1, sodass Sie die Teile anhand der
Etiketten leicht bestimmen kdnnen.

e Die gangigsten Schrauben, Muttern und PTFE-Schlauche erkennen Sie
auch anhand des Prusa Cheatsheets auf der Riickseite des beiliegenden
Briefs.

(O Das Prusa Cheatsheet kdnnen Sie von der Website des Herstellers
herunterladen: prusa3d.com/cheatsheet. Drucken Sie es in der GroBe
100 % aus; in einem anderen MaBstab funktioniert es nicht.
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Schritt 6 - Der Hersteller ist fiir Sie da

2.

B I & L

Grrr. Gimme more gummy bears!1i!

ISA

UPGRADE TO
y THELATEST
MODEL

| o ERVERPERTAR
Kommen Sie mit der Anleitung nicht weiter, fehlt eine Schraube oder ist
ein gedrucktes Teil beschadigt? Wenden Sie sich an den Hersteller.

Sie erreichen ihn auf folgenden Wegen:

® inder Online-Version der Anleitung auf help.prusa3d.com uber die
Kommentare unter den einzelnen Schritten,

® (Uberden Online-Chat rund um die Uhr auf shop.prusa3d.com.

Vorbereitung der Teile und Schaumstoffpads

Schritt 7 - Vorbereitung der XYZ-Achsen-Teile

{ i

v

Halten Sie fir die folgenden Schritte bereit:
XZ-Achsen-Baugruppe

Schraube M3x40 (1x)

Schraube M3x20 (1%)

Schraube M3x12 (1x)

Im Beutel finden Sie noch eine zweite Schraube M3x20; diese bendtigen
Sie spater.

Die Liste wird im nachsten Schritt fortgesetzt.
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Schritt 8 - XYZ-Achsen-Teile (Fortsetzung)

® Halten Sie fir die folgenden Schritte bereit:
@ Y-Achsen-Baugruppe
e Schaumstoffblock oder Satz Schaumstoffpads (1x)

Schritt 9 - Vorbereitung der Schaumstoffpads

|

\

® Drucken Sie alle Schaumstoffpads vorsichtig aus dem Block heraus.
e Frdie folgenden Schritte bendtigen Sie finf Schaumstoffpads.
e Das verbleibende sechste Pad behalten Sie als Ersatz.
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Schritt 10 - Anbringen der Schaumstoffpads

A

3.

”

Ziehen Sie von allen Pads die Schutzfolie ab. Seien Sie vorsichtig, die
Pads sind mit Klebstoff beschichtet.

Legen Sie die XZ-Achsen-Baugruppe vorsichtig auf die Seite und kleben
Sie das erste Schaumstoffpad in die gleich geformte Vertiefung auf der
Unterseite der Elektronikbox.

Drehen Sie die Y-Achsen-Baugruppe so, dass das Heizbett nach unten
zeigt. Legen Sie eine weiche Unterlage oder ein Tuch darunter, damit es
nicht zerkratzt wird.

Kleben Sie vier Schaumstoffpads auf die Enden der Aluprofile des
Rahmens, wie im Bild zu sehen. Achten Sie auf die richtige Ausrichtung.

Kleben Sie keines dieser vier Pads auf das vordere oder hintere
Kunststoffteil!

Elektronikbox und LCD-Kabel

Schritt 11 - Offnen der Elektronikbox

A

Stellen Sie sicher, dass sich die Z-Achse in der oberen Position befindet.
Falls nicht, drehen Sie die Gewindespindel mit den Fingern und schieben
Sie die Z-Achse nach oben.

Losen und entfernen Sie die Schraube M3 an der Elektronikbox.
Nehmen Sie die gedruckte Kabelabdeckung ab.

Heben Sie den Deckel der Elektronikbox leicht an. Bevor Sie ihn ganz
abnehmen, dricken Sie ihn in Richtung des senkrechten Aluprofils, damit
sich beide Rastnasen aus den Schlitzen lésen (bei der alteren Version
sind es Lécher statt Schlitze).

Lassen Sie die Box offen; wahrend des Zusammenbaus schlieBen Sie
darin nach und nach mehrere Kabel an.
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Schritt 12 - AnschlieBen des LCD-Kabels

v

Halten Sie fur diesen Schritt das LCD-Kabel (flach, grau) bereit.

Fiihren Sie das Kabel durch die Offnung in der Elektronikbox.

Stellen Sie sicher, dass der ,Zahn” am Stecker nach oben zeigt.

Stellen Sie sicher, dass der Knick des Kabels am Stecker nach oben zeigt.

Stecken Sie den LCD-Stecker in die Platine. Achten Sie auf die richtige
Ausrichtung: Auf einer Seite des Steckers befindet sich eine Kerbe (siehe
Pfeil).

4. Verbinden der Y- und XZ2-Achsen-Baugruppen

Schritt 13 - Verbinden der Y- und XZ-Achsen-Baugruppen

/\ WICHTIG: Lesen Sie die folgenden Anweisungen aufmerksam. Alle drei
silbernen M3nE-Muttern in der Y-Achsen-Baugruppe miissen auf die
entsprechenden Locher in der XZ-Achsen-Baugruppe ausgerichtet
werden!

® Im Aluprofil befinden sich insgesamt drei M3nE-Muttern:

e Die erste (langste) rechts dient zum Verbinden beider Baugruppen mit
der Schraube M3x40.

Die zweite (zweitléngste) verwenden Sie ebenfalls zum Verbinden der
Baugruppen, diesmal mit der Schraube M3x20.

Die dritte befindet sich auf der Oberseite des Profils (im Bild nicht
sichtbar). Ihren Zweck erklaren wir spéater.
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/\ Setzen Sie jetzt noch keine dieser Schrauben ein. Warten Sie auf die

Anweisungen in den folgenden Schritten.

Auf dem zweiten Foto sehen Sie die Innenseite der
XZ-Achsen-Baugruppe, die direkt am Aluprofil und an den silbernen
M3nE-Muttern anliegen wird. Stellen Sie sicher, dass die erste Mutter in
die ,Klemme"” passt, die aus dem gedruckten Teil herausragt.

Beachten Sie das kleine Loch an der Unterkante. Durch dieses Loch fuhren
Sie in den folgenden Schritten das Kabel des Y-Achsen-Motors.

Schritt 14 - Verbinden der Baugruppen - Vorbereitung

/
£

Suchen Sie das im Aluprofil liegende Kabel des Y-Achsen-Motors und
ziehen Sie es vorsichtig heraus.

Nehmen Sie das Gummiband vom Kabel ab und fihren Sie das Kabel
unter dem Profil hindurch nach auBen (siehe Bild).

(O Beiden neuesten Geraten wird das Kabel ohne Gummiband geliefert.
Das Vorgehen ist aber dasselbe.

Schieben Sie das Heizbett ganz nach rechts.

Schieben Sie die rechte M3nE-Mutter etwa bis zur Mitte des Profils, aber
s0, dass sie sich nicht unter der Heizbett-Konstruktion befindet.

n
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Schritt 15 - Schutz des LCD-Kabels

/\  WICHTIG: Gehen Sie ab jetzt beim Umgang mit der XZ-Achsen-Baugruppe
vorsichtig vor. Das LCD-Kabel zeigt nach unten und kénnte beschadigt
werden.

® Um das Kabel zu schitzen, folgen Sie den nachstehenden Anweisungen.
Probieren Sie keine andere Lage aus, das wirde den Zusammenbau
erschweren.

® Legen Sie die XZ-Achsen-Baugruppe vorsichtig auf die Seite (siehe Bild)
und wickeln Sie das LCD-Kabel um die Elektronikbox. Spannen Sie das
Kabel nicht.

@ Richten Sie die Baugruppe nun wieder auf, um besser in die Elektronikbox
zu gelangen, und legen Sie das Kabel vorsichtig hinein. Bilden Sie eine
Schlaufe unter den Kabeln des Netzschalters. Das ist nur eine
vorubergehende L6sung.

12
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Schritt 16 - Verbinden der Baugruppen - erste Phase

¢ s 2 . . =
| EN ' - e - b S
7 S | o

@ Schieben Sie die XZ-Achsen-Baugruppe naher an die
Y-Achsen-Baugruppe heran, sodass das Kabel des Y-Achsen-Motors bis
zur Elektronik reicht.

e Fihren Sie das Kabel des Y-Achsen-Motors durch die Offnung in der
Elektronikbox. SchlieBen Sie es noch nicht an; das erfolgt spater.

Dricken Sie beide Baugruppen zusammen und setzen Sie die ,Klemme*
der XZ-Achsen-Baugruppe direkt auf die M3nE-Mutter, die Sie in die Mitte
des Profils geschoben haben.

/\ ACHTUNG: Achten Sie darauf, das Kabel des Y-Achsen-Motors nicht
zwischen den beiden Teilen einzuklemmen!

® \Verbinden Sie beide Teile mit der Schraube M3x40. Wenn Sie das Gewinde
der Mutter nicht treffen, bewegen Sie die Schraube im Inneren des
Kunststoffteils leicht hin und her. Ziehen Sie die Schraube noch nicht ganz
fest!

Schritt 17 - Verbinden der Baugruppen - zweite Phase

@ Schieben Sie die zweite M3nE-Mutter von links ganz nach rechts. Driicken
Sie sie mit dem Inbusschlissel leicht hinein; innen befindet sich eine
Kerbe, an der sich die Mutter richtig zum Loch fur die zweite Schraube
ausrichtet.

® Setzen Sie die Schraube M3x20 ein und ziehen Sie sie wieder nur leicht
an, aber so, dass sie das Gewinde der Mutter erreicht. Ziehen Sie die
Schraube noch nicht ganz fest!
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Montageanleitung

Schritt 18 - Verbinden der Baugruppen - dritte Phase
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Schieben Sie die M3nE-Mutter auf der Oberseite des Profils unter das

°
vorstehende Stahlteil der Basis der XZ-Achse.

® Bringen Sie das Loch in der Mutter mit dem Loch im Stahlteil in Deckung.
Verwenden Sie zum Ausrichten den Inbusschlissel.

® \Verbinden Sie beide Teile mit der Schraube M3x12 und ziehen Sie sie

leicht an. Ziehen Sie die Schraube noch nicht ganz fest!

Schritt 19 - Ausrichten der XZ2-Achsen-Baugruppe

.

/\ In diesem Schritt verschieben Sie die gesamte XZ-Achsen-Baugruppe.
Driicken (schleifen) Sie sie nicht gegen das Aluprofil, sonst verkratzen
Sie es. Lassen Sie beim Verschieben einen kleinen Spalt zwischen den

Teilen.

Drehen Sie den Drucker mit der Ruckseite zu sich.

Schieben Sie das Heizbett ganz nach ,vorn”.

Halten Sie die Y-Achsen-Baugruppe fest.

Schieben Sie die XZ-Achsen-Baugruppe nach hinten.

Die richtige Position der beiden Teile zueinander ist durch eine Kerbe

vorgegeben.
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Montageanleitung

Schritt 20 - Endgiiltiges Festziehen der Schrauben

® Sobald beide Teile in der richtigen Position sind, ziehen Sie alle
Schrauben in dieser Reihenfolge fest:

® zuerstdie Schraube M3x12 oben,
® dann die Schraube M3x40 an der Seite,
® zuletzt die Schraube M3x20 an der Seite.

Schritt 21 - Zeit fiir Haribo!

® Legen Sie die Barchen ahnlich wie im Bild aus.

® Sind in der Tate weniger Barchen, laufen Sie sofort zum n&chsten
SuBwarenladen! Die genaue Dosierung ist absolut entscheidend!!!

® Essen Sie die obere Reihe; die Gbrigen Barchen heben Sie sich fur die
nachsten Phasen auf.

® Wir sagten doch: Die Ubrigen heben Sie sich fur spater auf!

15
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5. Montage des LCD

Schritt 22 - Vorbereitung der LCD-Teile

s

E) N N\

® Halten Sie fur die folgenden Schritte bereit:
e LCD-Baugruppe

® Schraube M3x20 (1x)

®

Auf dem Display befindet sich eine Schutzfolie. Lassen Sie sie bis zum
Ende des Zusammenbaus darauf, damit das Display nicht zerkratzt wird.

Schritt 23 - Montage des LCD

e Kippen Sie den Drucker zunachst vorsichtig auf die Seite, siehe Bild.

® Setzen Sie das LCD in den LCD-Halter ein. Die Kerbe darin greift in das
gedruckte Teil am Drucker.

Die Konstruktion erlaubt es, das LCD in mehrere Positionen zu kippen. Sie
kbnnen das gleich oder spater ausprobieren.

Verbinden Sie beide Teile mit der Schraube M3x20.

(O Tipp: Lasst sich die Schraube nur schwer anziehen, drehen Sie den

Inbusschlissel um und stecken Sie seinen kurzen Schenkel in den
Schraubenkopf. Ziehen Sie mit dem langeren Schenkel des Schlissels an.

16



Montageanleitung

Schritt 24 - AnschlieBen des LCD
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© Nehmen Sie das freie Ende des LCD-Kabels vorsichtig aus der
Elektronikbox und fahren Sie es zwischen dem Kabel des
Y-Achsen-Motors und dem Aluprofil hindurch.

e Stecken Sie das Kabel in die Platine am LCD. Achten Sie auf die richtige
Ausrichtung des Steckers; die Kerbe dient als Orientierung.

® Stecken Sie den Stecker in die Buchse auf der Platine. Stellen Sie sicher,
dass er bis zum Anschlag eingesteckt ist.

Schritt 25 - Verlegen des LCD-Kabels

® Legen Sie das Kabel vorsichtig in die Nut des Aluprofils. Lassen Sie am
LCD etwas Spiel, damit Sie es spater kippen kdnnen.

(O Tipp: Bevor Sie das Kabel in das Profil einlegen, falten Sie es vorsichtig
der Lange nach zur Halfte.

17



Montageanleitung

6. AnschlieBen der Kabel

Schritt 26 - AnschlieBen des Y-Achsen-Motors

Ziehen Sie das Kabel des Y-Achsen-Motors vorsichtig zur Elektronik.

Spannen Sie das Kabel nicht und ziehen Sie nicht mit groBer Kraft daran,
sonst beschadigen Sie es.

Stecken Sie das Kabel des Y-Achsen-Motors in den freien Steckplatz in
der oberen Reihe des Buddy-Boards. Legen Sie den Rest des Kabels zu
einer Schlaufe, wie im Bild zu sehen.

Schritt 27 - AnschlieBen des Heizbett-Kabels

Flahren Sie dgs Kabelblndel vom Heizbett von oben in die Elektronikbox;
eine eigene Offnung dafur gibt es nicht. SchlieBen Sie die einzelnen Kabel
wie folgt an die Platine an:

® Thermistor (H),
@ Heizbett-Heizung.

Legen Sie die Kabel vorsichtig in die Elektronikbox. Platzieren Sie die
Ummantelung nahe der oberen linken Ecke, wo die meisten Kabel in die
Box eintreten.

18



Montageanleitung

Schritt 28 - Filamentsensor (optionales Zubehor)

(O Einige der folgenden Schritte betreffen optionales Zubehér. Wenn Ihr
Drucker keinen Filamentsensor hat, gehen Sie direkt zu Schritt 31
(SchlieBen der Elektronikbox).

@ Halten Sie fir die folgenden Schritte bereit:
e Filamentsensor (1x)

Schritt 29 - Einbau des Filamentsensors (optional)

Vs
® Schieben Sie den Filamentsensor auf den PTFE-Schlauch. Die richtige
Ausrichtung des Sensors sehen Sie im Bild.

® Prifen Sie durch die Nut die Position des PTFE-Schlauchs:
@ Falsch: Der Filamentsensor ist nicht vollstandig auf den

PTFE-Schlauch geschoben. Der Sensor wird nicht richtig
funktionieren.

® Richtig: Der Filamentsensor ist vollstdndig auf den PTFE-Schlauch
geschoben.

Sichern Sie den Sensor nun leicht mit der Schraube, damit er nicht vom

PTFE-Schlauch rutscht.

Schieben Sie ein Stuck Filament in den Sensor und prufen Sie, dass der

Schlauch nicht verformt ist. Spiren Sie Widerstand, lésen Sie die

Schraube etwas.
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Montageanleitung

Schritt 30 - AnschlieBen des Filamentsensors (optional)

® Fuhren Sie das Kabel des Filamentsensors hinter den Kabelblndeln des

Extruders und des Heizbetts entlang. Stecken Sie es in den letzten freien
Steckplatz in der rechten Reihe des Buddy-Boards.

® Ordnen Sie das Kabel wie auf dem letzten Foto an, sodass sich der Deckel
der Elektronikbox schlieBen l&sst.

Schritt 31 - SchlieBen der Elektronikbox

T

1t

Bevor S
gedruckten Teil sitzt. Die Mutter darf nicht herausfallen! Das kdnnte die
Elektronik irreparabel beschéadigen.

® Setzen Sie den Deckel wieder ein und stellen Sie sicher, dass er richtig in
den Schlitzen sitzt.

® Setzen Sie die Eckabdeckung auf und ordnen Sie die Kabel wie folgt an:

@ Extruder-Bundel: Die Textilummantelung muss teilweise nach innen
geschoben sein und das Bindel muss vom Drucker weg zeigen,

@ Heizbett-Bindel: Die Textilummantelung muss teilweise nach innen
geschoben sein,

® Kabel des Filamentsensors (optionales Zubehor): Die
Textilummantelung muss teilweise nach innen geschoben sein.

Schrauben Sie nun die Eckabdeckung fest. Achten Sie darauf, kein Kabel
einzuklemmen.
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Montageanleitung

Schritt 32 - Zeit fiir Haribo!

® Puh! Das AnschlieBen und Ordnen der Kabel haben Sie hinter sich.
® Machen Sie eine kurze Pause und essen Sie die nachste Reihe Barchen.

7. Spulenhalter - neue Version (Spritzgussteile)

Schritt 33 - Vorbereitung der Spulenhalter-Teile

Veees

.-l

Halten Sie fir die folgenden Schritte bereit:
Spulenhalter-Basis (4%)
Spulenhalter-Fihrung (1x)
Spulenhalter-Rad (4x)

Bogen mit Schaumstoffpads (1x)

21



Montageanleitung

Schritt 34 - Zusammenbau der Spulenhalter-Basis (Teil 1)

® Nehmen Sie eine Basis und legen Sie sie so hin, wie im Bild gezeigt.

Setzen Sie zwei Rader in die Basis ein.
® Decken Sie die Baugruppe mit einem weiteren Basisteil ab.

Schritt 35 - Zusammenbau der Spulenhalter-Basis (Teil 2)

® Drucken Sie beide Basisteile zusammen, bis sie vollstandig ineinander
einrasten.

® Prifen Sie, dass die Basisteile fest zusammenhalten.

Wiederholen Sie den Vorgang fir das zweite Seitenteil des Spulenhalters,
sodass Sie zwei davon haben.
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Montageanleitung

Schritt 36 - Anbringen der Schaumstoffpads (Teil 1)

® Nehmen Sie den Bogen mit den Schaumstoffpads. Biegen Sie ihn und
trennen Sie die einzelnen Streifen ab.

Innerhalb der Offnung auf der Unterseite des Seitenteils befindet sich eine
Biegelinie.

Kleben Sie einen Schaumstoffpad-Streifen auf die Mitte der Biegelinie
innerhalb der Offnung, wie im Bild zu sehen.

Schritt 37 - Anbringen der Schaumstoffpads (Teil 2)

Nz

s

e Kleben Sie vier weitere Schaumstoffpad-Streifen auf die markierten
Stellen auf der Unterseite des Seitenteils.

e Kleben Sie weitere sechs Schaumstoffpad-Streifen auf das zweite
Seitenteil des Spulenhalters.
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Montageanleitung

Schritt 38 - Einstellen der Spulenhalterbreite

@ Schieben Sie die Seitenteile auf die Fihrung.

e Setzen Sie die Filamentspule, die Sie verwenden moéchten, in den Halter
und stellen Sie die Seitenteile auf die Breite der Spule ein. Im Bild ist eine
Prusament-Spule zu sehen.

8. Spulenhalter - dltere Version (gedruckte Teile)

Schritt 39 - Vorbereitung der Spulenhalter-Teile

/
® ,,, ' & E; \ ‘(:)/ —
| =~ ee.

Halten Sie flr die folgenden Schritte bereit:
Spulenhalter-Basis MINI (4x)
Spulenhalter-Schiene MINI (2x)

Schraube M3x12 (4x%)

Schraube M3x8 (4x)

Mutter M3n (4x)

Lager 608Z (4x%)

(O Die Liste wird im ndchsten Schritt fortgesetzt.

)

3
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Montageanleitung

Schritt 40 - Spulenhalter-Teile (Fortsetzung)

o

Halten Sie flr die folgenden Schritte bereit:
Anti-Rutsch-Pad (4x)

Schritt 41 - Zusammenbau der Spulenhalter-Basen

v

Nehmen Sie zwei Basisteile und setzen Sie in die Loécher beider Teile die
M3n-Muttern ein, siehe Bild. Lassen sich die Muttern nicht hineindriicken,
ziehen Sie sie mit einer Schraube von der Gegenseite hinein.

Drehen Sie ein Basisteil um und setzen Sie zwei Lager hinein.
Setzen Sie das zweite Basisteil auf die Lager.

Setzen Sie von oben die Schraube M3x12 ein und ziehen Sie sie fest.
Drehen Sie die Baugruppe um und wiederholen Sie dasselbe von der
anderen Seite.

Prifen Sie, dass sich beide Lager frei drehen. Falls nicht, ldsen Sie die
Schraube(n) etwas.

Wiederholen Sie diesen Schritt fur die zweite Basis.
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Schritt 42 - Verbinden der Spulenhalter-Basen

@ Schieben Sie beide Schienen in die Nuten der ersten Basis. Richten Sie sie
bindig mit der AuBenkante der Basis aus.

Befestigen Sie die erste Basis mit zwei Schrauben M3x8. Ziehen Sie die
Schrauben nicht zu fest an.

@ Schieben Sie die zweite Basis auf die Schienen. Die genaue Position spielt
jetzt noch keine Rolle; Sie stellen sie im nachsten Schritt ein.

Schritt 43 - Einstellen der Spulenhalterbreite

(I

Y

@ Setzen Sie die Filamentspule, die Sie verwenden méchten, in den Halter
und stellen Sie die zweite Basis auf die Breite der Spule ein. Im Bild ist
eine Prusament-Spule zu sehen.

Sobald die Breite eingestellt ist, nehmen Sie die Spule heraus, setzen Sie
zwei Schrauben M3x8 ein und ziehen Sie sie so fest, dass sich die Teile
nicht mehr bewegen.
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Schritt 44 - Anbringen der Anti-Rutsch-Pads

® Brechen Sie aus der beiliegenden Platte vier Anti-Rutsch-Pads heraus.

® Ziehen Sie die Schutzfolie ab und kleben Sie die Pads auf die Unterseite
des Spulenhalters.

(O Tipp: Kleben Sie die.l_:’ads nicht auf die Schienen oder in deren Nahe; das
wirde ein spateres Andern der Halterbreite erschweren.

9. Fertigstellung

Schritt 45 - Zeit fiir Haribo!

® Firden Zusammenbau des Spulenhalters und damit des gesamten
Druckers haben Sie sich eine Belohnung verdient!

@ Essen Sie alle Gbrigen Barchen, lassen Sie keines zurick.

® Sobald Sie neue Energie getankt haben, machen Sie sich an die letzten
Schritte dieser Anleitung.
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Schritt 46 - Abschluss der Montage

® Halten Sie fir den folgenden Schritt bereit:
e Druckplatte PEI MINI (1x)
® Netzteil MINI (1x)

Schritt 47 - AnschlieBen des Netzteils

@ Ziehen Sie die Schutzfolie vom Display ab.

® SchlieBen Sie das Netzteil MINI an den Drucker an. Achtung, der Stecker
ist nicht symmetrisch.

® Legen Sie die Druckplatte PEI MINI auf das Heizbett. Prifen Sie, dass sie
richtig ausgerichtet ist.

Und fertig! Gute Arbeit!

(O Fir erfahrene Nutzer von Prusa-Druckern: Die H6he des
SuperPINDA-Sensors ist ab Werk eingestellt und muss nicht angepasst
werden. Der Sensor sollte etwa 0,8-1,0 mm hoher liegen als die
Dlsenspitze.

/\ Sollten nach dem Zusammenbau Probleme mit der Hardware auftreten,
lesen Sie die Online-Anleitung des Herstellers Fehlerbehebung beim
Zusammenbau des MINI/MINI+ auf help.prusa3d.com.
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Schritt 48 - Wie geht es weiter?

3D PRINTING e — =
HANDBOOK " s

® Lesen Sie nun das 3D-Druck-Handbuch, das speziell fir Ihren Drucker
geschrieben wurde. Die neueste Version ist immer auf
prusa3d.com/3dhandbookMINI verfigbar.

/\ WICHTIG: Stellen Sie immer sicher, dass Sie die aktuelle Firmware
haben. Sie finden sie online auf prusa3d.com/drivers oder auf dem
beiliegenden USB-Stick. Die genaue Vorgehensweise steht im
Handbuch. (Befindet sich auf dem USB-Stick eine neuere Firmware
als im Drucker, werden Sie beim Start des Druckers zur
Aktualisierung aufgefordert.)

® Kalibrieren Sie den Drucker nach dem Handbuch und prifen Sie
anhand der Testmodelle auf dem USB-Stick, dass er richtig druckt.

® StoBen Sie auf ein Problem, sehen Sie zuerst in der Wissensdatenbank
des Herstellers auf help.prusa3d.com nach.

® Werden Sie Teil der groBten Community von Prusa-Drucker-Nutzern!
Laden Sie die neuesten Modelle im STL- oder G-code-Format herunter, die
fur Ihren Drucker vorbereitet sind. Registrieren Sie sich auf
Printables.com.

Importeur

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz
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3D NMPUHTEP
Original Prusa MINI+

MpeaBapuTenHo crinobeHa Bepcus

PbKOBOACTBO 3a crnobsisaHe

Mpeau aa crnobute NpuUHTEpPa, NpoYeTeTe LAIOTO TOBa PbKOBOACTBO U ClefBaiTe
CTbMNKMUTE eHa No efHa cropef CHUMKHUTE. LIBETHOTO Kpbrye 0 BCAKa ToUKa
npenpatia KbM MapKMpoBKa CbC CbLUMA LUBAT Ha CHUMKaTa (CTpenka unm Kpbr).
3anaseTe pbKOBO/ACTBOTO 3a 6bAelln CripaBKu.
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PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

1. MNpeaun pa 3anoyHeTe

Ctbnka 1 — Crno6eHa Bepcus UM KOMMIEKT

/\ BaHo: MpuHTepbT Original Prusa MINI+ ce npepnara B iBe Bepcum.
Mpeaun pa npoabmxuTe, M3bepeTte ceoATa:

e [lpefBaputeniHo crno6eHa BEPCUS: NPUHTEPBT € NOYTH CrinobeH
“ U3NCKBa CaMo CBbpP3BaHe Ha OCHOBHUTE YacTu. MoxeTe fa
NPOAB/IXUTE N0 TOBA PbKOBOACTEO.

KomnnekT 3a crnobsBaHe: TpsibBa fa crnobute npuHTepa OT caMoTo
Hayano oT oTAesNHU YacTu. MpoabikeTe NO OHMANH PbKOBOACTBOTO
Ha help.prusa3d.com/MINI-kit unn no HeroBata PDF Bepcus, KOSITO Lwie
HamepwuTe Ha cpebpucToTo USB yCcTponcTBo.

/\ He U3xBbpnaiTe onakoekara! 3ana3ete opurmHanHaTa ornakoBKa
M 3aLLUTHUTE YacTu oT nsHa. Mpu nanpalilaHe Ha NPOAYKTa WM Ha YacT OT
Hero 3a cepBU3 WM B paMKUTe Ha rapaHuusiTa Tou TpsabBa Aa 6bae
onakoBaH UMEHHO B TAX, 3a Aja He ce noBpeaum.



PbKOBOACTBO 3a crnobsiaHe

Ctbnka 2 — Pa3nuyHu xapayepHu peBu3um

® CoblecTByBaT HAKOJIKO XapAyepHu peBusumn Ha ocTa XZ. CpaBHeTe CBOA

NPUHTEp CbC CllefBaLLMTe CHUMKM U n3bepeTe NpaBusiHaTa npoueaypa 3a
crnob6asaHe:

® Ocrta XZ uma OTBOP OTAACHO: NMpoAabJKeTe No TOBa PbKOBOACTBO.

® Octa XZ uma oTBOp OT/IABO: CriefBanTe OHMIaNH PbKOBOACTBOTO
Crno6siBaHe Ha npuHtTepute MINI u paHHuTe MINI+ Ha
help.prusa3d.com.

Ctbnka 3 — [lBe Bepcuu Ha Aibp)Kaya 3a posika

/\ MpuntepbT Original Prusa MINI+ ce npepgnara ¢ gBe Bepcuu Ha Aibp)Kaya
3a ponka. Bcsika Bepcus UMa Marnko no-pasnu4yHa npowueaypa sa
crnob6siBaHe.

® Pasrnepante yactute B nnunkyeto A bPXXAY 3A POJIKA n nsbepete
cboTBeTHaTa rnaBa:

© HOBA Bepcusi: YacTUTe Ha Abpr)Kada 3a poJika ca LUNPULIOBaHMU,
BKJIIOUUTENHO Konenuarta. CneaBanTte rnaea /.

o [10-CTAPA Bepcus: yacTuUTe Ha AbpXKaya 3a posika ca oTrneyaTtaHu,
a Konesnuata ca caymeHu narepu. Cnegpante rnaea 8.



PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

Ctbnka 4 — Bcu4yku He06X0AUMMN UHCTPYMEHTHU Ca BKJTHOYEHM

> ©® o o

B> O

3a ToBa pbKOBOACTBO CY NMPUrOTBETE:
lecTorpameH Kty 2,5 mm (1x)
Masiko nnunk4ye meveta Haribo (1x)

3a crnobsBaHeTo Le BU € He0H6XOANM CaMO LLIECTOrPaMHUAT KoY

2,5 mm. OcTaHanuTe NpuUIoXeHU UHCTPYMEHTU LLe n3nonssarte no-KbCHO
npu NnogapbXKaTa Ha NpUHTepa; noBeye NHHopMaLusa e HamepuTe

B NpusnioxeHns HapbyHuk 3a 3D nevar.

Hee HGO6XOJJ,MMO HULWLO Aa Cce 3anosaBa Win KpumMriBa.

3acera He OTBapﬂﬁTe nNinK4yeTo C MeYyeTatamro anGepeTe Ha CUrypHO
mscTo! OcTtaBeHuTe 6e3 HaA30p MiMK4yeTa MMaT HaBukKa 3aragb4Ho Aa
n3yespart.



PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

Ctbnka 5 — OpueHTUpaHe No eTUKeTUTE

PRUSA CHEATSHEET

(O [NoBeyveTo eTUKeTU ca B Mawab 1:1, Taka 4ye no TAX NECHO e pa3rno3HaeTe
YyacTuTe.

® Han-yecTo cpeltaHuTe BUHTOBE, raku n PTFE Tpbbuukn moxxeTe fa
pa3nosHaeTe 1 no Prusa Cheatsheet, KonTo Wwe HamepuTe Ha rbpba Ha
NPUIOXEHOTO NMUCMO.

(O Prusa Cheatsheet moxeTe fa nsternute oT canta Ha NPOM3BOAUTENS:
prusa3d.com/cheatsheet. OTneyaTanTe ro B paamep 100 %; npu apyr
MaLab Ton He paboTu.

Ctbnka 6 — [pou3sBoguTensaT e Ha Balle pa3nosioXKeHue

B I ¢ L

Grrr. Gimme more gummy bears!t!

m NEW ARRIVAI S
® 3aTpygHsaBaTe ce C pbKOBOACTBOTO, /IMNCBA BU BUHT UK UMaTe
noBpefeHa oTrneyaTaHa YyacTt? O6bpHeTe ce KbM NPON3BOAMUTENS.

® MoxeTe fa ce CBbpXXeTe C HeEro rno cnegHnTe Ha4nHu:

® B OHNaWH BepcusiTa Ha pbKOBOACTBOTO Ha help.prusa3d.com ypes
KOMEHTapuTe NojA OTAENTHUTE CTBIKY,

® ypes AeHOHOWHWA OHMalH YaT Ha shop.prusa3d.com.



PbKOBOACTBO 3a crnobsiaHe

2. MoproTtoBka Ha YacTUTe U AyHaNpeHeHUTe
NOAJIOXKKU

Ctobnka 7 — NoaroroBka Ha Yyactute Ha ocute XYZ

[reccteay

s
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® 3acnefBaluTe CTbMKU CU NPUTOTBETE:
MoAy”n Ha ocTta XZ
® BUHT M3x40 (1x)

BUMHT M3x20 (1x)

BMHT M3x12 (1x)

(O B naukyeTo we HamepuTe n BTOpu BUHT M3x20; Hero e nanonssaTe
NO-KbCHO.

(D CnucbKbT Npoabnkaea B criefBalllata CTbrKa.

Ctbnka 8 — Yactu Ha ocute XYZ (npoabmkeHune)

® 3acnejBaluuTe CTbMKU CU NPUrOTBETE:
e wmMoaynHaoctayY

® [JyHanpeHeH 6510K UM KOMMJIEKT AyHanpeHeHu noaaoxkm (1x)



PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

Ctbnka 9 - NogroroBKka Ha AyHanpeHeHUTe NOAJI0XKKHU

f\ // [ ~ o

BHuUMaTenHo VI36YTal7ITe BCUYKWN AyHANPEeHEHU NMOAJTOXKKHU OT 6noka.
3a cnegBalunTe CTbMNKU WeE BU TpH6BaT neT gyHarnpeHeH Noa1oXXKN.
OcTaHanara wecTa NoAanoXKa 3anasere Kato pe3epBHa.

Ctbnka 10 — 3akpenBaHe Ha AyHanpeHeHUTe NOAJOXKKHU

OTneneTe 3aWMTHOTO CI)O}'IVIO OT BCUYKU MOAJIOXKKU. BHMMaBanTe,
noanoXXKnTte ca C HaHeCeHo nenuno.

BHUMaTenHo nonoxkete MoAyna Ha octa XZ HacTpaHu 1 3aneneTe NbpBaTa
JAyHarnpeHeHa NoAnoXKa B Xeba cbe cbuiata dopma OT fonHaTa cTpaHa
Ha KYTUATa Ha efleKTpOHMKaTa.

O6preTe MoAyJa Ha OCTa Yc HarpABaemMarta nnaTd)opMa Haaosny.
[MognoxeTe nop Hest MeKa NMoAJsIoXKa um Kbpna, 3a Aa He Ce HajpackKa.
3anenete YeTnpun gyHarnpeHeHn NoasI0XKKM Ha KpaullaTta Ha

aJlymnHmnesuTe I'IpOCbVIJ'II/I Ha paMKaTa, KaKTo € NoKa3aHO Ha CHUMKaTa.
CnasBaunTte npaBujiHaTa oOpueHTauuna.

He nenete HUTO eAHa OT Te3U YETUPU NMOAJIOIKKHN BbpPXy nyactMmacoBarta
npeaHa uiun 3agHa yacrt!



PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

3. Kytus Ha enektpoHukaTta u LCD ka6en

Ctbnka 11 — OTBapsiHe Ha KyTUAITa Ha efIeKTPOHUKaTa

/\ YBepeTe ce, ye ocTa Z e B FOPHO NoJio)KeHne. AKO He e, 3aBbpTeTe
C NPBbCTU XOA0BUA BUHT M NpemecTeTe ocTa Z Harope.

Pa3axnabete 1 nsBagete BUHTa M3 OT KyTusiTa Ha eNeKTpoHMKaTa.
e Cpanere oTrneyaTtaHus Kanak Ha kabenuTe.

e Jleko noBaurHeTe Kanaka Ha KyTUATa Ha eNekTpoHuKaTa. Mpean aa ro
CBaiMTe HaMbJ/IHO, HAaTUCHETE Fo0 KbM BEPTUKANHUA alyMUHUEB npodun,
3a [a ce 0cBO6OAAT ABeTe 3b64eTa OT cioToBeTe (Npu No-cTapaTa Bepcus
BMECTO C/IOTOBE MMa OTBOPW).

(O OcTaBeTte KYyTudaTa OTBOpPEHa, No BpeMe Ha Crnob6siBaHeTo e BKJiroYBaTe
B Hed nocrsiegoBatesiIHO HAKOJIKO Kabena.

CtbnKa 12 — CBbp3BaHe Ha LCD kabena

- '
3a Tasu cTbnka cv npuroteeTe LCD kabena (NNoCHbK, CUB).
MNpekapavTe kabena Npe3 oTBOpPa B KYyTUATa Ha efleKTpOHMKaTa.
YBeperTe ce, Yye ,3bO64EeTO" Ha KOHEKTOpPa COYM Harope.

YBeperTe ce, 4ye NperbBKaTa Ha kabena Npu KOHEKTOpa Co4M Harope.

Bkntoyete LCD KoHekTOpa B nnaTtkaTta. CnasesanTe npasuaHarta
OpVeHTauus: OT eHaTa CTpaHa Ha KOHeKTopa UMa npopes (BUXTe
cTpenkaTa).

10



PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

4. CBbp3BaHe Ha MoaynuTe Ha ocTa Y n octa XZ

Ctbnka 13 — CBbp3BaHe Ha MoAaynuTe Ha ocute Y u XZ

/\ BAXHO: MNpoueTeTe BHUMaTENHO CNeABaLLuTe YKa3aHus. Bcuukute Tpu
cpe6pucTtum raiiku M3nE B moayna Ha octa Y Tpss6bBa Aa ce NOAPABHAT CbC
CbOTBETHUTE OTBOPMU B MoAyna Ha octa XZ!

® B npoduna nma obuwo Tpu raiku M3nE:

e [Mbpearta (HaW-gbnrata), BASCHO, LLe MOCNY)XM 3a CBbpP3BaHe Ha JBaTa
mMogyna c BuHTa M3x40.

BTopata (BTOpaTa Nno Ab/XXUHA) CbLUO L U3MoN3BaTe 3a CBbp3BaHe
Ha MoAynuTe, To3n NbT ¢ BUHTa M3x20.

TpeTaTa e OT ropHaTa cTpaHa Ha npodwuna (He ce BUXAa Ha
CHUMKaTa). HeitHOTO NpefHasHaveHue e 6bae 06ACHEHO NO-KbCHO.
/\ B TO3W MOMEHT He NoCTaBAWNTe HUTO €AUH OT Te3u BUHToBe. M3yakaiite
yKa3aHusITa B cefBaLLuTe CTbIKU.

® Ha BTopaTa CHMMKa BuXgarte BbTpellHaTa CTpaHa Ha Moayna Ha ocTta XZ,
KOSATO e Npuisra AMPeKTHO KbM aflyMUHMeBUS npodun n cpedbpuctmTe
rankun M3nE. YBepeTe ce, 4e nbpBaTa raika Bnim3a B ,ckobaTa“, KosiTo
CTbpUM OT OTnevyaTaHaTa 4acrT.

® 06bpHeTe BHUMAHME Ha Mankus OTBOP Ha JoMHUA pbb. MNpes To3m oTBOp
B C/fieABallMTe CTHIKM e NpekapaTe kabena Ha MoTopa Ha ocTa VY.

11



PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

Ctbnka 14 — CBbp3BaHe Ha MoaynuTe — NOAroToBKa

HamepeTe kabena Ha MoTopa Ha ocTa Y, npubpaH B npoduna,
N BHUMATENHO ro nusgbpnanTe.

CBaneTte nacTuyeTo oT Kabena v ro npekapanTe nog npodunia HaBbH
(BMXXTE CHMMKaTA).

(O TMpw Han-HOBUTE BPOMKM KabenbT ce foCTaBs 6e3 nacTuye.
MNpouepypaTta obaye e cbluaTa.

MNpemecTeTe HarpsiBaemaTta nnaTdopma foKpan HagsaCHO.

MpemecTeTe aAcHaTa ranka M3nE npnbnnantenHo fo cpeaarta Ha

Ab/KMHATa Ha Npoduna, HO TakKa, Ye Aa He e Noj KOHCTPYKLUMATa Ha
HarpsiBaemara nnatdopma.

Ctbnka 15 — 3awumTa Ha LCD ka6ena

/\ BAXXHO: OTcera HaTaTbk paboTeTe c Mofy/a Ha ocTa XZ BHUMATESTHO.

LCD kabenbT coun Hagony U MOXKe Aia ce NoBpeau.

3a pa 3awnTuTe Kabena, cnegBanTe ykasaHuaTa no-gony. He onuteanTte
APYro nosoXeHune; ToBa 61 YCNOXHUMNO CrnobsaBaHeTo.

BHUMaTeNnHoO nonoxkete Mofdyna Ha octa XZ HacTpaHu (BMXTe CHMMKaTa)
1 3ano4HeTe Aa HaBmuaTte LCD kabena oKono KytusiTa Ha eNleKTpoHuKara.
He onbBanTe kabena.

Cera OTHOBO M3npaBeTe MOAYNa, 3a Aa AOCTUraTe No-fIeCHO B KyTUSITA Ha
eNeKTpoHMKaTa, U BHUMATE/THO BKapainTe kabena BbTpe. HanpaeeTe
npumKa nod kabenuTe Ha 6yToHa 3a 3axpaHBaHe. ToBa € caMO BPeMEHHO
peLueHue.

12



PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

Ctbnka 16 — CBbp3BaHe Ha MoaynuTe — nbpBa (Ppasa

e [lpemecTeTe Moayna Ha octa XZ no-6n1130 4o MoAyna Ha ocTa Y, Taka ye
KabenbT Ha MOTOpa Ha ocTa Y ga gocTura 4o enekKTpoHukara.

e [lpekapaiTe kabena Ha MOTopa Ha ocTa Y npes3 oTBOpa B KyTUATa Ha
eneKTpoHMKaTa. 3acera He ro BK/IKOYBaMUTE; LE IO BKIIKOYUTE MNO-KbCHO.
MNpuTuCHeTe fBaTa MoAyna eauH KbM ApYr M nocTaBeTe ,ckobaTa“ Ha
MoJysia Ha ocTta XZ OMpPeKTHO Bbpxy rankara M3nE, KoATo npemecTuxre
B cpefaTta Ha npoduna.

/\  BHUMAHUE: BHumaBaiiTe fia He NpUTUCHeTe Kabena Ha MoTopa Ha ocTta Y
MeXxpay AseTe yacTtu!

® C(CBbpxeTe ABeTe yacTu ¢ BUHTa M3x40. AKO He ycnaBaTe Aa ynydute
pesb6aTta Ha ravkara, Jleko nokiaTeTe BMHTa BbTpe B NlacTMacoBara 4acT.
3acera He 3aTdaranTe BUHTa gokpan!

CtbnKa 17 — CeBbp3BaHe Ha MoaynuTe — BTopa ¢asa

e [lpemecTteTe BTOpaTa ravka M3nE otnsiBo gokpan HagacHo. Jleko 4
HaTUCHETe C LWeCcTOorpaMHUsA KoY, BbTpe MMa npopes, No KOUTO rankarta
ce nogpaBHABa NPaBUHO CNPSAMO OTBOPa 3@ BTOPUS BUHT.

® [locTaBeTe BMHTA M3x20 1 OTHOBO o 3aTerHeTe caMo NIEKO, HO Taka, Ye aa
AOCTUrHe pesbaTta Ha rakarta. 3acera He 3aTAranTe BMHTa AoKpan!

13



PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

Ctbnka 18 — CBbp3BaHe Ha MoaynuTe — TpeTa ¢asa

N B
3 /

74 =

® [IbxHeTe rarkata M3nE oT ropHaTa cTpaHa Ha npodwuna noa usgageHara
CTOMaHeHa 4acT Ha ocHoBaTa Ha ocTa XZ.

[ ] I'Iop,paBHeTe oTBOpa B ramkarac OTBOpa B CTOMaHeHaTa 4acT. 3a
nogpaBHABAHETO n3nonssanTe LecTtorpaMHunA KJrou.

© CsbpxeTe aABeTe YacTu ¢ BUHTa M3x12 1 ro 3aTerHeTe neko. 3acera He
3aTtArante BMHTa fokpamn!

Ctbnka 19 — lNoapaBHsiBaHe Ha MopAysa Ha octa XZ

/\ B Ta3su cTbMKa LLe MecTUTe Lenus Moayn Ha octa XZ. He ro nputuckaiite
(He ro TbpKaiTe) KbM anymMuHueBus Npogun, MHauYe LiLe ro Hagpackare.
Mpu npemMecTBaHETO OCcTaBANTE MaJZika MeXAUHa MeXXAyY YacTuTe.

O6bpHETEe NpUHTEPA CbC 3aHaTa CTpaHa KbM cebe cu.
MpemecTeTe HarpsiBaemaTa nnatdopma gokpaw ,Hanpeg”.
MpunabpxanTe moayna Ha ocTa Y.

[MpemecTteTe Mogyna Ha ocTta XZ Hasag,.

MpaBWIHOTO B3aMMHO MOJIOXEHME Ha ABETe YacTu ce onpeaens ot
npopesa.

14



PbKOBOACTBO 3a crnobsiaHe

Ctonka 20 — OKoOHYyaTesNIHO 3aTAraHe Ha BUHTOBeTe

;‘ {4
e CnepkaTto ABeTe YacTu caB npaBuUJIHO NOJIOXXEHUE, 3aTerHeTe BCUYKA
BUHTOBE B ClieaHNA pen:

® nbpBO BUHTA M3x12 oTrope,
® nocrne BMHTa M3x40 oTcTpaHw,
© Hakpas BuHTa M3x20 oTcTpaHw.

Ctbnka 21 — Bpeme e 3a Haribo!

® I'Io,u,pen,eTe Me4yeTaTa I'IpM6J'IVI3VITeJ'IHO KaKTO Ha CHUMKaTa.

® AKO B N/IMKYETO MMa NO-MaNKo Me4yeTa, He3abaBHO U3TUYaNTE A0
Han-61IM3KMA MarasvH 3a cnagkuwmn! ToyHaTa 4O3MPOBKa € abCONOTHO
3aabmxkutenHalll

® UM3axTe ropHuUA pef; ocTaHannTe MedyeTa 3anaseTe 3a cesalluTe hasu.
® Kasaxme BK: ocTaHanuTe 3anaseTe 3a No-KbCHO!

15



PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

5. MoHTaxX Ha LCD

Ctbnka 22 - NoarotoBka Ha yactute Ha LCD

]
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¢
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® 3acnegBaluuTe CTbMKK CU NpUroTeeTe:
e LCD mopyn

® BMHT M3x20 (1x)

0]

Ha gucnnesa nma 3awmtHo ponuo. OcTaBeTe ro A0 Kpas Ha CrinobaBaHeTo,
3a Jla He ce HaJpacKa Aucnnesar.

Ctobnka 23 — lNocTtaBaHe Ha LCD

o |_|'prO BHMUMATENTHO HaK/IOHEeTe NpunHTEepa HaCTpaHWu, BUXKTE CHUMKaTa.

e [loctaBeTte LCD B abpxxaya 3a LCD. NpopesbT B Hero Baunsa
B OTreyaTtaHaTa 4YacT Ha npuHTepa.

KoHcTpykumsaTa nossonssa LCD ga ce HaknaHA B HAKOIKO NMOJIOXKEHUSA.
MoxxeTe Aa onuTaTe OLLe cera uiam No-KbCHO.

CebpxeTe aABeTe Yactu ¢ BuHTa M3x20.

() CbBeT: aKo BMHTBT Ce 3aTdara TpyAHO, 06 bpHeTe WeCTOrpaMHMs KoY

N NbXHETE KbCOTO MY paMO B lN1aBaTa Ha BUHTa. 3aTaranTe Cc AbAroTo
paMO Ha KJ1to4a.

16



PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

Ctbnka 24 — Cebp3BaHe Ha LCD

&

® BHumaTenHo usBageTe cBo60AHUA Kpan Ha LCD kabena oT KyTusita Ha
eNeKTPOoHMKaTa U ro Nnpexkapante mexay kabena Ha MoTopa Ha ocTa Y
n npodwuna.

® Bkntouyete kabena B nnaTtkarta Ha LCD. Cna3BaiTe npaBuaHaTa
OpUeHTaLMs Ha KOHEKTOPA; OPUEHTUP € NPope3bT.

® [IbXxHeTe KOHEeKTOpa B rHE340TO Ha NnaTKaTa. YBepeTe Ce, Ye € B3 b
AOKpaWn.

CtbnkKa 25 - lNpokapBaHe Ha LCD ka6ena

® BHumaTenHo BkapalTe kKabena B xneba Ha npoduna. MNpu LCD ocTaBeTe
Manko nydT, 3a a MOXKeTe NO-KbCHO Aia ro HaKNaHsATe.

(O CoBeT: Npeau Aa BkapaTe kabena B npoduna, BHUMATESHO ro NperbHeTe
Mo AbJ/IKMHA HaMnoJsIoBMHA.

17



PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

6. CBbp3BaHe Ha Kabenute

Ctbnka 26 — CBbp3BaHe Ha MoTopa Ha ocTta Y

\ - D >

® BHuMmaTenHo naternete kabena Ha MoTopa Ha ocTa Y KbM eNeKTPOHKKaTa.
He onbBanTe Kabena v He ro gbpnanTe CbC CUa, MHaYe LLe ro NoBpeanTe.
BkntoyeTe kabena Ha MoTopa Ha ocTa Y B CBO6OAHUSA KOHEKTOP Ha FOpHUSA

ped Ha nnatkarta Buddy. OT ocTtaHanaTa yacT Ha Kabena HarnpaBeTe
NMPMMKa, KaKTo e NMoKa3aHo Ha CHMMKaTa.

Ctbnka 27 — Kaben Ha HarpsiBaemarta nnartgopma

e [lpekapaliTe cHona Kabenu oT HarpsiBaemarta nnaTpopMa B KyTUATa Ha
efleKTPOHMKaTa OTrope; 3a HEro HAMa oTaesNieH oTBop. Bktouete
oTAenHWUTe Kabenu B NiaTkaTa Taka:

e TepmucTop (H),
® HarpeBarten Ha nnaTdopmara.

® BHumaTenHo BKapaﬁTe Kabenute B KYTUdATa Ha eNeKTpoOHUKaTa.
Pasnonoxete onnetkata 61m3o0 go FOPHUA NAB bIbJl, KbAETO B KYTUATA
BNM3aT NoBe4veTo Kabenu.

18



PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

Ctbnka 28 — CeH3op 3a ¢punameHT (onuus)

(D Hsikou OT cnegBalyuTe CTHMKM Ce OTHACAT 3a ONUMOHanHa YacT. AKo
MPUHTEPDBT BY € 6e3 CeH30p 3a GpuUnaMeHT, NPeMUHETE HaNpPaBo KbM
cTbnka 31 (3aTBapsiHe Ha KyTUATa Ha eNEKTPOHMKATA).

® 3acnejBalwuTe CTbMKU CU NPUrOTBETE:
® ceHsop 3a punameHT (1x)

Ctbnka 29 — MoHTa)X Ha ceH3opa 3a ¢punameHT (onuumsa)

£
@ HaxnyseTe ceH3opa 3a punameHT Bbpxy PTFE Tpbbuukara. NpaBunHata
OpueHTauMs Ha CeH30pa e NnokasaHa Ha CHMMKarTa.
e [lpe3sxneba npoBepeTe NONOXeHneTo Ha PTFE Tpbbuukara:
® [pelwHo: ceH30pbT 3a PUNaMeHT He e HaxJly3eH gokpan Bbpxy PTFE
Tpbbuukata. CeH30pbT HAMa Aa paboTu NpaBuUIIHO.
e [lpaBWnHO: ceH30pbT 3a hnnNamMeHT e Haxy3eH gokpan Bbpxy PTFE
Tpbbuykara.
Cera neko ¢umKcupanTe ceH3opa C BUHTA, 3a Aa He ce naxnysm ot PTFE
TpbbUYKarta.

MbxHeTe B ceH30pa Napye GpunameHT U NpoBepeTe Aanu TpbbuukaTa He e
nedopmMmpaHa. AKo ycellaTe CbNpoTMBIIEHWE, MasKo pa3xnabeTe BUHTA.

19



PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

Ctbnka 30 — CBbp3BaHe Ha ceH3opa 3a punameHT (onuus)

s iz
e [lpekapaiiTe Kabena Ha ceH30pa 3a puIaMeHT 3af, CHOMOBETe Kabenu Ha
eKCTpyAepa v Ha HarpsiBaeMaTa nnaTdopma. BkritoueTe ro B nocneaHus
cBO60OAEH KOHEKTOP Ha AeCHUS pef Ha nnaTkaTa Buddy.

e [logpeneTe kabena cnopep nocnegHaTa CHUMKa Taka, Ye KanakbT Ha
KYTUATaA Ha eNleKTPOHMKaTa 1a MOXe [1a Ce 3aTBOPW.

Ctbnka 31 — 3aTBapsiHe Ha KYTUSITA Ha eNleKTpOHUKaTa

()
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Mpeaun pa 3aTBOpUTE KYTUATA, NPOBEPETE Aanu KBaapaTHaTa ramka e
NnpaBWIHO NOCTaBeHa B OTneYyaTaHaTa JYacT. [ankarta He TpsibBa Aa
nsnaga! Toea MoXe ga fAosefe A0 HenonpasMMma rnoepefa Ha
efeKTpoHunkarTa.

o [locTaBeTe Kanaka O6paTHO N ce yBepeTte, 4e € npaBuJiHO NierHan
B CJ1I0OTOBETE.

® [locTaBeTe brNOBOTO Kanaye u nogpeaerte KabenuTe Taka:

® CHON Ha eKCTpyAaepa: TeEKCTU/IHaTa onjeTkKa TpFI6Ba ha e 4aCTUu4Ho
NMbXHaTa HaBbTpe, a CHONDbT Tpﬂ6Ba Aa Co4un BCTpaHU OT NPUHTEPA,

® CHOnM Ha HarpsiBaemarta nnaTtdopma: TeKCTUHaTa oneTka Tpsibea Aa
€ YaCTUYHO NbXHaTa HaBbTPE,

® Kkaben Ha ceH3opa 3a punamMeHT (onuus): TeKCTUNHATA onyeTKa
TpsA6Ba Aa € YaCTMYHO MbXHaTa HaBbTPE.

Cera 3aBuiTe brOBOTO Kanayve. BHuMMaBanTe fa He NPUTUCHETE HAKON
Kaben.

20



PbKOBOACTBO 3a crnobsiaHe

Ctbnka 32 — Bpeme e 3a Haribo!

e Y¢! CBbp3BaHeTo 1 NoapexaaHeTo Ha KabenuTe e 3a4 rbpba BU.
e HanpaBeTe KpaTka No4YnBKa 1 N3sXKTe OlLle eANH pe MedeTa.

7. Obp>xau 3a ponka — HoBa Bepcusa (LUNPULLOBaHU
4yacTm)

Ctbnka 33 — lNoarotoBKka Ha YacTUTE Ha Abp)Ka4ya 3a poJika

Veees

Al

3a cnefBalumTe CTbINKU CU NPUTOTBETE:
OCHOBA Ha Abp)kaya 3a posika (4x)
CBbp3BaLLa NyaHKa Ha Abpyayda 3a posika (1x)
KoJsienLe Ha Abpykaya 3a posika (4x)

JNCT C AyHaNpPEeHEeHN NoANoXKHM (1x)
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PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

Ctbnka 34 — Crno6siBaHe Ha OCHOBaTa Ha Aibp)kauya (yacTt 1)

® BseMmeTe elHa OCHOBA U A MOCTaBETE, KAKTO € NoKasaHo Ha CHUMKaTa.
MNMocTaBeTe B OCHOBaTa ABe Konerua.
o [lokpwuiiTe crnobkaTa C olle efjHa YacT Ha OCHoBaTa.

Ctbnka 35 — Crno6siBaHe Ha OCHOBaTa Ha Aibp)kaua (JacT 2)

(] anTVICHeTe OBeTe 4aCTW Ha OCHOBaTa €4Ha KbM Apyra, 4OKaTO WpaKHaT
Hanb/IHO €Ha B Apyra.

e [IpoBepeTe Aanun YyacTUTe Ha OCHOBAaTa Ce AbpXXaT 34paBo efiHa 3a Apyra.

MoBTopeTe cblyaTa NpoLeaypa ¢ BTopaTa CTpaHWYHa YacT Ha Abp)Kaya 3a
posika, 3a ja UmarTe fiBe.
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PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

Ctbnka 36 — [lyHanpeHeHu NoA0XKM (YacT 1)

® Bsemete nucta c gyHanpeHeHU Nognioxku. [lperbHeTe ro 1 otaenere
OTAENHUTE NEHTN.

Bpre B OTBOpa OT AOJIHaTa CTpaHa Ha CTpaHW4YHaTa 4aCT UMa JINHNUA Ha
oroBaHe.

B cpenarta Ha JINMHUATA Ha OrbBaHe BbTPeE B OTBOPaA 3asieneTte eaHa JieHTa
AyHarnpeHeHa noasioXKka, Kakto € nNoka3aHo Ha CHMMKarTa.

Ctbnka 37 — [lyHanpeHeHu NOAJIOXKKM (YacT 2)

® Ha o603HauyeHnTe MecTa OT AoJIHaTa CTpaHa Ha CTpaHU4YHaTa 4acT
3asieneTe owe 4YetTupun NeHTn ayHanpeHeHa noasjioxkka.

e Ha Apyrata CTpaHuW4Ha 4acT Ha Abp>Kaya 3a poJiKa 3aJieneTe oLle LWecCT
JIEHTU AyHanpeHeHa noaJjioxXkkKa.
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PbKOBOACTBO 3a crnobsiaHe

Ctbnka 38 — HacTpoiBaHe Ha LUMpUHATa Ha AbpXKaya

® Haxny3eTe CTpaHU4YHUTE YaCTU BbpPXY CBbp3BaLlaTa rnjaHKa.

e [locTaBeTe B Abp)Kaya posikaTta punaMeHT, KOATO Lie M3nonssarTe,
W HarnaceTe CTPaHWYHMUTE YacTu Cropej WMpuHaTa Ha ponkara. Ha
CHUMKaTa e posnika Prusament.

8. Abpikau 3a posika — no-crapa Bepcus (oTneyaTaHu
yacTu)

Ctbnka 39 — lNoaroToBKka Ha YacTUTE Ha Abp)Kaya 3a poJsika

/ -
e Ol t - ,
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e 3acrejBaliuTe CTbNKMW CU NPUrOTBETE:
® OCHOBa Ha AbpXauya 3a posika MINI (4x)
® cBbp3Balla NnaHKa Ha Abpkaya 3a ponka MINI (2x)
® BUHT M3x12 (4x)

BUHT M3x8 (4x)

rarika M3n (4x)
e narep 608Z (4x)

(D CnucbKbT Npoabkasa B criefBalllata CTbrKa.
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PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

Ctbnka 40 — YacTu Ha gbprKaya 3a posnika (npoabikeHue)

e

® 3acnejBawuTe CTbIKWU CY NPUTOTBETE:
® poTMBOMIb3raLLa noanoxka (4x)

Ctopnka 41 — Crno6siBaHe Ha OCHOBUTE Ha Abp)Kaua

77

B3emeTe gBe YyacTn Ha OCHOBaTa U B OTBOPUTE Ha ABETe NocTaBeTe ranku
M3n, BMXXTe CHMMKaTAa. AKO rankmuTte He MoraT Aa Ce HaTUCHAT, u3Tternete
MM C BUHT OT ApyraTta cTpaHa.

e O6bpHeTe efHaTa YacT Ha OCHOBaTa U NocTaBeTe B Hes ABa narepa.
Bbpxy Nlarepute noctaBeTe BTOpaTa YacT Ha OCHOBarTa.

® [locTtaBeTe oTrope BuHTa M3x12 1 ro 3aTterHete. O6bpHeTe crnobkarta
M NOBTOpETE CbLLOTO OT Agpyrata cTpaHa.

e [IpoBepeTe Aanu gBata flarepa ce BbpTSAT CBO60AHO. AKO He, JIeKO
pa3xnabeTe BUHTa (BMHTOBETE).

® [loBTOpeTe Ta3m cTbMKa C BTopaTa OCHoBa.
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PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

Ctbnka 42 — CBbp3BaHe Ha OCHOBUTE Ha AbpXKaya

e [TbxHeTe ABeTe CBbP3BaLLN NIAHKU B XK/1e60BETE Ha NbpBaTa OCHOBA.
MNMoppaBHETEe M ¢ BbHLUHMSA pbb Ha OCHOBAaTAa.

3akpeneTe NbpBaTa OCHOBA C ABa BUHTa M3x8. He npeHaTaranTte
BUMHTOBETE.

e HaxnyseTe BTOopaTa OCHOBa BbpXy CBbp3BaLLMTe NaaHKN. TOYHOTO
MONOXXEHMe 3acera HsiMa 3Ha4YeHUE; LLLe Fo HarnacuTe B cneapalliaTa
CTbrKa.

Ctbnka 43 — HacTpoiBaHe Ha LUMpUHATa Ha AbpXKaya

(A

i

e [locTaBeTe B Abp)Kaya posikaTa puaaMeHT, KOSTO Lie U3MNos3Bare,
M HarnaceTte BTOpaTa OCHOBa crnopej WupuHaTta Ha ponkaTa. Ha cHuMkKara
e ponka Prusament.

Cnep kaTo WMpUHaTa e HarnaceHa, n3BageTe ponkara, noctaBeTe ABa
BMHTA M3x8 1 rn 3aTterHeTe Taka, Ye 4yacTuTe [ja He ce ABuXKar.
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PbKOBOACTBO 3a crnobsiaHe

Ctbnka 44 — 3akpenBaHe Ha NPOTUBOM/Tb3rallUTe NOAJI0XKKM

e OT npunoxeHaTa NjacTUHKa OTYyneTe YeTUpPU NPOTUBOMTb3ralLy
MOAJSIONKKMU.

e OTnenere 3alWKUTHOTO CI)OJ'II/IO M 3anenerte noaJIoXKKuTe OoT AoJsiIHaTa CTpaHa
Ha Abp>Xa4ya 3a poJikKa.

() CoBeT: He nenete NnoaJIOXXKUTE BbpXy CBbP3BaLLUTE MJTaHKN UJTN 61130 no
TAX; TOBA 6U 3aTpyaHuo No-KbCHaTa NpomMdaHa Ha WUprHaTa Ha OAbpiXXada.

9. 3aBbpLuBaHe

Ctbnka 45 — Bpeme e 3a Haribo!

® 3acrnobsiBaHeTo Ha Abp>XXa4ya 3a poJiKa, a C ToOBa U Ha LUeJind NMpPpUHTEP,
3acnyxXaBate Harpap,a!

® /I3AKTe BCMYKM OCTaHa/IM MeyeTa, He LLlaJeTe HUTO efHO.

e C(Cnepkato 3apeauTe eHeprua, npucTtoneTe KoM rnocsieaHNTe CTblKU Ha
TOBa PbKOBOACTBO.
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PbKOBOACTBO 3a crnobsiaHe

CTbnKa 46 — 3aBbpLuBaHe Ha Crno6siBaHeTo

3a cneppallata CTbrKa CU NpuUroTeeTe:
neyatHa nioya PEI MINI (1x)
3axpaHBaLy, 6510k MINI (1x)

Ctbnka 47 — CBbp3BaHe Ha 3aXpaHBaLLus 610K

OTneneTe 3aWMTHOTO CI)OJ'IMO OoT Ancrnes.

BkntoyeTe 3axpaHBalums 6510k MINI B npuHTepa. BHUMaHue, KOHEKTOPbT
He e CUMEeTpPUYEH.

MNMocTaBeTe neyaTHaTa nao4va PEI MINI Bbpxy HarpasBaemaTa nnatdopma.
lNpoBepeTe ganu e opMeHTUpaHa npaBusHO.
W rotoso! [lo6pa paboTal

3a onNUTHUTE NOTpedbUTENN Ha NPUHTEpM Prusa: BUCoumMHaTa Ha ceH3opa
SuperPINDA e HacTpoeHa pabpuyHO 1 He e Heo6XoANMO Aa ce perynupa.
CeH30pbT TpsbBa ga e npubnnasutenHo ¢ 0,8—1,0 mm no-BMCOKO OT Bbpxa
Ha Arosara.

AKo cnep, crno6siBaHeTO MMaTe KakBMTO U fa 6uno npobnemum c xapayepa,
npoueTeTe OHNaH PbKOBOACTBOTO Ha NponsBoautensa OTcTpaHsaBaHe Ha
npo6nemu npu crnobsisaHe Ha MINI/MINI+ Ha help.prusa3d.com.
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PbkoBoacTBO 3a crinobsiBaHe

Ctbnka 48 — KakBo cnepBa?

[ e

mmmmmﬁ

3DPRINTING
RANDBOOR

e Cera npoyeTteTe HapbyHuka 3a 3D neyvar, HanMcaH cneumasnHo 3a Bawus
NpuHTep. Hali-HoBaTa Bepcusi € BUHarn 4oCcTblHa Ha
prusa3d.com/3dhandbookMINI.

/\ BAXXHO: BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ue umate aKkTyaneH ¢pbopmyep. LLle ro
HamepuTe oHnalH Ha prusa3d.com/drivers unu Ha npunoxxeHoto USB
ycTpoiicTeo. Noapo6bHaTa npoueaypa e B HapbuHuka. (Ako Ha USB
YCTPOMCTBOTO MMa NO-HOB pbpMyep OT TO3U B NPUHTEPA, NpU
CTapTupaHe Ha NpPUHTEepa Lue No/yyuTe NoAKaHA 3a aKTyanu3auums.)

e KanubpupanTe npuHTepa cnopes HapbyHMKa 1 ¢ noMoLlTa Ha
TecToBuTE MoAenu oT npunoxeHoto USB ycTponcTeo npoBepeTe ganu
nevarta rnpaBuUITHO.

® AKO ce conbcKkaTe C KakbBTO M fia e Npobnem, MbpBO NpoBepeTe 6asaTa
3HaHUA Ha npon3BoauTens Ha help.prusa3d.com.

e [lpucbepmHeTe ce KbM Hal-ronsiMaTa O6LHOCT Ha NOTpebuTenn Ha
npuHTepu Prusal! N3Ternante Han-HoBute Moaenun Bbe dopmat STL nnm
G-code, nogroTBeHn 3a Balwna NpuHTep. PernctpupaiTe ce Ha
Printables.com.

BHocuTten

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.bg
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DRUKARKA 3D
Original Prusa MINI+

Wersja wstepnie zmontowana

Instrukcja montazu

Przed montazem drukarki przeczytaj catg niniejszg instrukcje i postepuj krok po kroku
wedtug fotografii. Kolorowe kétko przy punkcie odsyta do oznaczenia w tym samym
kolorze na fotografii (strzatki lub okregu). Zachowaj instrukcje do pézniejszego
uzytku.
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Instrukcja montazu

1. Zanim zaczniesz

Krok 1 - Wersja zmontowana a zestaw do montazu

/\ Wazne: Drukarka Original Prusa MINI+ jest dostarczana w dwadch
wersjach. Zanim przejdziesz dalej, wybierz swoj3:

® \Wersja wstepnie zmontowana: drukarka jest prawie zmontowana
i wymaga jedynie potgczenia gtéwnych czesci. Mozesz kontynuowac
wedtug niniejszej instrukciji.
Zestaw do samodzielnego montazu: drukarke musisz zmontowac od
podstaw z poszczegdlnych czesci. Postepuj wedtug instrukcji online
dostepnej na help.prusa3d.com/MINI-kit lub wedtug jej wersji PDF,
ktdrg znajdziesz na srebrnym dysku USB.

/\ Nie wyrzucaj opakowania! Zachowaj oryginalne opakowanie i ochronne
elementy piankowe. Przy wysytce produktu lub jego czesci do serwisu
albo w ramach gwarancji musi on byé zapakowany wtasnie w nie, aby
nie doszto do uszkodzenia.



Instrukcja montazu

Krok 2 - Rézne rewizje sprzetu

® Istnieje kilka rewizji sprzetowych osi XZ. Pordwnaj swojg drukarke
z ponizszymi fotografiami i wybierz wtasciwg procedure montazu:

e 0$ XZ ma otwdr po prawej stronie: kontynuuj wedtug niniejszej
instrukcji.

e 03 XZ ma otwdr po lewej stronie: postepuj wedtug instrukcji online
Montaz drukarek MINI i weczesnych MINI+ na help.prusa3d.com.

Krok 3 - Dwie wersje uchwytu szpuli

////
o AL

/\ Drukarka Original Prusa MINI+ jest dostarczana z dwiema wersjami
uchwytu szpuli. Kazda wersja ma nieco inng procedure montazu.
® Przyjrzyj sie czesciom w torebce UCHWYT SZPULI i wybierz odpowiedni
rozdziat:
e NOWA wersja: czesci uchwytu szpuli sg wtryskiwane, tgcznie
z kétkami. Postepuj wedtug rozdziatu 7.

® STARSZA wersja: czesci uchwytu szpuli sg drukowane, a kotkami sg
tozyska kulkowe. Postepuj wedtug rozdziatu 8.



Instrukcja montazu

Krok 4 - Wszystkie potrzebne narzedzia sa dotgczone

®©
A

Do tej instrukcji przygotu;j:

klucz imbusowy 2,5 mm (1x)

matg paczke misiow Haribo (1x)

Do montazu potrzebny jest wytgcznie klucz imbusowy 2,5 mm. Pozostate
dotgczone narzedzia przydadzg sie dopiero przy pdzniejszej konserwacji
drukarki; wiecej informacji znajdziesz w dotgczonym Podreczniku druku
3D.

Nie trzeba niczego lutowac ani zaciskac.

Na razie nie otwieraj paczki z misiami i odt6z jg w bezpieczne miejsce!
Paczki pozostawione bez nadzoru majg sktonnosé do tajemniczego
znikania.

Krok 5 - Orientacja wedtug etykiet

®

PRUSA CHEATSHEET

~~~~~~~~

Wiekszos¢ etykiet jest w skali 1:1, wiec tatwo zidentyfikujesz wedtug nich
czesci.

Najczestsze sruby, nakretki i rurki PTFE rozpoznasz takze dzieki Prusa
Cheatsheet, ktéry znajdziesz na odwrocie dotgczonego listu.

Prusa Cheatsheet mozesz pobrac ze strony producenta:
prusa3d.com/cheatsheet. Wydrukuj go w skali 100 %; w innej skali nie
dziata.



Instrukcja montazu

Krok 6 - Producent jest do Twojej dyspozycji

2.

® Using the pliers insert the NYLON
filament with the pointed end into the
slot and twist it. Hold the extruder with

mmmmmm

. UPGRADETO
| THE LATEST
MODEL

Grrr. Gimme more gummy bears!1i!

m NFW ARRIVAI €
Nie radzisz sobie z instrukcjg, brakuje Ci Srubki lub masz uszkodzong
drukowang czes¢? Zwrdc sie do producenta.

Mozesz skontaktowac sie z nim na nastepujgce sposoby:

® w wersji online instrukcji na help.prusa3d.com za pomoc3
komentarzy pod poszczegdlnymi krokami,

® przez catodobowy czat online na shop.prusa3d.com.

Przygotowanie czesci i podktadek piankowych

Krok 7 - Przygotowanie czesci osi XYZ

© 0O

{ i

Do nastepnych krokéw przygotu;j:

zespot osi XZ

srube M3x40 (1x)

srube M3x20 (1x)

sSrube M3x12 (1x)

W torebce znajdziesz takze drugg sSrube M3x20; uzyjesz jej pézniej.
Lista jest kontynuowana w nastepnym kroku.



Instrukcja montazu

Krok 8 - Przygotowanie czesci osi XYZ (cigg dalszy)

® Do nastepnych krokow przygotuj:
® 7zespotosiyY
e blok piankowy lub zestaw podktadek piankowych (1x)

Krok 9 - Przygotowanie podktadek piankowych

® Ostroznie wypchnij wszystkie podktadki piankowe z bloku.

e Do nastepnych krokow bedziesz potrzebowac pieciu podktadek
piankowych.

® Pozostatg szdstg podktadke zachowaj jako zapasowa.




Instrukcja montazu

Krok 10 - Mocowanie podktadek piankowych

® Zdejmij folie ochronng ze wszystkich podktadek. Zachowaj ostroznosé,
podktadki sg pokryte klejem.

® ZespoOtosi XZ ostroznie potdz na boku i pierwszg podktadke piankowg
przyklej w rowku o tym samym ksztatcie na spodzie obudowy elektroniki.

Zespot osi Y obroc¢ stotem grzewczym w dot. Podtdz pod niego miekka
podktadke lub szmatke, aby go nie porysowad.

e Na konce profili aluminiowych ramy przyklej cztery podktadki piankowe,
jak wida¢ na zdjeciu. Zwré¢ uwage na prawidtowg orientacje.

/\ Zadnej z tych czterech podktadek nie przyklejaj na plastikowa cze$é
przednig ani tylng!

3. Obudowa elektroniki i kabel LCD

Krok 11 - Otwieranie obudowy elektroniki

/\ Upewnij sie, ze o$ Z jest w gornym potozeniu. Jesli nie, obracaj palcami
srube trapezowgq i przesun os$ Z do gory.
Poluzuj i wykrec¢ srube M3 z obudowy elektroniki.

® Zdejmij drukowang ostone kabli.

® Lekko unies pokrywe obudowy elektroniki. Zanim zdejmiesz jg catkowicie,
docisnij jg w strone pionowego profilu aluminiowego, aby oba zaczepy
wysunety sie ze szczelin (w starszej wersji zamiast szczelin sg otwory).

(O Obudowe pozostaw otwartg; podczas montazu bedziesz do niej
stopniowo podtgczac kilka kabli.



Instrukcja montazu

Krok 12 - Podtgczanie kabla LCD

Do tego kroku przygotuj kabel LCD (ptaski, szary).

Przeprowadz kabel przez otw6r w obudowie elektroniki.

Upewnij sie, ze ,zabek” na ztgczu jest skierowany do gory.
Upewnij sie, ze zagiecie kabla przy ztgczu jest skierowane do gory.

Podtgcz ztgcze LCD do ptyty. Zwré¢ uwage na prawidtowg orientacje: po
jednej stronie ztgcza jest wyciecie (patrz strzatka).

4. kaczenie zespotow osi Y i 0si XZ

Krok 13 - Laczenie zespotow osi Y i osi XZ

WAZNE: Uwaznie przeczytaj ponizsze wskazéwki. Wszystkie trzy srebrne
nakretki M3nE w zespole osi Y trzeba wyréwnaé z odpowiednimi
otworami w zespole osi XZ!

W profilu sg tgcznie trzy nakretki M3nE:

o Pierwsza (najdtuzsza), po prawej, postuzy do potgczenia obu
zespotow Srubg M3x40.

Drugiej (drugiej pod wzgledem dtugosci) uzyjesz réwniez do
potgczenia zespotow, tym razem Srubg M3x20.
Trzecia jest na gornej stronie profilu (na zdjeciu niewidoczna). Jej
przeznaczenie wyjasnimy pozniej.
W tym momencie nie wktadaj zadnej z tych srub. Poczekaj na
wskazowki w nastepnych krokach.
Na drugiej fotografii wida¢ wewnetrzng strone zespotu osi XZ, ktéra

10



Instrukcja montazu

bedzie bezposrednio przylegac do profilu aluminiowego i srebrnych
nakretek M3nE. Upewnij sie, ze pierwsza nakretka trafi do ,zacisku”
wystajgcego z drukowanej czesci.

® Zwrdc¢ uwage na maty otwor na dolnej krawedzi. Przez ten otwor
w nastepnych krokach poprowadzisz kabel silnika osi Y.

Krok 14 - kaczenie zespotow - przygotowanie

® Zdejmij z kabla gumke i przeprowadz go pod profilem na zewnatrz (patrz
zdjecie).
(O W najnowszych egzemplarzach kabel jest dostarczany bez gumki.
Procedura jest jednak taka sama.
® Przesun stét grzewczy maksymalnie w prawo.

e Prawg nakretke M3nE przesun mniej wiecej do potowy dtugosci profilu,
ale tak, aby nie znalazta sie pod konstrukcjg stotu grzewczego.

n
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Krok 15 - Ochrona kabla LCD

/\  WAZNE: 0d tej chwili obchodz sie z zespotem osi XZ ostroznie. Kabel LCD

jest skierowany w dot i mogtby ulec uszkodzeniu.

Aby chronic¢ kabel, postepuj wedtug ponizszych wskazéwek. Nie probuj
innego potozenia, skomplikowatoby to montaz.

Zespot osi XZ ostroznie potdz na boku (patrz zdjecie) i zacznij owijac kabel
LCD wokaot obudowy elektroniki. Nie naciggaj kabla.

Teraz ponownie ustaw zespo6t pionowo, aby lepiej siegng¢ do obudowy
elektroniki, i ostroznie wtdz kabel do Srodka. Zréb petle pod kablami
przycisku zasilania. To tylko tymczasowe rozwigzanie.

Krok 16 - Laczenie zespotdow - pierwsza faza

Przysun zespot osi XZ blizej zespotu osi Y tak, aby kabel silnika osi Y
siegat do elektroniki.

Kabel silnika osi Y poprowadz przez otwdor w obudowie elektroniki. Na
razie go nie podtgczaj; podtgczysz go pozniej.

Docisnij oba zespoty do siebie i nasadz ,zacisk” zespotu osi XZ
bezposrednio na nakretke M3nE, ktdrg wczesniej przesunieto na srodek
profilu.

UWAGA: Uwazaj, aby nie przyciaé¢ kabla silnika osi Y miedzy obiema
czesciami!

Potgcz obie czesci Srubg M3x40. Jesli nie mozesz trafi¢ w gwint nakretki,

lekko poruszaj Srubg wewnatrz plastikowej czesci. Na razie nie dokrecaj
sruby do konca!
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Instrukcja montazu

Krok 17 - kaczenie zespotéow - druga faza

® Drugg nakretke M3nE od lewej przesun maksymalnie w prawo. Lekko
docisnij jg kluczem imbusowym; wewnatrz jest wyciecie, dzieki ktdremu
nakretka prawidtowo ustawi sie wzgledem otworu na drugg Srube.

® Wtdz Srube M3x20 i ponownie dokrec jg tylko lekko, ale tak, aby siegneta
gwintu nakretki. Na razie nie dokrecaj sruby do korca!

Krok 18 - Laczenie zespotow - trzecia faza

, /i P o

e Nakretke M3nE na gdrnej stronie profilu wsun pod wystajgcg stalowg
czesé podstawy osi XZ.

e Ustaw otwdr w nakretce réwno z otworem w stalowej czesci. Do
wyrdéwnania uzyj klucza imbusowego.

® Potacz obie czesci Srubg M3x12 i lekko jg dokre€. Na razie nie dokrecaj
Sruby do korcal

13



Instrukcja montazu

Krok 19 - Wyréwnanie zespotu osi X2

% ,/ S\

/\ W tym kroku bedziesz przesuwac caty zespot osi XZ. Nie dociskaj go (nie
trzyj nim) do profilu aluminiowego, bo go porysujesz. Podczas
przesuwania zostaw miedzy czesciami niewielka szczeline.

Obrd¢ drukarke tytem do siebie.

Przesun stot grzewczy maksymalnie ,do przodu”.

Przytrzymaj zespot osi Y.

Przesun zespot osi XZ do tytu.

Prawidtowe wzajemne potozenie obu czesci wyznacza wyciecie.

Krok 20 - Koricowe dokrecenie Srub

;__“’;7 4
\ 7

® Gdy obie czesci sg we wtasciwym potozeniu, dokrec¢ wszystkie sruby w tej
kolejnosci:
@ najpierw srube M3x12 na gorze,
® potem Srube M3x40 z boku,
@ nakoniec Srube M3x20 z boku.

14



Instrukcja montazu

Krok 21 - Czas na Haribo!

® Rozmies¢ misie podobnie jak na zdjeciu.

@ Jesli w paczce jest mniej misiow, natychmiast biegnij do najblizszego
sklepu ze stodyczami! Doktadne dawkowanie jest absolutnie kluczowe!!!

e Zjedz gorny rzad; pozostate misie zostaw na kolejne etapy.

® Powtarzamy: pozostate zostaw na pdzniej!

5. Montaz LCD

Krok 22 - Przygotowanie czesci LCD

N

Do nastepnych krokéw przygotu;j:

zespot LCD

Srube M3x20 (1x)

Na wyswietlaczu jest folia ochronna. Pozostaw jg az do korica montazu,
aby wyswietlacz sie nie porysowat.

> ® o o
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Instrukcja montazu

Krok 23 - Zaktadanie LCD

Najpierw ostroznie przechyl drukarke na bok, patrz zdjecie.

Wt6z LCD do uchwytu LCD. Wyciecie w nim zaskoczy w drukowang czes¢
na drukarce.

Konstrukcja pozwala odchyli¢ LCD w kilka potozen. Mozesz to
wyprobowac od razu lub pdznie;j.
Potgcz obie czesci Srubg M3x20.

Wskazowka: jesli Srube trudno dokrecié, obré¢ klucz imbusowy i wtdéz do
tba Sruby jego krdotsze ramie. Dokrecaj dtuzszym ramieniem klucza.

Krok 24 - Podtgczanie LCD

oot o, gk ;
] N A g i
0 ° | . * g

B o -

Ostroznie wyjmij wolny koniec kabla LCD z obudowy elektroniki
i przeprowadz go miedzy kablem silnika osi Y a profilem.

Podtgcz kabel do ptyty na LCD. Zwrd¢ uwage na prawidtowg orientacje
ztgcza; wskazowka jest wyciecie.

Wsun ztgcze do gniazda na ptycie. Upewnij sig, ze jest wsuniete do oporu.

16



Instrukcja montazu

Krok 25 - Prowadzenie kabla LCD

® Ostroznie wtdz kabel do rowka w profilu. Przy LCD zostaw troche luzu, aby
mozna byto pézniej odchyla¢ wyswietlacz.

() Wskazéwka: zanim wtozysz kabel do profilu, ostroznie ztdz go wzdtuz na
pot.
6. Podtaczanie kabli

Krok 26 - Podtgczanie silnika osi Y

\ - 3>
® Ostroznie wciggnij kabel silnika osi Y do elektroniki. Nie naciggaj kabla ani
nie ciggnij za niego z duzg sitg, bo go uszkodzisz.
Kabel silnika osi Y podtgcz do wolnego ztgcza w gornym rzedzie na ptycie
Buddy. Z reszty kabla zrdb petle, jak widaé¢ na zdjeciu.

17



Instrukcja montazu

Krok 27 - Podtgczanie kabla stotu grzewczego

® Wigzke kabli od stotu grzewczego poprowadz do obudowy elektroniki od
gory; nie ma dla niej osobnego otworu. Poszczegodlne kable podtgcz do
ptyty w nastepujgcy sposab:
e termistor (H),
@ grzatka stotu.

® Ostroznie wtdz kable do obudowy elektroniki. Oplot umies¢ w poblizu
gérnego lewego rogu, gdzie do obudowy wchodzi wiekszosé kabli.

Krok 28 - Czujnik filamentu (opcjonalnie)

(O Niektdre z nastepnych krokdw dotyczg wyposazenia opcjonalnego. Jesli
masz drukarke bez czujnika filamentu, przejdz od razu do kroku 31
(Zamykanie obudowy elektroniki).

® Do nastepnych krokow przygotuj:
® czujnik filamentu (1x)

18



Instrukcja montazu

Krok 29 - Instalacja czujnika filamentu (opcjonalnie)

Vs

@ Nasun czujnik filamentu na rurke PTFE. Prawidtowg orientacje czujnika
widac na zdjeciu.
® Przez rowek sprawdz potozenie rurki PTFE:

e Zle: czujnik filamentu nie jest nasuniety na rurke PTFE do korica.
Czujnik nie bedzie dziatat prawidtowo.

@ Dobrze: czujnik filamentu jest nasuniety na rurke PTFE do konca.
Teraz lekko zabezpiecz czujnik Srubg, aby nie zsunat sie z rurki PTFE.

Wsun do czujnika kawatek filamentu i sprawdz, czy rurka nie jest
zdeformowana. Jesli czujesz opor, nieco poluzuj Srube.

Krok 30 - Podtaczanie czujnika filamentu (opcjonalnie)

e Kabel czujnika filamentu poprowadz za wigzkami kabli ekstrudera i stotu
grzewczego. Podtgcz go do ostatniego wolnego ztgcza w prawym rzedzie
na ptycie Buddy.

e Utdz kabel wedtug ostatniej fotografii tak, aby dato sie zamkng¢ pokrywe
obudowy elektroniki.
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Instrukcja montazu

Krok 31 - Zamykanie obudowy elektroniki

kretka kwadratowa jest
prawidtowo osadzona w drukowanej czesci. Nakretka nie moze wypasc!
Mogtoby dojs¢ do nieodwracalnego uszkodzenia elektroniki.
® Witdz pokrywe z powrotem i upewnij sie, ze jest prawidtowo osadzona
w szczelinach.

® Natdz ostone narozng i utdz kable w nastepujgcy sposdb:

e wigzka ekstrudera: oplot tekstylny musi by¢ czesciowo wsuniety do
srodka, a wigzka musi by¢ skierowana od drukarki,

e wigzka stotu grzewczego: oplot tekstylny musi by¢ czesciowo
wsuniety do srodka,

e kabel czujnika filamentu (opcjonalnie): oplot tekstylny musi by¢
czesciowo wsuniety do srodka.

Teraz przykrec ostone narozng. Uwazaj, aby nie przycigé zadnego kabla.

Krok 32 - Czas na Haribo!

e Uff! Podtaczanie i uktadanie kabli masz za soba.
® Zréb sobie krotkg przerwe i zjedz kolejny rzad misiow.
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Instrukcja montazu

7. Uchwyt szpuli - nowa wersja (czesci
wtryskiwane)

Krok 33 - Przygotowanie czesci uchwytu szpuli

Veees

-,

/

® Do nastepnych krokow przygotuj:
podstawe uchwytu szpuli (4x%)
e tgcznik uchwytu szpuli (1%)
kotko uchwytu szpuli (4x%)
e arkusz podktadek piankowych (1x)

Krok 34 - Montaz podstawy uchwytu szpuli (czes¢ 1)

e \We7Zjedng podstawe i potdz jg tak, jak na zdjeciu.
Wt6z do podstawy dwa kotka.
® Przykryj zespot kolejng czescig podstawy.
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Instrukcja montazu

Krok 35 - Montaz podstawy uchwytu szpuli (czes¢ 2)

@ Docisnij obie czesci podstawy do siebie, az catkowicie sie zatrzasng.
® SprawdZz, czy czesci podstawy trzymajg sie mocno razem.

Te samg procedure powtdrz dla drugiej czesci bocznej uchwytu szpuli,
aby miec¢ dwie.

Krok 36 - Mocowanie podktadek piankowych (czesé 1)

e \Wez arkusz podktadek piankowych. Zegnij go i oddziel poszczegdlne
paski.

Wewnatrz otworu na spodzie czesci bocznej jest linia zgiecia.

Na srodku linii zgiecia wewnagtrz otworu przyklej jeden pasek podktadki
piankowej, jak wida¢ na zdjeciu.
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Instrukcja montazu

Krok 37 - Mocowanie podktadek piankowych (czes¢ 2)

Nz

® W oznaczonych miejscach na spodzie czesci bocznej przyklej kolejne
cztery paski podktadki piankowej.

e Nadrugiej czesci bocznej uchwytu szpuli przyklej kolejnych szesé
paskow podktadki piankowe;.

Krok 38 - Ustawianie szerokosci uchwytu szpuli

e Nasun czesci boczne na tgcznik.

® Wtdéz do uchwytu szpule filamentu, ktérej chcesz uzywac, i ustaw czesci
boczne wedtug szerokosci szpuli. Na zdjeciu jest szpula Prusamentu.
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Instrukcja montazu

8. Uchwyt szpuli - starsza wersja (czesci
drukowane)

Krok 39 - Przygotowanie czesci uchwytu szpuli

. ‘.
a, < E © -

Do nastepnych krokéw przygotu;j:

podstawe uchwytu szpuli MINI (4%)

tgcznik uchwytu szpuli MINI (2x)

srube M3x12 (4x%)

srube M3x8 (4x)

nakretke M3n (4x)

® tozysko 6087 (4x)

(O Lista jest kontynuowana w nastepnym kroku.

)
y)

Krok 40 - Przygotowanie czesci uchwytu szpuli (c.d.)

-

® Do nastepnych krokow przygotuj:
e podktadke antyposlizgowg (4%)
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Instrukcja montazu

Krok 41 - Montaz podstaw uchwytu szpuli

Wez dwie czesci podstawy i do otworéw w obu wtéz nakretki M3n, patrz
zdjecie. Jesli nakretek nie da sie wcisng¢, wciggnij je srubg z przeciwnej
strony.

Jedng czesc¢ podstawy obrdé i wtdz do niej dwa tozyska.

Na tozyska natdz drugg czesc podstawy.

0d gory wtoz sSrube M3x12 i dokrec jg. Obrdc¢ zespot i powtdrz to samo

z drugiej strony.

Sprawdz, czy oba tozyska obracajg sie swobodnie. Jesli nie, lekko poluzuj
srube (Sruby).

Powtdrz ten krok dla drugiej podstawy.

Krok 42 - kaczenie podstaw uchwytu szpuli

<
T

Oba tgczniki wsun w rowki w pierwszej podstawie. Wyréwnaj je
z zewnetrzng krawedzig podstawy.

Pierwszg podstawe przymocuj dwiema srubami M3x8. Nie dokrecaj Srub
zbyt mocno.

Na taczniki nasun drugg podstawe. Doktadne potozenie nie ma teraz
znaczenia; ustawisz je w nastepnym kroku.
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Instrukcja montazu

Krok 43 - Ustawianie szerokosci uchwytu szpuli

(e

i

® Wtdéz do uchwytu szpule filamentu, ktérej chcesz uzywad, i ustaw drugg
podstawe wedtug szerokosci szpuli. Na zdjeciu jest szpula Prusamentu.

Gdy szerokosc jest ustawiona, wyjmij szpule, wtéz dwie Sruby M3x8
i dokrec je tak, aby czesci sie nie przesuwaty.

Krok 44 - Mocowanie podktadek antyposlizgowych

® Zdotgczonej ptytki wytam cztery podktadki antyposlizgowe.

e Zdejmij folie ochronng i przyklej podktadki na spodzie uchwytu szpuli.

(O Wskazéwka: nie przyklejaj podktadek na tgcznikach ani w ich poblizu;
utrudnitoby to pdzniejszg zmiane szerokosci uchwytu.
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Instrukcja montazu

9. Zakonczenie

Krok 45 - Czas na Haribo!

® Zazmontowanie uchwytu szpuli, a tym samym catej drukarki, nalezy Ci
sie nagroda!

® Zjedz wszystkie pozostate misie, zadnego nie 0szczedzaj.

® (Gdy tylko uzupetnisz energieg, zabierz sie za ostatnie kroki tej instrukcji.

Krok 46 - Zakonczenie montazu

® Do nastepnego kroku przygotuj:
e ptyte drukowg PEI MINI (1%)
® zasilacz MINI (1x)
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Instrukcja montazu

Krok 47 - Podtgczanie zasilacza

[
| “n‘
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® Zdejmij z wySwietlacza folie ochronna.
® Podtgcz zasilacz MINI do drukarki. Uwaga, ztgcze nie jest symetryczne.

® Potdz ptyte drukowg PEI MINI na stole grzewczym. Sprawdz, czy jest
prawidtowo zorientowana.

® | gotowe! Dobra robota!

() Dla doswiadczonych uzytkownikdéw drukarek Prusa: wysokosé czujnika
SuperPINDA jest ustawiona fabrycznie i nie trzeba jej regulowac. Czujnik
powinien by¢ okoto 0,8-1,0 mm wyzej niz koricowka dyszy.

/\ Jesli po montazu masz jakiekolwiek problemy ze sprzetem, przeczytaj
instrukcje online producenta Rozwigzywanie problemow z montazem
MINI/MINI+ na help.prusa3d.com.
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Instrukcja montazu

Krok 48 - Co dalej?

ﬂmm

3DPRINTING
HANDBOOK

® Teraz przeczytaj Podrecznik druku 3D, napisany specjalnie dla Twojej
drukarki. Najnowsza wersja jest zawsze dostepna na
prusa3d.com/3dhandbookMINI.

/\ WAZNE: Zawsze upewnij sie, ze masz aktualne oprogramowanie
sprzetowe (firmware). Znajdziesz je online na prusa3d.com/drivers
lub na dotgczonym dysku USB. Szczegotowa procedure opisuje
Podrecznik. (Jesli na dysku USB jest nowsze oprogramowanie niz
w drukarce, przy uruchomieniu drukarki pojawi sie¢ monit
o aktualizacje.)

® Skalibruj drukarke wedtug Podrecznika i za pomocg modeli testowych
dotgczonych na dysku USB sprawdz, czy drukuje prawidtowo.

e Jesli napotkasz jakikolwiek problem, zajrzyj najpierw do bazy wiedzy
producenta na help.prusa3d.com.

e Dotgcz do najwiekszej spotecznosci uzytkownikow drukarek Prusa!
Pobieraj najnowsze modele w formacie STL lub G-code przygotowane dla
Twojej drukarki. Zarejestruj sie na Printables.com.

Importer

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.pl
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3D-TISKALNIK
Original Prusa MINI+

Predsestavljena razli€ica

Navodila za sestavljanje

Pred sestavljanjem tiskalnika v celoti preberite ta navodila in postopajte korak za
korakom po fotografijah. Barvni krogec ob alineji se nanaSa na oznako iste barve na
fotografiji (puscico ali kroZec). Navodila shranite za poznejSo uporabo.
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Navodila za sestavljanje

1. Preden zacnete

Korak 1 - Predsestavljena razli¢ica ali komplet

/\ Pomembno: Tiskalnik Original Prusa MINI+ je na voljo v dveh razlicicah.
Preden nadaljujete, izberite svojo:

® Predsestavljena razliCica: tiskalnik je skoraj sestavljen, povezati je
treba le glavne dele. Lahko nadaljujete po teh navodilih.

Komplet za sestavljanje: tiskalnik morate od zacetka sestaviti iz
posameznih delov. Nadaljujte po spletnih navodilih na
help.prusa3d.com/MINI-kit ali po njihovi razli¢ici PDF, ki jo najdete na
srebrnem kljucu USB.

/\ EmbalazZe ne zavrzite! Shranite originalno embalazo in zasc¢itne penaste
dele. Pri poSiljanju izdelka ali njegovega dela na servis ali v okviru
garancije mora biti zapakiran prav vanje, da ne pride do poSkodb.

Korak 2 - Razlicne revizije strojne opreme

® Obstaja vec revizij strojne opreme osi XZ. Primerjajte svoj tiskalnik
z naslednjima fotografijama in izberite pravi postopek sestavljanja:

e 0s XZima odprtino na desni: nadaljujte po teh navodilih.

e 0s XZima odprtino na levi: postopajte po spletnih navodilih
Sestavljanje tiskalnikov MINI in zgodnjih MINI+ na help.prusa3d.com.



Navodila za sestavljanje

Korak 3 - Dve razlicici drzala koluta

Ay A
—
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/\ Tiskalnik Original Prusa MINI+ je na voljo z dvema razlicicama drzala

koluta. Vsaka razlicica ima nekoliko drugacen postopek sestavljanja.
Oglejte si dele v vre¢ki DRZALO KOLUTA in izberite ustrezno poglavje:

e NOVA razlicica: deli drzala koluta so brizgani iz plastike, vklju¢no
s kolesci. Postopajte po poglavju 7.

e STAREJSA razli¢ica: deli drzala koluta so natisnjeni, kolesca so
krogli¢ni lezaji. Postopajte po poglavju 8.

Korak 4 - VUse potrebno orodje je prilozeno
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Za ta navodila si pripravite:
imbus klju€ 2,5 mm (1x)
majhno vreCko medvedkov Haribo (1%)

Za sestavljanje boste potrebovali samo imbus klju¢ 2,5 mm. Drugo
prilozeno orodje boste uporabili Sele pri poznejSem vzdrzevanju
tiskalnika; ve¢ informacij najdete v priloZzenem Priro¢niku za 3D-tisk.
Nicesar ni treba spajkati ali stiskati.

Vrecke z medvedki za zdaj ne odpirajte in jo spravite na varno! Urecke
brez nadzora rade skrivnostno izginejo.



Navodila za sestavljanje

Korak 5 - Orientacija po nalepkah

PRUSA CHEATSHEET
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(O Vecina nalepk je v merilu 1:1, zato po njih dele zlahka prepoznate.

NajpogostejSe vijake, matice in cevke PTFE prepoznate tudi po Prusa
Cheatsheetu, ki ga najdete na hrbtni strani prilozenega pisma.

(O Prusa Cheatsheet lahko prenesete s spletne strani proizvajalca:
prusa3d.com/cheatsheet. Natisnite ga v velikosti 100 %; pri drugacnem
merilu ne deluje.

Korak 6 - Proizvajalec vam je na voljo

o5 prusadd.cor e  maa.

ORIGINAL PRUSA 13 MK 3 |S OUT! AND iTs BLOODY SMART!

Info@prusad.com ontact iah - Cumency:

ISA g -
-9 - o

filament must remain in the slot.

. lLiu'A‘A‘:’:\;E”:SSHQS, try to adjust the tip on ] SPECIAL
FILAMENTS
= =
Add comme
B I & L
UPGRADE TO
Grrr. Gimme more gummy bears!iil y THE LATEST

P ewerewvas
® Ne znate naprej po navodilih, manjka vam vijak ali imate poSkodovan
natisnjeni del? Obrnite se na proizvajalca.
® Znjim lahko stopite v stik na te nacine:
e v spletnirazliCici navodil na help.prusa3d.com s komentarji pod
posameznimi koraki,
e prek neprekinjenega spletnega klepeta na shop.prusa3d.com.



Navodila za sestavljanje

2. Priprava delov in penaste blazinice

Korak 7 - Priprava delov osi XYZ

(R

® Zanaslednje korake si pripravite:
sklop osi XZ
e vijak M3x40 (1x)
vijak M3x20 (1x)
vijak M3x12 (1x)
(O Vvrecki je tudi drugi vijak M3x20; tega boste uporabili pozneje.
() Seznam se nadaljuje v naslednjem koraku.

Korak 8 - Priprava delov osi XYZ (nadaljevanje)

® Zanaslednje korake si pripravite:
® skloposiY
e penasti blok ali komplet penastih blazinic (1x)



Navodila za sestavljanje

Korak 9 - Priprava penastih blazinic

[ // [ ~

\

Previdno iztisnite vse penaste blazinice iz bloka.
Za naslednje korake boste potrebovali pet penastih blazinic.
Preostalo Sesto blazinico shranite kot rezervno.

Korak 10 - Pritrditev penastih blazinic

Z vseh blazinic odstranite zascitno folijo. Bodite previdni, blazinice so
premazane z lepilom.

Sklop osi XZ previdno poloZzite na bok in prvo penasto blazinico prilepite

v utor enake oblike na spodnji strani ohiSja elektronike.

Sklop osi Y obrnite tako, da je ogrevana ploSCa spodaj. PodloZite jo

z mehko podlogo ali krpo, da se ne opraska.

Na konce aluminijastih profilov okvirja prilepite Stiri penaste blazinice, kot
vidite na sliki. Pazite na pravilno orientacijo.

Nobene od teh Stirih blazinic ne lepite na plastiéni spredniji ali zadnji
del!



Navodila za sestavljanje

3. Ohisje elektronike in kabel LCD

Korak 11 - Odpiranje ohiSja elektronike

/\ Prepricajte se, da je os Z v zgornjem polozaju. Ce ni, s prsti vrtite
navojno palico in os Z premaknite navzgor.

Odvijte in odstranite vijak M3 z ohiSja elektronike.
® Snemite natisnjeni pokrovcek kablov.

e Pokrov ohiSja elektronike rahlo privzdignite. Preden ga snamete do konca,
ga potisnite proti navpicnemu aluminijastemu profilu, da se oba zobca
sprostita iz rez (pri starejSi razliCici so namesto rez odprtine).

(O 0hisje pustite odprto; med sestavljanjem boste vanj postopoma prikljugili
vec kablov.

Korak 12 - Prikljucitev kabla LCD

Za ta korak si pripravite kabel LCD (ploSc€at, siv).

Kabel napeljite skozi odprtino v ohisSju elektronike.

PrepriCajte se, da je »zobec« na priklju¢ku obrnjen navzgor.

PrepriCajte se, da je pregib kabla pri priklju¢ku obrnjen navzgor.
Prikljucek LCD prikljucite na ploSco. Pazite na pravilno orientacijo: na eni
strani prikljuCka je zareza (glejte puscico).



Navodila za sestavljanje

4. Spajanje sklopov osi Y in osi X2

Korak 13 - Spajanje sklopov osi Y in osi X2

/\ POMEMBNO: Naslednja navodila pozorno preberite. se tri srebrne
matice M3nE v sklopu osi Y je treba poravnati z ustreznimi odprtinami
v sklopu osi X2Z!

® V profilu so skupaj tri matice M3nE:

e Prva (najdaljsa), na desni, bo sluzila za spojitev obeh sklopov
z vijakom M3x40.
Drugo (drugo najdaljSo) boste prav tako uporabili za spojitev sklopov,
tokrat z vijakom M3x20.
Tretja je na zgornji strani profila (na sliki ni vidna). Njen namen bo
pojasnjen pozneje.

/\ \ tem trenutku ne vstavljajte nobenega od teh vijakov. Po¢akajte na
navodila v naslednjih korakih.

® Na drugi fotografiji vidite notranjo stran sklopa osi XZ, ki bo neposredno
nalegala na aluminijasti profil in srebrne matice M3nE. PrepriCajte se, da
prva matica sede v »sponkoc, ki Strli iz natisnjenega dela.

@ Bodite pozorni na majhno odprtino na spodnjem robu. Skozi to odprtino
boste v naslednjih korakih napeljali kabel motorja osi Y.

10



Navodila za sestavljanje

Korak 14 - Spajanje sklopov - priprava

PoiScite kabel motorja osi Y, spravljen v profilu, in ga previdno izvlecite.

S kabla snemite elastiko in ga napeljite pod profilom navzven (glejte

sliko).

(O PrinajnovejSih kosih se kabel dobavlja brez elastike. Postopek pa je
enak.

Ogrevano ploSco potisnite povsem na desno.

Desno matico M3nE premaknite priblizno na polovico dolzine profila,
vendar tako, da ni pod konstrukcijo ogrevane plosce.

Korak 15 - Zascita kabla LCD

/\ POMEMBNO: 0d tega trenutka s sklopom osi XZ ravnajte previdno. Kabel

LCD je obrnjen navzdol in bi se lahko posSkodoval.

Da kabel zaScitite, postopajte po naslednjih navodilih. Ne poskuSajte

z drugaénim polozajem, to bi sestavljanje zapletlo.

Sklop osi XZ previdno poloZite na bok (glejte sliko) in zaCnite kabel LCD
ovijati okrog ohi§ja elektronike. Kabla ne napenjajte.

Zdaj sklop spet postavite pokonci, da lazje dosezete v ohiSje elektronike,
in kabel previdno vlozite vanj. Pod kabli stikala za vklop naredite zanko. To
je le zaCasna resitev.

n



Navodila za sestavljanje

Korak 16 - Spajanje sklopov - prva faza

@ Sklop osi XZ premaknite blize sklopu osi Y, tako da kabel motorja osi Y
doseze elektroniko.

e Kabel motorja osi Y napeljite skozi odprtino v ohiSju elektronike. Zaenkrat
ga ne prikljucujte; prikljucili ga boste pozneje.
Oba sklopa pritisnite skupaj in »sponko« sklopa osi XZ nataknite
neposredno na matico M3nE, ki ste jo premaknili na sredino profila.

/\ POZOR: Pazite, da med obema deloma ne priSéipnete kabla motorja osi
Y!

® Oba dela spojite z vijakom M3x40. Ce ne zadenete navoja matice, vijak
znotraj plasticnega dela rahlo pomigajte. Vijaka zaenkrat ne privijte do
koncal!

Korak 17 - Spajanje sklopov - druga faza

® Drugo matico M3nE z leve premaknite povsem na desno. Z imbus kljucem
jo rahlo potisnite noter; znotraj je zareza, po kateri se matica pravilno
poravna z odprtino za drugi vijak.

e \Vstavite vijak M3x20 in ga spet privijte le rahlo, vendar tako, da doseze
navoj matice. Vijaka zaenkrat ne privijte do konca!

12



Navodila za sestavljanje

Korak 18 - Spajanje sklopov - tretja faza
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Matico M3nE na zgornji strani profila potisnite pod StrleCi jekleni del

°
osnove 0Si XZ.

@ (Odprtino v matici poravnajte z odprtino v jeklenem delu. Za poravnavo
uporabite imbus kljuc.

® Oba dela spojite z vijakom M3x12 in ga rahlo privijte. Vijaka zaenkrat ne

privijte do koncal!

Korak 19 - Poravnava sklopa osi X2

v._‘~

W, ‘ b
kajte ga (ne

/\ \I tem koraku boste premikali celoten sklop osi XZ. Ne potis
drgnite) ob aluminijasti profil, sicer ga opraskate. Pri premikanju pustite

med deloma majhno rezo.
Tiskalnik obrnite z zadnjo stranjo proti sebi.
Ogrevano ploSco potisnite povsem »naprej«.

Pridrzite sklop osi Y.

Sklop osi XZ potisnite nazaj.
Pravilni medsebojni polozaj obeh delov doloca zareza.

13



Navodila za sestavljanje

Korak 20 - Koncno privijanje vijakov

® Ko sta oba dela v pravilnem polozaju, privijte vse vijake v tem vrstnem
redu:

® najprej vijak M3x12 zgoraj,
® nato vijak M3x40 ob strani,
® nazadnje vijak M3x20 ob strani.

Korak 21 - Cas za Haribo!

® Medvedke razporedite podobno kot na sliki.

e Ceje v vrecki medvedkov manj, takoj stecite v najbliZjo trgovino
s sladkarijami! Natancno odmerjanje je popolnoma klju¢no!!!

® Pojejte zgornjo vrsto; druge medvedke prihranite za naslednje faze.
® Rekli smo: druge prihranite za pozneje!

14



Navodila za sestavljanje

5.

Montaza LCD

Korak 22 - Priprava delov LCD

°
®
°
®

e

%\ pY

Za naslednje korake si pripravite:

sklop LCD

vijak M3x20 (1x)

Na zaslonu je zaS¢itna folija. Pustite jo na njem do konca sestavljanja, da
se zaslon ne opraska.

Korak 23 - Namestitev LCD

Najprej tiskalnik previdno nagnite na bok, glejte sliko.
Vstavite LCD v drzalo LCD. Zareza v njem sede v natisnjeni del na
tiskalniku.

Konstrukcija omogoc€a nagib LCD v ve€ polozajev. To lahko preizkusite
takoj ali pozneje.

Oba dela spojite z vijakom M3x20.

Nasvet: Ce se vijak tezko privija, imbus klju¢ obrnite in v glavo vijaka
vstavite njegov krajsi krak. Privijajte z daljSim krakom kljuca.

15



Navodila za sestavljanje

Korak 24 - Prikljucitev LCD

® Prosti konec kabla LCD previdno vzemite iz ohiSja elektronike in ga
napeljite med kablom motorja osi Y in profilom.

e Kabel prikljucite na ploS€o na LCD. Pazite na pravilno orientacijo
prikljucka; vodilo je zareza.

® Prikljucek potisnite v vtiCnico na ploScCi. Prepricajte se, da je vstavljen do
konca.

Korak 25 - Napeljava kabla LCD

e Kabel previdno vlozite v utor v profilu. Pri LCD pustite nekaj ohlapnosti, da
ga boste lahko pozneje nagibali.

() Nasvet: preden kabel vlozite v profil, ga previdno po dolZini prepognite na
pol.

16



Navodila za sestavljanje

6. Prikljucitev kablov

Korak 26 - Prikljucitev motorja osi Y

: - i D)
® Kabel motorja osi Y previdno potegnite k elektroniki. Kabla ne napenjajte
in ne vlecite z veliko silo, sicer ga poSkodujete.
Kabel motorja osi Y prikljuCite v prazni prikljucek v zgornji vrsti na ploSc¢i
Buddy. Iz preostanka kabla naredite zanko, kot vidite na sliki.

Korak 27 - Prikljucitev kabla ogrevane plosce

® Snop kablov od ogrevane plosSce napeljite v ohiSje elektronike od zgoraj;
posebne odprtine zanj ni. Posamezne kable prikljucite na ploSco tako:

e termistor (H),
e gretje ploSce.

e Kable previdno vlozite v ohiSje elektronike. Oplet namestite blizu
zgornjega levega kota, kjer v ohiSje vstopa vecina kablov.

17



Navodila za sestavljanje

Korak 28 - Senzor filamenta (izbirna oprema)

Nekateri od naslednjih korakov se nanasajo na izbirno opremo. Ce imate
tiskalnik brez senzorja filamenta, pojdite naravnost na korak 31 (Zapiranje
ohiSja elektronike).

Za naslednje korake si pripravite:
senzor filamenta (1x)

Korak 29 - Namestitev senzorja filamenta (izbirna oprema)

Vs
Senzor filamenta nataknite na cevko PTFE. Pravilno orientacijo senzorja
vidite na sliki.

Skozi utor preverite polozaj cevke PTFE:

® Narobe: senzor filamenta ni do konca nataknjen na cevko PTFE.
Senzor ne bo deloval pravilno.

@ Pravilno: senzor filamenta je do konca nataknjen na cevko PTFE.
Zdaj senzor rahlo pritrdite z vijakom, da ne zdrsne s cevke PTFE.

\/ senzor vstavite koScek filamenta in preverite, da cevka ni deformirana.
Ce Cutite upor, vijak nekoliko odvijte.

18
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Korak 30 - Prikljucitev senzorja filamenta (izbirna oprema)

e
e Kabel senzorja filamenta napeljite za snopoma kablov ekstruderja in

ogrevane ploSce. PrikljucCite ga v zadnji prazni prikljuCek v desni vrsti na
ploSci Buddy.

® Kabel uredite po zadnji fotografiji tako, da bo mogoce pokrov ohiSja
elektronike zapreti.

Korak 31 - Zapiranje ohiSja elektronike

el
!

ds

adratna matica pravilno
namescena v natisnjenem delu. Matica ne sme izpasti! Lahko bi priSlo do
nepopravljive poSkodbe elektronike.

e Pokrov vstavite nazaj in se prepricajte, da je pravilno namescen v rezah.
® Namestite kotni pokrovcek in kable uredite tako:

® snop ekstruderja: tekstilni oplet mora biti delno potisnjen noter in
snop mora biti usmerjen stran od tiskalnika,

@ snop ogrevane ploSce: tekstilni oplet mora biti delno potisnjen noter,

e kabel senzorja filamenta (izbirna oprema): tekstilni oplet mora biti
delno potisnjen noter.

Zdaj kotni pokrovcek privijte. Pazite, da ne priS€ipnete nobenega kabla.

19



Navodila za sestavljanje

Korak 32 - Cas za Haribo!

e Uf! PrikljuCitev in urejanje kablov imate za sabo.
@ PrivoS&cite si kratek odmor in pojejte naslednjo vrsto medvedkov.

7. Drzalo koluta - nova razli¢ica (brizgani deli)

Korak 33 - Priprava delov drzala koluta

Veees

-l

Za naslednje korake si pripravite:
osnovo drzala koluta (4x)

vodilo drzala koluta (1x)

kolesce drzala koluta (4X%)

polo penastih blazinic (1x)

20



Navodila za sestavljanje

Korak 34 - Sestavljanje osnove drzala koluta (1. del)

e \Vzemite eno osnovo in jo polozite tako, kot je na sliki.

V osnovo vstavite dve kolesci.
® Sklop pokrijte z drugim delom osnove.

Korak 35 - Sestavljanje osnove drzala koluta (2. del)

® O0Obadela osnove pritisnite skupaj, dokler se povsem ne zaskocita.
® Preverite, da dela osnove trdno drzita skupaj.

Enak postopek ponovite pri drugem stranskem delu drzala koluta, da
dobite dva.

Korak 36 - Pritrditev penastih blazinic (1. del)

ko

e \zemite polo penastih blazinic. Prepognite jo in loCite posamezne trakove.
Znotraj odprtine na spodnji strani stranskega dela je pregibna linija.

Na sredino pregibne linije znotraj odprtine prilepite en trak penaste
blazinice, kot vidite na sliki.
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Navodila za sestavljanje

Korak 37 - Pritrditev penastih blazinic (2. del)

Nz

e Naoznacena mesta na spodnji strani stranskega dela prilepite Se Stiri
trakove penaste blazinice.

e Nadrugi stranski del drzala koluta prilepite Se Sest trakov penaste
blazinice.

Korak 38 - Nastavitev Sirine drzala koluta

@ Stranska dela nataknite na vodilo.

e Vdrzalo vstavite kolut filamenta, ki ga Zelite uporabljati, in stranska dela
nastavite po Sirini koluta. Na sliki je kolut Prusamenta.
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8. Drzalo koluta - starejSa razlicica (natisnjeni deli)

Korak 39 - Priprava delov drzala koluta

/ ]
I I N @ @

Za naslednje korake si pripravite:

osnovo drzala koluta MINI (4x%)

vodilo drzala koluta MINI (2x%)

vijak M3x12 (4x%)

vijak M3x8 (4%)

© matico M3n (4x)

e lezaj 608Z (4x%)

(O Seznam se nadaljuje v naslednjem koraku.

Korak 40 - Priprava delov drzala koluta (nadaljevanje)

™

® Zanaslednje korake si pripravite:
® protizdrsno blazinico (4X%)

23
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Korak 41 - Sestavljanje osnov drzala koluta

VVzemite dva dela osnove in v odprtine v obeh vstavite matice M3n, glejte
sliko. Ce matic ni mogoce potisniti noter, jih povlecite z vijakom
Z nasprotne strani.

e Endel osnove obrnite in vanj vstavite dva lezaja.
e Na lezaja nataknite drugi del osnove.

® (0d zgoraj vstavite vijak M3x12 in ga privijte. Sklop obrnite in isto ponovite
z druge strani.

® Preverite, da se oba leZaja prosto vrtita. Ce se ne, vijak(a) rahlo odvijte.
® Ta korak ponovite pri drugi osnovi.

Korak 42 - Spajanje osnov drzala koluta

® Obe vodili potisnite v utora v prvi osnovi. Poravnajte ju z zunanjim robom
osnove.

Prvo osnovo pritrdite z dvema vijakoma M3x8. Vijakov ne privijte
premocno.

e Navodili nataknite drugo osnovo. Natan¢en polozaj zdaj ni pomemben;
nastavili ga boste v naslednjem koraku.

24
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Korak 43 - Nastavitev Sirine drzala koluta

(e

i

e Vdrzalo vstavite kolut filamenta, ki ga Zelite uporabljati, in drugo osnovo
nastavite po Sirini koluta. Na sliki je kolut Prusamenta.

Ko je Sirina nastavljena, kolut odstranite, vstavite dva vijaka M3x8 in ju
privijte tako, da se dela ne premikata.

Korak 44 - Pritrditev protizdrsnih blazinic

e S priloZzene ploScice odlomite Stiri protizdrsne blazinice.

e Odstranite zaScitno folijo in blazinice prilepite na spodnjo stran drzala
koluta.

(O Nasvet: blazinic ne lepite na vodili ali v njuno bliZino; to bi oteZilo
poznejSe spreminjanje Sirine drzala.
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9. Dokoncanje

Korak 45 - Cas za Haribo!

® Za sestavitev drzala koluta in s tem celotnega tiskalnika si zasluzite
nagrado!

® Pojejte vse preostale medvedke, nobenega ne prihranite.
® Ko si napolnite energijo, se lotite zadnjih korakov teh navodil.

Korak 46 - Dokoncanje sestavljanja

® Zanaslednji korak si pripravite:
e tiskalno ploSco PEI MINI (1x)
® napajalnik MINI (1x)
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Korak 47 - Prikljucitev napajalnika

e 7 zaslona odstranite zascitno folijo.

e Napajalnik MINI prikljucite na tiskalnik. Pozor, priklju¢ek ni simetricen.

e Tiskalno plosco PEI MINI polozite na ogrevano ploSco. Preverite, da je
pravilno obrnjena.

® In koncano! Odlicno opravljeno!

() ZaizkuSene uporabnike tiskalnikov Prusa: viSina senzorja SuperPINDA je
nastavljena tovarniSko in je ni treba prilagajati. Senzor naj bo priblizno
0,8-1,0 mm viSje od konice Sobe.

/\ Ce imate po sestavljanju kakrsne koli tezave s strojno opremo, preberite
spletna navodila proizvajalca Odpravljanje tezav pri sestavljanju
MINI/MINI+ na help.prusa3d.com.
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Navodila za sestavljanje

Korak 48 - Kako naprej?

[

Emm

3DPRINTING
HANDBOOK

) Printables

® Zdaj preberite PriroCnik za 3D-tisk, napisan prav za vas$ tiskalnik.
NajnovejSa razli¢ica je vedno na voljo na prusa3d.com/3dhandbookMINI.

/\ POMEMBNO: Vedno se prepri¢ajte, da imate najnovejSo strojno
programsko opremo. Najdete jo na spletu na prusa3d.com/drivers
ali na priloZzenem klju¢u USB. Podroben postopek je v Priroéniku. (Ce
je na kljuéu USB novejsa strojna programska oprema, kot je
v tiskalniku, boste k posodobitvi pozvani ob zagonu tiskalnika.)

® Tiskalnik umerite po PriroCniku in s testnimi modeli, priloZzenimi na
kljuCu USB, preverite, da tiska pravilno.

e Ce naletite na kakrdno koli teZavo, najprej poglejte v bazo znanja
proizvajalca na help.prusa3d.com.

e Pridruzite se najvecji skupnosti uporabnikov tiskalnikov Prusa! PrenasSajte
najnovejSe modele v formatu STL ali G-code, pripravljene za vas tiskalnik.
Registrirajte se na Printables.com.

Uvoznik

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
Www.sunnysoft.si
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3D PRINTER
Original Prusa MINI+

Semi-assembled version

Assembly Manual

Read this entire manual before assembling the printer and follow the photographs
step by step. The coloured dot next to a bullet point refers to the marker of the same
colour in the photograph (an arrow or a circle). Keep this manual for future reference.
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1. Before you start

Step 1 - Preassembled vs. kit version

/\ Important! There are two versions of the Original Prusa MINI+. Before
you continue, select yours:
® Semi-assembled version: the printer is almost assembled and
requires you to connect the major parts together. You can continue
using these assembly instructions.
Kit version: you have to assemble the printer using individual parts
from the ground up. Please continue using the online version
available at help.prusa3d.com/MINI-kit, or you can use the PDF
version included on the silver USB drive.
/\ Do not discard the packaging! Keep the original packaging and
protective foam. The product, or any of its parts, must be packed in
these for service or warranty shipping to prevent damage.
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Step 2 - Different hardware revisions

® There are more hardware revisions of the XZ-axis. Please check the
following photos to select the appropriate assembly procedure:

® The XZ-axis has the opening on the right: continue using this
assembly guide.

@ The XZ-axis has the opening on the left: follow the online guide
Building your MINI and early MINI+ at help.prusa3d.com.

Step 3 - Two versions of the spool holder

////

o AL

/\ The Original Prusa MINI+ comes with two versions of spool holders.
Each version has a different assembly procedure.

® Take acloser look at the items from the SPOOL HOLDER package and
choose the appropriate chapter:

® NEW version: the spool holder parts are injection moulded, including
the wheels. Follow the instructions in chapter 7.

e OLD version: the spool holder parts are printed, except for the wheels
(bearings). Follow the instructions in chapter 8.
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Step 4 - All the required tools are included

e
. HAR'B‘O‘

e fmcw N

2z

i

® For this manual, please prepare:
e 2.5 mm Allen key (1x)
mini bag of Haribo bears (1x)

(O Only the 2.5 mm Allen key is required for the assembly. The other tools
will be used for maintenance of the printer; see the enclosed 3D Printing
Handbook for more information.

No soldering or wire crimping is required.

®
/\ Keep the bag with the Haribo bears closed for now and hide it!
Unattended bags tend to mysteriously disappear.

Step 5 - Use labels for reference

A

(O Most of the labels are scaled 1:1 and can be used to identify the part.

For identification of the most common screws, nuts and PTFE tubes, you

can also use the enclosed letter, which contains the Prusa Cheatsheet on

the other side.

(O You can download the Prusa Cheatsheet from the manufacturer’s site
prusa3d.com/cheatsheet. Print it at 100 %; don't rescale it, otherwise it
won't work.



Assembly Manual

Step 6 - The manufacturer is here for you

. UPGRADETO
ST

Grrr. Gimme more gummy bears!1i! L \ THELATE

MODEL

P vewerevaie © sk oo onare.
® Lostintheinstructions, missing a screw or dealing with a damaged
printed part? Contact the manufacturer.

® You can reach the manufacturer using the following channels:

@ inthe online version of the guide at help.prusa3d.com, using the
comments under each step,

e viathe round-the-clock live chat at shop.prusa3d.com.

2. Parts and foam pads preparation

Step 7 - XYZ-axes parts preparation

i

® Forthe following steps, please prepare:

XZ-axis assembly

e M3x40 screw (1x)

M3x20 screw (1x)

M3x12 screw (1x)

Note the second M3x20 screw in the package; it will be used later on.
The list continues in the next step.

© 0O
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Step 8 - XYZ-axes parts preparation (continued)

® Forthe following steps, please prepare:
e Y-axis assembly
e foam block or foam pads set (1%)

Step 9 - Foam pads - preparation

® Gently push all the pads out of the block.
® You will need five foam pads for the following steps.
® Keep the remaining sixth pad as a spare.
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Step 10 - Foam pads installation

Peel the protective film from all the pads. Be careful, there is glue
(adhesive) applied on the pads.

Lay the XZ-axis carefully on its side and then glue the first foam pad into
the groove on the bottom side of the electronics box.

Rotate the Y-axis so that the heatbed is facing down. Put a soft pad or
cloth underneath it to prevent scratches.

Glue four foam pads onto the ends of the frame’s aluminium extrusions,
like in the picture. Mind the correct orientation.

/\ Do not glue any of these four pads on the plastic front and rear plate!

3. Electronics box and LCD cable

Step 11 - Opening the box with the electronics

/\ Make sure that the Z-axis is in the upper position. If not, turn the

leadscrew using your fingers and move the Z-axis up.
Release and remove the M3 screw on the box with the electronics.
Remove the printed cable cover.

Lift the electronics cover slightly. Before you remove it completely, pull it
first towards the vertical aluminium extrusion to release both pins from
the slots (holes on the older design).

Keep the box open; we need to connect multiple cables throughout this
manual.
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Step 12 - Connecting the LCD cable

L

e For this step, please prepare the LCD cable (flat grey).

® Take the LCD cable and push it through the hole in the box with the
electronics.

® Make sure the “tooth” on the connector is facing up.
e Make sure the cable fold in the connector is facing up.

Connect the LCD connector to the board. Mind the orientation of the
connector; there is a notch on one side (see the arrow).

4. Connecting the Y-axis and XZ-axis assemblies

Step 13 - Connecting the Y and XZ-axis assembly

/\ IMPORTANT: Read the following lines carefully. You need to align all
three silver M3nE nuts in the Y-axis assembly with the correct
counterpart holes in the XZ-axis assembly!

® There are a total of three M3nE nuts in the extrusion:;

e Thefirst (the longest), on the right, will be used to connect both parts
together using the M3x40 screw.

The second (the second longest) will also be used to join the parts,
but using the M3x20 screw.

The third is located in the top part of the extrusion (not visible in the
picture). The instructions for this one will be provided later on.

/\ Do not insert any of these screws at this time. Wait for the instructions
in the following steps.

10
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® The second photo shows the inner side of the XZ assembly, which will be
in direct contact with the aluminium extrusion and the silver M3nE nuts.
Make sure the first nut fits inside the “clamp”.

e Take a look at the small hole on the bottom edge. We will use this hole in
the following steps to guide the cable from the Y-axis motor.

Step 14 - Joining the parts together - preparation

Locate the Y-axis motor cable placed in the extrusion and pull it out
carefully.

o Take the rubber band off the cable and guide the cable below the
extrusion and out (see the picture).

() The cable on the latest units is shipped without the rubber band.
However, the procedure is the same.

® Move the heatbed all the way to the right.

® Place the right M3nE nut approximately in the middle of the extrusion’s
length, but make sure it is not under the heatbed structure.

n
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Step 15 - Protecting the LCD cable

/\  WARNING: From now on, proceed carefully while moving the XZ-axis.

The LCD cable is facing down and might get damaged.

In order to protect the cable, please follow the instructions below. Also,
don't try any other orientation, because it would complicate the
assembly.

Carefully lay the XZ-axis on its side (see the picture) and start wrapping
the LCD cable around the box. Don't stretch the cable.

Now tilt the axis back to get better access inside the electronics box and
gently insert the cable in. Make a loop under the power button cables.
Note that this is only a temporary solution.

Step 16 - Joining the parts together - phase one

Move the XZ-axis closer to the Y-axis so that the Y-axis motor cable
reaches the electronics.

Guide the Y-axis motor cable through the hole in the electronics box. Do
not connect the cable to the electronics yet; we'll connect it later.

Push both parts together and try fitting the “clamp” (XZ assembly) directly
on the M3nE nut, which you have moved to the centre of the extrusion.
WARNING: Be careful not to pinch the Y-axis motor cable between both
parts!

Use the M3x40 screw to connect both parts. In case you can't reach the
thread of the nut, wiggle the screw a bit inside the plastic base of the
printer. DON'T tighten the screw fully yet!

12
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Step 17 - Joining the parts together - phase two

e Take the second M3nE nut from the left and move it all the way to the
right; use the Allen key and gently push it in. There is a notch inside,
which will align it properly for the second screw.

® Use the M3x20 screw and again tighten it just slightly, but ensure you
have reached the nut. DON'T tighten the screw fully yet!

Step 18 - Joining the parts together - phase three

il

® Now take the M3nE nut in the upper part of the extrusion and slide it
under the steel plate.

® Make sure the hole in the nut matches the hole in the plate. Use the Allen
key to align it.

® Fix both parts together using the M3x12 screw and tighten it slightly.
DON'T tighten the screw fully yet!

13
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Step 19 - Aligning the XZ-axis assembly

W, ; , 8

/\ In this step, you will move the entire XZ-axis. Avoid pushing (grinding) it
against the aluminium extrusion, or you might scratch it. Leave a small
gap while moving the parts.

Rotate the back of the printer towards you.

Push the heatbed all the way to the “front”.

Hold the Y-axis assembly.

Move the XZ-axis assembly to the back.

There is a notch which indicates the correct mutual position of both parts.

Step 20 - Final tightening

L ]
® Once the parts are aligned, tighten all the screws in this particular order:
e first, the M3x12 screw at the top,
® second, the M3x40 screw on the side,
® third, the M3x20 screw on the side.

14
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Step 21 - Haribo time!

® Arrange the bears in a similar pattern as in the picture.

® Your package might contain fewer bears. In such a case, run immediately
to the nearest candy store! The exact dosage is absolutely criticalll!

e Eatthe upper row; leave the others for the next stages.
® | said, leave the others!

5. Mounting the LCD

Step 22 - LCD parts preparation

N

For the following steps, please prepare:
LCD assembly
M3x20 screw (1x)

Note there is a protective film on the screen; keep it on until the end of the
assembly to prevent scratches.

> ©o o o
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Step 23 - Mounting the LCD

First, carefully tilt the printer on its side. See the picture.

Place the LCD into the LCD holder. There is a notch, which fits inside the
printed part on the printer.

The design allows you to tilt the LCD into multiple positions. You can do it
now or later.

Use the M3x20 screw to connect both parts together.

Pro tip: if you find it difficult to tighten the screw, turn over the Allen key
and insert the short side of the key into the screw head. Tighten by the
longer side of the key.

Step 24 - Connecting the LCD

Carefully remove the free end of the LCD cable from the box with the
electronics and guide the cable between the Y-axis motor cable and the
extrusion.

Connect the cable to the board on the LCD. Mind the correct orientation of
the connector; use the notch as a guide.

Insert the connector in the socket on the board. Make sure it is all the way
in.

16
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Step 25 - Guiding the LCD cable

e Gently insert the cable inside the extrusion. Leave some slack outside
near the LCD, so you can tilt it later on.

(O Pro tip: to insert the cable in the extrusion, carefully bend it into two
halves along its length.

6. Connecting the cables

Step 26 - Connecting the Y-axis motor

- 3 3
e Gently pull the Y-axis motor cable into the electronics. Do not stretch the
cable. Do not use excessive pulling force; you can damage the cable.

Connect the Y-axis motor cable into the empty slot in the top row on the
Buddy board. Create a loop with the rest of the cable like in the picture.

17
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Step 27 - Connecting the heatbed cable

® Take the cable bundle from the heatbed and guide it into the box from the
top; there is no dedicated hole. Connect the individual cables to the
board:

e thermistor (H),
® heatbed heater.

® Gently push the cables inside the box and position the wrap near the top
left corner, where most of the cables enter the box.

Step 28 - Filament sensor (optional)

(O Some of the following steps are marked as optional. If you have a printer
without the filament sensor, please skip to step 31 (Covering the
electronics).

® Forthe following steps, please prepare:
e filament sensor (1x)

18
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Step 29 - Filament sensor installation (optional)

£
e Slide the filament sensor onto the PTFE tube. See the picture for the
correct orientation of the sensor.
® Check the position of the PTFE tube through the groove:

® Wrong installation: the filament sensor is not fully pushed onto the
PTFE tube. The filament sensor will not work properly.

e Correctinstallation: the filament sensor is fully pushed onto the PTFE
tube.

Now tighten the screw gently to ensure the sensor won't slide off the PTFE
tube.

Use a piece of filament and slide it through the filament sensor to ensure
there is no deformation of the tube. In case of any resistance, release the
screw slightly.

Step 30 - Connecting the filament sensor (optional)

® Guide the filament sensor cable behind the extruder cable bundle and the

heatbed cable bundle. Connect the cable into the last empty slot in the
right row on the Buddy board.

® Arrange the cable according to the last picture. Keep in mind that the
electronics cover must fit into place.

19
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Step 31 - Covering the electronics

Before covering the electronics, make sure the square nut is correctly

positioned in the printed part. The nut must not fall out! This can cause
fatal damage to the electronics.

e Insert the cover back in and make sure it is properly seated in the slots.
® Place the second cover on the top and arrange the cables:

e extruder bundle: ensure the textile sleeve is partially in and the
bundle is tilted away from the printer,

@ heatbed bundle: ensure the textile sleeve is partially inside the box,

e filament sensor cable (optional): ensure that the textile sleeve
wrapped around the cables is partially inside the box.

Now tighten the second cover. Check that no cable is pinched.

Step 32 - Haribo time!

® Phew! This concludes the connection and arrangement of all the cables.
® Take a quick break and eat another row of the bears.

20
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7. Spool holder - new version (injection-moulded
parts)

Step 33 - Spool holder parts preparation

Veees

-,

/

® Forthe next steps, please prepare:
spool holder base (4x)
e spool holder guide (1x)
spool holder wheel (4x%)
® sheet of foam pads (1%)

Step 34 - Base assembly (part 1)

® Take one base part. Arrange it as seen in the picture.
Insert two wheels into the base.
e Cover the assembly with another base part on top.

2]
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Step 35 - Base assembly (part 2)

e Push both base parts together until they fully engage one into the other.
® \Verify that the base parts hold together properly.

Repeat the same steps for the other side part of the spool holder, until
you get two of these.

Step 36 - Foam pads installation (part 1)

® Take the foam pad sheet. Bend it to separate the individual foam pad
strips.

There is a bending line inside the inner opening on the bottom of the
spool holder side part.

Attach an individual foam pad strip onto the middle of the bending line
inside the opening, as seen in the picture.

22
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Step 37 - Foam pads installation (part 2)

Nz

e Attach another four foam pad strips onto the marked positions on the
bottom of the spool holder side part.

e |Install another six foam pad strips onto the other side part of the spool
holder.

Step 38 - Adjusting the spool holder width

e Slide the side parts onto the guide part.

® Place a spool of the filament you wish to use in the spool holder. Align the

side parts to match the spool. We are using a spool of Prusament as an
example.

23
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8. Spool holder - older version (printed parts)

Step 39 - Spool holder parts preparation

¥ L b N
LY S 4 ‘

For the next steps, please prepare:
MINI spool holder base (4X%)

MINI spool holder rail (2x)

M3x12 screw (4x%)

M3x8 screw (4X%)

© M3n nut (4x)

® bearing 608Z (4x)

(O The list continues in the next step.

Step 40 - Spool holder parts preparation (continued)

™

® Forthe following steps, please prepare:
e anti-slip pad (4%)

24
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Step 41 - Assembling the spool holder bases

Take the two base parts and insert the M3n nuts into the holes in both of
them (see the picture). If you can't push them in, insert a screw from the
opposite side to pull them in.

Flip one of the base parts and insert two bearings in it.
Put the second base part on top of the bearings.

Insert the M3x12 screw from the top and tighten it. Flip the base assembly
over and do the same.

Make sure both bearings can rotate freely. If not, release the screw(s)
slightly.

Repeat this step for the second base assembly.

Step 42 - Adding the spool holder rails

Slide both rails into the first base assembly using the grooves. Align the
rails with the edge of the base.

Secure the first base with two M3x8 screws. Use a reasonable force
during the tightening.

Slide the second base onto the rails. The exact position is not important
at this point; we will adjust it in the next step.

25
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Step 43 - Adjusting the spool holder width

(e

i

® Place a spool of the filament you wish to use in the spool holder. Align the
second base to match the size of the spool. We are using a spool of
Prusament as an example.
Once the holder is aligned, remove the spool, insert two M3x8 screws and
tighten them to prevent the parts from moving.

Step 44 - Attaching the anti-slip pads

@ Grab the bundled anti-slip board and break out four pads.

@ Peel off the protective film and attach the pads to the bottom side of the
spool holder.

(O Pro tip: avoid attaching the pads near or on the rails; it might make future
width adjustments harder.
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9. Finishing

Step 45 - Haribo time!

® Treat yourself for assembling the spool holder and finishing the entire
assembly!

e Eatthe remaining Haribo; leave no bear behind.

® As soon as you replenish your energy, dive into the last few steps of this
manual.

Step 46 - Finalising the assembly

® Forthe following step, please prepare:
® PEI MINI sheet (1x)
® MINI power supply (1x)

27
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Step 47 - Connecting the PSU

e Remove the protective film from the display.

® Connect the MINI power supply to the printer. Keep in mind the connector
isn't symmetrical.

® Place the PEI MINI sheet on the heatbed. Double-check it is oriented
correctly.
® ..andyou're done! Good job!

(O Prusa veterans: the SuperPINDA sensor height is set from the factory; no
need to adjust it now. The optimal height is 0.8-1.0 mm between the
nozzle's tip and the sensor.

/\ In case you have any hardware issues after the assembly, please visit
the manufacturer’s online guide Troubleshooting the MINI/MINI+
assembly at help.prusa3d.com.

28
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Step 48 - What is next?

3DPRINTING
HANDBOOK

® Now, please read the 3D Printing Handbook, which is tailor-made for your
printer. The latest version is always available at
prusa3d.com/3dhandbookMINI.

/\  WARNING: Always check for the latest firmware. You can do it online
at prusa3d.com/drivers or insert the bundled USB drive in the
printer. Detailed instructions are in the Handbook. (If the USB drive
includes a newer firmware than already installed, you will be
prompted during the boot of the printer.)

® Calibrate the printer according to the Handbook and use the bundled
test prints to ensure your printer works correctly.

e |If you encounter any problems at all, don't forget you can always check
out the manufacturer’'s knowledge base at help.prusa3d.com.

e Don'tforget to join the biggest Prusa community! Download the latest
models in STL or G-code tailored for your printer. Register at
Printables.com.

Importer

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz
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