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Uzivatelska prirucka

1. Bezpecnostni prohlaseni

1.1. Informace pro uzivatele

e Pfed pouzitim produktu si bezpodminecné preCtéte tento manual
a vSechny souvisejici bezpecnostni informace. Uzivatel musi vSem
pokynim plné porozumét a dodrzovat je.

1.2. Bezpecnostni opatreni

Pfed pouzitim produktu si peclivé prectéte tento uzivatelsky manual. Obsahuje
dilezité bezpecnostni informace. Manudl peclivé uschovejte pro pozdejsi
pouziti. NejnovéjSi aktualizace manuadlu najdete na oficidlnich webovych
strankach.

e Tento manual obsahuje podrobné pokyny k pouzivani produktu,
upozornéni a dalSi souvisejici informace. Pfed pouZzitim si jej peclivé
precCtéte, abyste zajistili optimalni vykon.

e Nepouzivejte pfistroj v hoflavém nebo vybuSném prostredi.

e Pouzité baterie ani vyfazené pristroje nepatfi do komunalniho odpadu. P¥i
likvidaci postupujte podle narodnich nebo mistnich predpisa.

e Pokud narazite na problém s kvalitou nebo mate k pfistroji dotaz, obratte
se na online zakaznickou podporu FNIRSI nebo na vyrobce. Radi vam
pomulzeme.

e Nepouzivejte produkt v hoflavém nebo vybuSném prostredi. Mize vytvaret
jiskry, které by mohly zapalit prach nebo vypary.

e Hrot svafovaciho pera muze pfi pouZziti jiskfit. Zajistéte odpovidajici
ochranu a bezpecnostni opatreni.

e Prfistroj pouzivejte pouze pfri teplotach nad 7 °C.

I Vlylouceni odpovédnosti: Spolecnost FNIRSI nenese Zadnou pravni odpovédnost
za nasledky vyplyvajici z pouzivani tohoto produktu.

1.3. Upozornéni

e Pfi svafovani netlacte na niklovy pasek pfiliS silné, mohlo by dojit
k faleSnému nebo slabému svaru. Spravny postup je vyvinout mirny tlak,
ktery zajisti optimalni kontakt s povrchem ¢lanku.

e Nizké napéti baterie mize vést ke zhorSenému svarovani nebo k tomu, Ze
svarovani viibec neprobé&hne. Pfed svarfovanim baterii plné nabijte.
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e Nedoporucuje se svafovat béhem nabijeni, mohlo by dojit k poSkozeni
nabijeciho Cipu.

e Po opakovaném pouzivani se na hrotu svafovaciho pera mlze vytvofit
¢ernd vrstva oxidd. Pfed dalSim pouzitim ji oCistéte smirkovym papirem.
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2. Prehled produktu

2.1. Predstaveni produktu

Pfenosnd rucni bodova svareCka je vysoce ucinny, prakticky a snadno
pfenosny svarovaci nastroj. Vyuziva technologii dvoupulzniho bodového
powerbanky. Je vybavena 2,4" displejem s vysokym rozliSenim pro pfehledné
ovladani a otoénym enkodérem pro nastavovani parametrd, takze lze svarovaci
parametry nastavit snadno a presné.

—— Nabijeni Type-C

W Port USB
LI

Tlacitko napajeni:
dlouhym stiskem ——
zapnete/vypnete

2.2. Prehled panelu
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e Otocny ovladac (vpravo):

- 0tacenim na domovské obrazovce upravite parametry.

- Kratkym stiskem vstoupite do nabidky nastaveni; otaenim pak upravite
parametry.

- Dlouhym stiskem se vratite na domovskou obrazovku.

e Sipky (A a Vv): slouZi k pfepinani mezi polozkami.
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3. Rychly start
3.1. Prehled rozhrani
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a Stav svarovani
e Napéti baterie

e Teplota

o Celkovy pocet svart od zapnuti
e Hlasitost

° Stav nabiti baterie

o Doba predehievu

e Doba pulzu

o Doba prodlevy

@ Pocet souvislych bod

Q Vystupni napéti powerbanky

@ Vystupni proud powerbanky
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3.2. Pokyny k pouziti

TlaCitky A a Vv prepinate mezi polozkami, jemnym otaCenim otoéného
ovladace parametry pfesné nastavite.

¢ Predehfrivaci pulz: Kratce zahreje elektrodu na prednastavenou teplotu
jesté pred bodovym svarovanim.

e Hlavni pulz: Pfi bodovém svafovani pristroj vyda kratky pulz s vysokou
energii, ktery vytvori dostatecné teplo pro svar a pfitom zabrani prehrati
elektrody a nadmeérnému proudu, jenz by mohl material propalit nebo
roztavit. (Velikost hlavniho pulzu nastavte podle skutecnych podminek:
prilis vysoka hodnota mize material propalit, pfiliS nizka vede ke slabym
svarim.)

¢ Doba prodlevy: Aby nedochazelo k dlouhému zahfivani, pfehfati elektrody
a jejimu predcasnému oddéleni od spoje, nastavte ¢asovy odstup mezi
svafovacimi pulzy; zajistite tim pevnost a kvalitu svaru. (Na nerovném
povrchu, kde pfedehfivaci pulz materidl zmékéi, mize nedostatecna
prodleva zplsobit, Ze niklovy pasek zcela nepfilne k povrchu ¢lanku.)

e Pocet souvislych bodu: Slouzi ke zpevnéni svarového bodu. Po kontaktu
svarovaciho hrotu provede pfistroj N svar(l za sebou. Vychozi hodnota
je 01. Pri svarovani silnych niklovych paskud lze pocet pfimérené zvysit
a svar tak zpevnit, nesmi vSak byt prekroen maximalni limit tlouStky
svafovaného materialu.
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3.3. Nabidka nastaveni

Kratkym stiskem otoéného ovladace vstoupite do nabidky nastaveni. TlaCitky
A a Vv prepinate mezi polozkami, jemnym otacenim otoéného ovladace
parametry presné nastavite. Dlouhym stiskem otoéného ovladace se vratite na
hlavni obrazovku.

® Set

¢ s Welding delay

LY |nterval between dots

Vv Undervolatage Warning

(@) Overheating Warning

@ Short_Protection

proti zkratu

€. Nazev polozky Popis Rozsah Vychozi
0 Welding delay Nastavi prodlevu prfred 0,1s-2,0s 0,8s
zahajenim svarovani
9 Interval between Nastavi casovy odstup mezi 0,8s-1,2s 0,8s
dots souvislymi svarovymi body
e Undervolatage Nastavi varovani pfi poklesu 3,7V-4,0V 3,7V
Warning napéti baterie pod zadanou
hodnotu
° Overheating Nastavi varovani pfi 50°C-75°C 65°C
Warning prekroceni zadané teploty
e Short_Protection Zapne nebo vypne ochranu Open/Close Open

L/ﬁ Back\) ® Set

¢) Volume 1l

CJ Screen Reverse

8- Brightness me—

() Automatic Off
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€. Nazev polozky Popis Rozsah Vychozi
n Language set Nastavi jazyk c¢instina / angli¢tina ¢instina
displeje pristroje
e Volume Nastavi hlasitost 0-100% 100 %
zvuk( ovladani
e Screen Reverse Nastavi otoeni 0°/180° 180°
displeje
Brightness Nastavi jas displeje  10-100 % 100 %
Automatic Off Nastavi dobu do 0-99min 10 min
automatického
vypnuti

podporuje pouze angli¢tinu a CinStinu). Zapis ,Undervolatage” je preklep ve

‘ Nazvy poloZzek nabidky uvadime tak, jak je zobrazuje pristroj — anglicky (pfistroj

firmwaru vyrobce; spravné ma byt ,Undervoltage”.
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| Attention

L Factory restting will reset
all previous modifications

YES NO

Nazev polozky Popis Rozsah Vychozi

C.
° Factory Reset Obnovi tovarni nastaveni Yes/No /

® Set

CJ Screen Reverse

8- Brightness e

DO nregardto FNIRSH

Name: SPOTTER WELDING
Type: SWM-20 Version: 1.0.0

Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.
http://www.fnirsi.cn/

€. Nazev polozky Popis Rozsah Vychozi
0 About Zobrazi informace o pfistroji / /
a vyrobci

3.4. Aktualizace firmwaru

1. Na vypnutém pfistroji podrzte tlacitko A a poté kratce stisknéte tlacitko
Power ; pristroj prejde do rezimu aktualizace firmwaru.

2. Pripojte pfistroj k pocitaCi datovym kabelem USB Type-C.

3. PoditaC pristroj automaticky rozpozna jako USB disk. StaCi na néj
pretahnout soubor s firmwarem.

4. Po dokonceni aktualizace se pfistroj automaticky restartuje.

10
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4. Popis kontrolky

Stav kontrolky Popis

Sviti modre Pristroj pracuje normalné

Sviti Cervené Pristroj je ve stavu alarmu (prehfati, podpéti apod.)
Nesviti Pristroj je vypnuty

5. Varovna hlaseni

5.1. Varovani pfi podpéti

Undervolatage

Warning

Kdyz pfistroj zjisti, Ze napéti baterie kleslo pod bézny provozni rozsah, spusti
varovani pfi podpéti. Na displeji se objevi vyrazné okno ,Undervoltage Warning”,
které obsluhu upozorni.

n
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5.2. Varovani pri prehrati

Overtemperature

Warning

Kdyz pfistroj zjisti, Ze vnitini teplota pfekrocila bezpecnostni mez, vyda varovani
pfiprehrati. Na displeji se objevi okno ,Overtemperature Warning”, které obsluhu
upozorni.

12
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6. Technické specifikace

Parametr Hodnota

Kapacita baterie 5000 mAh

Nabijeni 5V/21A

Vybijeni 5V/21A

Svarované materialy nikl, Zelezo, nerezova ocel

TlouStka svafovaného 0,1-0,5mm

materialu

Max. svarovaci proud 1200A

Urovné 4 pfednastavené kombinace urovni

7. Udrzba

e Pfistroj svévolné nerozebirejte ani neupravujte. Neopravnéné zasahy
mohou pfistroj poSkodit. Pokud je pfistroj poSkozen, obratte se na svého
mistniho prodejce.

e Tento produkt nelikvidujte spolu s komunalnim odpadem. Likvidace
pristroje nebo jeho soucasti musi odpovidat mistnim pfedpistiim.

8. Kontakt

Model: SwWM-20

\lyrobce: Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.

Adresa: 8. patro, zapadni ¢ast, budova C, Weihua Da
Industrial Park, Dalang Street, Longhua District,
Shenzhen, Guangdong, Cina

Tel.: 0755-28020752

Servisni e-mail: support@fnirsi.com

Obchodni e-mail: business@fnirsi.com

Implementovany standard: GB/T 25443-2010

13
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9. Zarucni informace

Tato strdnka je zakladni zdrucéni list. Uschovejte ji prosim.

Dékujeme, Ze jste si vybrali produkty nasi spolecnosti. Zaru¢ni doba tohoto
produktu zacina datem prodeje. Pokud je produkt v zaruéni dobé instalovan
a pouzivan v souladu s manualem produktu, v béZném prostredi a za béznych
podminek, a zadvada je zplsobena vadou ptivodnich materidld nebo zpracovani,
mate podle téchto zaruénich podminek narok na bezplatnou opravu. Zaruc¢ni
kartu peclivé uschovejte jako doklad zaruky. Pfi ztraté nebude vystaven
duplikat.

Nasledujici situace podléhaji placenému servisu:
e Nepredlozeni platné origindlni zarucni karty.

e PoSkozeni zplsobené nespravnou instalaci, kterda neodpovida
pozadavkdm produktu, standarddim nebo souvisejicim predpistm.

e PosSkozeni zplsobené prisluSenstvim v misté instalace, které neodpovida
pozadavkim produktu, standarddim nebo souvisejicim predpistm.

e PoSkozeni zplsobené nespravnym pouzitim, Spatnym skladovanim,
neopravnénou demontazi nebo neopravnénymi opravami.

e Uplynuti zarucni doby.

14
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Zarucni karta
Model produktu SWM-20 Pocet ks
Nazev prodejce Adresa

(misto nakupu)

Kontakt Cislo faktury
(Cislo objednavky)

Datum nakupu Rok Mésic Den
(dle faktury)

Jméno uzivatele: Adresa:

Kontakt: Popis zavady:

Stazeni uzivatelského manualu, aplikace a softwaru

Dovozce

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz

15
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Pred pouzitim produktu si tento ndvod pozorne precitajte a uschovajte ho.
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Pouzivatelska prirucka

1. Bezpecnostné vyhlasenie

1.1. Informacie pre pouzivatela

1.2.

Pred pouzitim produktu si bezpodmieneCne precitajte tato prirucku
a vSetky suvisiace bezpecnostné informacie. Pouzivatel musi vSetkym
pokynom plne porozumiet a dodrziavat ich.

Bezpecnostné opatrenia

Pred pouzitim produktu si pozorne precitajte tuto pouzivatelskd prirucku.
Obsahuje dblezité bezpecnostné informacie. Prirucku starostlivo uschovajte
na neskorSie pouzitie. NajnovSie aktualizacie priru¢ky najdete na oficialnych
webovych strankach.

Tato prirucka obsahuje podrobné pokyny na pouzivanie produktu,
upozornenia a dalSie suvisiace informacie. Pred pouZzitim si ju pozorne
precitajte, aby ste zaistili optimalny vykon.

Nepouzivajte pristroj v horlavom alebo vybuSnom prostredi.

Pouzité batérie ani vyradené pristroje nepatria do komunalneho odpadu.
Pri likvidacii postupujte podla narodnych alebo miestnych predpisov.

Ak narazite na problém s kvalitou alebo mate k pristroju otazku, obratte
sa na online zakaznicku podporu FNIRSI alebo na vyrobcu. Radi vam
pomozeme.

Nepouzivajte produkt v horlavom alebo vybuSnom prostredi. Moze
vytvarat iskry, ktoré by mohli zapalit prach alebo vypary.

Hrot zvaracieho pera moze pri pouzivani iskrit. Zaistite zodpovedajucu
ochranu a bezpecnostné opatrenia.

Pristroj pouzivajte iba pri teplotach nad 7 °C.

\yluéenie zodpovednosti: Spoloénost FNIRSI nenesie Ziadnu pravnu
zodpovednost za nasledky vyplyvajlce z pouzivania tohto produktu.

1.3.

Upozornenia

Pri zvarani netlacte na niklovy pasik priliS silno, mohlo by déjst
k faloSnému alebo slabému zvaru. Spravny postup je vyvinut mierny
tlak, ktory zaisti optimalny kontakt s povrchom ¢lanku.

Nizke napétie batérie mbze viest k zhorSenému zvaraniu alebo k tomu, Ze
zvaranie vbbec neprebehne. Pred zvaranim batériu uplne nabite.
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e Neodporuca sa zvarat pocas nabijania, mohlo by déjst k poSkodeniu
nabijacieho Cipu.

e Po opakovanom pouZzivani sa na hrote zvaracieho pera moéze vytvorit
cierna vrstva oxidov. Pred dalSim pouzitim ju odistite Smirglovym
papierom.



Pouzivatelska prirucka

2. Prehlad produktu

2.1. Predstavenie produktu

Prenosna ru¢na bodova zvaracka je vysoko ucinny, prakticky a lahko prenosny
zvaraci nastroj. Vyuziva technoldgiu dvojimpulzového bodového zvarania, ktora
zaistuje stabilnejSie a spolahlivejSie zvary, a ponuka aj funkciu powerbanky.
Je vybavena 2,4" displejom s vysokym rozliSenim pre prehladné ovladanie
a otocnym enkodérom na nastavovanie parametrov, takze zvaracie parametre
mozno nastavit lahko a presne.

—— Nabijanie Type-C

W Port USB
1

Tlaéidlo napajania:
dlhym stlaenim ——
zapnete/vypnete

2.2. Prehlad panela
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e Otocny ovladaé (vpravo):

C3

Interval

[

- 0tacanim na domovskej obrazovke upravite parametre.

- Kratkym stlacenim vstupite do ponuky nastaveni; otacanim potom
upravite parametre.

- Dlhym stlaCenim sa vratite na domovsku obrazovku.

e Sipky (A a Vv): sliZia na prepinanie medzi poloZzkami.
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3. Rychly Start
3.1. Prehlad rozhrania
pl
onn

1
®

v

M)}
Preheat

9L

Interval Cont.Pts
ms

e Oy @R O0A

a Stav zvarania
e Napéatie batérie

e Teplota

o Celkovy pocet zvarov od zapnutia
e Hlasitost

° Stav nabitia batérie

o Doba predhrievania

e Doba impulzu

o Doba prestavky

@ Pocet suvislych bodov

Q Vystupné napatie powerbanky

@ Vystupny prud powerbanky



Pouzivatelska prirucka

3.2. Pokyny na pouzitie

Tlacidlami A a Vv prepinate medzi polozkami, jemnym otacanim otocného
ovladaca parametre presne nastavite.

¢ Predhrievaci impulz: Kratko zahreje elektréodu na prednastavenu teplotu
eSte pred bodovym zvaranim.

¢ Hlavny impulz: Pri bodovom zvarani pristroj vyda kratky impulz s vysokou
energiou, ktory vytvori dostatoCné teplo na zvar a pritom zabrani
prehriatiu elektrody a nadmernému priddu, ktory by mohol material
prepalit alebo roztavit. (Velkost hlavného impulzu nastavte podla
skutoénych podmienok: prilis vysokd hodnota mo6ze materidl prepalit,
prili§ nizka vedie k slabym zvarom.)

e Doba prestavky: Aby nedochddzalo k dlhému zahrievaniu, prehriatiu
elektrédy a jej predCasnému oddeleniu od spoja, nastavte ¢asovy odstup
medzi zvaracimi impulzmi; zaistite tym pevnost a kvalitu zvaru. (Na
nerovhom povrchu, kde predhrievaci impulz material zmakéi, moze
nedostatoéna prestavka spodsobit, Ze niklovy pdsik celkom neprilne
k povrchu ¢lanku.)

e Pocet suvislych bodov: Sluzi na spevnenie zvarového bodu. Po kontakte
zvaracieho hrotu vykona pristroj N zvarov za sebou. Predvolena hodnota
je 01. Pri zvarani hrubych niklovych pasikov mozno pocet primerane zvySit
a zvar tak spevnit, nesmie sa vSak prekrocit maximalny limit hrubky
zvaraného materialu.
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3.3. Ponuka nastaveni

Kratkym stlacenim otocného ovladaca vstupite do ponuky nastaveni.
Tlacidlami A a v prepinate medzi polozkami, jemnym otacanim otoéného
ovladaca parametre presne nastavite. Dlhym stlacenim otocéného ovladaca sa
vratite na hlavnu obrazovku.

® Set

Welding delay

Interval between dots
Undervolatage Warning
Overheating Warning

Short_Protection

Nazov polozky Popis Rozsah Predvolené

Welding delay Nastavi oneskorenie 0,1s-2,0s 0,8s
pred zaCatim zvarania
Interval between Nastavi ¢asovy odstup 0,8s-1,2s 0,8s
dots medzi suvislymi
zvarovymi bodmi
Undervolatage Nastavi varovanie pri 3,7V-4,0V 3,7V

Warning poklese napatia batérie

pod zadanu hodnotu
Overheating Nastavi varovanie pri 50°C-75°C 65°C
Warning prekroceni zadanej

teploty

® 0 0 0 9r-

Short_Protection Zapne alebo vypne Open/Close Open
ochranu proti skratu

L/ﬁ Bacl%) ® Set

@) Volume L

CJ Screen Reverse

8- Brightness m—

(» Automatic Off
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automatického
vypnutia

€. Nazov polozky Popis Rozsah Predvolené

n Language set Nastavi jazyk c¢instina / angli¢tina ¢instina
displeja pristroja

e Volume Nastavi hlasitost 0-100% 100 %
zvukov ovladania

e Screen Reverse Nastavi otocenie 0°/180° 180°
displeja

O Brightness Nastavi jas 10-100% 100 %
displeja

e Automatic Off Nastavi ¢as do 0-99min 10 min

Nazvy poloziek ponuky uvddzame tak, ako ich zobrazuje pristroj: anglicky (pristroj
podporuje iba angli¢tinu a ¢instinu). Zapis ,Undervolatage” je preklep vo firmvéri
vyrobcu; spravne ma byt ,Undervoltage”.
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| Attention

L Factory restting will reset
all previous modifications

YES NO

C. Nazov polozky Popis Rozsah Predvolené
o Factory Reset Obnovi tovarenské Yes/No /
nastavenia

® set

Screen Reverse

Brightness

In regard to FNIRSI

Name: SPOTTER WELDING
Type: SWM-20 Version: 1.0.0

Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.
http://www.fnirsi.cn/

€. Nazov polozky Popis Rozsah Predvolené
a About Zobrazi informéacie o pristroji / /
a vyrobcovi

3.4. Aktualizacia firmvéru

1. Na vypnutom pristroji podrzte tlaCidlo A a potom kratko stlacte tlacCidlo
Power ; pristroj prejde do rezimu aktualizacie firmvéru.

2. Pripojte pristroj k pocitacu datovym kablom USB Type-C.

3. Poditac pristroj automaticky rozpozna ako USB disk. Staci nan pretiahnut
subor s firmvérom.

4. Po dokonceni aktualizacie sa pristroj automaticky reStartuje.

10



Pouzivatelska prirucka

4. Popis kontrolky

Stav kontrolky Popis

Svieti namodro Pristroj pracuje normalne

Svieti nacerveno Pristroj je v stave alarmu (prehriatie, podpétie a pod.)
Nesvieti Pristroj je vypnuty

5. Varovné hlasenia

5.1. Varovanie pri podpati

Undervolatage

Warning

Ked pristroj zisti, Zze napétie batérie kleslo pod bezny prevadzkovy rozsah,
spusti varovanie pri podpéati. Na displeji sa objavi vyrazné okno ,Undervoltage
Warning”, ktoré obsluhu upozorni.

n
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5.2. Varovanie pri prehriati

Overtemperature

Warning

Ked pristroj zisti, Zze vnutorna teplota prekrocila bezpeénostni medzu, vyda
varovanie pri prehriati. Na displeji sa objavi okno ,Overtemperature Warning”,
ktoré obsluhu upozorni.

12
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6. Technické Specifikacie

Parameter Hodnota

Kapacita batérie 5000 mAh

Nabijanie 5V/21A

Vybijanie 5V/21A

Zvarané materialy nikel, Zelezo, nehrdzavejuca ocel
Hrubka zvaraného 0,1-0,5mm

materialu

Max. zvaraci prud 1200A

Urovne 4 prednastavené kombindcie urovni

7. Udrzba

e Pristroj svojvolne nerozoberajte ani neupravujte. Neopravnené zdasahy
mozu pristroj poSkodit. Ak je pristroj poSkodeny, obratte sa na svojho
miestneho predajcu.

e Tento produkt nelikvidujte spolu s komundlnym odpadom. Likvidacia
pristroja alebo jeho sucasti musi zodpovedat miestnym predpisom.

8. Kontakt

Model: SwWM-20

\lyrobca: Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.

Adresa: 8. poschodie, zdpadna Cast, budova C, Weihua Da
Industrial Park, Dalang Street, Longhua District,
Shenzhen, Guangdong, Cina

Tel.: 0755-28020752

Servisny e-mail: support@fnirsi.com

Obchodny e-mail: business@fnirsi.com

Implementovana norma: GB/T 25443-2010
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9. Zarucné informacie

Tato strana je zdkladny zdrucny list. Uschovajte ju, prosim.

Dakujeme, Ze ste si vybrali produkty nasej spolo¢nosti. Zaru¢na doba tohto
produktu zac¢ina datumom predaja. Ak je produkt v zaruénej dobe nainsStalovany
a pouzivany v sulade s priruckou produktu, v beznom prostredi a za beznych
podmienok, a porucha je spdsobena chybou povodnych materialov alebo
spracovania, mate podla tychto zaruénych podmienok narok na bezplatnu
opravu. Zaruc¢nu kartu starostlivo uschovajte ako doklad zaruky. Pri strate
nebude vystaveny duplikat.

Nasledujuce situacie podliehaju platenému servisu:

Nepredlozenie platnej origindlnej zaru¢nej karty.

PoSkodenie spOsobené nespravnou instalaciou, ktora nezodpoveda
poziadavkam produktu, normam alebo suvisiacim predpisom.

PoSkodenie spoOsobené prisluSenstvom v mieste inStalacie, ktoré
nezodpoveda poziadavkam produktu, normam alebo suvisiacim
predpisom.

PoSkodenie spOsobené nespravnym pouzitim, zlym skladovanim,
neopravnenou demontazou alebo neopravnenymi opravami.

Uplynutie zarucnej doby.

14
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Zarucna karta

Model produktu SWM-20 Pocet ks
Nazov predajcu Adresa
(miesto nakupu)
Kontakt Cislo faktiry
(Cislo objednavky)
Datum nakupu Rok Mesiac Den
(podla faktury)
Meno Adresa:
pouzivatela:
Kontakt: Popis poruchy:
Stiahnutie pouzivatelskej prirucky, aplikacie a softvéru
Dovozca

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.sk
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Felhasznaldi kézikényv V1.0

A termék hasznalata el6tt figyelmesen olvassa el ezt az Gtmutatét, és 6rizze meg.
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Felhasznaldi kézikbnyv

1. Biztonsagi nyilatkozat

1.1. Tajékoztato a felhasznaldé szamara

1.2.

A termék hasznalata el6tt feltétlenil olvassa el ezt a kézikdnyvet és
minden kapcsolddd biztonsagi tajékoztatét. A felhasznalénak minden
utasitast teljes mértékben meg kell értenie, és be kell tartania azokat.

Biztonsagi dvintézkedések

Atermék hasznalata el6tt figyelmesen olvassa el ezt a felhasznaloi kézikdnyvet.
Fontos biztonsagiinformaciodkat tartalmaz. A kézikényvet gondosan érizze meg
kés6bbi hasznalatra. A kézikdnyv legfrissebb valtozatat a hivatalos weboldalon
talalja.

Ez a kézikdnyv részletes utmutatast ad a termék hasznalatahoz, valamint
figyelmeztetéseket és tovabbi kapcsolddod informaciokat tartalmaz. Az
optimalis teljesitmény érdekében hasznalat el6tt figyelmesen olvassa el.

Ne haszndlja a késziiléket gyulékony vagy robbandsveszélyes
kérnyezetben.

A hasznalt akkumulatorok és a leselejtezett készlilékek nem tartoznak a
kommunalis hulladék kézé. Artalmatlanitdsuk soran a nemzeti vagy a
helyi el6irasok szerint jarjon el.

Ha min6éségi problémat tapasztal, vagy kérdése van a készllékkel
kapcsolatban, forduljon az FNIRSI online lgyfélszolgalatahoz vagy a
gyartéhoz. Szivesen segitink.

Ne haszndlja a terméket gyulékony vagy robbandsveszélyes
kérnyezetben. Szikrat képezhet, amely meggyujthatja a port vagy a
g6z06ket.

A hegesztétoll hegye haszndlat kdzben szikrazhat. Gondoskodjon a
megfeleld védelemrdl és a biztonsagi dvintézkedésekril.

A késziiléket csak 7 °C feletti h6mérsékleten hasznalja.

Feleldsség kizarasa: Az FNIRSI nem vallal jogi felel6sséget a termék
hasznalatabdl eredd kovetkezmeényekért.

1.3.

Figyvelmeztetések

Hegesztés kbzben ne nyomja tul erdésen a nikkelszalagot, mert
alhegesztés vagy gyenge hegesztés johet létre. A helyes eljaras enyhe
nyomas kifejtése, amely optimalis érintkezést biztosit a cella fellletével.
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e Az akkumuldtor alacsony fesziiltsége gyengébb hegesztést
eredményezhet, vagy a hegesztés egyaltalan nem megy végbe.
Hegesztés elbtt toltse fel teljesen az akkumulatort.

e Toltés kbzben nem ajanlott hegeszteni, mert a téltéchip karosodhat.

e |smételt hasznalat utan a hegesztétoll hegyén fekete oxidréteg alakulhat
ki. A kbvetkezd hasznalat el6tt tisztitsa le csiszolopapirral.
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2. A termék attekintése

2.1. A termék bemutatasa

A hordozhat6é kézi ponthegeszté nagy hatékonysagu, praktikus és kdnnyen
Kétimpulzusos ponthegesztési technoldgidja
stabilabb és megbizhatdbb hegesztést biztosit, emellett powerbank funkciot
is kinal. A 2,4" nagy felbontasu kijelz6 attekinthetd kezelést, a forgd enkdder

szallithatd hegesztbeszkoz.

pedig egyszer(li és pontos paraméterbeallitast tesz lehetbvé.

Bekapcsolégomb:
hosszan megnyomva
be-/kikapcsol

USB-port

—— Type-C toltés

o)

2.2. A panel attekintése

/ v@@@@@[\

©® (Y000 (& 27°c)(sum 0] @D
B (o) | o
Preheat ‘o ms| Pulse A\ - s
Ty g ng
o (]
Interval - e Cont.Pts\
T Ol (= ooA
SWINv-28

Smart Spot Welding Machine

\

VAV, L/

¢ Forgatogomb (jobb oldalon):

- A kezdGképernydn forgatasaval mddosithatja a paramétereket.
- Révid megnyomasaval a beallitdsok menibe ép; forgatasadval ezutan

moadosithatja a paramétereket.

- Hosszu megnyomasaval visszatér a kezdéképernyore.

¢ Nyilgombok (A és V). a tételek kdzotti valtasra szolgalnak.
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3. Gyors utmutato

3.1. A kezelofeliilet attekintése

1]2
oV

M)}
Preheat

9L

Interval Cont.Pts
ms

e Oy @R O0A

a Hegesztési allapot

e Akkumulatorfesziltség

e H6mérséklet

o A bekapcsolas ota készllt hegesztések szama
e Hangerd

° Az akkumulator t6lt6ttsége

o Elémelegitési idd

e Impulzusidé

o Varakozasi id6

@ Folyamatos pontok szama

Q A powerbank kimeneti fesziltsége

@ A powerbank kimeneti arama
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3.2. Hasznalati utmutato

A A és v gombbal valthat a tételek k6z6tt, a forgatégomb finom elforgatasaval
pedig pontosan beallithatja a paramétereket.

e Elomelegité impulzus: A ponthegesztés elétt roviden felmelegiti az
elektrodat az eldre beallitott h6mérsékletre.

e F6 impulzus: Ponthegesztéskor a készulék rdévid, nagy energiaju
impulzust ad le, amely elegendd h6t hoz létre a hegesztéshez, ugyanakkor
megakadalyozza az elektroda tulmelegedését és a tulzott aramot, amely
atégethetné vagy megolvaszthatna az anyagot. (A f6 impulzus nagysagat
a tényleges kérilményeknek megfeleléen allitsa be: a tul magas érték
atégetheti az anyagot, a tul alacsony pedig gyenge hegesztéshez vezet.)

e Varakozasi idd: A hosszu felmelegedés, az elektroda tulmelegedése és
a kotésrdl vald korai elvalasa elkerilése érdekében allitson be id6kozt a
hegesztési impulzusok k6zott; ezzel biztositja a hegesztés szilardsagat
és mindségét. (Egyenetlen feluleten, ahol az elémelegité impulzus
meglagyitja az anyagot, a nem elegendd varakozasi id6 azt okozhatja,
hogy a nikkelszalag nem tapad teljesen a cella fellletéhez.)

¢ Folyamatos pontok szama: A hegesztési pont megerdsitésére szolgal. A
hegesztbhegy érintkezése utan a késziilék N hegesztést végez egymas
utan. Az alapérték 01. Vastag nikkelszalagok hegesztésekor a szam
mérsékelten ndvelhetd, és a hegesztés igy megerdsithetd, a hegesztendd
anyag vastagsaganak fels6 hatarat azonban nem szabad tullépni.
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3.3. Beallitasok menii

A forgatogomb rdovid megnyomasaval a beallitasok menlbe ép. A A és

v gombbal valthat a tételek kozott, a forgatdgomb finom elforgatasaval

pedig pontosan beallithatja a paramétereket.
megnyomasaval visszatér a foképernydre.

® Set

¢ * Weldingdelay

Interval between dots

V' Undervolatage Warning

(@) Overheating Warning

@ Short_Protection

A forgatogomb hosszu

Sz. Meniipont neve Leiras Tartomany Alapérték
o Welding delay Bedllita a hegesztés 0,1s-2,0s 0,8s
megkezdése elotti

késleltetést
o Interval between Beallitta az egymast 0,8s-1,2s 0,8s
dots kovetd hegesztési pontok
kdzotti id6kozt
e Undervolatage Beallitja a 3,7v-4,0V 3,7V
Warning figyelmeztetést, ha az
akkumulator fesziltsége
a megadott érték ala
csbkken
° Overheating Beadllitja a figyelmeztetést 50°C-75°C  65°C
Warning a megadott hdmérséklet
tullépésekor
e Short_Protection Be- vagy kikapcsolja a Open/Close Open

rovidzarlat-védelmet
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L/ﬁ Bac@ © Set

4) Volume il
CJ Screen Reverse
8- Brightness me—

() Automatic Off

Sz. Meniipont neve Leiras Tartomany  Alapérték

o Language set Beallitja a késziilék kinai/angol kinai
kijelz6jének nyelvét

o Volume Beallitia a kezel6hangok 0-100% 100 %
hangerejét

e Screen Reverse Beallitja a kijelz6 0°/180° 180°
elforgatasat

o Brightness Beallitja a kijelz6 10-100 % 100 %
fényerejét

e Automatic Off Beallitjia az automatikus 0-99 min 10 min

kikapcsolasig  hatralév6
idot

A menlpontok nevét Ugy adjuk meg,

ahogyan a készlilék megjeleniti

Oket: angolul (a készllék csak az angol és a kinai nyelvet tdmogatja).
Az ,Undervolatage” irasméd a gyarté firmware-ének elgépelése; helyesen

L.Undervoltage” lenne.
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| Attention

L Factory restting will reset
all previous modifications

YES NO

Sz. Meniipont neve Leiras Tartomany Alapérték

n Factory Reset Visszaallitja a gvari Yes/No /
beallitasokat

® Set

Screen Reverse

8- Brightness

In regard to FNISI

Name: SPOTTER WELDING
Type: SWM-20 Version: 1.0.0

Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.
http://www.fnirsi.cn/

Sz. Meniipont neve Leiras Tartomany Alapérték

© Aoout Megjeleniti a késziilék és a / /
gyarté adatait

3.4. A firmware frissitése

1. Kikapcsolt késziléken tartsa nyomva a A gombot, majd réviden nyomja
meg a Power gombot; a késziilék firmware-frissitési modba lép.

2. Csatlakoztassa a készuléket a szamitégéphez USB Type-C adatkabellel.

3. A szamitégép automatikusan USB-meghajtoként ismeri fel a késziiléket.
Elegendd rahuzni a firmware-fajlt.

4. A frissités befejezése utan a készilék automatikusan ujraindul.

10
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4. A jelzofény leirasa

A jelzéfény allapota Leiras

Kéken vilagit A készulék normalisan mUikddik

Pirosan vilagit A készulék riasztasi allapotban van (tulmelegedés,
alulfesziltség stb.)

Nem vilagit A készUllék ki van kapcsolva

5. Figyelmezteto lizenetek

5.1. Figyelmeztetés alulfesziiltség esetén

Undervolatage

Warning

Ha a késziilék azt észleli, hogy az akkumulator fesziiltsége a szokasos lizemi
tartomany ala csodkkent, alulfesziltség-figyelmeztetést ad. A kijelzdn feltdnd
.Undervoltage Warning” ablak jelenik meg, amely figyelmezteti a kezel6t.

n
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5.2. Figyelmeztetés tulmelegedés esetén

Overtemperature

Warning

Ha a készilék azt észleli, hogy a bels6 hdmérséklet tullépte a biztonsagi
hatarértéket, tulmelegedési figyelmeztetést ad. A kijelz6n ,Overtemperature
Warning” ablak jelenik meg, amely figyelmezteti a kezel6t.

12
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6. Miszaki adatok

Paraméter Erték

Akkumulator kapacitasa 5000 mAh

Toltés 5V/21A

KisUtés 5V/21A

Hegeszthet6 anyagok nikkel, vas, rozsdamentes acél

A hegesztend6 anyag 0,1-0,5mm

vastagsaga

Max. hegesztési aram 1200A

Fokozatok 4 eldre beallitott fokozatkombinacid

7. Karbantartas

e Ne szedje szét és ne alakitsa at 6nkényesen a készliléket. Az illetéktelen
beavatkozas karosithatja a készlléket. Ha a készllék megsériilt, forduljon
a helyi forgalmazdhoz.

e Ne artalmatlanitsa ezt a terméket a kommunalis hulladékkal egyitt. A
készllék vagy alkatrészeinek artalmatlanitasa soran be kell tartani a helyi
eléirasokat.

8. Kapcsolat

Tipus: SWM-20
Gyarto: Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.
Cim: 8. emelet, nyugatirész, C épulet, Weihua Da Industrial

Park, Dalang Street, Longhua District, Shenzhen,
Guangdong, Kina

Tel.: 0755-28020752
Szerviz e-mail: support@fnirsi.com
Uzleti e-mail: business@fnirsi.com

Alkalmazott szabvany: GB/T 25443-2010

13
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9. Garancialis informaciok

Ez az oldal az alapvetd garancialevél. Keérjlik, 6rizze meg.

Kdszonjik, hogy vallalatunk termékeit valasztotta. A termék garancialis
ideje az eladas napjatdl kezdGdik. Ha a terméket a garancialis id6n belil
a termék kézikdnyvének megfeleléen, szokdsos kornyezetben és szokdsos
korilmények kozott telepitik és hasznaljak, és a hiba az eredeti anyagok vagy
a kivitelezés hibajabdl ered, a jelen garancidlis feltételek szerint dijmentes
javitasra jogosult. A garanciakartyat gondosan 0&rizze meg a garancia
igazolasaként. Elvesztése esetén masodpéldanyt nem allitunk ki.

Az alabbi esetekben a szerviz dijkoteles:

e Az érvényes eredeti garanciakartya be nem mutatasa.

A termék kdvetelményeinek, a szabvanyoknak vagy a kapcsoldodo
eléirasoknak nem megfeleld, helytelen telepités okozta karosodas.

A telepités helyén lév6 olyan tartozékok okozta karosodas, amelyek
nem felelnek meg a termék kdvetelményeinek, a szabvanyoknak vagy a
kapcsolédod eldirasoknak.

A helytelen hasznalat, a nem megfeleld tarolds, az illetéktelen
szétszerelés vagy az illetéktelen javitas okozta karosodas.

A garancidlis idd lejarta.

14
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Garanciakartya
Termék tipusa SWM-20 Mennyiség
Az elado neve Cim

(a vasarlas helye)

Kapcsolat Szamla szama
(rendelésszam)

Vasarlas datuma | Ev Hénap Nap

(a szdmla szerint)

Felhasznalo Cim:

neve:

Kapcsolat: A hiba leirasa:

Felhasznaldi kézikdnyv, alkalmazas és szoftver letdltése

Importdr

Sunnysoft s.r.o.
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Ghid de utilizare V1.0

Tnainte de a utiliza produsul, cititi cu atentie acest ghid si pastrati-L.
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Ghid de utilizare

1. Declaratie de siguranta

1.1. Informatii pentru utilizator

1.2.
Cititi

Tnainte de a utiliza produsul, cititi neaparat acest ghid si toate informatiile
de siguranta aferente. Utilizatorul trebuie sa inteleaga pe deplin toate
instructiunile si sa le respecte.

Masuri de siguranta

cu atentie acest ghid de utilizare inainte de a folosi produsul. El

contine informatii importante privind siguranta. Pastrati ghidul cu grija pentru
consultare ulterioara. Cele mai recente actualizari ale ghidului sunt disponibile
pe site-ul oficial.

Acest ghid contine instructiuni detaliate de utilizare a produsului,
atentionari si alte informatii conexe. Cititi-l cu atentie inainte de utilizare,
pentru a asigura performante optime.

Nu utilizati aparatul intr-un mediu inflamabil sau exploziv.

Bateriile uzate si aparatele scoase din uz nu se arunca la deseurile
menajere. La eliminare, respectati reglementarile nationale sau locale.

Daca intdmpinati o problema de calitate sau aveti o intrebare
despre aparat, adresati-va asistentei online pentru clienti FNIRSI ori
producatorului. Va stam cu placere la dispozitie.

Nu utilizati produsul intr-un mediu inflamabil sau exploziv. Acesta poate
produce scéantei care ar putea aprinde praful sau vaporii.

Tn timpul utilizarii, varful creionului de sudurd poate produce scantei.
Asigurati o protectie si masuri de siguranta corespunzatoare.

Utilizati aparatul numai la temperaturi de peste 7 °C.

Declinarea raspunderii: Compania FNIRSI nu isi asuma nicio raspundere juridica
pentru consecintele care decurg din utilizarea acestui produs.

1.3.

Atentionari

Tn timpul sudarii, nu ap&sati prea tare pe banda de nichel, deoarece
poate rezulta o sudura falsa sau slaba. Procedura corecta este sa
aplicati o presiune moderata, care asigura un contact optim cu suprafata
acumulatorului.

Tensiunea scazuta a bateriei poate duce la o sudare de calitate slaba sau
la imposibilitatea de a suda. Incarcati complet bateria Tnainte de sudare.
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Ghid de utilizare

e Nuserecomanda sudareain timpulincarcarii, deoarece cipul de incarcare
s-ar putea deteriora.

e Dupa utilizari repetate, pe varful creionului de sudura se poate forma un
strat negru de oxizi. Indepartati-lL cu hartie abraziva inainte de urmatoarea
utilizare.
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2. Prezentarea produsului

2.1. Descrierea produsului

Aparatul de sudura n puncte portabil, de mana, este o unealtd de sudare
eficientd, practica si usor de transportat. Foloseste tehnologia de sudare in
puncte cu impuls dublu, care asigura suduri mai stabile si mai fiabile, si ofera
totodata functia de acumulator extern. Este dotat cu un afisaj de 2,4" de nalta
rezolutie, pentru o utilizare intuitiva, si cu un encoder rotativ pentru reglarea
parametrilor, astfel incat parametrii de sudare pot fi setati simplu si precis.

incércare Type-C

W Port USB
11

Buton de pornire:
apasare lungéd ——
pentru pornire/oprire

2.2. Prezentarea panoului
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e Butonul rotativ (in dreapta):

- Rotiti-1Tn ecranul principal pentru a regla parametrii.

- Apasati-lL scurt pentru a intra in meniul de setari; apoi reglati parametrii
prin rotire.

- Apasati-lL lung pentru a reveni la ecranul principal.

e Sagetile (A si v): servesc la comutarea intre optiuni.
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3. Pornire rapida

3.1. Prezentarea interfetei

1]2
oV

)]

Preheat

9L

Interval Cont.Pts
ms

e Oy @R O0A

a Starea sudarii

e Tensiunea bateriei

e Temperatura

o Numarul total de suduri de la pornire
Volumul

Nivelul de incarcare a bateriei

Durata preincalzirii

Durata impulsului

Durata pauzei

Numarul de puncte consecutive

Tensiunea de iesire a acumulatorului extern

00000000

Curentul de iesire al acumulatorului extern
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3.2. Instructiuni de utilizare

Cu tastele A si v comutatiintre optiuni, iar prin rotirea fina a butonului rotativ
reglati parametrii cu precizie.

e Impulsul de preincélzire: incilzeste pentru scurt timp electrodul pana la
temperatura prestabilita, inca inainte de sudarea in puncte.

¢ Impulsul principal: La sudarea in puncte, aparatul emite un impuls scurt,
de energie ridicata, care produce caldura necesara pentru sudura si, In
acelasi timp, previne supraincalzirea electrodului si curentul excesiv, care
ar putea perfora sau topi materialul. (Reglati valoarea impulsului principal
in functie de conditiile reale: o valoare prea mare poate perfora materialul,
iar una prea mica duce la suduri slabe.)

e Durata pauzei: Pentru a evita incalzirea prelungita, supraincalzirea
electrodului si desprinderea prematura a acestuia de imbinare, reglati
intervalul de timp dintre impulsurile de sudare; astfel asigurati rezistenta
si calitatea sudurii. (Pe o suprafatd denivelatd, unde impulsul de
preincalzire inmoaie materialul, o pauza insuficienta poate face ca banda
de nichel sa nu adere complet la suprafata acumulatorului.)

e Numarul de puncte consecutive: Serveste la consolidarea punctului de
sudura. Dupa contactul varfului de sudura, aparatul executa N suduri
una dupa alta. Valoarea implicita este 01. La sudarea benzilor de nichel
groase, numarul poate fi marit corespunzator pentru a consolida sudura,
fara a se depasi insa limita maxima de grosime a materialului sudat.
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3.3. Meniul de setari

Apasati scurt butonul rotativ pentru aintrain meniul de setari. Cu tastele A si v

comutati intre optiuni, iar prin rotirea fina a butonului rotativ reglati parametrii
cu precizie. Apasati lung butonul rotativ pentru a reveni la ecranul principal.

© Set
Welding delay
Interval between dots

Undervolatage Warning

Overheating Warning

Short_Protection

Nr. Denumirea Descriere Interval Implicit
optiunii
o Welding delay Seteaza intarzierea inainte 0,1s-2,0s 0,8s
de inceperea sudarii
o Interval between Seteaza intervalul de timp 0,8s-1,2s 0,8s
dots dintre punctele de sudura
consecutive
e Undervolatage Seteaza  avertizarea la 3,7V-4,0V 3,7V
Warning scaderea tensiunii bateriei
sub valoarea stabilita
o Overheating Seteaza  avertizarea la 50°C-75°C 65°C
Warning depasirea temperaturii
stabilite
e Short_Protection Activeazd sau dezactiveazd Open/Close Open

protectia la scurtcircuit
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L/ﬁ Bac@ © Set

¢) Volume il
CJ Screen Reverse

8- Brightness me—

() Automatic Off

Nr. Denumirea Descriere Interval Implicit
optiunii

0 Language set Seteaza limba chinezd /englezd chineza
afisajului aparatului

© voume Seteazs volumul 0-100 % 100 %
sunetelor de operare

e Screen Reverse Seteaza rotirea 0°/180° 180°
afisajului

o Brightness Seteaza luminozitatea 10-100% 100 %
afisajului

o Automatic Off Seteaza timpul pdna la 0-99 min 10 min
oprirea automata

Denumirile optiunilor din meniu sunt redate asa cum le afiseaza aparatul
— 1in limba engleza (aparatul accepta numai engleza si chineza). Forma
LsUundervolatage"” este o greseala de scriere din firmware-ul producatorului; corect
ar fi ,Undervoltage”.
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| Attention

L Factory restting will reset
all previous modifications

YES NO

Nr. Denumirea Descriere Interval Implicit
optiunii

0 Factory Reset Restabileste setarile din fabricd  Yes/No /

® Set

Screen Reverse

Brightness

In regard to FNIRSI

Name: SPOTTER WELDING
Type: SWM-20 Version:1.0.0

Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.
http://www.fnirsi.cn/

Nr. Denumirea Descriere Interval Implicit
optiunii
© ~oout Afiseaza informatii despre aparat / /

si producator

3.4. Actualizarea firmware-ului

1. Cu aparatul oprit, tineti apasata tasta A si apoi apasati scurt tasta Power;
aparatul trece in modul de actualizare a firmware-ului.

2. Conectati aparatul la computer cu un cablu de date USB Type-C.

3. Computerul recunoaste automat aparatul ca unitate USB. Este suficient
sa trageti fisierul de firmware pe aceasta.

4. Dupa finalizarea actualizarii, aparatul reporneste automat.
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4. Descrierea indicatorului luminos

Starea indicatorului Descriere

Lumineaza albastru Aparatul functioneaza normal

Lumineaza rosu Aparatul este in stare de alarma (supraincalzire,
subtensiune etc.)
Stins Aparatul este oprit

5. Mesaje de avertizare

5.1. Avertizare la subtensiune

Undervolatage

Warning

Cand aparatul detecteaza ca tensiunea bateriei a scazut sub domeniul normal
de functionare, declanseaza avertizarea la subtensiune. Pe afisaj apare o
fereastra vizibila ,Undervoltage Warning”, care atentioneaza operatorul.

n
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5.2. Avertizare la supraincalzire

Overtemperature

Warning

Cand aparatul detecteaza ca temperatura interna a depasit limita de siguranta,
emite avertizarea la supraincalzire. Pe afisaj apare fereastra ,Overtemperature
Warning”, care atentioneaza operatorul.

12
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6. Specificatii tehnice

Parametru Valoare

Capacitatea bateriei 5000 mAh

Tnc&rcare 5V/21A

Descércare 5V/21A

Materiale sudabile nichel, fier, otel inoxidabil
Grosimea materialului 0,1-0,5mm

sudat

Curent maxim de sudare 1200 A

Niveluri 4 combinatii de niveluri prestabilite

7. Intretinere

e Nu dezasamblati si nu modificati aparatul din proprie initiativa.
Interventiile neautorizate pot deteriora aparatul. Daca aparatul este
deteriorat, adresati-va distribuitorului local.

e Nu eliminati acest produs impreuna cu deseurile menajere. Eliminarea
aparatului sau a componentelor sale trebuie sa respecte reglementarile

locale.

8. Contact

Model: SWM-20

Producator: Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.

Adresa: Etajul 8, partea de vest, cladirea C, Weihua Da
Industrial Park, Dalang Street, Longhua District,
Shenzhen, Guangdong, China

Tel.: 0755-28020752

E-mail service: support@fnirsi.com

E-mail comercial: business@fnirsi.com

Standard implementat: GB/T 25443-2010

13
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9. Informatii privind garantia

Aceasta pagind serveste drept certificat de garantie de baza. Va rugdm sd o
pastrati.

Va multumim ca ati ales produsele companiei noastre. Perioada de garantie
a acestui produs incepe la data vanzarii. Daca in perioada de garantie
produsul este instalat si utilizat in conformitate cu manualul produsului, intr-
un mediu obisnuit si in conditii obisnuite, iar defectul este cauzat de un viciu al
materialelor originale sau al manoperei, aveti dreptul, conform acestor conditii
de garantie, la reparatie gratuita. Pastrati cu grija certificatul de garantie, ca
dovada a garantiei. In caz de pierdere, nu se va elibera un duplicat.

Urmatoarele situatii fac obiectul service-ului contra cost:
e Neprezentarea certificatului de garantie original valabil.

e Deteriorarea cauzata de o instalare incorecta, care nu corespunde
cerintelor produsului, standardelor sau reglementarilor aferente.

e Deteriorarea cauzatd de accesoriile de la locul de instalare, care nu
corespund cerintelor produsului, standardelor sau reglementarilor
aferente.

e Deteriorarea cauzata de utilizare incorecta, depozitare
necorespunzatoare, demontare neautorizata sau reparatii neautorizate.

e Expirarea perioadei de garantie.

14



Ghid de utilizare

Certificat de garantie

Modelul SWM-20 Numar de buc.
produsului
Numele Adresa

distribuitorului
(locul achizitiei)

Contact Numar factura
(numar comanda)

Data achizitiei Anul Luna Ziua
(conform facturii)

Numele Adresa:
utilizatorului:

Contact: Descrierea
defectiunii:

Descarcarea ghidului de utilizare, a aplicatiei si a software-ului

Importator

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.ro
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INTELLIGENTES _
PUNKTSCHWEISSGERAT
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Bedienungsanleitung V1.0

Lesen Sie diese Anleitung vor dem Gebrauch des Produkts sorgféltig durch und
bewahren Sie sie auf.
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Bedienungsanleitung

1. Sicherheitshinweise

1.1. Informationen fiir den Benutzer

1.2.

Lesen Sie vor dem Gebrauch des Produkts unbedingt diese Anleitung
und alle zugehdorigen Sicherheitsinformationen. Der Benutzer muss alle
Anweisungen vollstandig verstehen und befolgen.

Sicherheitsvorkehrungen

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor dem Gebrauch des Produkts
sorgfaltig durch. Sie enthalt wichtige Sicherheitsinformationen. Bewahren
Sie die Anleitung sorgfaltig zum spéateren Nachschlagen auf. Die neuesten
Aktualisierungen der Anleitung finden Sie auf der offiziellen Website.

Diese Anleitung enthalt ausfuhrliche Hinweise zum Gebrauch des
Produkts, Warnungen und weitere zugehorige Informationen. Lesen
Sie sie vor dem Gebrauch sorgféaltig durch, um eine optimale Leistung
sicherzustellen.

Verwenden Sie das Gerat nicht in einer brennbaren oder
explosionsgefahrdeten Umgebung.

Verbrauchte Akkus und ausgemusterte Gerate gehdren nicht in den
Hausmull. Halten Sie sich bei der Entsorgung an die nationalen oder
ortlichen Vorschriften.

Sollten Sie ein Qualitatsproblem feststellen oder eine Frage zum Gerat
haben, wenden Sie sich an den Online-Kundendienst von FNIRSI oder an
den Hersteller. Wir helfen Ihnen gerne weiter.

Verwenden Sie das Produkt nicht in einer brennbaren oder
explosionsgefahrdeten Umgebung. Es kann Funken erzeugen, die
Staub oder Dadmpfe entztiinden kénnten.

Die Spitze des SchweiBstifts kann beim Gebrauch Funken schlagen.
Sorgen Sie fur einen angemessenen Schutz und entsprechende
Sicherheitsvorkehrungen.

Betreiben Sie das Gerat nur bei Temperaturen tber 7 °C.

Haftungsausschluss: Die Firma FNIRSI Gbernimmt keinerlei rechtliche Haftung
fir Folgen, die sich aus dem Gebrauch dieses Produkts ergeben.



Bedienungsanleitung

1.3. Warnhinweise

Driicken Sie beim SchweiBen nicht zu fest auf das Nickelband, es kdnnte
zu einer falschen oder schwachen SchweiBung kommen. Richtig ist ein
maBiger Druck, der einen optimalen Kontakt mit der Oberflache der Zelle
sicherstellt.

Eine niedrige Akkuspannung kann zu einer schlechteren SchweiBung
fihren oder dazu, dass gar nicht geschweiBt wird. Laden Sie den Akku
vor dem SchweiBen vollstandig auf.

Es wird nicht empfohlen, wahrend des Ladens zu schweiBen, der Ladechip
kénnte beschéadigt werden.

Nach wiederholtem Gebrauch kann sich auf der Spitze des SchweiBstifts
eine schwarze Oxidschicht bilden. Entfernen Sie sie vor dem néachsten
Gebrauch mit Schmirgelpapier.
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2. Produktuibersicht

2.1. Produktbeschreibung

Das tragbare Hand-PunktschweiBgerat ist ein hocheffizientes, praktisches
und leicht zu transportierendes SchweiBwerkzeug. Es nutzt die Doppelimpuls-
PunktschweiBtechnik, die stabilere und zuverldssigere SchweiBpunkte
gewahrleistet, und bietet zusatzlich eine Powerbank-Funktion. Es verflgt
uber ein hochauflésendes 2,4"-Display flr eine Ubersichtliche Bedienung
und Uber einen Drehgeber zum Einstellen der Parameter, sodass sich die
SchweiBparameter einfach und prazise einstellen lassen.

—— Type-C-Ladeanschluss

WTSB-Anschluss
1l

Ein-/Aus-Taste: !
langer Druck zum —— » — & o

Ein- und Ausschalten
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e Drehregler (rechts):

- Durch Drehen auf dem Startbildschirm stellen Sie die Parameter ein.

- Ein kurzer Druck offnet das Einstellungsmen; durch Drehen andern Sie
anschlieBend die Parameter.

- Ein langer Druck fuhrt zurtck zum Startbildschirm.
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¢ Pfeiltasten (A und Vv ): dienen zum Wechseln zwischen den Menipunkten.
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3. Schnellstart

3.1. Ubersicht der Benutzeroberfliche

1
®

M)}
Preheat

9L

Interval Cont.Pts
ms

e Oy @R D0A

a SchweiBstatus

e Akkuspannung

e Temperatur

Gesamtzahl der SchweiBpunkte seit dem Einschalten
Lautstarke

Ladezustand des Akkus

Vorwarmdauer

Impulsdauer

Intervalldauer

0000000

Anzahl der SchweiBpunkte in Folge
Q Ausgangsspannung der Powerbank

@ Ausgangsstrom der Powerbank
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3.2. Hinweise zur Bedienung

Mit den Tasten A und Vv wechseln Sie zwischen den Menupunkten, durch
feinfihliges Drehen des Drehreglers stellen Sie die Parameter prazise ein.

e Vorwarmimpuls: Erwdrmt die Elektrode kurz auf die voreingestellte
Temperatur, noch bevor das PunktschweiBen beginnt.

e Hauptimpuls: Beim PunktschweiBen gibt das Gerat einen kurzen Impuls
mit hoher Energie ab, der gentigend Warme fir den SchweiBpunkt erzeugt
und zugleich eine Uberhitzung der Elektrode sowie einen zu hohen
Strom verhindert, der das Material durchbrennen oder schmelzen kénnte.
(Stellen Sie den Hauptimpuls nach den tatsdchlichen Bedingungen ein:
ein zu hoher Wert kann das Material durchbrennen, ein zu niedriger fuhrt
zu schwachen SchweiBungen.)

¢ Intervalldauer: Damit es nicht zu langem Erwérmen, zu einer
Uberhitzung der Elektrode und zu ihrem vorzeitigen Ablésen von
der Verbindung kommt, stellen Sie den zeitlichen Abstand zwischen
den SchweiBimpulsen ein; so sichern Sie Festigkeit und Qualitat der
SchweiBung. (Auf einer unebenen Oberflédche, auf der der Vorwadrmimpuls
das Material erweicht, kann eine zu kurze Intervalldauer dazu fihren, dass
das Nickelband nicht vollstdndig an der Oberfldche der Zelle anliegt.)

e Anzahl der SchweiBpunkte in Folge: Dient zur Verstdrkung des
SchweiBpunkts. Nach dem Kontakt der SchweiBspitze fihrt das Gerat
N SchweiBungen nacheinander aus. Der Vorgabewert ist 01. Beim
SchweiBen dicker Nickelbadnder lasst sich die Anzahl angemessen
erhéhen und die SchweiBung so verstarken; die maximal zuldssige Dicke
des SchweiBmaterials darf dabei jedoch nicht GUberschritten werden.
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3.3. Einstellungsmeni

Mit einem kurzen Druck auf den Drehregler 6ffnen Sie das Einstellungsmend.
Mit den Tasten A und Vv wechseln Sie zwischen den Menupunkten, durch

feinfihliges Drehen des Drehreglers stellen Sie die Parameter prazise ein. Ein
langer Druck auf den Drehregler fuhrt zurtick zum Hauptbildschirm.

© Set
¢ * Welding delay
Interval between dots
Vv Undervolatage Warning

(@) Overheating Warning

@ Short_Protection

Nr. Meniipunkt Beschreibung Bereich Standard

Welding delay Legt die Verzogerung vor 0,1s-2,0s 0,8s
dem SchweiBbeginn fest

Interval between Legt den zeitlichen 0,8s-1,2s 0,8s
dots Abstand zwischen
den einzelnen

SchweiBpunkten fest
Undervolatage Legt die Warnung fest, 3,7V-4,0V 3,7V

Warning wenn die Akkuspannung
unter den eingestellten
Wert fallt
Overheating Legt die Warnung bei 50°C-75°C 65°C
Warning Uberschreiten der
eingestellten Temperatur
fest
Short_Protection Schaltet den Open/Close Open
Kurzschlussschutz ein
oder aus
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(& Back)

q) Volume

CJ Screen Reverse

© Set

8- Brightness me—

() Automatic Off

zum Abschalten
fest

Nr. Meniipunkt Beschreibung Bereich Standard
o Language set Legt die Chinesisch /Englisch Chinesisch
Sprache der
Anzeige fest
© voume Legt die 0-100% 100 %
Lautstarke
der BedientOne
fest
e Screen Reverse Legt die 0°/180° 180°
Drehung des
Displays fest
° Brightness Legt die 10-100% 100 %
Helligkeit des
Displays fest
e Automatic Off Legt die Zeit bis 0-99 min 10 min

Die Namen der Menipunkte sind so angegeben, wie das Gerat sie anzeigt: auf
Englisch (das Geréat unterstiitzt nur Englisch und Chinesisch). Die Schreibweise
LsUndervolatage” ist ein Tippfehler in der Firmware des Herstellers; richtig wéare

.Undervoltage”.

10



Bedienungsanleitung

| Attention

L Factory restting will reset
all previous modifications

YES NO

Nr. Meniipunkt Beschreibung Bereich Standard

° Factory Reset Setzt das Gerat auf die Yes/No /
Werkseinstellungen zurick

® Set

Screen Reverse I_

8- Brightness B %

In regard to FNIRSI

Name: SPOTTER WELDING
Type: SWM-20 Version: 1.0.0

Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.
http://www.fnirsi.cn/

Nr. Meniipunkt Beschreibung Bereich Standard

° About Zeigt Informationen zum Gerat / /
und zum Hersteller an

3.4. Firmware-Update

1. Halten Sie am ausgeschalteten Gerat die Taste A gedruckt und dricken

Sie dann kurz die Taste Power; das Gerat wechselt in den Modus fur das
Firmware-Update.

2. Verbinden Sie das Gerat Uber ein USB-Type-C-Datenkabel mit dem
Computer.

3. Der Computer erkennt das Gerat automatisch als USB-Laufwerk. Ziehen
Sie einfach die Firmware-Datei darauf.

n



Bedienungsanleitung

4. Nach Abschluss des Updates startet das Gerat automatisch neu.

12



Bedienungsanleitung

4. Beschreibung der Statusanzeige

Status der Anzeige Beschreibung

Leuchtet blau Das Gerat arbeitet normal

Leuchtet rot Das Gerat ist im Alarmzustand (Ubertemperatur,
Unterspannung usw.)

Leuchtet nicht Das Gerat ist ausgeschaltet

5. Warnmeldungen

5.1. Warnung bei Unterspannung

Undervolatage

Warning

Stellt das Gerat fest, dass die Akkuspannung unter den normalen
Betriebsbereich gefallen ist, l0st es die Warnung bei Unterspannung aus.
Auf dem Display erscheint ein deutlich sichtbares Fenster ,Undervoltage
Warning”, das den Bediener darauf hinweist.

13
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5.2. Warnung bei Ubertemperatur

Overtemperature

Warning

Stellt das Gerat fest, dass die Innentemperatur die Sicherheitsgrenze
Uberschritten hat, gibt es die Warnung bei Ubertemperatur aus. Auf dem
Display erscheint das Fenster ,Overtemperature Warning”, das den Bediener
darauf hinweist.

14
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6. Technische Daten

Parameter Wert

Akkukapazitat 5000 mAh

Laden 5V/21A

Entladen 5V/21A

SchweiBbare Materialien Nickel, Eisen, Edelstahl

Dicke des 0,1-0,5mm

SchweiBmaterials

Max. SchweiBstrom 1200 A

Stufen 4 voreingestellte Stufenkombinationen
7. Wartung

e Zerlegen oder verandern Sie das Gerat nicht eigenmachtig. Unbefugte
Eingriffe konnen das Gerat beschadigen. Ist das Gerat beschadigt, wenden
Sie sich an lhren ortlichen Handler.

e Entsorgen Sie dieses Produkt nicht Gber den Hausmull. Die Entsorgung
des Gerats oder seiner Bestandteile muss den oOrtlichen Vorschriften

entsprechen.

8. Kontakt

Modell: SWM-20

Hersteller: Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.

Adresse: 8. Stock, Westteil, Gebaude C, Weihua Da Industrial Park,
Dalang Street, Longhua District, Shenzhen, Guangdong,
China

Tel.: 0755-28020752

Service-E-Mail: support@fnirsi.com

Vertriebs-E-Mail: business@fnirsi.com
Angewandte Norm: GB/T 25443-2010

15
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9. Garantieinformationen

Diese Seite ist der grundlegende Garantieschein. Bitte bewahren Sie sie auf.

Vielen Dank, dass Sie sich fur Produkte unseres Unternehmens entschieden
haben. Die Garantiezeit dieses Produkts beginnt mit dem Verkaufsdatum. Wird
das Produkt innerhalb der Garantiezeit gemaB der Produktanleitung, in einer
ublichen Umgebung und unter Gblichen Bedingungen installiert und verwendet
und beruht der Mangel auf einem Fehler der urspringlichen Materialien oder
der Verarbeitung, so haben Sie nach diesen Garantiebedingungen Anspruch
auf eine kostenlose Reparatur. Bewahren Sie die Garantiekarte sorgfaltig als
Garantienachweis auf. Bei Verlust wird kein Duplikat ausgestellt.

In den folgenden Fallen ist der Service kostenpflichtig:
e Keine Vorlage einer gultigen Original-Garantiekarte.

e Schaden durch unsachgeméaBe Installation, die den Anforderungen
des Produkts, den Normen oder den einschlagigen Vorschriften nicht
entspricht.

e Schaden durch Zubehor am Installationsort, das den Anforderungen
des Produkts, den Normen oder den einschlagigen Vorschriften nicht
entspricht.

e Schaden durch unsachgemaBen Gebrauch, falsche Lagerung, unbefugte
Demontage oder unbefugte Reparaturen.

e Ablauf der Garantiezeit.

16



Bedienungsanleitung

Garantiekarte

Produktmodell SWM-20 Stiickzahl

Name des Adresse

Handlers

(Kaufort)

Kontakt Rechnungs-Nr.
(Bestell-Nr.)

Kaufdatum Jahr Monat Tag

(laut Rechnung)

Name des Adresse:

Benutzers:

Kontakt: Beschreibung
des Fehlers:

Download von Bedienungsanleitung, App und Software

Importeur

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz

17



FNIRSI

NMHTEJIUTEHTEH AITAPAT
3A TOYKOBO 3ABAPABAHE

SWM-20

A vav@v@(\

©® (VIDC0V) (& 27 ([sum 0] @m
£ (o) | M Go
Preheat ms Pulse  \g "
= m ™} ng

(0 (X}
Interval - C t.Pts\
D DV () CoA

\ SWM-2 8
Smart Spot Wel ding Machine

PovroBoICTBO 32 moTpedurtens V1.0

Hpem/l Ja U3I0JI3BATC MPOAYKTA, MPOYCTECTC BHUMATCIIHO TOBA PBKOBOACTBO U I'0 3aIla3€TC.



Cobabpxkanue

1 Jlexnapaunmusi 3a 6e30macHOCT
1.1 Hudbopmamus 3a MOTPEOUTEIMS . . . . . . v v v v v e e e e e e e e e
1.2 MepKku 32 0E30IACHOCT . . « © « & v v v e v e e e e e e e
1.3 TIpemympeskICHHUS . . . . v o v v v v e e e et e e e e e e e e

2 Ilperien Ha MPoAyKTAa
2.1 IlpenctaBsHE HA HPOAYKTA . . . o v v v v v v e e e e et e e e e e e
2.2 TIpemielm HA MAHEA . . .« . v v v v v v e e e e e e e e e e e e

3 bbp3 crapr
3.1 Ilpermmen Ha mHTEpDEHCa . . . . . . . . . . . ...
3.2 VkazaHHSI 3a yHOTPEOA . . . . . . . . . ...
3.3 MEHIO C HACTPOUKH . . .« . v v v v v vt e e e e e e e e e e e e e e
3.4  Axryanmmzamus HA QBPMYEPA . . . . . v e e e e e e e e e e e e

4 OnucaHue HA MHAMKATOPA

5 Ilpenynpeaure/iHM ChHOOIIEHUS
5.1 TlpenynpexaeHue NPy HUCKO HAMIPEKEHUE . . . . . . o . o o o v o v o . .
5.2 IlpenynpexaeHue IPU MPETPSIBAHE . . . . . . . . o o v v v v v oo

6 Texnuyecku cnenupuKaAun
7 TIlogapbxka

8 Konrakr

9 TapanuuonHa uHdopmanus

Tl'apanumnonna kapra

W W W W

Wn D

14

14

14

15

16



PBvKOBOIICTBO 32 TOTpEOUTENS

1. Jdexkaapaumusi 3a 0€301aCHOCT

1.1. Uudopmanus 3a norpeduTes st

* Ilpean na m3nomn3Bare MPOMYKTA, 3aABDKUTENTHO MPOYETETe TOBA PBHKOBOACTBO
U IsJ1aTa CBbp3aHa ¢ Hero mHQopmaims 3a Oe3zonacHocT. [loTpeburensar TpsoOBa
HAIbJIHO J]a pa30upa BCUYKHU YKa3aHUs U Jia TU Cla3Ba.

1.2. Mepxku 3a 0e30macHOCT

IIpenn na w3non3Bare NpPOAYKTa, IPOYETETe BHUMATEIHO TOBA PHKOBOACTBO 3a
norpeburens. To cbhabpika BakHa MHPOpMaIus 3a 0€30MacHOCT. 3arasere TPHXKINBO
PBKOBOZICTBOTO 3a ObjeIIHM cripaBki. Hali-HOBUTE akTyanu3alii Ha PHKOBOACTBOTO IIIE
HamepuTe Ha opuIuaIHus yeOCaT.

» ToBa pBHKOBOACTBO CHIBpKAa MOAPOOHU YKa3aHMS 3a HM3IIOJN3BAaHE Ha INPOIYKTa,
IpeaynpexIeHust U apyra cBbp3aHa nHpopmanus. IIpouerere ro BHUMATEIHO
npeau ynorpeoda, 3a 1a OCUTypUTe ONTUMaIIHA padora.

* He n3nomnsBaiite ypena B 3anajuMa Uiy B3pUBOOIIACHA Cpea.

* M3non3Banute OaTepuu U M3JIE3IUTE OT ynoTpeda ypeau He OuBa Jja ce U3XBBhPIIST
c OurtoBuTe oTmambud. [IpW M3XBBPISHETO MM CIa3BaliTe HAIMOHAIHUTE WIIH
MECTHHTE pa3mnopeaou.

* AKO ce HaTbKHETEe Ha MpoOJIEeM C KauyeCTBOTO WM HMaTe BBIPOC OTHOCHO
ypena, oObpHETe ce KbM OHJIANH KJIIMEeHTcKara nojaapbxkka Ha FNIRSI wm xbm
npouszBoautens. C ya0BOJICTBUE 111€ B IIOMOTHEM.

* He u3nosn3saiiTe nMpoaykKTa B 3amajvMa WIM B3pUBOOIIACHA cpeaa. Toll Moxe na
00pa3yBa UCKPH, KOUTO OWXa MOTJIM Ja BH3IJIAMEHSIT MIpax WX MapH.

* BbpxbT Ha 3aBapbyuHaTa MHCAJIKa MOXKE J]a UCKPH 0 BpeMe Ha pabdora. Ocuryperte
HOAXOJAIIA 3alIUTa U MEPKH 33 O€30I1aCHOCT.

» Msnomn3Baiite ypena camo nipu temrneparypu Haja 7 °C.

Ortka3 ot otroBopHocT: Komnanusta FNIRSI He Hocu HUKakBa IpaBHa OTTOBOPHOCT 3a
MOCJIEULUTE, TPOU3THYAIIM OT U3MO0I3BAHETO HA TO3U MIPOAYKT.

1.3. Ilpenynpexaenust

* [lpu 3aBapsiBaHe He HATHCKANTE HUKEJIOBATA JIEHTA TBHP/IE CHIIHO — TOBA MOXE J1a
noBefie 1o (anmuBa Uiy ciada 3aBapka. [IpaBUITHUAT MOAX0/ € 1a IPUIIOXKUTE JIEK
HATUCK, KOUTO OCUTYpsIBa ONITUMAJICH KOHTAKT C TIOBBPXHOCTTA Ha OaTepusra.

* [lpu HHUCKO HampexeHHe Ha OaTepusiTa 3aBapsSBAHETO MOXKE Ja C€ BJIOUIM MU
n3001110 J1a He ce ocblecTBU. [Ipean 3aBapsBaHe 3apenere O0arepusaTa HaIIBJIHO.



PBvKOBOIICTBO 32 TOTpEOUTENS

* He ce mpenopbyBa 1a 3aBapsiBare 1o BpeMe Ha 3apex1aHe — TOBa MOXKE JIa IIOBPEIN
3apeK AL YHIL.

* Crnen mpoabKuTeNHa yHoTpeda Mo BbpXa Ha 3aBapbyHaTa MHCAJIKa MOXE J1a ce
oOpa3yBa 4epeH cioil or okcuau. Ilouncrere ro ¢ mIKypKa Hpeny clienBalara
ynorpeoa.



PBvKOBOIICTBO 32 TOTpEOUTENS

2. Ilperyien HA IPOAYKTA

2.1. TIpeacraBsiHe HA MPOAYKTA

[IpeHOCHMUSAT pBYEH amapar 3a TOYKOBO 3aBapsiBaHE € BUCOKOS(EKTHUBEH, MPAKTHUYEH
Y JIECEH 3a MpeHaCsHe 3aBapbueH WHCTPYMEHT. V3MMoi3Ba TEXHOJIOTHUS HA JBYUMITYIICHO
TOYKOBO 3aBapsBaHC, KOATO OCUT'YyPsBa I10-CTaOWIHU U MOo-HaJACKAHU 3aBapKu, U IpcJjiara
chIno GyHKIMS Ha BhHIIIHA OaTepus. O0opyaBaH € ¢ 2,4" nucriieii ¢ BUCOKa pa3aeIuTelIHa
CMOCOOHOCT 3a MpErIeNHO YNpPaBICHUE W C BBPTAIL CE CHKOJCP 3a HACTPOWBaHE Ha
napaMeTpuTe, Taka 4e 3aBapbUHUTE MapaMeTpyu MOTaT Jla Ce 3a/1aBaT JIECHO U TOYHO.

USB nopr —— 3apexnane Type-C

ByToH 3a 3axpanBaHe:
C IBJITO HATUCKAHE =
BKJIIOYBATE/U3KIIIOUBATE

2.2. Ilperyien Ha maHeJa

A . vav@v@[\

© [T000V) (& 27-c)[sum 0] Emp
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* Buprsau ce peryaarop (BIsSCHO):

— Cnc 3aBbpTaHe HA HAYAJIHUA €KpaH peryiupare napaMeTpure.

— C KparTko HAaTHCKaHE BJIM3aTe B MEHIOTO C HACTPOMKH; CJIEJ TOBA ChC 3aBbPTaHE
perynupare nmapameTpHre.

- C ABJITO HATUCKAHE C€ BPBIIATC HA HAYAJIHHUA CKpPaH.

* Crpeaku (A ¥ V): CIyXar 3a MPEBKIIOYBAHE MEKTY ITO3HUIIHUTE.
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3. bbp3 crapr

3.1. Ilperuien Ha unTepdeiica

pl
S
v {

1
®

v

M)}
Preheat

9L

Interval Cont.Pts
ms

e Olv @R O0A

ChbcTosiHUE Ha 3aBapsIBAHETO
Hanpexenue Ha Oarepusra
Temneparypa

OO611 Opoif 3aBapKH OT BKJITFOUBAHETO
Cwuna Ha 3ByKa

HuBo Ha 3apsa Ha Garepusita

Bpeme Ha noarpsiBane

Bpeme Ha nmmyica

BpeMme Ha n3uakBane

bpoii nocienoBareHu TOUKU

W3xonHo Hampe)keHue Ha BhHIIIHATa OaTepust

W3xozeH TOK Ha BbHILIHATA OaTepus
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3.2. Yka3anus 3a ynorpeoda

C Oyronute A W V TPEBKIIOYBATE MEXIY MO3UIMUTE, a C IUIABHO 3aBbPTAaHE Ha
BbLPTSIINS ce PeryJjaTop HacTpoiiBare mapaMeTpuTe TOYHO.

* IoarpsiBam ummyJic: 3arpsiBa 3a KpaTko eJIeKTpo/ia J10 PeBapUTETHO 331a/JeHa
TeMIIEpaTypa OIlIe MIPeIn TOUKOBOTO 3aBapsIBAHE.

* OcHoBen wummyJic: [Ipu TOYKOBOTO 3aBapsiBaHe YpenbT IOJaBa KpaTbK
UMIIYJIC C BUCOKAa €HEpIHs, KOMTO Ch3AaBa JOCTAaThYHO TOIUIMHA 3a 3aBapKara
U CBIIEBPEMEHHO MPEAOTBPATSABA MPETPsIBAHE Ha €JIEKTPOJa U NMPEKOMEPEH TOK,
KOWTO OM MOT'BJI Ja MPOrOpH WM pa3Tonu Martepuana. (3agaiite roieMuHaTra Ha
OCHOBHHUS UMIIYJIC CHOpe] JEUCTBUTEIHUTE YCIOBUS: TBBPJE BHCOKAa CTOHHOCT
MOJKE J1a IPOTOpY MaTepuasa, a TBbpJe HUCKa BOJIU /10 CIIa0H 3aBapKH. )

* Bpeme Ha wu3uakBaHe: 3a Ja ce u30€rHe MNPONBDKUTEIHO HarpsBaHe,
IperpsiBaHe Ha eJeKTPo/a U MPEKIEBPEMEHHOTO My OTIENSHE OT CheAMHEHUETO,
3aJaiiTe BpeMEBUs WHTEPBAl MEXIy 3aBapbUHUTE UMITYJICH; TaKa OCUTypsBare
3[paBMHATa U KaueCTBOTO Ha 3aBapkara. (BbpXy HepaBHa MOBBPXHOCT, KBAETO
MpeaBapUTEIHUAT UMITYIIC pa3MEKBa MaTepHalla, HENOCTaTEYHOTO U34AKBAHE MOXKE
Jla TOBEZIe /10 TOBA HUKEJIOBATa JICHTA J1a HEe MPUJICTTHE HAITBJIHO KbM IMMOBLPXHOCTTA
Ha OarepusiTa.)

* Bpoii nociaenoBarennn Ttouku: CiyXu 3a yKpenBaHE Ha 3aBapbyHaTa TOYKA.
Cren KOHTaKT Ha 3aBapbUHUS BPbX YPeIbT U3BbpIIBA N 3aBapKu €/1Ha clie] ApyTra.
CroiinoctTa no noapazoupane e 01. [Ipu 3aBapsBane Ha AeOenr HUKETOBH JICHTH
OpoAT MOXKe J1a ce YBeNTMYM YMEPEHO U 3aBapKara Taka Ja ce yKpemnu, HO He OuBa Ja
ce MpeBHIlIaBa MaKCUMaJIHaTa IpaHuIla 3a Ae0einHaTa Ha 3aBapsiBaHUS MaTepUall.
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3.3. MeHI0 ¢ HACTPOMKH

C kpaTko HaTHCKaHE Ha BbPTHAIIMSA Ce Peryjarop BIM3aTe B MEHIOTO C HACTPONKH.
C OytoHuTe A U V MPEeBKIIOYBATE MEXAY MO3ULMUTE, a C IJIaBHO 3aBbpTaHE Ha
BbLPTSIINS Ce peryJiarop HacTpoiiBare mapamerpure TouHo. C ABIAT0 HaTHCKAaHE Ha
BbLPTSIINS Ce PeryJiaTop ce Bpblare Ha INIaBHUS €KpaH.

© Set
Welding delay
Interval between dots
V' Undervolatage Warning

(@) Overheating Warning

@ Short_Protection

Ne Hme Ha Onucanue Jnanazon ITo
MO3UIUATA noapazoupane
a Welding delay 3agaBa 3akbcHeHHeTo 0,15-2,0s 0,8s
npead  HayalioTo  Ha
3aBapsIBAHETO
e Interval between 3amaBa BpemeBust 0,8s—1,2s 0,8s
dots HUHTEPBAI MEXIy
ITOCJICIOBATCITHUTE
3aBapBYHU TOYKU
e Undervolatage 3amaBa mpenynpexaenue 3,7V-4,0V 3,7V
Warning npu cIiajiaHe Ha
HaIPEKEHUETO Ha
OarepusTa oz
3ajiajieHaTa CTOMHOCT
o Overheating 3agaBa mpenynpexaenue 50°C-75°C  65°C
Warning npy TpEeBHIIABaHE Ha

3aja/ieHaTa TeMIlepaTypa

e Short_Protection BrmrouBa mnu m3kmrouBa  Open/ Close  Open
3amuMTara  Cpemry KbCco
ChEMHCHHUE
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(& Back)

q) Volume

CJ Screen Reverse

© Set

8- Brightness me—

() Automatic Off

J0 aBTOMaTHu4HO
HN3KJIKOYBAHC

Ne Hme Ha Onucanue Jlnana3zon IIo
MO3ULHUATA noapasoupaune
a Language set 3amaBa  e€3MKa KHUTANCKW / QHTJIMHACKA  KUTaWCKHU
Ha JHCIUIeS Ha
ypena
a Volume 3agaBa cumara 0-100 % 100 %
Ha 3BYIUTE TIPH
yIpaBJICHHE
e Screen Reverse 3amaBa 0°/180° 180°
3aBBPTAHETO Ha
JICTLICS
@ Brightness 3anasa 10-100 % 100 %
SPKOCTTA Ha
JUCTLICS
e Automatic Off 3amaBa Bpemero 0-99 min 10 min

Nmenara nHa MO3NIMUTE B MCHIOTO Ca JaJICHUW TaKa, KaKTO T'M IOKas3Ba YpPEAbT —

Ha aHDMHCKH (YpeapT MOANBpXKA CaMO AaHIIIMACKA W KHUTAWCKH).

M3nucBaneTo

,Undervolatage* e mpaBomucHa rpemika BbB pbpMyepa Ha IMPOU3BOIUTEIIS; IPABUITHOTO €

,undervoltage*.
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| Attention

L Factory restting will reset
all previous modifications

YES NO

Ne Hwme
MO3ULMATA

Ha Onucanue Junamazon Ilo
noapaszoupane

a Factory Reset

Bb3cranoBsiBa ¢abpuunure Yes/ No /
HaCTPOUKH

(®Back) ® Set

L Screen Reverse

8- Brightness e

DO nregardto FNIRSH

Name: SPOTTER WELDING

Type: SWM-20 Version: 1.0.0
Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.
http://www.fnirsi.cn/

Ne Hme Ha Onucanue Junanazon Ilo
MO3HIMATA noapazoupane
a About ITokazBa wuHpopmamnmst 3a / /

ypeaa U Ipou3BOAUTENS

3.4. Axkryaausauus Ha pbpmyepa

1. HpI/I H3KIIIOYUCH YPEA 3aAPBIKTE 6YTOHa /\ M CJIeJ TOBa HATUCHETE 3a KPAaTKO 6y'TOHa

Power ; ypebT IpeMUHABA B PEXKHUM Ha aKTyajau3anus Ha GpepMyepa.

2. CpbpkeTe ypena KbM KOMIIOTHpa ¢ kaden 3a ganau USB Type-C.

3. KoMmmroTspsT pasno3HaBa ypena apromarndHo karo USB nuck. JlocrarpyHo € na
IUTB3HETE BbPXY Hero (aita ¢ prpmyepa.

10
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4. Cnepn npuKIOYBaHE Ha aKTyallM3alUATa ypEabT C€ pecTapTUpa aBTOMaTUYHO.

11
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4. OnucaHue HA MHIUKATOPA

CbcrosiHue Ha Onucanune

HHIUKATOPA

Csetu B CUHBO VYpensT paboTh HOpMaIHO

CBeTH B 4€pBEHO VYpenbT € B ChCTOSSHME Ha anapMa (MperpsBaHe, HHUCKO
HampexeHue u Jp.)

He cBetn YpensT € U3KIUYeH

S. IlpeaynpeaurejHu CbOOIIEHUS

5.1. Ilpeaynpe:kaeHue NpU HUCKO HANIPEKEHHUE

Undervolatage

Warning

Koraro ypensT ycTaHOBH, Ye HalPEKEHUETO HA OarepusiTa € CraaHaio Mo HOPMAJHUS
paboTeH quarnasoH, 3ajieiicTBa mpeaynpexIeHue Mpu HUCKO HampexeHue. Ha mucries
ce MosBsiBa SICHO M3pas3eH mposopen ,,Undervoltage Warning“, xoiiTo mpeaympexxaaBa
oreparopa.

12
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5.2. IlpexynpeskaeHue Npu nNperpsiBaHe

Overtemperature

Warning

Korato ypensT ycTaHOBM, ue BbTpEIIHaTa TEeMIIepaTypa € MpeBHUIInIa Oe3omacHara
IPaHMLIA, U3[aBa NpeAypexIeHUe Ipy nperpsasade. Ha nucruies ce nosiBsiBa npo3opell
»Overtemperature Warning®, KOlTo mpexymnpexaaBa orneparopa.

13
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6. Texnuuyecku crenupuKaAMH

ITapamersp CroiiHocT

Kamanurer Ha 6arepusta 5000 mAh

3apexaaHe S5V/2,1TA

Pazpexnane SV/2,1A

3aBapsiBaHU MaTepuaIn HUKEJI, )KeJIs130, HEpbKIaeMa CTOMaHa

Jle6enmuaa Ha 3aBapsiBanus  0,1-0,5 mm

Marepuan

Makc. 3aBapb4eH TOK 1200 A

Huga 4 mpeBapuUTEITHO 3a/1aJICHH KOMOWHAINK OT HHUBA

7. HogapbiKKa

* He pasmo0siBaiiTe 1 He Moaudunmpaiite ypeaa camoBoiHo. Heoropusupanute
HaMECH MOTaT Jia MOBPEAAT ypena. AKO ypembT € MOBPEIeH, OObPHETEe Ce KbM
MECTHHMSI CH THPTOBELL.

* He u3xBbprsiiTe TO3U MPOAYKT 3a€HO C OUTOBUTE OTMAABLUU. VI3XBBPISHETO HA
ypeZa Uiy Ha HErOBU YacTH TpsAOBa /1a ChOTBETCTBA HA MECTHUTE pa3Nopeaou.

8. KoHTakKT

Mopea: SWM-20

IIpousBoguTe: Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.

Anpec: 8. erax, 3amagHa 4act, crpaga C, Weihua Da Industrial Park,
Dalang Street, Longhua District, Shenzhen, Guangdong, Kurait

TeJr.: 0755-28020752

CepBu3seH umeiin: support@fnirsi.com

Tbproecku nme: business@fnirsi.com

Ipunoxen cranpapr: GB/T 25443-2010
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PBvKOBOIICTBO 32 TOTpEOUTENS

9. l'apanuuoHHa UHpOPMALNS

Tazu cmparnuya e OCHosHama capaiHyuoOHHa Kapma. Mons, 3anazeme .

bnaromapuM Bu, 4e m30paxTe MPOAYKTUTE Ha HAIllaTa KOMIIAHUSA. [ apaHIMOHHHST
CPOK Ha TO3M MPOIYKT 3aloyBa Ja Te4e OT Jarara Ha mpojaxkba. AKO B paMKUTE
Ha TapaHIUOHHHUS CPOK TPOAYKTHT € MOHTHpPAaH W H3MOJI3BAaH B CHOTBETCTBUE
C PBKOBOJICTBOTO Ha MPOYKTA, B OOMYAiiHA cpeia v MPU OOWIaifHH YCIIOBUS, U IIOBPEIaTa
¢ MPUYMHEHA OT JACPEKT B M3XOJHUTE MAaTepUaav WIH B M3pabOTKaTa, CHIVIACHO TE3HU
rapaHIMOHHU YCJOBHMS HMMare INpaBO Ha Oe3IUIaTeH PEMOHT.  3ama3eTe TPHIKIHBO
rapaHilMOHHATa KapTa KaTo JOKyMEHT 3a TrapaHuusTta. [lpu 3aryba He ce u3IaBa
TyOnmuKaT.

Caennure CJIyvYad noaJjieskaT Ha IJIaTeH CEPBU3:
® HerellCTaBﬂHe Ha BaJInJilHa OpUruHajIHa rapaHiijMOHHA KapTa.

* IloBpena, mpuuMHEHA OT HETIPaBHJICH MOHTAX, KOMTO HE OTIOBAps HA N3UCKBAHUTA
Ha MPOJYKTa, HAa CTAaHJIaPTUTE WK Ha CBbP3aHUTE pa3Nopeaou.

° HOBpCIla, MNPpUYIMHCHA OT NPHUHAJICKHOCTU Ha MSACTOTO HAa MOHTAX4A, KOUTO HC
OTTOBApPAT Ha HM3UCKBAHUATA HA MNPOAYKTA, HA CTAHAAPTUTC WM HAa CBBP3aAHUTC
pasmnopenou.

* IloBpena, mpuuYMHEHA OT HENpaBWIHA ymorpeba, JIOMIO ChXpaHEHHE,
HEOTOPU3UPAHO Pa3rIO0sBaHE UM HEOTOPU3UPAHU PEMOHTH.

e N3TnuaHe Ha rapaHOUOHHHSA CPOK.
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PwvkoBOSICTBO 32 MOTpEOUTENS

rapaHIII/IOHHa KapTa

Mopea Ha | SWM-20 Bpoii
NPOAYyKTA
HNme Ha THpProBena Anpec

(MsICTO Ha MOKYIIKATa)

KonTakr Homep Ha
(paxrypara
(HOMEp Ha mopBHYKaATA)

Jara Ha | [onuna Mecern Hen

NMOKYyNKaTa

(cropen paxTypata)

Nme Ha Anpec:

norpeduTes:

KonTakr: Onucanue Ha
noBpenara:

W3rernsHe Ha pbKOBOACTBOTO 32 MOTPEOUTENS, MPUIOKEHUETO U COPTyepa

Brocuren

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.bg
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FNIRSI
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Instrukcja obstugi V1.0

Przed uzyciem produktu nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje i zachowac ja.
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Instrukcja obstugi

1. Zasady bezpieczenstwa

1.1. Informacje dla uzytkownika

1.2.

Przed uzyciem produktu nalezy bezwzglednie przeczytaé¢ niniejszg
instrukcje  oraz  wszystkie powigzane informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Uzytkownik musi w petni zrozumie¢ wszystkie zalecenia
i ich przestrzegac.

Srodki ostroznosci

Przed uzyciem produktu nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg instrukcje
obstugi. Zawiera ona wazne informacje dotyczgce bezpieczenstwa. Instrukcje
nalezy starannie zachowa¢ do podzZniejszego wykorzystania. Najnowsze
aktualizacje instrukcji sg dostepne na oficjalnej stronie internetowe;j.

Niniejsza instrukcja zawiera szczegdtowe wskazowki dotyczace
uzytkowania produktu, ostrzezenia oraz inne powigzane informacje.
Przed uzyciem nalezy jg uwaznie przeczytaé, aby zapewni¢ optymalng
wydajnosc.

Nie nalezy uzywacC urzadzenia w srodowisku tatwopalnym lub
wybuchowym.

Zuzytych baterii ani wycofanych z uzytku urzadzen nie wolno wyrzucaé
do odpaddéw komunalnych. Podczas utylizacji nalezy postepowac zgodnie
z przepisami krajowymi lub lokalnymi.

W razie problemu z jakosScig lub pytan dotyczgcych urzadzenia
nalezy skontaktowac¢ sie z internetowg obstugg klienta FNIRSI lub
z producentem. Chetnie pomozemy.

Nie nalezy uzywaé produktu w Srodowisku tatwopalnym lub
wybuchowym. Moze on iskrzy¢, a iskry mogg zapali¢ pyt lub opary.

Grot pisaka zgrzewajgcego moze iskrzy¢ podczas pracy. Nalezy zapewnic
odpowiednig ochrone i Srodki bezpieczenstwa.

Urzadzenia nalezy uzywac wytgcznie w temperaturze powyzej 7 °C.

Wytagczenie odpowiedzialnosci: Firma FNIRSI nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci prawnej za skutki wynikajgce z uzytkowania tego produktu.



Instrukcja obstugi

1.3.

Ostrzezenia

Podczas zgrzewania nie nalezy zbyt mocno naciska¢ na tasme niklowg,
poniewaz moze to spowodowac powstanie pozornej lub stabej zgrzeiny.
Prawidtowo nalezy wywiera¢ umiarkowany nacisk, ktdory zapewni
optymalny kontakt z powierzchnig ogniwa.

Zbyt niskie napiecie akumulatora moze pogorszyc¢ jakos¢ zgrzewania lub
catkowicie je uniemozliwié. Przed zgrzewaniem nalezy w petni natadowacé
akumulator.

Nie zaleca sie zgrzewania podczas tadowania, poniewaz moze to
uszkodzi¢ uktad tadowania.

Po wielokrotnym uzyciu na grocie pisaka zgrzewajgcego moze powstac
czarna warstwa tlenkéw. Przed kolejnym uzyciem nalezy jg usungcé
papierem sciernym.



Instrukcja obstugi

2. Przeglad produktu

2.1. Opis produktu

Przenosna, reczna zgrzewarka punktowa to bardzo wydajne, praktyczne
i poreczne narzedzie do zgrzewania. Wykorzystuje technologie
dwuimpulsowego zgrzewania punktowego, zapewniajgcg stabilniejsze
i pewniejsze zgrzeiny, a przy tym petni funkcje powerbanku. Ma wyswietlacz
2,4" o0 wysokiej rozdzielczosci dla przejrzystej obstugi oraz enkoder obrotowy,
dzieki ktdremu parametry zgrzewania ustawia sie tatwo i precyzyjnie.

tadowanie Type-C

W Port USB
11

Przycisk zasilania:
dtugie nacis$niecie ——
wtgcza/wytgcza

2.2. Opis panelu

/ OQVQOQ[\

© V000V (& 27 (swm 0]y G
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e Pokretto (z prawej strony):

Interval

[

- Obracanie na ekranie gtdwnym zmienia parametry.

- Krétkie nacisniecie otwiera menu ustawien; obracanie zmienia
nastepnie parametry.

- Dtugie nacisniecie powoduje powrét do ekranu gtéwnego.

e Strzatki (A i v): stuzg do przetgczania miedzy pozycjami.



Instrukcja obstugi

3. Szybki start

3.1. Opis interfejsu

1
®

M)}
Preheat

9L

Interval Cont.Pts
ms

e Oy @R O0A

a Stan zgrzewania
e Napiecie akumulatora

e Temperatura

o tgczna liczba zgrzein od wtgczenia
e Gtosnosc

° Poziom natadowania akumulatora
o Czas wstepnego podgrzewania
e Czas trwania impulsu

o Czas przerwy

@ Liczba kolejnych punktdow

Q Napiecie wyjsciowe powerbanku

@ Pragd wyjsciowy powerbanku



Instrukcja obstugi

3.2. Wskazowki dotyczace obstugi

Przyciskami A i v przetgcza sie miedzy pozycjami, a delikatne obracanie
pokretta pozwala precyzyjnie ustawi¢ parametry.

¢ Impuls wstepnego podgrzewania: Krotko nagrzewa elektrode do zadanej
temperatury jeszcze przed zgrzewaniem punktowym.

¢ Impuls gtéwny: Podczas zgrzewania punktowego urzgdzenie generuje
krotki impuls o duzej energii, ktory wytwarza ciepto wystarczajgce do
powstania zgrzeiny, a jednoczesnie zapobiega przegrzaniu elektrody
i nadmiernemu prgdowi, ktory mogtby przepali¢ lub stopié¢ materiat.
(Wartos¢ impulsu gtéwnego nalezy dobra¢ do rzeczywistych warunkdéw:
zbyt wysoka moze przepali¢ materiat, zbyt niska prowadzi do stabych
zgrzein.)

e Czas przerwy: Aby unikng¢ dtugiego nagrzewania, przegrzania elektrody
i jej przedwczesnego oderwania od ztgcza, nalezy ustawi¢ odstep
czasowy miedzy impulsami zgrzewania; zapewni to wytrzymatosé
i jakos¢ zgrzeiny. (Na nierdwnej powierzchni, gdzie impuls wstepnego
podgrzewania zmiekcza materiat, zbyt krotka przerwa moze sprawic, ze
tasma niklowa nie przylgnie catkowicie do powierzchni ogniwa.)

¢ Liczba kolejnych punktéw: Stuzy do wzmocnienia punktu zgrzewania. Po
zetknieciu grotu zgrzewajgcego urzadzenie wykonuje N zgrzein pod rzad.
Wartos¢ domyslna to 01. Przy zgrzewaniu grubych tasm niklowych liczbe
te mozna odpowiednio zwiekszyC i tym samym wzmocni¢ zgrzeing,
nie wolno jednak przekroczy¢ maksymalnej dopuszczalnej grubosci
zgrzewanego materiatu.



Instrukcja obstugi

3.3. Menu ustawien

Krotkie nacisniecie pokretta otwiera menu ustawien. Przyciskami A i v
przetgcza sie miedzy pozycjami, a delikatne obracanie pokretta pozwala
precyzyjnie ustawi¢ parametry. Dtugie nacisniecie pokretta powoduje powroét

do ekranu gtéwnego.

® Set

¢ * Welding delay

Interval between dots

Vv Undervolatage Warning

(@) Overheating Warning

@ Short_Protection

Nr Nazwa pozycji Opis Zakres Domyslnie
0 Welding delay Ustawia opOznienie 0,1s-2,0s 0,8s
przed rozpoczeciem
zgrzewania
e Interval between Ustawia odstep czasowy 0,8s-1,2s 0,8s
dots miedzy kolejnymi
punktami zgrzewania
e Undervolatage Ustawia ostrzezenie 3,7V-4,0V 3,7V
Warning przy spadku napiecia
akumulatora ponizej
zadanej wartosci
@O overheating Ustawia ostrzezenie przy 50°C-75°C  65°C
Warning przekroczeniu  zadanej
temperatury
o Short_Protection Wtgcza lub  wytgcza Open/Close Open

zabezpieczenie przed
zwarciem




Instrukcja obstugi

(& Back)

© Set

q) Volume

CJ Screen Reverse

8- Brightness me—

() Automatic Off

automatycznego
wytgczenia

Nr Nazwa pozycji Opis Zakres Domyslnie

o Language set Ustawia jezyk chinski/ angielski chinski
wysSwietlacza
urzadzenia

e Volume Ustawia gtosnos¢ 0-100% 100 %
dzwiekow obstugi

e Screen Reverse Ustawia obrét 0°/180° 180°
wysSwietlacza

O ©srightness Ustawia  jasno$é 10-100 % 100 %
wysSwietlacza

o Automatic Off Ustawia czas do 0-99min 10 min

Nazwy pozycji menu podajemy w takiej postaci, w jakiej wySwietla je urzadzenie:
po angielsku (urzgdzenie obstuguje tylko jezyk angielski i chinski). Zapis
L.Undervolatage” jest literowkg w oprogramowaniu uktadowym producenta;
poprawnie powinno by¢ ,Undervoltage”.



Instrukcja obstugi

| Attention

L Factory restting will reset
all previous modifications

YES NO

Nr Nazwa pozycji Opis Zakres Domyslnie

o Factory Reset Przywraca stan fabryczny Yes/No /

® set

Screen Reverse

8- Brightness

In regard to FNIRSI

Name: SPOTTER WELDING
Type: SWM-20 Version: 1.0.0

Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.
http://www.fnirsi.cn/

Nr Nazwa pozycji Opis Zakres Domyslnie

0 About Wyswietla informacje / /
0 urzadzeniu i producencie

3.4. Aktualizacja oprogramowania uktadowego

1. Przy wytgczonym urzgdzeniu przytrzymaj przycisk A, a nastepnie krotko
nacisnij przycisk Power; urzgdzenie przejdzie w tryb aktualizacji.

2. Podtacz urzgdzenie do komputera kablem danych USB Type-C.

3. Komputer automatycznie rozpozna urzadzenie jako dysk USB. Wystarczy
przeciggng¢ na niego plik oprogramowania uktadowego.

4. Po zakonczeniu aktualizacji urzadzenie automatycznie sie zrestartuje.

10



Instrukcja obstugi

4. Opis kontrolki

Stan kontrolki Opis

Swieci na niebiesko Urzadzenie pracuje normalnie

Swieci na czerwono Urzadzenie jest w stanie alarmu (przegrzanie, zbyt
niskie napiecie itp.)

Nie sSwieci Urzgdzenie jest wytgczone

5. Komunikaty ostrzegawcze

5.1. Ostrzezenie o zbyt niskim napieciu

Undervolatage

Warning

Gdy urzadzenie wykryje, ze napiecie akumulatora spadto ponizej normalnego
zakresu pracy, uruchamia ostrzezenie o zbyt niskim napieciu. Na wyswietlaczu
pojawia sie wyrazne okno ,Undervoltage Warning”, ktdre ostrzega operatora.

n



Instrukcja obstugi

5.2. Ostrzezenie o przegrzaniu

Overtemperature

Warning

Gdy urzagdzenie wykryje, ze temperatura wewnetrzna przekroczyta granice
bezpieczenstwa, wyswietla ostrzezenie o przegrzaniu. Na wySwietlaczu
pojawia sie okno ,Overtemperature Warning”, ktére ostrzega operatora.

12



Instrukcja obstugi

6. Dane techniczne

Parametr Wartos¢

Pojemnosc¢ akumulatora 5000 mAh

tadowanie 5V/21A

Roztadowanie 5V/21A

Zgrzewane materiaty nikiel, zelazo, stal nierdzewna

Grubosc¢ zgrzewanego 0,1-0,5mm

materiatu

Maks. prad zgrzewania 1200A

Poziomy 4 zaprogramowane kombinacje poziomow

7. Konserwacja

e Nie nalezy samowolnie rozbiera¢ ani modyfikowaé¢ urzgdzenia.
Nieuprawnione ingerencje mogg je uszkodzi¢. W razie uszkodzenia
urzgdzenia nalezy skontaktowac sie z lokalnym sprzedawca.

e Tego produktu nie wolno utylizowa¢ razem z odpadami komunalnymi.
Utylizacja urzgdzenia lub jego czesci musi by¢ zgodna z lokalnymi

przepisami.
8. Kontakt
Model: SwWM-20
Producent: Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.
Adres: 8. pietro, czes¢ zachodnia, budynek C, Weihua Da

Industrial Park, Dalang Street, Longhua District, Shenzhen,
Guangdong, Chiny

Tel.: 0755-28020752

E-mail serwisowy: support@fnirsi.com

E-mail handlowy: business@fnirsi.com

Wdrozona norma: GB/T 25443-2010

13



Instrukcja obstugi

9. Informacje gwarancyjne

Ta strona stanowi podstawowq karte gwarancyjng. Prosimy o jej zachowanie.

Dziekujemy za wybdr produktéw naszej firmy. Okres gwarancji na ten
produkt rozpoczyna sie w dniu sprzedazy. Jezeli w okresie gwarancji produkt
jest instalowany i uzytkowany zgodnie z instrukcjg produktu, w zwyczajnym
otoczeniu i warunkach, a usterka wynika z wady materiatdw pierwotnych
lub wykonania, na podstawie niniejszych warunkdw gwarancji przystuguje
bezptatna naprawa. Karte gwarancyjng nalezy starannie zachowac jako dowdd
gwarancji. W razie jej utraty duplikat nie bedzie wystawiany.

Nastepujace sytuacje podlegajg ptatnemu serwisowi:

Nieprzedstawienie waznej, oryginalnej karty gwarancyjne;j.

Uszkodzenie spowodowane nieprawidtowg instalacjg, niezgodna
z wymaganiami produktu, normami lub powigzanymi przepisami.

Uszkodzenie spowodowane przez osprzet w miejscu instalacji, niezgodny
z wymaganiami produktu, normami lub powigzanymi przepisami.

Uszkodzenie spowodowane nieprawidtowym uzytkowaniem,
niewtasciwym przechowywaniem, nieuprawnionym demontazem lub
nieuprawnionymi naprawami.

Uptyw okresu gwaranciji.

14



Instrukcja obstugi

Karta gwarancyjna

Model produktu SWM-20 Liczba szt.
Nazwa Adres
sprzedawcy

(miejsce zakupu)

Kontakt Numer faktury
(numer zamdwienia)

Data zakupu Rok Miesigc Dzien
(wg faktury)

Imie i nazwisko Adres:
uzytkownika:

Kontakt: Opis usterki:

Pobieranie instrukcji obstugi, aplikacji i oprogramowania

Importer

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.pl

15



FNIRSI

_ PAMETNI
TOCKOVNI VARILNIK

SWM-20

N\

/ p VQOQV@[\

@ [T000v)(§ 2ec)(sum 0]y Emp

£ (o) | M (Go

Preheat Pul

reheat oo/ | Pulse \ - s

T ™ na
Ol L

Interval ‘g ms Cont.Pts\

@ 0Olv == ™ O0A

SWIWM-24

Smart Spot Welding Machine

A\

QVQOQVL/

Uporabniski priroénik V1.0

Pred uporabo izdelka natan¢no preberite ta priro€nik in ga shranite.
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Uporabniski priroCnik

1. Varnostna izjava

1.1. Informacije za uporabnika

1.2.

Pred uporabo izdelka obvezno preberite ta prirocnik in vse povezane
varnostne informacije. Uporabnik mora vsa navodila v celoti razumeti in

jih upostevati.

Varnostni ukrepi

Pred uporabo izdelka natancno preberite ta uporabniski prirocnik. Vsebuje
pomembne varnostne informacije. PriroCnik skrbno shranite za poznejSo
uporabo. NajnovejSe posodobitve priro¢nika najdete na uradnem spletnem
mestu.

Ta priro€nik vsebuje podrobna navodila za uporabo izdelka, opozorila in
druge povezane informacije. Pred uporabo ga natancno preberite, da
zagotovite optimalno delovanje.

Naprave ne uporabljajte v vnetljivem ali eksplozivhem okolju.

Rabljene baterije in odsluzene naprave ne sodijo med komunalne
odpadke. Pri odstranjevanju ravnajte v skladu z nacionalnimi ali lokalnimi
predpisi.

Ce naletite na teZavo s kakovostjo ali imate vpradanje o napravi, se obrnite
na spletno podporo strankam FNIRSI ali na proizvajalca. Z veseljem vam
bomo pomagali.

lzdelka ne uporabljajte v vnetljivem ali eksplozivhem okolju. Povzroca
lahko iskre, ki bi lahko vzgale prah ali hlape.

Konica varilnega peresa lahko med uporabo iskri. Poskrbite za ustrezno
zaScCito in varnostne ukrepe.

Napravo uporabljajte samo pri temperaturah nad 7 °C.

Izkljuéitev odgovornosti: Druzba FNIRSI ne prevzema nobene pravne
odgovornosti za posledice, ki izhajajo iz uporabe tega izdelka.

1.3.

Opozorila

Med varjenjem na nikljev trak ne pritiskajte premocno, saj lahko pride do
laznega ali slabega zvara. Pravilen postopek je zmeren pritisk, ki zagotovi
optimalen stik s povrSino celice.

Nizka napetost baterije lahko poslabSa varjenje ali povzroc¢i, da varjenje
sploh ne stece. Pred varjenjem baterijo do konca napolnite.

3



Uporabniski priroCnik

e Varjenje med polnjenjem ni priporocljivo, saj lahko pride do poSkodbe
polnilnega Cipa.

e Poveckratni uporabi se na konici varilnega peresa lahko nabere ¢rna plast
oksidov. Pred nadaljnjo uporabo jo oCistite s smirkovim papirjem.
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2. Pregled izdelka

2.1. Predstavitev izdelka

Prenosni ro¢ni to¢kovni varilnik je zelo ucinkovito, prakti¢no in enostavno
prenosljivo varilno orodje. Uporablja tehnologijo dvoimpulznega tockovnega
varjenja, ki zagotavlja stabilnejSe in zanesljivejSe zvare, ponuja pa tudi funkcijo
powerbanka. Opremljen je z 2,4" zaslonom visoke loCljivosti za pregledno
upravljanje in z vrtljivim enkoderjem za nastavljanje parametrov, tako da je
varilne parametre mogoce nastaviti enostavno in natanc¢no.

—— Polnjenje Type-C

Vrata USB
1

Tipka za vklop:
z dolgim pritiskom ——
vklopite/izklopite

2.2. Pregled upravljalne ploSce

/ OB ||

ms Cont.Pts \UE

v == @ 0O0A

\ sw-28 &V&@@W/

e Vrtljivi gumb (desno):

Interval ‘o

< 0

- Z vrtenjem na domacem zaslonu prilagodite parametre.

- S kratkim pritiskom vstopite v meni nastavitev; z vrtenjem nato
prilagodite parametre.

- Z dolgim pritiskom se vrnete na domaci zaslon.

e Pusgéici (A in v): sluzita za preklapljanje med postavkami.
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3. Hitri zacetek
3.1. Pregled vmesnika
2
oo

1
®

v

M)}
Preheat

9L

Interval Cont.Pts
ms

e Oy @R O0A

a Stanje varjenja
e Napetost baterije

e Temperatura

o Skupno Stevilo zvarov od vklopa
e Glasnost

Stanje napolnjenosti baterije
Cas predgrevanja

Cas impulza

Cas premora

Stevilo zaporednih tock

Izhodna napetost powerbanka

0000000

Izhodni tok powerbanka
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3.2. Navodila za uporabo

S tipkama A in v preklapljate med postavkami, z rahlim vrtenjem vrtljivega
gumba pa parametre natancno nastavite.

e Predgrevalni impulz: Elektrodo na kratko segreje na prednastavljeno
temperaturo Se pred tockovnim varjenjem.

e Glavni impulz: Pri toCckovnem varjenju naprava odda kratek impulz
z visoko energijo, ki ustvari dovolj toplote za zvar in hkrati prepreci
pregretje elektrode ter prekomeren tok, ki bi lahko material prezgal ali
stalil. (Velikost glavnega impulza nastavite glede na dejanske razmere:
previsoka vrednost lahko material prezge, prenizka pa vodi do slabih
zvarov.)

e Cas premora: Da ne bi prislo do dolgotrajnega segrevanja, pregretja
elektrode in njenega pred¢asnega odmika od spoja, nastavite ¢asovni
razmik med varilnimi impulzi; s tem zagotovite trdnost in kakovost zvara.
(Na neravni povrSini, kjer predgrevalni impulz material zmehca, lahko
prekratek premor povzroc€i, da se nikljev trak ne oprime povsem povrSine
celice.)

e Stevilo zaporednih toék: SluZi za utrditev zvarne tocke. Po stiku varilne
konice naprava izvede N zaporednih zvarov. Privzeta vrednost je 01. Pri
varjenju debelih nikljevih trakov lahko Stevilo primerno povecate in tako
zvar utrdite, vendar pri tem ne smete preseci najvecje dovoljene debeline
varjenega materiala.
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3.3. Meni nastavitev

S kratkim pritiskom na vrtljivi gumb vstopite v meni nastavitev. S tipkama
A in v preklapljate med postavkami, z rahlim vrtenjem vrtljivega gumba pa
parametre natancno nastavite. Z dolgim pritiskom na vrtljivi gumb se vrnete
na glavni zaslon.

® Set
Welding delay
Interval between dots

Undervolatage Warning

Overheating Warning

Short_Protection

pred kratkim stikom

S§t. Ime postavke Opis Obmodéje Privzeto
@ weuding delay Nastavi zakasnitev pred 0,1s-2,0s 0.8s
zaCetkom varjenja
o Interval between Nastavi c¢asovni razmik 0,8s-1,2s 0,8s
dots med zaporednimi zvarnimi
toCkami
e Undervolatage Nastavi opozorilo ob padcu 3,7V-4,0V 3,7V
Warning napetosti  baterije  pod
nastavljeno vrednost
o Overheating Nastavi opozorilo ob 50°C-75°C 65°C
Warning prekoracitvi nastavljene
temperature
e Short_Protection Vklopi ali izklopi za$¢ito Open/Close Open
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(& Back)

q) Volume

CJ Screen Reverse

© Set

8- Brightness me—

() Automatic Off

samodejnega
izklopa

St. Ime postavke Opis Obmocje Privzeto

° Language set Nastavi jezik kitajsc¢ina / anglesc¢ina kitajscina
zaslona naprave

© vowume Nastavi 0-100 % 100 %
glasnost zvokov
upravljanja

e Screen Reverse Nastavi zasuk 0°/180° 180°
zaslona

O Brightness Nastavi svetlost 10-100 % 100 %
zaslona

e Automatic Off Nastavi ¢as do 0-99min 10 min

Imena postavk menija navajamo tako, kot jih prikazuje naprava: v angleSgini

(naprava podpira samo angleS€ino in kitajscino).

Zapis ,Undervolatage” je

tipkarska napaka v vdelani programski opremi proizvajalca; pravilno bi bilo

.Undervoltage”.
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| Attention

L Factory restting will reset
all previous modifications

YES NO

St. Ime postavke Opis Obmocje Privzeto

° Factory Reset Obnovi tovarniSke nastavitve Yes/No /

® Set

CJ Screen Reverse

8- Brightness e

DO nregardto FNIRSH

Name: SPOTTER WELDING
Type: SWM-20 Version: 1.0.0

Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.
http://www.fnirsi.cn/

St. Ime postavke Opis Obmogéje Privzeto

0 About PrikaZe informacije o napraviin / /
proizvajalcu

3.4. Posodobitev vdelane programske opreme

1. Na izklopljeni napravi pridrzite tipko A in nato na kratko pritisnite tipko
Power ; naprava preide v nacin posodobitve vdelane programske opreme.

2. Napravo prikljucite na racunalnik s podatkovnim kablom USB Type-C.

3. Racunalnik napravo samodejno prepozna kot pogon USB. Nanj le povlecite
datoteko z vdelano programsko opremo.

4. Po koncani posodobitvi se naprava samodejno znova zazene.
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4. Opis indikatorja

Stanje indikatorja Opis

Sveti modro Naprava deluje normalno

Sveti rdeCe Naprava je v stanju alarma (pregretje, podnapetost
ipd.)

Ne sveti Naprava je izklopljena

5. Opozorilna sporocila

5.1. Opozorilo ob podnapetosti

Undervolatage

Warning

Ko naprava zazna, da je napetost baterije padla pod obicajno delovno
obmodje, sprozi opozorilo ob podnapetosti. Na zaslonu se pojavi izrazito okno
.Undervoltage Warning”, ki opozori uporabnika.

n
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5.2. Opozorilo ob pregretju

Overtemperature

Warning

Ko naprava zazna, da je notranja temperatura presegla varnostno mejo, sprozi
opozorilo ob pregretju. Na zaslonu se pojavi okno ,Overtemperature Warning”,
Ki opozori uporabnika.

12
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6. Tehnicne specifikacije

Parameter Vrednost

Kapaciteta baterije 5000 mAh

Polnjenje 5V/21A

Praznjenje 5V/21A

Varjeni materiali nikelj, Zzelezo, nerjavno jeklo

Debelina varjenega 0,1-0,5mm

materiala

Maks. varilni tok 1200A

Stopnje 4 prednastavljene kombinacije stopenj

7. \Izdrzevanje

e Naprave samovoljno ne razstavljajvte in ne predelujte. Nepooblasceni
posegi lahko napravo posSkodujejo. Ce je naprava poSkodovana, se obrnite
na svojega lokalnega prodajalca.

e Tega izdelka ne odstranjujte skupaj s komunalnimi odpadki.
Odstranjevanje naprave ali njenih sestavnih delov mora biti v skladu
z lokalnimi predpisi.

8. Kontakt

Model: SWM-20

Proizvajalec: Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.

Naslov: 8. nadstropje, zahodni del, stavba C, Weihua Da
Industrial Park, Dalang Street, Longhua District,
Shenzhen, Guangdong, Kitajska

Tel.: 0755-28020752

E-posta za servis: support@fnirsi.com

E-posta za prodajo: business@fnirsi.com
Uporabljeni standard: GB/T 25443-2010

13
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9. Garancijske informacije

Ta stran je osnovni garancijski list. Prosimo, shranite jo.

Zahvaljujemo se vam, da ste izbrali izdelke naSega podjetja. Garancijska
doba tega izdelka zaéne tedi z datumom prodaje. Ce je izdelek v garancijski
dobi namescenin uporabljan v skladu s priro¢nikom izdelka, v obi¢ajnem okolju
in pod obi¢ajnimi pogoji, okvara pa je posledica napake v izvornih materialih ali
izdelavi, imate po teh garancijskih pogojih pravico do brezplacnega popravila.
Garancijski list skrbno shranite kot dokazilo o garanciji. Ob izgubi dvojnik ne bo
izdan.

Naslednji primeri so predmet placljivega servisa:

NepredloZitev veljavnega originalnega garancijskega lista.

PoSkodbe zaradi nepravilne namestitve, ki ne ustreza zahtevam izdelka,
standardom ali povezanim predpisom.

PoSkodbe zaradi dodatne opreme na mestu namestitve, ki ne ustreza
zahtevam izdelka, standardom ali povezanim predpisom.

PoSkodbe zaradi nepravilne uporabe, neustreznega skladiscenja,
nepooblas¢enega razstavljanja ali nepooblascenih popravil.

Potek garancijske dobe.
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Garancijski list

Model izdelka SWM-20 Stevilo kosov

Ime prodajalca Naslov
(kraj nakupa)

Kontakt Stevilka raéuna
(Stevilka narocila)

Datum nakupa Leto Mesec Dan
(po racunu)

Ime uporabnika: Naslov:

Kontakt: Opis okvare:

Prenos uporabniSkega priro¢nika, aplikacije in programske opreme

Uvoznik

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.si
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Please read this instruction manual carefully before using the product and keep it
properly.
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User Guide

1. Safety Statement

1.1. User Information

1.2.

Be sure to read this manual and all related safety information before using
the product. Users must fully understand and follow all instructions.

Safety Precautions

Please read this user manual carefully before using the product. It contains
important safety information. Keep this manual properly for future reference.
You can visit the official website to check for the latest updates to the user
manual.

This manual provides detailed instructions on the product’'s usage,
precautions, and other related matters. Please read it carefully before
use to ensure optimal performance.

Do not use the device in flammable or explosive environments.

Used batteries or discarded devices must not be disposed of with
household waste. Please follow national or local regulations for proper
disposal.

If you encounter any quality issues or have questions about the device,
please contact FNIRSI online customer service or the manufacturer. We
will assist you promptly.

Do not operate the product in flammable or explosive environments. It
may generate sparks that could ignite dust or vapors.

The tip of the spot welding pen may emit sparks during use. Please ensure
proper protection and safety measures.

Operate the device at temperatures above 7 °C only.

Disclaimer: FNIRSI assumes no legal responsibility for any consequences arising
from the use of this product.

1.3.

Precautions

Do not press the nickel strip too hard during welding, as it may result
in false welding or weak welds. The correct method is to apply gentle
pressure to ensure optimal contact with the battery surface.

Low battery voltage may lead to poor welding performance or failure to
weld. Please fully charge the battery before welding.
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e |t is not recommended to weld while charging, as this may damage the
charging chip.

e After repeated use, the welding pen tip may develop black oxide buildup.
Please clean it with sandpaper before reuse.
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2. Product Overview

2.1. Product Introduction

The portable handheld spot welder is a high-efficiency, convenient and easy-to-
carry welding tool that adopts dual-pulse spot welding technology to ensure
more stable and reliable welds, and also features a power bank function. It
is equipped with a 2.4" high-definition display screen for intuitive and clear
operation, and a rotary encoder knob for parameter adjustment, allowing users
to set welding parameters easily and accurately.

USB port —— Type-C charging

Power button:
press and hold ——
to power on/off

2.2. Panel Overview

i ) va@ava(\

® [T000V) (& 27-c)[sum 0] Em

M
Pulse \EE ms

> (@2
Cont.Pts \

P Olv == A 0O0A

\U sw-28 &@&@@W/

¢ Rotary knob (right):

$9

Preheat

C

& ms

Y
[AA] o
Int l u

nterval Noge

- Rotate on the home screen to adjust parameters.
- Short press to enter the settings menu; then rotate to adjust parameters.
- Long press to return to the home screen.

e Arrow keys (A and Vv): used to switch between options.
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3. Quick Start

3.1. Interface Overview

1
®

M)}
Preheat

9L

Interval Cont.Pts
ms

e Oy @R O0A

a Welding status

e Battery voltage

e Temperature

o Total welding count since power on

e Volume

° Battery level

o Preheat time

e Pulse time

o Interval time

@ Continuous spot count
Q Power bank output voltage

@ Power bank output current
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3.2. Usage Instructions

Use the A and v buttons to switch between options, and lightly turn the rotary
knob to adjust the parameters precisely.

e Preheat pulse: Briefly heats the electrode to the preset temperature
before spot welding.

¢ Main pulse: During spot welding, the device outputs a short, high-energy
pulse to generate sufficient welding heat while preventing electrode
overheating and excessive current that could burn through or melt the
material. (Adjust the main pulse size according to the actual conditions:
too high a value may burn through the material, too low a value may cause
weak welds.)

¢ Interval time: To avoid prolonged heating, electrode overheating and
premature separation from the joint, set the time interval between spot
welding pulses; this ensures weld strength and quality. (On uneven
surfaces, after the preheat pulse has softened the material, an insufficient
interval time may cause the nickel strip not to adhere fully to the battery
surface.)

e Continuous spot count: Used to reinforce the weld spot. Once the welding
tip makes contact, the device performs N welds in a row. The default
value is 01. When welding thick nickel strips, the count can be increased
appropriately to strengthen the weld, but the maximum weldable material
thickness must not be exceeded.
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3.3. Menu Settings

Short press the rotary knob to enter the settings menu. Use the A and v
buttons to switch between options, and lightly turn the rotary knob to adjust the
parameters precisely. Long press the rotary knob to return to the main screen.

© Set
Welding delay
Interval between dots

Undervolatage Warning

Overheating Warning

Short_Protection

No. Menu name Description Range Default
o Welding delay Sets the delay time before 0.1s-2.0s 0.8s
the welding operation
e Interval between Sets the time interval 0.8s-1.2s 0.8s
dots between continuous weld
spots
e Undervolatage Sets a warning when the 3.7V-4.0V 3.7V
Warning battery voltage drops below
the set value
o Overheating Sets a warning when the 50°C-75°C 65°C
Warning temperature exceeds the set
value
e Short_Protection Enables or disables short Open/Close Open

circuit protection

L/ﬁ Bacl%) ® Set

@) Volume L
CJ Screen Reverse

8- Brightness m—

(» Automatic Off
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time

No. Menu name Description Range Default
o Language set Sets the device display Chinese / English Chinese
language
e Volume Sets the operation 0-100% 100 %
sound volume
Screen Reverse  Setsthe screenrotation 0°/180° 180°
Brightness Sets the screen 10-100 % 100 %
brightness
e Automatic Off Sets the auto shutdown 0-99 min 10 min

supports English and Chinese only.

“Undervolatage” is a typo in the

‘ The menu names are given exactly as the device displays them; the device

manufacturer’s firmware — the correct spelling is “Undervoltage”.
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| Attention

L Factory restting will reset
all previous modifications

YES NO

No. Menu name Description Range Default

o Factory Reset Restores the factory settings Yes/No /

® Set

L Screen Reverse !

0 Brightness ::li_:%

DO nregardto FNIRSH

Name: SPOTTER WELDING

Type: SWM-20 Version: 1.0.0
Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.
http://www.fnirsi.cn/

No. Menu name Description Range Default
o About Displays device and manufacturer / /
information

3.4. Firmware Upgrade

1. While the device is powered off, press and hold the A button, then briefly
press the Power button; the device enters firmware upgrade mode.

2. Connect the device to a computer using a USB Type-C data cable.

3. The computer automatically recognizes the device as a USB drive. Simply
drag and drop the firmware file into the drive.

4. Once the upgrade is complete, the device restarts automatically.
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4. Indicator Light Description

Light status Description

Blue light on Device is operating normally

Red light on Device is in alarm state (overtemperature,
undervoltage, etc.)

Off Device is powered off

5. Warning Instructions

5.1. Undervoltage Warning

Undervolatage

Warning

When the device detects that the battery voltage has dropped below the
normal operating range, an undervoltage warning is triggered. A prominent
“Undervoltage Warning” prompt box pops up on the device interface to alert
the operator.

n
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5.2. Overtemperature Warning

Overtemperature

Warning

When the device detects that the internal temperature has exceeded the
safety threshold, an overtemperature warning is issued. An “Overtemperature
Warning” message box appears on the interface to alert the operator.

12
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6. Specifications

Parameter Value

Battery capacity 5000 mAh

Charging 5V/21A

Discharging 5V/21A

Welding materials nickel, iron, stainless steel
Weldable material 0.1-0.5mm

thickness

Max. welding current 1200A

Levels 4 preset combination levels

7. Maintenance

e Do not disassemble or modify the instrument without authorization.
Unauthorized handling may damage the device. If the instrument is
damaged, please contact your local distributor.

e Do not dispose of this product together with household waste. Disposal
of the device or its components must comply with local regulations.

8. Contact Us

Model: SwWM-20
Manufacturer: Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.
Address: 8th Floor, West Side, Building C, Weihua Da Industrial

Park, Dalang Street, Longhua District, Shenzhen,
Guangdong, China

Tel.: 0755-28020752
Service e-mail: support@fnirsi.com
Business e-mail: business@fnirsi.com

Standard implemented: GB/T 25443-2010
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9. Warranty Information

This page is the basic warranty card. Please keep it.

Thank you for choosing our company’s products. The warranty period of
this product starts from the date of sale. During the product warranty period,
if the product is installed and used in accordance with the product manual, in
a normal environment and under normal conditions, and the fault is caused
by defects in the original materials or workmanship, you are entitled to free
repair services according to the content of this warranty clause. Please keep
this warranty card properly as a warranty certificate. No duplicate will be issued
if itis lost.

The following situations are subject to paid repair services:

Failure to present the original valid warranty card.

Damage caused by improper installation not meeting the product
requirements, standards or relevant specifications.

Damage caused by accessories in the installation environment not
meeting the product requirements, standards or relevant specifications.

Damage caused by improper use, improper storage, unauthorized
disassembly or unauthorized repairs by the user.

Expiration of the warranty period.

14
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Warranty Card

Product model SWM-20 Qty.

Distributor name Address

(where to buy)

Contact Invoice number

(order number)

Purchase date Year Month Day

(as per invoice)

User name: Address:

Contact: Fault description:

Download the user manual, app and software

Importer

Sunnysoft s.r.o.

Kovanecka 2390/1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.cz
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