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MINI PAJECI STANICE
FNIRSI DWS-P2

Uzivatelsky manual

NezZ zaCnete vyrobek pouzivat, pfectéte si pozorné tento navod a uschovejte jej.
Dodrzujte vSechny bezpecnostni pokyny; chranite tim sebe i své okoli. Nedodrzeni
pokyn( m(iZe vést ke Skodé na majetku nebo ke zranéni. Ndvod si uschovejte pro

pozdéjsi potfebu.



Obsah

1 Bezpecnostni upozornéni 3
11 Obecné bezpeCnostnipokyny . . . . . . . . . ... . ... ..

1.2 VylouCeniodpovédnosti . . . ... ... ... ...

2 Popis vyrobku 4
21 Predstavenivyrobku . . .. . . ... . . ... 4
2.2 TlAGitka . . . . e e 4
2.3 Technické parametry . . . . . . . . . . . ... e 5
24 Stavové kontrolky . . . . . . .. e 5
2.5 Volbanapdjeni. . . ... ... . . ... 5

3 Obsluha
31 Zapnutiavypnuti . .. ... . . e
3.2 Zobrazeninadispleji . . . ... .. ... e 7
3.3 Nastavenivnabidce ... ... ... ... . . . ... ... 10
3.4 BézZnyohfevanastaveniteploty ... ... . ... ... . . .. . ...... 15
3.5 Aktualizacefirmwaru . . . . . . . ... e 15

4 Pajeci hroty 15
41 ChybovahlasSeni. . . . . . . . . . . . e 15
4.2 Vymeénapdjecihohrotu. . ... ... ... .. . ... 16
4.3 Kompatibilitahroth . . .. ... ... ... ... . 16

5 Udrzba 16

6 Reseni problému 16

7 \lyrobce 17



Uzivatelsky manual

1. Bezpecnostni upozornéni

1.1 Obecné bezpecénostni pokyny

Pfed pouzitim vyrobku si pozorné pfectéte tento navod. Obsahuje dllezité
bezpecnostni informace; uschovejte jej pro pozdéjsi potrebu. Aktualizace
navodu najdete na webu vyrobce.

e Pouzivejte pouze napajeci adaptér dodany s vyrobkem, nebo adaptér
certifikovany ve vasi zemi Ci regionu.

e Pfistroj nepouzivejte ve vlhkém nebo mokrém prostredi.

e \/yrobek nepouzivejte v prostfedi s nebezpecim pozaru nebo vybuchu.

e Povrch vyrobku udrzujte stale Cisty a suchy.

e Pokud pristroj nepouzivate nebo odchazite z pracovisté, vypnéte jej;
predejdete tak nebezpeci pozaru.

e Po zapnuti mGze pajeci hrot dosahnout teploty 100 az 450 °C (212 az
842 °F). Hrozi popaleni.

e Pfi prvnim pouziti mize z pajeciho hrotu kvili topnym prvkim mirné koufit.
Je to normalni jev.

e Stanici DWS-P2 neponofujte do vody a neobsluhujte ji mokryma rukama.
Hrozi uraz elektrickym proudem.

e Stanice DWS-P2 obsahuje pfesné soucasti. Chranite ji pfed padem
a mechanickymi narazy.

1.2 Vylouceni odpovédnosti

e Za zvlastni, nepfimé, nahodné nebo nasledné Skody a ztraty vzniklé
pouzivanim nebo pfedpokladanym pouzivanim tohoto vyrobku odpovida
vyhradné uzivatel. Uzivatel odpovida i za Skody zplsobené neopravnénou
demontazi nebo upravou vyrobku.

e Pfistroj uchovavejte mimo dosah déti. Nedovolte détem pouzivat vyrobek
jako hracku.

e Pokud pfistroj nefunguje spravné, ihned jej pfestarte pouzivat a obratte se
na odborny servis, ktery jej prohlédne a opravi.
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2. Popis vyrobku

2.1 Predstaveni vyrobku

Mini pajeci stanice DWS-P2 je pfenosny presny pajeci nastroj s vestavénou
baterii, navrzeny pro praci mimo dilnu. Kompaktni rozméry usnadnuji
pfenasSeni a vestavéna baterie 2600 mAh umoznuje praci v terénu. Pajeci hrot
se rychle ohfiva, rychle obnovuje teplotu a prfesné ji reguluje. Stanice ma
barevny displej 1,54” a podporuje rukojeti F210 i F245, které automaticky
rozpozna a ihned pouzije. Nabiji se pres rozhrani USB-C s podporou
rychlonabijeciho protokolu PD, ktery zajisti u¢inné nabijeni i ohfev.

2.2 Tlacitka

Ovlddaci prvky fidici zdkladny

(1) SET: kratkym stisknutim otevrete nastaveni, dlouhym stisknutim se vratite
na hlavni obrazovku.

(2) MODE: dlouhym stisknutim stanici zapnete nebo vypnete, kratkym
stisknutim prepinate jednotlivé hlavni obrazovky.

(3 CH: na hlavni obrazovce prepina kanaly rychlé volby teploty, v nabidce
nastaveni vybira polozky.

(a) OtoCny ovladacC: otacenim nastavite pozadovanou teplotu nebo prepinate
polozky nastaveni.
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2.3 Technické parametry

Ridici zakladna DWS-P2:

Parametr Hodnota
Displej TFT 1,54”
Rozhrani USB-C

Max. vstupni napéti 20V

Max. vystupni vykon 100 W
Rozsah teploty 100 - 450 °C
Stabilita teploty +3 %

Kompatibilni hroty
Ochranné funkce

Rozméry
Hmotnost

pajeci hroty F245 / F210

podpétova ochrana, ochrana proti prehrati,
ochrana proti svodovému proudu

= 200,5%x 77,4 x102,7 mm

~865¢

2.4 Stavové kontrolky

Ridici zakladna DWS-P2 ma po obou stranach kontrolky LED, které ukazuiji
aktualni provozni stav. Vyznam signalizace je uveden v tabulce:

Stav kontrolky

Popis

nesviti

zelena, pozvolna se
rozsvéci a zhasina

zelena blika
cervena sviti
zelena sviti
¢ervena blika

zakladna je vypnuta
zakladna je v rezimu spanku

zakladna je v pohotovostnim rezimu
zakladna se nabiji

zakladna je v pracovnim rezimu
chyba zafrizeni

2.5 Volba napajeni

Ridici zakladnu mini pajeci stanice DWS-P2 lze napajet z externiho zdroje pres
USB-C i z vestavéné baterie. Vstup USB-C podporuje napajeni PD 20 V pfi 65 W
a vice (nabijeCky, powerbanky apod.). Po zvednuti rukojeti s pajecim hrotem
se hrot automaticky ohfeje na nastavenou teplotu a udrzuje ji.
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3. Obsluha

3.1 Zapnuti a vypnuti

Prehled ovladani

Na obrazovce spanku kratce stisknéte tlacitko SET; otevie se nabidka
nastaveni. Oto¢nym ovladacem prochazite polozky nabidky. Stisknutim
tlacitka OK otevrete podnabidku. DalSim stisknutim tlacitka CH prepinate mezi
parametry a otocnym ovladacem ménite jejich hodnoty. Stisknutim SET se
vratite do nabidky a dalS§im stisknutim SET na hlavni obrazovku.

Zapnuti

Pripojte fidici zakladnu DWS-P2 k napajecimu zdroji PD a dlouze stisknéte
tlacitko MODE. Na displeji se nejprve zobrazi logo znacky a poté pohotovostni
obrazovka.

(1) Uvodni obrazovka: po zapnuti se na displeji
zobrazi logo znacky.

(2) Pohotovostni obrazovka: stanice je
. v pohotovostnim rezimu. Stisknutim libovolného
tlaCitka prejdete na obrazovku spanku.

On Standby...

=== F245 ¢ @
150 300
(3 Hlavni obrazovka: po zvednuti pajeciho hrotu se

displej automaticky pfepne na hlavni obrazovku. Po
vraceni hrotu do stojanku se vrati obrazovka spanku.
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(a) Upozornéni na slabou baterii: pfi pfiliS nizkém
stavu nabiti se zobrazi hlaseni ,Low battery -
low battery shutting down in 9 seconds” (slaba baterie, vypnuti

S Turn off za 9 sekund). Stanice se po 9 sekundach automaticky
vypne.

Current exception

(5) Upozornéni na nizké napéti: pfi prilis nizkém
vstupnim napéti se zobrazi hlaseni ,Low input
voltage. Please use a PD charger.” (nizké vstupni
napéti, pouzijte nabijeCku PD). Aktualni zdroj nestaci;
pouZijte nabijeCku s podporou PD.

Current exception

(e) Vyjednani napéti: pokud nabijeCka nedokaze
poskytnout vystup 20 V, nemusi stanice zvladnout
funkce, které toto napéti vyzaduji. Pouzijte nabijecku
schopnou dodat vystup 20 V.

3.2 Zobrazeni na displeji

3.2.1 Hlavni obrazovka

©==F245 @ @

Hlavni obrazovka

(1) Stavovy fadek
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(2) Kanaly rychlé volby teploty

(3 Aktualni teplota pajeciho hrotu
(a) Sloupec okamzitého vykonu
() Nastavena teplota

3.2.2 Stranky zobrazeni

Na hlavni obrazovce prepinate kratkym stisknutim tlacitka MODE mezi
nasledujicimi strankami:

= F245 ¢ @ [}

500 100
400 80

300 60
200 . ‘ 40
100 20
0 0

Curr Temp:
I L T 2808@
e LAt

Strdanka s kfivkami

(1) Krivky teploty a vykonu
(2) Aktualni teplota pajeciho hrotu
(3 Nastavena teplota

3.2.3 Obrazovka spanku

Po pfechodu na obrazovku spanku zacne odpocet.
Ukazatel se otaci proti sméru hodinovych rucicek

a ukazatel pribéhu postupné mizi, az zGstanou jen
Sleeping dilky stupnice.
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\\\\\\‘HHH'J‘F////’

Sleeping V posledni minuté odpocCtu se obrazovka pfepne do

rezimu zaveérecného odpoctu. Upozoriuje, Zze doba
spanku brzy skonci a stav stanice se zmeéni, aby se
uzivatel mohl pfipravit.

3.2.4 Stavovy radek

Po zvednuti rukojeti s pajecim hrotem zobrazuje stavovy radek na hlavni
obrazovce fidici zakladny ikony odpovidajici aktualnimu stavu.

(1) __(2) (3) (4) (5)
=0 F245 &4 @& (=)

150 300 450

e

3 300

SET

Ikony stavového radku

C Ikona Nazev Popis
(1) ==mr245 Model pajeciho Zobrazuje model pfipojeného pajeciho
hrotu hrotu.
©) < Stav zvuku Ukazuje, zda je zvukova signalizace
zapnuta, nebo vypnuta.
©) a Stav zamku Sviti-li ikona, je teplota pajeciho hrotu
teploty uzamcena na nastavené hodnoté. Pfi

pokusu 0 zmeénu teploty se zobrazi
hlaseni ,Please unlock in settings”
(odemknéte v nastaveni); zdmek brani
nahodné zméné. Pokud ikona nesuviti, lze
teplotu volné ménit.
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C. Ikona  Nazev Popis

(@ Agx Stavpajeni Ukazuje aktualni stav pajeciho hrotu:
ohfev, chladnuti, nebo udrzovani teploty.

® = Stav baterie Zobrazuje aktualni stav baterie: nabita /
slaba.

Po pfechodu do rezimu spanku klesne teplota pajeciho hrotu automaticky na
nastavenou teplotu spanku a udrzuje se na ni. Zvednutim pajeciho hrotu
stanici ze spanku probudite.

W
\\\\\
W

Sleeping

/
i

Obrazovka spdnku s odpocétem

3.3 Nastaveni v nabidce

Stisknutim tlacitka SET otevrete nabidku nastaveni. Oto¢nym ovladacem
prochazite polozky nabidky. Stisknutim tlacitka OK oteviete podnabidku,
dalSim stisknutim CH pfepinate polozky v podnabidce a oto¢nym ovladacem
nastavujete parametry. Po dokonceni nastaveni se stisknutim SET vratite do
hlavni nabidky a dalSim stisknutim SET na hlavni obrazovku.

3.3.1 Nastaveni teploty

Temp Set

Temp Unit @)
ON OFF C °F

€ Temp Step 20

Obrazovka ,Temp Set”

10
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C. Polozka Popis Rozsah \lychozi

(1) Zamek teploty Zapnuty zamek drzi zap. / vyp. vyp.
teplotu pajeni na
nastavené hodnoté
a brani ndhodné zméne.
Vypnuty zdmek
umoznuje teplotu volné
meénit.
Jednotka teploty  Jednotka, v niz se °C/°F °C
teplota zobrazuje.

(3)  Krok teploty Krok, o ktery se teplota 1-50 5
meéni pfi nastavovani na
fidici zakladné.

®

3.3.2 Kalibrace teploty

Temp Call

150°C 250°C  350°C

Place iron tip on calibrator i
i Adjust slider for temp match.

Obrazovka ,Temp Cal”

€. Polozka Popis Rozsah Vychozi

(1) Kalibrace teploty  Kalibrace teploty pfi - -
150°C/250°C/
350 °C.

n
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3.3.3 Nastaveni spanku

Sleep Set

@ Stdby Scr G 2)
ON @

O standbyTime 30min

Obrazovka ,Sleep Set”

C. Polozka Popis Rozsah Vlychozi
(1) Vypnutidispleje  Pfi pfechodu do zap. / vyp. vyp.
v pohotovostnim  pohotovostniho rezimu
rezimu vypne displej.
(2 Pohotovostni Zda ma stanice po zap. / vyp. vyp.
rezim uplynuti doby spanku
prejit do

pohotovostniho rezimu.

(3 Teplota spanku Teplota pajeciho hrotu 100 - 200 °C 100 °C
udrzovana v rezimu
spanku.

(a) Doba spéanku Doba spénku, po niz 1- 60 min 5 min
stanice pfejde do
pohotovostniho rezimu.

3.3.4 Nastaveni systému

System Set

(1] Def Lang @)
DK| LT B3 EN

€) Screen Bright 60%

© Alert Sound 60%

Obrazovka ,System Set”

12
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€. Polozka Popis Rozsah Vychozi
(1)  Motiv Pfepina vzhled tmavy / svétly  tmavy
uzivatelského rozhrani.
(@) Vychozi jazyk Jazyk zobrazeny na ¢indtina / ¢instina
pajeci stanici. angliétina
(3) Jasdispleje Nastavuje jas displeje 10 - 100 % 100 %
pajeci stanice.
(a) Hlasitost pipnuti  Nastavuje hlasitost 0-100% 50 %
zvukoveé signalizace
pajeci stanice.
3.3.5 Rychla volba
Quick Call
© QuickTemp 1
(2] Quick Temp 2 300°C
© QuickTemp3  300°C
Obrazovka ,Quick Call”
Polozka Popis Rozsah Vlychozi
Rychla teplota 1 Umoznuje rychle 100 - 450 °C 300 °C

OIOION Kz

Rychla teplota 2
Rychla teplota 3

prepnout teplotu
pajeciho hrotu na

prfednastavené hodnoty

pro konkrétni pajeci
ukony.

13
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3.3.6 Obnoveni tovarniho nastaveni

Reset to factory?

All data will be reset.

10]:4 RT

Obrazovka ,Factory Reset”

C. Polozka Popis Rozsah \lychozi
(1) Obnoveni Vrati informace potvrdit / zrusit -
tovarniho a parametry stanice na
nastaveni tovarni hodnoty.

3.3.7 O pristroji

About

Name: Mini Soldering Station

Model: DWS-P2

Versions: V1.0.4

R IERHRIRHEHRAE

http://www.fnirsi.cn/

Obrazovka ,About”
€. Polozka Popis Rozsah Vychozi
(1) 0O pfistroji Zobrazuje zakladni - -
informace o stanici
a o vyrobci.

14
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3.4 Bézny ohiev a nastaveni teploty

e \/ pracovnim rezimu nastavite pracovni teplotu otacenim oto¢ného
ovladace na hlavni obrazovce.

e Kdyz chcete pajet, staci zvednout rukojet s pajecim hrotem ze stojanku;
rukojet se automaticky ohfeje na nastavenou pracovni teplotu.

Poznamka

Po vraceni rukojeti s pajecim hrotem do stojanku prejde stanice do rezimu
spanku. Teplota klesne na teplotu spanku a udrZuje se na ni. Po uplynuti doby
spanku prejde stanice do pohotovostniho rezimu a rukojet se pfestane ohfivat.

3.5 Aktualizace firmwaru

1. Ve vypnutém stavu podrzte stisknuté tlacitko SET a pfipojte napajeni;
stanice prejde na obrazovku aktualizace firmwaru.

2. Propojte stanici s pocitacem kabelem USB-C.

3. Podita¢ automaticky rozpozna jednotku s ndzvem ,DWS-P2". Pfetahnéte
soubor firmwaru do této jednotky.

4. Po dokonceni aktualizace firmwaru se stanice automaticky restartuje.

4. Pajeci hroty

4.1 Chybova hlaseni

4.1.1 Pajeci hrot nerozpoznan

Pokud stanice pajeci hrot nerozpozna, zobrazi se na displeji modry vystrazny
trojuhelnik s hlasenim ,Unrecognized soldering tip. Please check if it is
properly connected.” (nerozpoznany pajeci hrot, zkontrolujte jeho pripojeni).
Pri¢inou muze byt uvolnéné spojeni mezi hrotem a stanici, Spatny kontakt,
necistoty nebo cizi predméty v misté spoje. Stanici vypnéte, hrot opatrnée
vytahnéte a znovu zasunte tak, aby pevné drzel, a kontaktni plochy dikladné
vyCistéte. Poté stanici znovu zapnéte a zkontrolujte.

4.1.2 Pajeci hrot poSkozen

Pokud se na displeji zobrazi Cerveny vystrazny trojuhelnik s hlaSenim
.Soldering tip damaged!” (pajeci hrot poSkozen), mohl byt hrot poSkozen
dlouhodobym pouZzivanim pfi vysoké teploté, nespravnym zachazenim (napf.
nadmeérnou silou nebo narazem) nebo pfirozenym opotiebenim na konci
zivotnosti. V takovém pripadé hrot v€as vymeénte za novy kompatibilni.

15
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4.2 \lyména pajeciho hrotu

Pajeci hrot vymeénujte pouze u vypnuté stanice.
Stavajici hrot pfimo vytahnéte a zasunte novy.

Podle stavového radku a hlasSeni na displeji ovérte, Ze je hrot spravné
nasazen. Pokud displej DWS-P2 ukazuje ,Unrecognized soldering tip. Please
check if it is properly connected.”, hrot nesedi pevné; vytahnéte jej a znovu
zasunte.

4.3 Kompatibilita hrotu

Mini pajeci stanice DWS-P2 je kompatibilni s pajecimi hroty téze znacky.
Vhodné zvoleny hrot zvySuje efektivitu a kvalitu pajeni.

5. Udrzba

Pokud stanici delSi dobu nepouzivate, naneste na hrot malé mnozstvi pajky;
zabranite tak oxidaci.

Nenechavejte pajeci hrot dlouho na vysoké teploté, aby se neohfival
naprazdno.

Pfi pajeni na hrot netlacte nadmeérnou silou, aby se neposkodil.
K ¢isténi pajeciho hrotu nikdy nepouzivejte brusné materialy ani pilniky.

Pokud je povrch hrotu zoxidovany a neda se pocinovat, muzete jej opatrné
prebrousit smirkovym platnem zrnitosti 600 az 800 a o istit
izopropylalkoholem nebo rovnocennym rozpoustédlem. Hrot ohfejte na
200 °C a ihned pocinujte, aby dale neoxidoval.

NepouZzivejte tavidla obsahujici chlor ani silné kysela tavidla. Pouzivejte
pouze synteticka nebo aktivovana kalafunova tavidla.

6. Reseni problému

Pajeci hrot se neda pocinovat - zkontrolujte:

1.
2.
3.

zda teplota hrotu nepresahuje 400 °C;
zda byl hrot spravné pocinovan;

zda nechybi tavidlo, nebo zda nepouZzivate pajku s nizkou Cistotou Ci
nizkym obsahem cinu;

4. zda nebyl hrot otiran houbi¢kou s obsahem siry nebo suchou houbic¢kou;

zda hrot nepfiSel do styku s organickymi latkami, jako jsou plasty,
silikonova vazelina nebo jiné chemikalie.

16
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Stanice po pripojeni napajeni nereaguje:

1. Zdroj nepodporuje protokol PD (Power Delivery). Vymeénte jej, nebo pouZijte
dodany originalni adaptér.

2. Kabel USB nepodporuje protokol PD. PouZijte originalni kabel nebo
certifikovany kabel s podporou PD.

3. Spatny kontakt v konektoru.

7. \lyrobce

Nazev vyrobku: mini pajeci stanice

Model: DWS-P2

\lyrobce: Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.

Adresa: 8th Floor, West Side, Building C, Weihua Da Industrial Park,
Dalang Street, Longhua District, Shenzhen, Guangdong, China
Telefon: +86 755-28020752

Servisni e-mail: support@fnirsi.com Web vyrobce
Obchodni e-mail: business@fnirsi.com

Web: www.fnirsi.com

Norma: GB/T 7157-2019

Dovozce

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz

17



MINI SPAJKOVACIA STANICA
FNIRSI DWS-P2

Pouzivatelska prirucka

Skor nez zacnete vyrobok pouzivat, precitajte si pozorne tento navod a uschovajte ho.
Dodrziavajte vSetky bezpecnostné pokyny; chranite tym seba i svoje okolie.
Nedodrzanie pokynov moze viest ku Skode na majetku alebo k zraneniu. Navod si
uschovajte na neskorSie poufZitie.
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Pouzivatelska prirucka

1.

Bezpecnostné upozornenia

1.1 VSeobecné bezpecnostné pokyny

Pred pouzitim vyrobku si pozorne precitajte tento navod. Obsahuje dbélezité
bezpecnostné informacie; uschovajte ho na neskorSie pouzitie. Aktualizacie
navodu najdete na webe vyrobcu.

Pouzivajte len napajaci adaptér dodany s vyrobkom alebo adaptér
certifikovany vo vasej krajine Ci regione.

Pristroj nepouzivajte vo vlhkom alebo mokrom prostredi.

Vyrobok nepouzivajte v prostredi s nebezpecenstvom poziaru alebo
vybuchu.

Povrch vyrobku udrziavajte stale Cisty a suchy.

Ak pristroj nepouzivate alebo odchadzate z pracoviska, vypnite ho;
predidete tak nebezpecenstvu poziaru.

Po zapnuti m6Ze spajkovaci hrot dosiahnut teplotu 100 az 450 °C (212 az
842 °F). Hrozi popalenie.

Pri prvom pouZiti sa mdze zo spajkovacieho hrotu kvéli vyhrievacim prvkom
mierne dymit. Je to normalny jav.

Stanicu DWS-P2 neponarajte do vody a neobsluhujte ju mokrymi rukami.
Hrozi uraz elektrickym pridom.

Stanica DWS-P2 obsahuje presné suciastky. Chrante ju pred padom
a mechanickymi narazmi.

1.2 Vylucenie zodpovednosti

Za osobitné, nepriame, nahodné alebo nasledné Skody a straty vzniknuté
pouzivanim alebo predpokladanym pouzivanim tohto vyrobku zodpoveda
vyhradne pouzivatel. Pouzivatel zodpoveda aj za Skody sp6sobené
neopravnenou demontazou alebo Upravou vyrobku.

Pristroj uchovavajte mimo dosahu deti. Nedovolte detom pouzivat vyrobok
ako hracCku.

Ak pristroj nefunguje spravne, ihned ho prestante pouzivat a obratte sa na
odborny servis, ktory ho prezrie a oprauvi.
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2. Opis vyrobku

2.1 Predstavenie vyrobku

Mini spajkovacia stanica DWS-P2 je prenosny presny spajkovaci nastroj so
vstavanou batériou, navrhnuty na pracu mimo dielne. Kompaktné rozmery
ulahdéuju prenasanie a vstavana batéria 2600 mAh umoziuje pracu v teréne.
Spajkovaci hrot sa rychlo zohrieva, rychlo obnovuje teplotu a presne ju
reguluje. Stanica ma farebny displej 1,54” a podporuje rukovati F210 aj F245,
ktoré automaticky rozpozna a ihned pouzije. Nabija sa cez rozhranie USB-C
s podporou rychlonabijacieho protokolu PD, ktory zaisti u¢inné nabijanie aj
ohrev.

2.2 Tlacidla

Ovlddacie prvky riadiacej zdkladne

(1) SET: kratkym stlacenim otvorite nastavenia, dlhym stlaCenim sa vratite na
hlavnu obrazovku.

(2 MODE: dlhym stlacenim stanicu zapnete alebo vypnete, kratkym stlacenim
prepinate jednotlivé hlavné obrazovky.

(3 CH: na hlavnej obrazovke prepina kanaly rychlej volby teploty, v ponuke
nastaveni vybera polozky.

(a) OtoCny ovladac: otaCanim nastavite pozadovanu teplotu alebo prepinate
poloZzky nastaveni.
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2.3 Technické parametre

Riadiaca zakladha DWS-P2:

Parameter Hodnota
Displej TFT 1,54”
Rozhranie USB-C

Max. vstupné napétie 20V

Max. vystupny vykon 100 W
Rozsah teploty 100 - 450 °C
Stabilita teploty +3 %

Kompatibilné hroty
Ochranné funkcie

Rozmery
Hmotnost

spéajkovacie hroty F245 / F210

podpéatova ochrana, ochrana proti prehriatiu,
ochrana proti zvodovému prudu

= 200,5x774x102,7 mm
~865¢

2.4 Stavové kontrolky

Riadiaca zakladna DWS-P2 ma po oboch stranach kontrolky LED, ktoré
ukazuju aktualny prevadzkovy stav. Vyznam signalizacie je uvedeny v tabulke:

Stav kontrolky

Opis

nesvieti

zelena, pozvolna sa
rozsvecuje a zhasina

zelena blika
Cervena svieti
zelena svieti
cervena blika

zakladna je vypnuta
zakladna je v rezime spanku

zakladna je v pohotovostnom rezime
zakladna sa nabija

zakladna je v pracovnom rezime
chyba zariadenia

2.5 Volba napajania

Riadiacu zakladnu mini spajkovacej stanice DWS-P2 mozno napajat

z externého zdroja cez USB-C aj zo vstavanej batérie. Vstup USB-C podporuje
napajanie PD 20 V pri 65 W a viac (nabijacky, powerbanky a pod.). Po
zdvihnuti rukovéti so spajkovacim hrotom sa hrot automaticky zohreje na
nastavenu teplotu a udrziava ju.
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3. Obsluha

3.1 Zapnutie a vypnutie

Prehlad ovladania

Na obrazovke spanku kratko stlacte tlacidlo SET; otvori sa ponuka nastaveni.
Otoénym ovladacom prechadzate polozky ponuky. Stlacenim tlacidla OK
otvorite podponuku. Dal3im stla¢anim tlacidla CH prepinate medzi
parametrami a oto¢nym ovladacom menite ich hodnoty. Stlacenim SET sa
vratite do ponuky a dalSim stlacenim SET na hlavnu obrazovku.

Zapnutie

Pripojte riadiacu zakladnu DWS-P2 k napajaciemu zdroju PD a podrzte
stlacené tlacidlo MODE. Na displeji sa najprv zobrazi logo znacky a potom
pohotovostna obrazovka.

(1) Uvodna obrazovka: po zapnuti sa na displeji
zobrazi logo znacky.

(2) Pohotovostna obrazovka: stanica je
' v pohotovostnom rezime. Stlacenim lubovolného
tlacidla prejdete na obrazovku spanku.

On Standby...

== F245 ¢ @

150 300
(3) Hlavna obrazovka: po zdvihnuti spajkovacieho
hrotu sa displej automaticky prepne na hlavnu
obrazovku. Po vrateni hrotu do stojana sa vrati
obrazovka spanku.
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(a) Upozornenie na slabu batériu: pri priliS nizkom

stave nabitia sa zobrazi hlasenie ,Low battery -

low battery shutting down in 9 seconds” (slaba batéria, vypnutie
S Turn off 0 9 sekund). Stanica sa po 9 sekundach automaticky

vypne.

Current exception

(5) Upozornenie na nizke napatie: pri priliS nizkom
vstupnom napéti sa zobrazi hlasenie ,Low input
voltage. Please use a PD charger.” (nizke vstupné
napéatie, pouzite nabijaCku PD). Aktualny zdroj
nestaci; pouzite nabijacku s podporou PD.

Current exception

(e) Vyjednanie napatia: ak nabijaCka nedokaze
poskytnut vystup 20 V, stanica nemusi zvladnut
funkcie, ktoré toto napéatie vyzaduju. PouZite
nabijacku schopnu dodat vystup 20 V.

3.2 Zobrazenie na displeji

3.2.1 Hlavna obrazovka

©==F245 @ @

Hlavnd obrazovka

(1) Stavovy riadok



Pouzivatelska prirucka

(2) Kanaly rychlej volby teploty

(3) Aktualna teplota spajkovacieho hrotu
(@) Stipec okamzitého vykonu

(5) Nastavena teplota

3.2.2 Stranky zobrazenia

Na hlavnej obrazovke prepinate kratkym stlacenim tlacidla MODE medzi
nasledujucimi strankami:

= F245 ¢ @ [}

500 100
400 80

300 60
200 . ‘ 40
100 20
0 0

Curr Temp:
Sulula 28080
e LAt

Strdanka s krivkami

(1) Krivky teploty a vykonu
(2) Aktualna teplota spajkovacieho hrotu
(3 Nastavena teplota

3.2.3 Obrazovka spanku

Po prechode na obrazovku spanku sa zacne
odpoditavanie. Ukazovatel sa otaca proti smeru
hodinovych ruciciek a ukazovatel priebehu postupne

Sleeping mizne, aZ zostanu len dieliky stupnice.

00:22:30

N

s
5
&
S
S
N\
S
N

U

/// \\\
s



Pouzivatelska prirucka

\\\\\\‘HHH'J‘F////’

Sleeping V poslednej minute odpocitavania sa obrazovka

Bl prepne do reZimu zavereéného odpoditavania.
Upozornuje, Zze ¢as spanku sa ¢oskoro skonci a stav
stanice sa zmeni, aby sa pouzivatel mohol pripravit.

3.2.4 Stavovy riadok

Po zdvihnuti rukovati so spajkovacim hrotom zobrazuje stavovy riadok na
hlavnej obrazovke riadiacej zakladne ikony zodpovedajuce aktualnemu stavu.

(1) __(2) (3) (4) (5)
=0 F245 &4 @& (=)

150 300 450

e

3 300

SET

Ikony stavového riadka

C. lkona Nazov Opis

(1) ==mr2s5 Model Zobrazuje model pripojeného
spajkovacieho  spajkovacieho hrotu.
hrotu

@ ¢ Stav zvuku Ukazuje, Ci je zvukova signalizacia

zapnuta, alebo vypnuta.

©) a Stav zamku Ak ikona svieti, teplota spajkovacieho

teploty hrotu je uzamknuta na nastavene;j

hodnote. Pri pokuse o0 zmenu teploty sa
zobrazi hlasenie ,Please unlock in
settings” (odomknite v nastaveniach);
zamok brani nahodnej zmene. Ak ikona
nesvieti, teplotu mozno volne menit.
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C. Ikona  Nazov Opis
@ Aaygm Stav Ukazuje aktualny stav spajkovacieho
spajkovania hrotu: ohrev, chladnutie alebo
udrziavanie teploty.
® =) Stav batérie Zobrazuje aktualny stav batérie: nabita /
slaba.

Po prechode do rezimu spanku klesne teplota spajkovacieho hrotu
automaticky na nastavenu teplotu spanku a udrziava sa na nej. Zdvihnutim
spajkovacieho hrotu stanicu zo spanku prebudite.

\\\\\“\\\\nm
S
Curr Temp
(ot
-

Sleeping
v,

00:29:59
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Obrazovka spdnku s odpocitavanim

3.3 Nastavenia v ponuke

Stlacenim tlacidla SET otvorite ponuku nastaveni. 0toénym ovladacom
prechadzate polozky ponuky. Stlacenim tlacidla OK otvorite podponuku,
dalSim stlacanim CH prepinate polozky v podponuke a otoénym ovladacom
nastavujete parametre. Po dokon&eni nastavenia sa stlacenim SET vratite do
hlavnej ponuky a dalSim stlac¢enim SET na hlavnu obrazovku.

3.3.1 Nastavenie teploty

Temp Set

Temp Unit @)
ON OFF °C °F

€ Temp Step 20

Obrazovka ,Temp Set”

10
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C. Polozka Opis Rozsah

Predvolené

(1)  Zamok teploty Zapnuty zamok drzi zap. / vyp.
teplotu spdjkovania na
nastavenej hodnote
a brani ndhodnej
zmene. Vypnuty zamok
umoznuje teplotu volne
menit.
Jednotka teploty  Jednotka, v ktorej sa °C/°F
teplota zobrazuje.

(3)  Krok teploty Krok, o ktory sa teplota 1-50
meni pri nastavovani na
riadiacej zakladni.

®

Vyp.

°C

3.3.2 Kalibracia teploty

Temp Call

150°C 250°C  350°C

Place iron tip on calibrator i
i Adjust slider for temp match.

Obrazovka ,Temp Cal”

€. Polozka Opis Rozsah

Predvolené

(1) Kalibrécia teploty Kalibrécia teploty pri -
150°C/250°C/
350 °C.

n
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3.3.3 Nastavenie spanku

Sleep Set

@ Stdby Scr G 2)
ON @

O standbyTime 30min

Obrazovka ,Sleep Set”

C. Polozka Opis Rozsah Predvolené
@ Vypnutie displeja  Pri prechode do zap. / vyp. vyp.
v pohotovostnom pohotovostného rezimu
rezime vypne displej.
(2 Pohotovostny Ci ma stanica po zap. / vyp. vyp.
rezim uplynuti ¢asu spanku
prejst do

pohotovostného rezimu.

(3 Teplota spanku Teplota spajkovacieho 100 - 200 °C 100 °C
hrotu udrziavana
v rezime spanku.

(@ Cas spénku Cas spanku, po ktorom  1- 60 min 5 min
stanica prejde do
pohotovostného rezimu.

3.3.4 Nastavenie systému

System Set

(1] Def Lang @)
DK| LT B3 EN

€) Screen Bright 60%

© Alert Sound 60%

Obrazovka ,System Set”

12
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C. Polozka Opis Rozsah Predvolené
(1)  Motiv Prepina vzhlad tmavy / svetly  tmavy
pouzivatelského
rozhrania.
(2) Predvoleny jazyk  Jazyk zobrazeny na ¢indtina / ¢instina
spajkovacej stanici. angli¢tina
(3 Jasdispleja Nastavuje jas displeja 10 - 100 % 100 %
spajkovacej stanice.
(a) Hlasitost pipnutia Nastavuje hlasitost 0-100% 50 %
zvukovej signalizacie
spajkovacej stanice.
3.3.5 Rychla volba
Quick Call
© Quick Temp 1
© Quicktemp2 300°C
© Quick Temp 3 300°C
Obrazovka ,Quick Call”
Polozka Opis Rozsah Predvolené
Rychla teplota 1 UmozZznuje rychlo 100 -450°C 300 °C

Rychla teplota 2
Rychla teplota 3

OIOION Kz

prepnut teplotu
spajkovacieho hrotu na
prednastavené hodnoty
pre konkrétne
spajkovacie ukony.

13
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3.3.6 Obnovenie vyrobnych nastaveni

Reset to factory?

All data will be reset.

10]:4 RT

Obrazovka ,Factory Reset”

C. Polozka Opis Rozsah Predvolené
(1) Obnovenie \/rati informacie potvrdit / zrusit -
vyrobnych a parametre stanice na
nastaveni vyrobné hodnoty.

3.3.7 O pristroji

About

Name: Mini Soldering Station

Model: DWS-P2

Versions: V1.0.4

R IERHRIRHEHRAE

http://www.fnirsi.cn/

Obrazovka ,About”

€. Polozka Opis Rozsah Predvolené

(1) 0O pristroji Zobrazuje zakladné - -
informacie o stanici
a 0 vyrobcovi.

14
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3.4 Bezny ohrev a nastavenie teploty

e \/ pracovnom rezime nastavite pracovnu teplotu otacanim oto¢ného
ovladaca na hlavnej obrazovke.

e Ked chcete spajkovat, stac¢i zdvihnut rukovat so spajkovacim hrotom zo
stojana; rukovat sa automaticky zohreje na nastavenu pracovnu teplotu.

Po vrateni rukovati so spajkovacim hrotom do stojana prejde stanica do rezimu
spanku. Teplota klesne na teplotu spanku a udrziava sa na nej. Po uplynuti
¢asu spanku prejde stanica do pohotovostného rezimu a rukovat sa prestane
zohrievat.

3.5 Aktualizacia firmvéru

1. Vo vypnutom stave podrzte stlacené tlacidlo SET a pripojte napajanie;
stanica prejde na obrazovku aktualizacie firmvéru.

2. Prepojte stanicu s pocitacom kablom USB-C.

3. Pocita¢ automaticky rozpozna jednotku s nazvom ,DWS-P2". Presurite
subor firmvéru do tejto jednotky.

4. Po dokonceni aktualizacie firmvéru sa stanica automaticky reStartuje.

4. Spajkovacie hroty

4.1 Chybové hlasenia

4.1.1 Spajkovaci hrot nerozpoznany

Ak stanica spajkovaci hrot nerozpozna, na displeji sa zobrazi modry vystrazny
trojuholnik s hlasenim ,Unrecognized soldering tip. Please check if it is
properly connected.” (nerozpoznany spajkovaci hrot, skontrolujte jeho
pripojenie). PricCinou mdze byt uvolnené spojenie medzi hrotom a stanicou, zly
kontakt, neCistoty alebo cudzie predmety v mieste spoja. Stanicu vypnite, hrot
opatrne vytiahnite a znova zasurite tak, aby pevne drzal, a kontaktné plochy
dokladne vycistite. Potom stanicu znova zapnite a skontrolujte.

4.1.2 Spajkovaci hrot poSkodeny

Ak sa na displeji zobrazi ¢erveny vystrazny trojuholnik s hldsenim ,Soldering
tip damaged!” (spajkovaci hrot poSkodeny), hrot mohol byt poSkodeny
dlhodobym pouzivanim pri vysokej teplote, nespravnym zaobchadzanim
(napr. nadmernou silou alebo narazom) alebo prirodzenym opotrebovanim na
konci Zivotnosti. V takom pripade hrot v€éas vymenite za novy kompatibilny.

15



Pouzivatelska prirucka

4.2 \lymena spajkovacieho hrotu

e Spajkovaci hrot vymienajte len pri vypnutej stanici.
e DoterajSi hrot priamo vytiahnite a zasunte novy.

e Podla stavového riadka a hlaseni na displeji overte, Ze je hrot spravne
nasadeny. Ak displej DWS-P2 ukazuje ,Unrecognized soldering tip. Please
check if it is properly connected.”, hrot nesedi pevne; vytiahnite ho a znova
zasunte.

4.3 Kompatibilita hrotov

e Mini spajkovacia stanica DWS-P2 je kompatibilna so spajkovacimi hrotmi
tej istej znaCky. Vhodne zvoleny hrot zvySuje efektivitu a kvalitu
spajkovania.

5. Udrzba

e Ak stanicu dlhsi ¢as nepouzivate, naneste na hrot malé mnozstvo spajky;
zabranite tak oxidacii.

e Nenechdvajte spajkovaci hrot dlho na vysokej teplote, aby sa nezohrieval
naprazdno.

e Pri spajkovani na hrot netlacte nadmernou silou, aby sa neposkodil.

e Na Cistenie spajkovacieho hrotu nikdy nepouzivajte brisne materidly ani
pilniky.

e Ak je povrch hrotu zoxidovany a neda sa pocinovat, m6zete ho opatrne
prebrudsit brusnym platnom zrnitosti 600 az 800 a odistit
izopropylalkoholom alebo rovnocennym rozpustadlom. Hrot zohrejte na
200 °C a ihned pocinujte, aby dalej neoxidoval.

e Nepouzivajte taviva obsahujuce chlor ani silne kyslé taviva. Pouzivajte len
syntetické alebo aktivované koloféniové taviva.

6. RieSenie problémov

Spajkovaci hrot sa neda pocinovat - skontrolujte:
1. Citeplota hrotu nepresahuje 400 °C;
2. Ci bol hrot spravne pocinovany;

3. Ci nechyba tavivo alebo Ci nepouzivate spajku s nizkou Cistotou Ci nizkym
obsahom cinu;

4. Cinebol hrot utierany Spongiou s obsahom siry alebo suchou Spongiou;

16
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5. Ci hrot nepriSiel do styku s organickymi latkami, ako su plasty, silikdnova
vazelina alebo iné chemikalie.

Stanica po pripojeni napajania nereaguje:

1. Zdroj nepodporuje protokol PD (Power Delivery). Vymernite ho alebo pouzite
dodany originalny adaptér.

2. Kabel USB nepodporuje protokol PD. Pouzite originalny kabel alebo
certifikovany kabel s podporou PD.

3. Zly kontakt v konektore.

7. \lyrobca

Nazov vyrobku: mini spajkovacia stanica

Model: DWS-P2

\lyrobca: Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.

Adresa: 8th Floor, West Side, Building C, Weihua Da Industrial Park,
Dalang Street, Longhua District, Shenzhen, Guangdong, China
Telefén: +86 755-28020752

Servisny e-mail: support@fnirsi.com Web vyrobcu
Obchodny e-mail: business@fnirsi.com

Web: www.fnirsi.com

Norma: GB/T 7157-2019

Dovozca

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.sk
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MINI FORRASZTOALLOMAS
FNIRSI DWS-P2

Hasznalati utmutato

Miel6tt haszndlni kezdené a terméket, olvassa el figyelmesen ezt az utmutatot, és
drizze meg. Tartsa be az 6sszes biztonsagi elbirast; ezzel 6nmagat és kdrnyezetét is
védi. Az el6irdasok be nem tartasa anyagi karhoz vagy sértiléshez vezethet. Az
utmutatot érizze meg késébbi hasznalatra.



Tartalom

1. Biztonsagi figyelmeztetések 3
11.  Altaldnos biztonsagi eléirdsok . . . . . . . . ...
1.2. Felel6sségkizardsa. . . . . . . . . . . . . e

2. A termék leirasa 4
21, Atermékbemutatdsa . .. ... ... ... e 4
2.2. Gombok . ... e e e 4
2.3. Miszakiadatok . . .. ... . . ... e 5
2.4. Allapotjelz6 LED-€K . . . . . v o ot 5
2.5. Tapelldtaskivalasztasa . ... ... ... .. ... .. . ... ... ..., 5

3. Kezelés
31. Be-éskikapcsolds . . . . . .. . ...
3.2. Kijelzésaképernydn . . . . ... . .. . ... e 8
3.3. Bedllitdsokamenlben. . . .. ... . ... . . . ... ... 10
3.4. Normal f(ités és a h6mérséklet bedllitasa. . . . .. .. ... ... ..... 15
3.5. Firmware-frissités . . . . . . . . . . . . . . e 15

4. Pakahegyek 15
41. Hibalzenetek . . . . . . . . ... 15
4.2. Apdkahegycseréje . . . . . .. . . . e 16
4.3. Pakahegyek kompatibilitdsa . .. ... ... ... . . ... . . . . . ... 16

5. Karbantartas 16

6. Hibaelharitas 17

7. Gyarto 17



Hasznalati utmutaté

1. Biztonsagi figyelmeztetések

1.1 Altalanos biztonsagi eléirasok

A készllék hasznalata el6tt figyelmesen olvassa el ezt az utmutatot. Fontos
biztonsagi informacidkat tartalmaz; érizze meg késdébbi hasznalatra. Az
Utmutatd frissitéseit a gyarté honlapjan talalja.

e Kizardlag a termékhez mellékelt halézati adaptert, vagy az On orszagaban,
illetve régidjaban tanusitott adaptert hasznaljon.

e Ne hasznalja a készuléket paras vagy nedves kdrnyezetben.

e Ne hasznalja a terméket tliz- vagy robbanasveszélyes kdérnyezetben.

e Atermék feliiletét tartsa mindig tisztan és szarazon.

e Ha a készlléket nem hasznalja, vagy elhagyja a munkahelyet, kapcsolja ki;
ezzel megeldzi a tlizveszélyt.

e Bekapcsolas utan a pakahegy 100 és 450 °C (212 és 842 °F) kozotti
hémérsékletet érhet el. Egési sériilés veszélye &ll fenn.

e Az elsd hasznalatkor a flitéelemek miatt a pakahegy enyhén flistélhet. Ez
normalis jelenség.

e Ne meritse a DWS-P2 allomast vizbe, és ne kezelje nedves kézzel. Aramiités
veszélye all fenn.

A DWS-P2 allomas precizids alkatrészeket tartalmaz. Ovja a leeséstél és
a mechanikai Gtésektdl.

1.2 Feleldsség kizarasa

e Atermék hasznalatabdl vagy feltételezett hasznalatabol eredd kilonleges,
kbzvetett, véletlen vagy kdvetkezményes karokért és veszteségekért
kizardlag a felhasznalo felel. A felhasznalo felel a termék jogosulatlan
szétszerelésébdl vagy atalakitasabol eredd karokeért is.

e A készlléket tartsa gyermekektdl tavol. Ne engedje, hogy gyermekek
jatékként hasznaljak a terméket.

e Ha a készilék nem mukddik megfeleléen, azonnal hagyja abba
a hasznalatat, és forduljon szakszervizhez, amely atvizsgalja és megjavitja.
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2. A termék leirasa

2.1 A termék bemutatasa

A DWS-P2 mini forrasztdallomas hordozhato, beépitett akkumulatoros
precizios forrasztéeszkdz, amelyet mihelyen kivili munkara terveztek.
Kompakt mérete megkonnyiti a szallitast, a beépitett 2600 mAh-s
akkumulator pedig lehetdvé teszi a terepi munkat. A pakahegy gyorsan felf(it,
gyorsan visszanyeri a h6meérsékletét, és pontosan szabalyozza azt. Az
allomas 1,54”-0s szines kijelzOvel rendelkezik, és tamogatja az F210 és az
F245 markolatot is, amelyeket automatikusan felismer és azonnal
hasznalatba vesz. Téltése USB-C csatlakozdn keresztiil torténik, a PD
gyorstoltési protokoll tdmogatasaval, amely a hatékony toltést és a flitést
egyarant biztositja.

2.2 Gombok

A vezérld alapegység kezelbszervei

(1) SET: rovid megnyomassal megnyitja a beallitasokat, hosszu
megnyomassal visszatér a féképernydére.

(2) MODE: hosszu megnyomassal be- vagy kikapcsolja az allomast, révid
megnyomassal valt az egyes foképernybk kdzott.

(3) CH: a f6képerny6n a gyors hémérséklet-valaszto csatornak kozott valt,
a beallitasok menujében a menipontokat valasztja ki.



Hasznalati utmutaté

(a) Forgatégomb: elforgatasaval beallitja a kivant h6mérsékletet, vagy valt
a beallitasi pontok kozott.

2.3 Miiszaki adatok

DWS-P2 vezérl6 alapegység:

Paraméter Erték
Kijelz6 1,54”-0s TFT
Csatlakozo USB-C

Max. bemeneti fesziltség 20V
Max. kimeneti teljesitmény 100 W
Hémérséklet-tartomany 100 - 450 °C

Hémérséklet-stabilitas +3%
Kompatibilis pakahegyek F245 / F210 pakahegyek
Védelmi funkciok alacsony fesziltség elleni védelem,

tulmelegedés elleni védelem,

szivargdaram-védelem
Méretek ~200,5 %774 x102,7 mm
Témeg =~ 865¢g

2.4 Allapotjelzé LED-ek

A DWS-P2 vezérld alapegység mindkét oldalan LED-jelz6k talalhatok, amelyek
az aktualis Gzemallapotot mutatjak. A jelzések jelentését a tablazat
tartalmazza:

A jelzé allapota Leiras

nem vilagit az alapegység ki van kapcsolva

z6ld, lassan feler6stdik és az alapegység alvé modban van
elhalvanyul

z6ld villog az alapegység készenléti mdédban van
piros folyamatosan vilagit az alapegység toéltédik

z6ld folyamatosan vilagit az alapegység tzemi mdédban van
piros villog készllékhiba

2.5 Tapellatas kivalasztasa

A DWS-P2 mini forrasztéallomas vezérl6 alapegysége kiils6, USB-C
csatlakozon keresztili tapforrasrol és a beépitett akkumulatorrél egyarant
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Uzemeltethetd. Az USB-C bemenet 20 V-0s, 65 W vagy nagyobb teljesitményli
PD-tapellatast tamogat (t6lt6k, powerbankok stb.). A pakahegyes markolat
felemelésekor a hegy automatikusan felflt a beallitott hdmérsékletre, és azt
tartja.

3. Kezelés

3.1 Be- és kikapcsolas

A kezelés attekintése

Az alvo képerny6n nyomja meg réviden a SET gombot; megnyilik a beallitasok
mendje. A forgatdgombbal lépkedhet a mentpontok kéz6tt. Az OK gomb
megnyomasaval megnyitja az almeniit. A CH gomb tovabbi megnyomasaval
a paraméterek k6zott valt, a forgatdgombbal pedig mddositja az értékiket.

A SET megnyomasaval visszatér a mentibe, a SET ujbdli megnyomasaval
pedig a féképernydre.

Bekapcsolas

Csatlakoztassa a DWS-P2 vezérld alapegységet PD-tapforrashoz, és nyomja

meg hosszan a MODE gombot. A kijelz6n el6sz6r a marka logdja, majd
a készenléti képerny6 jelenik meg.

(1) Inditéképerny6: bekapcsolas utan a kijelzén
a marka logdja jelenik meg.

(2) Készenléti képerny6: az allomas készenléti
. maodban van. Barmelyik gomb megnyomasaval az
alvo képernydre lep.

On Standby...




Hasznalati utmutaté

=2 F245 ¢ @
150 300

low battery
S Turn off

Current exception

Current exception

(3) Foképernyé: a pakahegy felemelésekor a kijelz6
automatikusan a f6képernydre valt. A hegy tartdoba
vald visszahelyezésekor visszatér az alvo képernyd.

(a) Figyelmeztetés alacsony akkumulatorszintre: tul
alacsony toltottség esetén a ,Low battery - shutting
down in 9 seconds” (alacsony akkumulatorszint,
kikapcsolas 9 masodperc mulva) tizenet jelenik meg.
Az allomas 9 masodperc utan automatikusan
kikapcsol.

(5) Figyelmeztetés alacsony fesziiltségre: tul
alacsony bemeneti feszliltség esetén a ,Low input
voltage. Please use a PD charger.” (alacsony
bemeneti fesziltség, hasznaljon PD-t6lt6t) Gzenet
jelenik meg. Az aktualis tapforras nem elegend6;
hasznaljon PD-kompatibilis tolt6t.

(o) Fesziiltség egyeztetése: ha a t6lt6 nem képes

20 V-os kimenetet adni, az allomas esetleg nem
tudja ellatni az ezt a fesziiltséget igényl6 funkciokat.
Hasznaljon 20 V-os kimenetre képes tolt6t.
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3.2 Kijelzés a képernyén

3.2.1 Foképernyo

Féképernyd

() Allapotsor

(2) Gyors h6meérséklet-valaszto csatornak
(3 A pakahegy aktualis hOmeérséklete

(a) Pillanatnyi teljesitménysav

(5) Beallitott hOmeérseéklet

3.2.2 Kijelzési oldalak

A féképernydn a MODE gomb révid megnyomasaval a kévetkezd oldalak
kdzott valthat:

= F245 ¢ @

500
400
300
200
100
0

Curr Temp:
Sulnly 2806
e L

Gorbék oldala

(1) Hémérséklet- és teljesitménygdrbék
(2 A pakahegy aktualis hGmeérséklete
(3) Beallitott h6meérseéklet
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3.2.3 Alvo képernyé

j Az alvo képernydre lépve visszaszamlalas indul.
| A mutato az dramutato jarasaval ellentétes iranyban
| Nl  forog, a folyamatjelz6 pedig fokozatosan eltinik, mig
% Sleeping csak a skala osztasai maradnak.

%, 00:22:30 g

N

), O
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KRR

&
S
S
S
$
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Sleeping A visszaszamlalas utolso percében a képerny6 a zard

Bl visszaszamlalas modjaba valt. Ez figyelmeztet, hogy
M azalvasiid6 hamarosan lejar, és az allomas allapota
Curr Temp Sl  megvaltozik, igy a felhasznald felkésziilhet ra.

3.2.4 Allapotsor

A pakahegyes markolat felemelése utan a vezérld alapegység féképernydjén
az allapotsor az aktualis allapotnak megfeleld ikonokat jeleniti meg.

() (20 (3) (4)_(5)
= F245 @ @ ()

150 300 450

e

300

SET

Az dllapotsor ikonjai

Sz. Ikon Név Leiras

(1) ==r245 Pakahegy A csatlakoztatott pakahegy tipusat
tipusa mutatja.

@ ¢ Hang allapota Azt mutatja, hogy a hangjelzés be vagy

ki van kapcsolva.

9
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Sz. lkon Név Leiras
® a Hémérsékletzar Ha az ikon vilagit, a pakahegy
allapota hémérséklete a beallitott értéken zarolva
van. A hdmérséklet modositasanak
kisérletekor a ,Please unlock in settings”
(oldja fel a beallitasokban) tUzenet jelenik
meg; a zar megakadalyozza a véletlen
modositast. Ha az ikon nem vilagit,
a hdmérséklet szabadon maddosithato.
@ aAaygxx Forrasztas A pakahegy aktualis allapotat mutatja:
allapota ftés, hilés vagy hémérséklettartas.
® =) Akkumulator Az akkumulator aktualis allapotat
allapota mutatja: felt6ltve / alacsony.

Alvd modba lépve a pakahegy h6mérséklete automatikusan a beallitott alvasi
hémérsékletre csokken, és ott marad. A pakahegy felemelésével az allomast
felébreszti az alvd modbol.

N

\\N\\mum
r g
N

Curr Temp

Sleeping 4
§

w00 2759
////////I/llll"

Alvo képernyd visszaszdmldldssal

3.3 Beallitasok a meniiben

A SET gomb megnyomasaval megnyitja a beallitasok menijét.

A forgatégombbal lépkedhet a menlipontok k6z6tt. Az OK gomb
megnyomasaval megnyitja az almenut, a CH tovabbi megnyomasaval az
almenui pontjai k6z6tt valt, a forgatdbgombbal pedig beallitja a paramétereket.
A beallitas befejezése utan a SET megnyomasaval visszatér a fdmenlibe,

a SET ujbdli megnyomasaval pedig a féképernydre.

10



Hasznalati utmutaté

3.3.1 Homeérséklet-beallitas

Temp Set

Temp Unit €
ON OFF Cc °F

€© Temp Step 20

A ,Temp Set” képernyd

Sz. Meniipont Leiras Tartomany Alapérték

(1)  Hémérsékletzar Bekapcsolt zar esetén be / ki ki
a forrasztasi
hémérséklet a bedllitott
értéken marad, és nem
madosithatd véletlendl.
Kikapcsolt zar esetén
a hémérséklet
szabadon maédosithato.

(2) Mértékegység A hémérséklet °C /°F °C
kijelzésének
mértékegysége.

(3 Lépéskoz A hémérséklet 1-50 5

lépéskodze a vezérld
alapegységen torténd
beallitaskor.

3.3.2 A hémérséklet kalibralasa

Temp Call

150°C 250°C  350°C

Place iron tip on calibrator i
¢ Adjust slider for temp match.

A ,Temp Cal” képerny6

n
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Sz. Meniipont Leiras Tartomany Alapérték
(1) HOmérséklet A hémérséklet - -
kalibralasa kalibralasa 150 °C /
250 °C /350 °C
értéken.
3.3.3 Alvasi beallitasok
Sleep Set
@ Stdby Scr Stdby Sw €
ON @
O standbyTime 30min
A ,Sleep Set” képernyd
Sz. Meniipont Leiras Tartomany Alapérték
1) Kijelz6 Készenléti mddba be / ki Ki
kikapcsolasa lépéskor kikapcsolja
készenlétben a kijelzét.
(@) Készenléti mdd Az 4llomas az alvdsiid6  be / ki ki
letelte utan készenléti
modba lépjen-e.
(3 Alvési A pakahegy alvo 100 - 200 °C 100 °C
hémérséklet maddban tartott
hémérséklete.
(@ Alvasiidé Az alvasiid6, amelynek 1- 60 min 5 min

letelte utan az allomas
készenléti modba Lép.

12
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3.3.4 Rendszerbeallitasok

System Set

(1] Def Lang (2)
DK LT 32| EN

€ Screen Bright 60%

© Alert Sound 60%

A ,System Set” képerny6

Sz. Meniipont Leiras Tartomany Alapérték
(1) Téma A kezel6felilet sOtét / vildgos  sotét
megjelenését valtja.
(@) Alapértelmezett A forrasztéallomason kinai / angol kinai
nyelv megjelend nyelv.
(3) Kijelz6 fényereje A forrasztdallomas 10 - 100 % 100 %
kijelz6jének fényerejét
allitja be.
(a) Hangjelzés A forrasztdallomas 0-100% 50 %
hangereje hangjelzésének

hangerejét allitja be.

3.3.5 Gyorsvalasztas

Quick Call
© Quick Temp 1

© Quick Temp 2 300°C

€ QuickTemp 3 300°C

A ,Quick Call” képernyd

13
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Sz. Meniipont Leiras Tartomany Alapérték
(1) Gyors Lehet6vé teszi 100 - 450 °C 300°C
©) hémérséklet 1 a pakahegy
® Gyors hémérsékletének gyors

hémérséklet 2 atvaltasat az adott

Gyors forrasztasi feladatokhoz

hémérséklet 3 el6re beallitott

értékekre.

3.3.6 Gyari beallitasok visszaallitasa

Reset to factory?

All data will be reset.

OK RT

A ,Factory Reset” képerny6

Sz. Meniipont Leiras Tartomany Alapérték
(1) Gyari bedllitdisok Az dllomds adatait és megerdsités / -
visszaallitasa parameétereit a gyari megse

értékekre allitja vissza.

3.3.7 A késziilékrdl

About

Name: Mini Soldering Station

Model: DWS-P2

Versions: V1.0.4

I IERR IR BIRAE
http://www.fnirsi.cn/

Az ,About” képernyd

14
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Sz. Meniipont Leiras Tartomany Alapérték

(1) Akészilékrdl Az dllomasra és - -
a gyartoéra vonatkozé
alapvet6 adatokat
jeleniti meg.

3.4 Normal fiités és a homérséklet beallitasa

e Uzemi médban a munkahémérsékletet a féképernyén a forgatégomb
elforgatasaval allitja be.

e Ha forrasztani szeretne, egyszertien emelje ki a pakahegyes markolatot
a tartobol; a markolat automatikusan felf(it a beallitott
munkahémérsékletre.

Megjegyzés

A pakahegyes markolat tartéba valé visszahelyezése utan az allomas alvd
modba lép. A h6mérséklet az alvasi h6mérsékletre csékken, és ott marad. Az
alvasi id6 letelte utan az allomas készenléti mdédba lép, és a markolat flitése
leall.

3.5 Firmware-frissités

1. Kikapcsolt allapotban tartsa lenyomva a SET gombot, és csatlakoztassa
a tapellatast; az allomas a firmware-frissités képernydjére Lép.

2. Csatlakoztassa az allomast USB-C kabellel a szamitogéphez.

3. A szamitdgép automatikusan felismeri a ,DWS-P2" nev( meghajtot. Hizza
a firmware-fajlt erre a meghajtora.

4. A firmware-frissités befejezése utan az allomas automatikusan djraindul.

4. Pakahegyek

4.1 Hibauizenetek

4.1.1 A pakahegy nem ismerheto fel

Ha az allomas nem ismeri fel a pakahegyet, a kijelzén kék figyelmeztet6
haromszdg jelenik meg az ,Unrecognized soldering tip. Please check if it is
properly connected.” (fel nem ismert pakahegy, ellenérizze a csatlakozasat)
Uzenettel. Ennek oka lehet a hegy és az allomas k6z6tti laza csatlakozas,
rossz érintkezés, szennyez6dés vagy idegen targy a csatlakozasi pontnal.

15



Hasznalati utmutaté

Kapcsolja ki az allomast, dvatosan huzza ki a hegyet, majd dugja vissza ugy,
hogy szilardan illeszkedjen, és alaposan tisztitsa meg az érintkezd feliileteket.
Ezutan kapcsolja be ujra az dllomast, és ellendrizze.

4.1.2 A pakahegy sérilt

Ha a kijelzdn piros figyelmeztetd haromszdg jelenik meg a ,Soldering tip
damaged!” (sérilt pakahegy) Gzenettel, a hegy megsérilhetett a tartds,
magas hémeérsékleten térténd hasznalat, a helytelen kezelés (pl. tulzott er6
vagy Utés) vagy az élettartama végén bekdvetkez6 természetes kopas miatt.
Ilyen esetben id6ben cserélje ki a hegyet uj, kompatibilis hegyre.

4.2 A pakahegy cseréje

e A pakahegyet csak kikapcsolt allomason cserélje.
e Huzza ki egyenesen a meglévl hegyet, és dugja be az ujat.

e Az allapotsor és a kijelz6n megjelend lGzenetek alapjan ellenérizze, hogy
a hegy megfelel6en van-e felhelyezve. Ha a DWS-P2 kijelzéjén az
L.Unrecognized soldering tip. Please check if it is properly connected.”
Uzenet lathatd, a hegy nem 0l szilardan; huzza ki, és dugja vissza.

4.3 Pakahegyek kompatibilitasa

e A DWS-P2 mini forrasztéallomas az azonos markaju pakahegyekkel
kompatibilis. A megfeleléen megvalasztott hegy néveli a forrasztas
hatékonysagat és mindségét.

5. Karbantartas

e Ha az allomast hosszabb ideig nem hasznalja, vigyen fel a hegyre kis
mennyiségu forrasztddnt; ezzel megeldzi az oxidaciot.

e Ne hagyja a pakahegyet hosszu ideig magas hGmérsékleten, hogy ne
flits6n Gresen.

e Forrasztas kdzben ne nyomja a hegyet tulzott erével, hogy ne sériljon.

e A pakahegy tisztitdsahoz soha ne hasznaljon csiszoldanyagot vagy
reszel6t.

e Ha a hegy fellllete oxidalodott, és nem dnozhatd, dvatosan atdorzsolheti
600-800-as szemcsefinomsagu csiszolovaszonnal, majd megtisztithatja
izopropil-alkohollal vagy azzal egyenértékd olddszerrel. Fltse fel a hegyet
200 °C-ra, és azonnal 6nozza be, hogy tovabb ne oxidalédjon.

e Ne hasznaljon kldértartalmu vagy erdsen savas folyasztdszert. Kizardlag
szintetikus vagy aktivalt gyanta alapu folyasztdszert hasznaljon.
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6. Hibaelharitas

A pakahegy nem 6nozhato - ellendrizze:
1. nem haladja-e meg a hegy hdmérséklete a 400 °C-ot;
2. megfelel6en be volt-e 6nozva a hegy;

3. nem hianyzik-e a folyasztdszer, illetve nem hasznal-e alacsony tisztasagu
vagy alacsony ontartalmu forrasztéanyagot;

4. nem torolte-e le a hegyet kéntartalmu vagy szaraz szivaccsal;

5. nem érintkezett-e a hegy szerves anyagokkal, példaul miianyaggal,
szilikonzsirral vagy mas vegyszerekkel.

Az allomas a tapellatas csatlakoztatasa utan nem reagal:

1. A tapforras nem tamogatja a PD (Power Delivery) protokollt. Cserélje ki,
vagy hasznalja a mellékelt eredeti adaptert.

2. Az USB-kabel nem tamogatja a PD protokollt. Hasznaljon eredeti kabelt
vagy tanusitott, PD-kompatibilis kabelt.

3. Rossz érintkezés a csatlakozdban.

7. Gyarto

Terméknév: mini forrasztdoallomas

Modell: DWS-P2

Gyarto: Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.

Cim: 8th Floor, West Side, Building C, Weihua Da Industrial Park,
Dalang Street, Longhua District, Shenzhen, Guangdong, China
Telefon: +86 755-28020752

Szerviz e-mail: support@fnirsi.com A gydrto
Uzleti e-mail: business@fnirsi.com weboldala
Web: www.fnirsi.com

Szabvany: GB/T 7157-2019

Importdr

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.hu
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MINI STATIE DE LIPIT
FNIRSI DWS-P2

Manual de utilizare

Tnainte de a incepe sa folositi produsul, cititi cu atentie acest manual si p&strati-L.

Respectati toate instructiunile de siguranta; va protejati astfel pe dumneavoastra si

pe cei din jur. Nerespectarea instructiunilor poate duce la pagube materiale sau la
vatdmari. Pastrati manualul pentru utilizare ulterioara.
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Manual de utilizare

1. Instructiuni de siguranta

1.1 Instructiuni generale de siguranta

Tnainte de a folosi produsul, cititi cu atentie acest manual. Contine informatii
importante de siguranta; pastrati-l pentru consultare ulterioara. Actualizarile
manualului le gasiti pe site-ul producatorului.

e Folositi numai adaptorul de alimentare livrat cu produsul sau un adaptor
certificat in tara ori regiunea dumneavoastra.

e Nu folositi aparatul in medii umede sau ude.

e Nu folositi produsul in medii cu pericol de incendiu sau de explozie.

e P3strati suprafata produsului permanent curata si uscata.

e Cand nu folositi aparatul sau parasiti locul de munca, opriti-1; preveniti
astfel pericolul de incendiu.

e Dupa pornire, varful de lipit poate atinge temperaturi intre 100 si 450 °C
(intre 212 si 842 °F). Pericol de arsuri.

e La prima utilizare, din varful de lipit poate iesi putin fum din cauza
elementelor de incalzire. Este un fenomen normal.

e Nu scufundati statia DWS-P2 in apa si nu 0 manevrati cu mainile ude.
Pericol de electrocutare.

e Statia DWS-P2 contine componente de precizie. Feriti-o de caderi si de
socuri mecanice.

1.2 Limitarea raspunderii

e Utilizatorul poarta intreaga raspundere pentru daunele si pierderile
speciale, indirecte, accidentale sau de consecinta rezultate din utilizarea
sau din utilizarea presupusa a acestui produs. Utilizatorul raspunde si
pentru daunele provocate de demontarea sau modificarea neautorizata
a produsului.

e Nu lasati aparatul la indemana copiilor. Nu permiteti copiilor sa foloseasca
produsul ca jucarie.

e Daca aparatul nu functioneaza corect, incetati imediat sa il folositi si
adresati-va unui service specializat pentru verificare si reparatie.
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2. Descrierea produsului

2.1 Prezentarea produsului

Mini statia de lipit DWS-P2 este o unealta de lipit portabila, de precizie, cu
acumulator incorporat, conceputa pentru lucrul in afara atelierului.
Dimensiunile compacte usureaza transportul, iar acumulatorul incorporat de
2600 mAh permite lucrul pe teren. Varful de lipit se incalzeste rapid, isi
recupereaza rapid temperatura si o regleaza precis. Statia are un afisaj color
de 1,54” si accepta méanerele F210 si F245, pe care le recunoaste automat si le
foloseste imediat. Se incarca prin interfata USB-C cu suport pentru protocolul
de incarcare rapida PD, care asigura atat incarcarea, cat si incalzirea eficienta.

2.2 Butoane

Elementele de comandd ale bazei de control

(1) SET: prin apasare scurta deschideti setarile, prin apasare lunga reveniti la
ecranul principal.

(2) MODE: prin apasare lunga porniti sau opriti statia, prin apasare scurta
comutati intre ecranele principale.

(3) CH: pe ecranul principal comuta canalele de selectare rapida
a temperaturii, in meniul de setari selecteaza elementele.

(a) Butonul rotativ: prin rotire setati temperatura dorita sau comutati intre
elementele de setare.
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2.3 Parametri tehnici

Baza de control DWS-P2;

Parametru Valoare
Afisaj TFT 1,54”
Interfata USB-C
Tensiune de intrare max. 20V

Putere de iesire max. 100 W
Domeniu de temperatura 100 - 450 °C
Stabilitatea temperaturii +3 %

Varfuri compatibile
Functii de protectie

Dimensiuni
Greutate

varfuri de lipit F245 / F210

protectie la subtensiune, protectie la
supraincalzire, protectie la curent de scurgere

= 200,5x774x102,7 mm
~865¢

2.4 Indicatoare de stare

Baza de control DWS-P2 are pe ambele parti indicatoare LED care arata starea
de functionare curenta. Semnificatia semnalizarii este prezentata in tabel:

Starea indicatorului

Descriere

stins

verde, se aprinde si se
stinge treptat

verde clipeste

rosu aprins continuu
verde aprins continuu
rosu clipeste

baza este oprita
baza este in mod de repaus

baza este in mod standby
baza se incarca

baza este in mod de lucru
eroare a aparatului

2.5 Alegerea alimentarii

Baza de control a mini statiei de lipit DWS-P2 poate fi alimentata atat de la o
sursa externa prin USB-C, cat si de la acumulatorul incorporat. Intrarea USB-C
accepta alimentare PD de 20 V la 65 W sau mai mult (incarcatoare, baterii
externe etc.). Dupa ridicarea manerului cu varful de lipit, varful se incalzeste
automat la temperatura setata si o mentine.
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3. Utilizarea

3.1 Pornirea si oprirea

Prezentarea comenzilor

Pe ecranul de repaus apasati scurt butonul SET; se deschide meniul de setari.
Cu butonul rotativ parcurgeti elementele meniului. Apasand butonul OK,
deschideti submeniul. Apasand din nou butonul CH, comutati intre parametri,
iar cu butonul rotativ le modificati valorile. Apasand SET, reveniti in meniu, iar
printr-o noua apasare a butonului SET reveniti la ecranul principal.

Pornirea

Conectati baza de control DWS-P2 la o sursa de alimentare PD si apasati lung
butonul MODE. Pe afisaj apare mai intai sigla marcii, apoi ecranul standby.

(1) Ecranul de pornire: dupa pornire, pe afisaj apare

sigla marcii.

. (2) Ecranul standby: statia este in mod standby.
Apasand orice buton, treceti la ecranul de repaus.

On Standby...

== F245 ¢ 8 1)

150 300 450
(3) Ecranul principal: dupa ridicarea varfului de lipit,
afisajul comuta automat la ecranul principal. Dupa
asezarea varfului Tnapoi in suport revine ecranul de
repaus.
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(@) Avertisment de acumulator descarcat: cand
nivelul de incarcare este prea scazut, apare mesajul
low battery ~Low battery - shutting down in @ seconds”

S Turn off (acumulator descarcat, oprire in 9 secunde). Statia se
opreste automat dupa 9 secunde.

Current exception

(5) Avertisment de tensiune scazuta: cand tensiunea
de intrare este prea mica, apare mesajul ,Low input
voltage. Please use a PD charger.” (tensiune de
intrare scazutd, folositi un incarcator PD). Sursa
actuala nu este suficientd; folositi un incarcator cu
suport PD.

Current exception

() Negocierea tensiunii: daca incarcatorul nu poate
furniza o iesire de 20V, este posibil ca statia sa nu
poata executa functiile care necesita aceasta
tensiune. Folositi un incarcator capabil sa furnizeze o
iesire de 20 V.

3.2 Afisarea pe ecran

3.2.1 Ecranul principal

© == F245 ¢ @

Ecranul principal

(1) Bara de stare
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(2) Canalele de selectare rapidé a temperaturii
(3) Temperatura curentd a varfului de lipit

(a) Bara puterii instantanee

() Temperatura setata

3.2.2 Paginile de afisare

Pe ecranul principal comutati, prin apasarea scurta a butonului MODE, intre
urmatoarele pagini:

0

Curr Temp:
B I I 2806
e LAl

Pagina cu curbe

(1) Curbele de temperatura si de putere
(2) Temperatura curenta a varfului de lipit

(3) Temperatura setata

3.2.3 Ecranul de repaus

Dupa trecerea la ecranul de repaus incepe
numaratoarea inversa. Indicatorul se roteste in sens
invers acelor de ceasornic, iar bara de progres
dispare treptat, padna cand raman doar gradatiile

Sleeping lei
scaltel.

, 00:22:30

N
\

/// \
7 \)
it

=
s
S
S
&
S
Q
N
N
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\\\\\\‘HHH'J‘F////’

Tn ultimul minut al numaratorii inverse, ecranul trece
in modul de numaratoare finala. Acesta avertizeaza
ca perioada de repaus se apropie de sfarsit si ca
starea statiei se va schimba, astfel incat utilizatorul
sa se poata pregati.

Sleeping

3.2.4 Bara de stare

Dupa ridicarea méanerului cu varful de lipit, bara de stare de pe ecranul
principal al bazei de control afiseaza pictogramele corespunzatoare starii
curente.

()__(2) (3) (a) (5)
= F245 ¢ @ ]

150 300 450

e

300

Pictogramele barei de stare

Nr. Simbol Denumire Descriere

(1) ==r245 Modelul Afiseaza modelul varfului de lipit
varfului de lipit conectat.

©) ¢ Starea Arata daca semnalizarea sonora este
sunetului pornita sau oprita.

3 a Starea blocarii  Daca pictograma este aprinsa,
temperaturii temperatura varfului de lipit este blocata

la valoarea setata. La incercarea de

a modifica temperatura apare mesajul
.Please unlock in settings” (deblocati in
setari); blocarea previne modificarea
accidentala. Daca pictograma nu este
aprinsa, temperatura poate fi modificata
liber.
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Nr. Simbol Denumire Descriere

(@ A v~ Starealipirii Arata starea curenta a varfului de lipit:
incalzire, racire sau mentinerea
temperaturii.

® =) Starea Afiseaza starea curenta

acumulatorului a acumulatorului: incércat / descéarcat.

Dupa trecerea in modul de repaus, temperatura varfului de lipit scade
automat la temperatura de repaus setata si se mentine la aceasta valoare.
Ridicand varful de lipit, treziti statia din repaus.

Curr Temp
(O
>
pu ) N

Sleeping

%00129259/

///I
RTTTI

Ecranul de repaus cu numdrdtoare inversé

3.3 Setarile din meniu

Apasand butonul SET, deschideti meniul de setari. Cu butonul rotativ
parcurgeti elementele meniului. Apasand butonul OK, deschideti submeniul,
apasand din nou CH comutati intre elementele submeniului, iar cu butonul
rotativ setati parametrii. Dupa finalizarea setarilor, apasand SET reveniti in
meniul principal, iar printr-o noua apasare a butonului SET reveniti la ecranul
principal.

3.3.1 Setarea temperaturii

Temp Set

Temp Unit @)
ON OFF °C °F

€© Temp Step 20

Ecranul ,Temp Set”

10
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Nr. Element Descriere Domeniu Implicit
(1) Blocarea Blocarea activata pornit / oprit oprit
temperaturii mentine temperatura de
lipire la valoarea setata
si previne modificarea
accidentala. Cu
blocarea dezactivata,
temperatura poate fi
modificata liber.
(2 Unitatea de Unitatea Tn care se °C/°F °C
temperatura afiseaza temperatura.
(3 Pasul Pasul cu care se 1-50 5
temperaturii modifica temperatura la
setarea de pe baza de
control.
3.3.2 Calibrarea temperaturii
Temp Call
150°C 250°C 350°C
Place i p on calibrator
i Adjust slider for temp match.
Ecranul ,Temp Cal”
Nr. Element Descriere Domeniu Implicit
(1) Calibrarea Calibrarea temperaturii =~ - -
temperaturii la150°C /250°C/

350 °C.

n
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3.3.3 Setarile de repaus

Sleep Set

@ Stdby Scr G 2)
ON @

O standbyTime 30min

Ecranul ,Sleep Set”

Nr. Element Descriere Domeniu Implicit
(1) Stingerea La trecerea in mod pornit / oprit oprit
afisajului in standby stinge afisajul.
standby
(2 Mod standby Daca statia trece in pornit / oprit oprit

mod standby dupa
expirarea duratei de

repaus.
(3 Temperatura de Temperatura varfuluide 100 -200 °C 100 °C
repaus lipit mentinutd in modul
de repaus.
(a) Durataderepaus Durata de repaus dupa 1-60 min 5 min
care statia trece in mod
standby.

3.3.4 Setarile sistemului

System Set

(1] Def Lang (2)

DK, LT B3 EN

€) Screen Bright 60%

© Alert Sound 60%

Ecranul ,System Set”

12
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Nr. Element Descriere Domeniu Implicit
(1) Tema Comuta aspectul intunecats / intunecata
interfetei de utilizator. luminoasa
(@) Limba implicita Limba afisata pe statia chineza / chineza
de lipit. engleza
(3 Luminozitatea Regleaza luminozitatea 10 - 100 % 100 %
afisajului afisajului statiei de lipit.
(@  Volumul Regleaza volumul 0-100% 50 %
semnalului sonor semnalizarii sonore
a statiei de lipit.
3.3.5 Selectare rapida
Quick Call
© QuickTemp 1
(2] Quick Temp 2 300°C
© QuickTemp3  300°C
Ecranul ,Quick Call”
Nr. Element Descriere Domeniu Implicit
(1) Temperaturad Permite comutarea 100 - 450 °C 300 °C
© rapidal rapida a temperaturii
® Temperatura varfului de lipit la valori
rapida 2 presetate pentru
Temperatura anumite operatii de
rapida 3 lipire.

13
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3.3.6 Restabilirea setarilor din fabrica

Reset to factory?

All data will be reset.

10]:4 RT

Ecranul ,Factory Reset”

Nr. Element

Descriere Domeniu Implicit

(1) Restabilirea
setarilor din
fabrica

Readuce informatiile si  confirmare / -
parametrii statiei la anulare
valorile din fabrica.

3.3.7 Despre aparat

About

Name: Mini Soldering Station

Model: DWS-P2

Versions: V1.0.4

R IERHRIRHEHRAE

http://www.fnirsi.cn/

Ecranul ,,About”

Nr. Element

Descriere Domeniu Implicit

(1) Despre aparat

Afiseaza informatii de - -
baza despre statie si
despre producator.

14
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3.4 incalzirea normala si setarea temperaturii

e in modul de lucru setati temperatura de lucru rotind butonul rotativ pe
ecranul principal.

e Cand doriti sa lipiti, este suficient sa ridicati manerul cu varful de lipit din
suport; manerul se incalzeste automat la temperatura de lucru setata.

Dupa asezarea ménerului cu varful de lipit Tnapoi in suport, statia trece in
modul de repaus. Temperatura scade la temperatura de repaus si se mentine la
aceasta valoare. Dupa expirarea duratei de repaus, statia trece in mod standby,
iar manerul nu se mai incalzeste.

3.5 Actualizarea firmware-ului

1. Cu statia oprita, tineti apasat butonul SET si conectati alimentarea; statia
trece la ecranul de actualizare a firmware-ului.

2. Conectati statia la computer cu un cablu USB-C.

3. Computerul recunoaste automat o unitate cu numele ,DWS-P2". Trageti
fisierul de firmware in aceasta unitate.

4. Dupa finalizarea actualizarii firmware-ului, statia reporneste automat.

4. Varfuri de lipit

4.1 Mesaje de eroare

4.1.1 Varful de lipit nu este recunoscut

Daca statia nu recunoaste varful de lipit, pe afisaj apare un triunghi de
avertizare albastru cu mesajul ,Unrecognized soldering tip. Please check if it
is properly connected.” (varf de lipit nerecunoscut, verificati conectarea lui).
Cauza poate fi o conexiune slabita intre varf si statie, un contact slab,
murdarie sau corpuri straine in zona de imbinare. Opriti statia, scoateti cu grija
varful si introduceti-L din nou astfel incéat sa stea fix, apoi curatati temeinic
suprafetele de contact. Porniti apoi din nou statia si verificati.

4.1.2 Varful de lipit este deteriorat

Daca pe afisaj apare un triunghi de avertizare rosu cu mesajul ,Soldering tip
damaged!” (varf de lipit deteriorat), varful poate sa fi fost deteriorat de
utilizarea indelungata la temperatura ridicata, de manevrarea incorecta (de
ex. forta excesiva sau lovire) sau de uzura naturala la sfarsitul duratei de
viatd. In acest caz inlocuiti la timp varful cu unul nou, compatibil.

15
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4.2 Inlocuirea varfului de lipit

e inlocuiti varful de lipit numai cu statia oprita.
e Scoateti direct varful existent si introduceti-l pe cel nou.

e \erificati dupa bara de stare si dupa mesajele de pe afisaj daca varful este
montat corect. Daca afisajul DWS-P2 arata ,Unrecognized soldering tip.
Please check if it is properly connected.”, varful nu sta fix; scoateti-1 si
introduceti-L din nou.

4.3 Compatibilitatea varfurilor

e Mini statia de lipit DWS-P2 este compatibila cu varfurile de lipit ale
aceleiasi marci. Un varf ales corespunzator creste eficienta si calitatea
Lipirii.

5. Intretinerea

e Daca nu folositi statia o perioada mai lunga, aplicati pe varf o cantitate
mica de aliaj de lipit; preveniti astfel oxidarea.

e Nu lasati varful de lipit mult timp la temperatura ridicata, pentru a nu se
incalziin gol.

e |a lipire nu apasati varful cu forta excesiva, pentru a nu-l deteriora.

e Pentru curatarea varfului de lipit nu folositi niciodata materiale abrazive sau
pile.

e Daca suprafata varfului este oxidata si nu se poate cositori, il puteti slefui
Ccu grija cu panza abraziva cu granulatia intre 600 si 800, apoi il curatati cu
alcool izopropilic sau cu un solvent echivalent. Incalziti varful la 200 °C si
cositoriti-l imediat, ca sa nu se oxideze din nou.

e Nu folositi fluxuri care contin clor si nici fluxuri puternic acide. Folositi
numai fluxuri sintetice sau pe baza de colofoniu activat.

6. Rezolvarea problemelor

Varful de lipit nu se cositoreste - verificati:
1. daca temperatura varfului nu depaseste 400 °C;
2. daca varful a fost cositorit corect;

3. daca nu lipseste fluxul sau daca nu folositi aliaj de lipit cu puritate scazuta
ori cu continut redus de staniu;

16
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4. daca varful nu a fost sters cu un burete cu continut de sulf sau cu un
burete uscat;

5. daca varful nu a intrat in contact cu substante organice, cum ar fi materiale
plastice, vaselina siliconica sau alte substante chimice.

Statia nu reactioneaza dupa conectarea alimentarii:

1. Sursa nu acceptd protocolul PD (Power Delivery). Inlocuiti-o sau folositi
adaptorul original livrat.

2. Cablul USB nu accepta protocolul PD. Folositi cablul original sau un cablu
certificat cu suport PD.

3. Contact slab in conector.

7. Producatorul

Denumirea produsului: mini statie de lipit

Model:. DWS-P2

Producator: Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.

Adresa: 8th Floor, West Side, Building C, Weihua Da Industrial Park,
Dalang Street, Longhua District, Shenzhen, Guangdong, China
Telefon: +86 755-28020752

E-mail service: support@fnirsi.com Site-ul
E-mail comercial: business@fnirsi.com producdtorului
Site web: www.fnirsi.com

Standard: GB/T 7157-2019

Importator

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.ro

17



MINI-LOTSTATION
FNIRSI DWS-P2

Benutzerhandbuch

Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig, bevor Sie das Produkt benutzen, und bewahren
Sie sie auf. Befolgen Sie alle Sicherheitshinweise; Sie schitzen damit sich und Ihre
Umgebung. Werden die Hinweise nicht befolgt, kann es zu Sachschiden oder zu
Verletzungen kommen. Bewahren Sie die Anleitung zum spateren Nachschlagen auf.
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1.

Sicherheitshinweise

1.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Lesen Sie diese Anleitung vor dem Gebrauch des Produkts sorgfaltig durch.
Sie enthalt wichtige Sicherheitsinformationen; bewahren Sie sie zum spéateren
Nachschlagen auf. Aktualisierungen der Anleitung finden Sie auf der Website
des Herstellers.

Verwenden Sie nur das mit dem Produkt gelieferte Netzteil oder ein Netzteil,
das in Ihrem Land oder Ihrer Region zertifiziert ist.

Benutzen Sie das Gerat nicht in feuchter oder nasser Umgebung.

Benutzen Sie das Produkt nicht in feuer- oder explosionsgefahrdeter
Umgebung.

Halten Sie die Oberfldche des Produkts stets sauber und trocken.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn Sie es nicht benutzen oder den
Arbeitsplatz verlassen; so beugen Sie Brandgefahr vor.

Nach dem Einschalten kann die Lotspitze eine Temperatur von 100 bis
450 °C (212 bis 842 °F) erreichen. Es besteht Verbrennungsgefahr.

Beim ersten Gebrauch kann die L6tspitze wegen der Heizelemente leicht
rauchen. Das ist normal.

Tauchen Sie die Station DWS-P2 nicht in Wasser und bedienen Sie sie nicht
mit nassen Handen. Es besteht die Gefahr eines Stromschlags.

Die Station DWS-P2 enthalt Prazisionsbauteile. Schiutzen Sie sie vor Stirzen
und mechanischen StdBen.

1.2 Haftungsausschluss

Fir besondere, indirekte, zufallige oder Folgeschaden und Verluste, die
durch den Gebrauch oder den vorausgesetzten Gebrauch dieses Produkts
entstehen, haftet ausschlieBlich der Benutzer. Der Benutzer haftet auch fir
Schaden durch unbefugtes Zerlegen oder Verandern des Produkts.

Bewahren Sie das Gerat auBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Kinder das Produkt nicht als Spielzeug benutzen.

Funktioniert das Gerat nicht richtig, benutzen Sie es nicht weiter und
wenden Sie sich an einen Fachbetrieb, der es pruft und repariert.
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2. Produktbeschreibung

2.1 Vorstellung des Produkts

Die Mini-Lotstation DWS-P2 ist ein tragbares Prazisionslétwerkzeug mit
eingebautem Akku, entwickelt flr die Arbeit auBerhalb der Werkstatt. Die
kompakten Abmessungen erleichtern den Transport, und der eingebaute Akku
mit 2600 mAh ermdglicht das Arbeiten im AuBeneinsatz. Die Létspitze heizt
schnell auf, gewinnt ihre Temperatur schnell zuriick und regelt sie prézise. Die
Station hat ein Farbdisplay mit 1,54” und unterstitzt die Handstliicke F210 und
F245, die sie automatisch erkennt und sofort verwendet. Geladen wird Gber
die USB-C-Schnittstelle mit Unterstitzung des Schnellladeprotokolls PD, das
effizientes Laden und Heizen sicherstellt.

2.2 Tasten

Bedienelemente der Steuereinheit

(1) SET: Kurzes Driicken 6ffnet die Einstellungen, langes Driicken fihrt zuriick
zum Hauptbildschirm.

(2 MODE: Langes Driicken schaltet die Station ein oder aus, kurzes Driicken
wechselt zwischen den einzelnen Hauptbildschirmen.

(3 CH: Auf dem Hauptbildschirm wechselt die Taste die Kanéle der
Temperatur-Schnellwahl, im Einstellungsmenu wahlt sie die Menlpunkte
aus.
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(a) Drehregler: Durch Drehen stellen Sie die gewlinschte Temperatur ein oder
wechseln zwischen den Einstellungen.

2.3 Technische Daten

Steuereinheit DWS-P2:

Parameter Wert

Display TFT 1,54”

Schnittstelle USB-C

Max. Eingangsspannung 20V

Max. Ausgangsleistung 100 W

Temperaturbereich 100 - 450 °C

Temperaturstabilitat +3 %

Kompatible LOotspitzen Lotspitzen F245 / F210

Schutzfunktionen Unterspannungsschutz, Uberhitzungsschutz,
Leckstromschutz

Abmessungen ~ 200,56 x774 x102,7 mm

Gewicht =~ 865¢g

2.4 Statusanzeigen

Die Steuereinheit DWS-P2 hat auf beiden Seiten LED-Anzeigen, die den
aktuellen Betriebszustand zeigen. Die Bedeutung der Signale ist in der Tabelle
aufgefihrt:

Zustand der LED Beschreibung

aus die Steuereinheit ist ausgeschaltet
grun, langsam auf- und die Steuereinheit ist im Ruhemodus
abschwellend

grun blinkend die Steuereinheit ist im Standby-Modus
rot leuchtend die Steuereinheit wird geladen

grun leuchtend die Steuereinheit ist im Arbeitsmodus
rot blinkend Geratefehler

2.5 Wahl der Stromversorgung

Die Steuereinheit der Mini-Lotstation DWS-P2 lasst sich extern Gber USB-C
und aus dem eingebauten Akku versorgen. Der USB-C-Eingang unterstutzt PD
mit 20 V bei 65 W und mehr (Ladegerate, Powerbanks usw.). Wird das
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Handstlck mit der LOtspitze angehoben, heizt die Spitze automatisch auf die
Solltemperatur auf und halt sie.

3. Bedienung

3.1 Ein- und Ausschalten

Ubersicht der Bedienung

Drucken Sie auf dem Ruhebildschirm kurz die Taste SET; das
Einstellungsmenu 6ffnet sich. Mit dem Drehregler blattern Sie durch die
Menupunkte. Mit OK 6ffnen Sie ein Untermenu. Durch erneutes Dricken von
CH wechseln Sie zwischen den Parametern, mit dem Drehregler andern Sie
deren Werte. Mit SET kehren Sie ins Menu zurtick, mit nochmaligem SET zum
Hauptbildschirm.

Einschalten

SchlieBen Sie die Steuereinheit DWS-P2 an eine PD-Stromquelle an und
dricken Sie lange MODE. Das Display zeigt zuerst das Markenlogo, dann den
Standby-Bildschirm.

(v Startbildschirm: Nach dem Einschalten zeigt das
Display das Markenlogo.

(2) Standby-Bildschirm: Die Station ist im
. Standby-Modus. Durch Dricken einer beliebigen
Taste wechseln Sie zum Ruhebildschirm.

On Standby...

=2 F245 ¢4 @ & =

150 300 450
(3 Hauptbildschirm: Nach dem Anheben der
Lotspitze schaltet das Display automatisch auf den
Hauptbildschirm um. Wird die Spitze in die Ablage
zurickgestellt, kehrt der Ruhebildschirm zurtick.
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(a) Warnung bei schwachem Akku: Bei zu niedrigem
Ladezustand erscheint die Meldung ,Low battery -
low battery shutting down in 9 seconds” (Akku schwach,

S Turn off Abschaltung in 9 Sekunden). Die Station schaltet sich
nach 9 Sekunden automatisch ab.

Current exception

(5) Warnung bei niedriger Spannung: Bei zu niedriger
Eingangsspannung erscheint die Meldung ,Low input
voltage. Please use a PD charger.”
(Eingangsspannung zu niedrig, PD-Ladegerat
verwenden). Die aktuelle Quelle reicht nicht aus;
verwenden Sie ein Ladegerat mit PD-Unterstitzung.

Current exception

(¢) Spannungsaushandlung: Kann das Ladegerat
keine 20 V liefern, kann die Station Funktionen, die
diese Spannung bendtigen, moglicherweise nicht
ausfihren. Verwenden Sie ein Ladegerat, das 20 V
ausgeben kann.

3.2 Anzeige auf dem Display

3.2.1 Hauptbildschirm

©==F245 @ @

Hauptbildschirm

(1) Statusleiste
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(2) Kanéle der Temperatur-Schnellwahl
(3 Aktuelle Temperatur der Lotspitze
(a) Balken der Momentanleistung

(s) Solltemperatur

3.2.2 Anzeigeseiten

Auf dem Hauptbildschirm wechseln Sie durch kurzes Driicken der Taste MODE
zwischen den folgenden Seiten:

== F245 ¢ @ L]

500 100
400 80

300 60
200 ‘ 40
100 20
0 0

Curr Temp:
B I I 2806
e LAl

Seite mit Kurven

(1) Temperatur- und Leistungskurven
(2) Aktuelle Temperatur der Lotspitze
(3 Solltemperatur

3.2.3 Ruhebildschirm

Nach dem Wechsel zum Ruhebildschirm beginnt ein
Countdown. Der Zeiger dreht sich gegen den
Uhrzeigersinn, und der Fortschrittsbalken
verschwindet nach und nach, bis nur noch die
Skalenstriche bleiben.

/// \\\
g
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\\\\\\‘HHH'J‘F////’

In der letzten Minute des Countdowns wechselt der
Bildschirm in den Modus des Schluss-Countdowns.
Er weist darauf hin, dass die Ruhezeit bald endet und
sich der Zustand der Station andert, damit sich der
Benutzer darauf einstellen kann.

Sleeping

3.2.4 Statusleiste

Nach dem Anheben des Handstiicks mit der LOotspitze zeigt die Statusleiste
auf dem Hauptbildschirm der Steuereinheit Symbole fir den aktuellen
Zustand.

()__(2) (3) (a) (5)
= F245 ¢ @ ]

150 300 450

e

300

Symbole der Statusleiste

Nr. Symbol Name Beschreibung
(1) ==r2s5 Modell der Zeigt das Modell der angeschlossenen
Lotspitze Lotspitze.
@ ¢ Tonstatus Zeigt, ob die Tonsignale ein- oder
ausgeschaltet sind.
® a8 Sperrstatus der Leuchtet das Symbol, ist die Temperatur
Temperatur der LOtspitze auf dem eingestellten Wert

gesperrt. Beim Versuch, die Temperatur
zu andern, erscheint die Meldung
.Please unlock in settings” (in den
Einstellungen entsperren); die Sperre
verhindert eine versehentliche Anderung.
Leuchtet das Symbol nicht, lasst sich die
Temperatur frei andern.
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Nr. Symbol Name Beschreibung

(@ A a Lotstatus Zeigt den aktuellen Zustand der
Lotspitze: Aufheizen, Abkihlen oder
Halten der Temperatur.

® =) Akkustatus Zeigt den aktuellen Zustand des Akkus:
voll / schwach.

Nach dem Wechsel in den Ruhemodus sinkt die Temperatur der Lotspitze
automatisch auf die eingestellte Ruhetemperatur und wird dort gehalten.
Durch Anheben der Lotspitze wecken Sie die Station aus dem Ruhemodus.

i
an
W

Sleeping y
. 00:29:59

////
0
RZIITI

&
IS
&
S
N

Ruhebildschirm mit Countdown

3.3 Einstellungen im Menii

Durch Dricken der Taste SET 6ffnen Sie das Einstellungsment. Mit dem
Drehregler blattern Sie durch die Mentpunkte. Durch Dricken der Taste OK
O0ffnen Sie ein Untermend, durch erneutes Dricken von CH wechseln Sie
zwischen den Punkten des Untermenis, und mit dem Drehregler stellen Sie
die Parameter ein. Nach Abschluss der Einstellungen kehren Sie mit SET ins
Hauptmenu zurtck und mit nochmaligem Dricken von SET zum
Hauptbildschirm.

3.3.1 Temperatureinstellungen

Temp Set

Temp Unit @)
ON OFF °C °F

€© Temp Step 20

Bildschirm ,Temp Set”

10
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Nr. Meniipunkt Beschreibung Bereich Standard

@ Temperatursperre Die eingeschaltete Ein / Aus Aus

Sperre halt die

Lottemperatur auf dem

eingestellten Wert und

verhindert eine

versehentliche

Anderung. Bei

ausgeschalteter Sperre

lsst sich die

Temperatur frei dndern.

(@ Temperatureinheit Einheit, in der die °C /°F °C
Temperatur angezeigt
wird.

(3 Temperaturschritt Schritt, in dem sichdie  1-50 5

Temperatur beim
Einstellen an der
Steuereinheit dndert.

3.3.2 Temperaturkalibrierung

Temp Call

150°C 250°C  350°C

Place iron tip on calibrator :
¢ Adjust slider for temp match.

Bildschirm ,Temp Cal”

Nr. Meniipunkt Beschreibung Bereich Standard

(1) Kalibrierung der Kalibrierung der - -
Temperatur Temperatur bei 150 °C /
250 °C / 350 °C.

n
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3.3.3 Ruheeinstellungen

Sleep Set

@ Stdby Scr G 2)
ON @

O standbyTime 30min

Bildschirm ,Sleep Set”

Nr. Meniipunkt Beschreibung Bereich Standard
(1) Display aus im Schaltet das Display Ein / Aus Aus
Standby-Modus beim Wechsel in den
Standby-Modus aus.
(2) Standby-Modus  Ob die Station nach Ein / Aus Aus
Ablauf der Ruhedauerin
den Standby-Modus
wechseln soll.
(3 Ruhetemperatur ~ Temperatur der 100 - 200 °C 100 °C
Lotspitze, die im
Ruhemodus gehalten
wird.
@ Ruhedauer Ruhedauer, nach derdie 1- 60 min 5 min

Station in den
Standby-Modus
wechselt.

3.3.4 Systemeinstellungen

System Set

(1] Def Lang (2)

DK LT B3 EN

€ Screen Bright 60%

© Alert Sound 60%

Bildschirm ,System Set”

12
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Nr. Meniipunkt Beschreibung Bereich Standard
(1) Design Schaltet das dunkel / hell dunkel
Erscheinungsbild der
Bedienoberfldche um.
(2) Standardsprache Sprache, die auf der Chinesisch / Chinesisch
Lotstation angezeigt Englisch
wird.
(3) Displayhelligkeit ~ Stellt die Helligkeitdes 10 - 100 % 100 %
Displays der Lotstation
ein.
(a) Lautstérke des Stellt die Lautstarke der 0 -100 % 50 %
Signaltons Tonsignale der
Lotstation ein.
3.3.5 Schnellwahl
Quick Call
© QuickTemp 1
© Quicktemp2 300°C
€© Quick Temp 3 SOOOC
Bildschirm ,,Quick Call”
Nr. Meniipunkt Beschreibung Bereich Standard
(1)  Schnellwahl1 Ermoglicht das schnelle 100 - 450 °C 300°C
@ Schnellwahl 2 Umschalten der
® Schnellwahl 3 Lotspitzentemperatur

auf voreingestellte
Werte flr bestimmte
Lotaufgaben.

13
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3.3.6 Werkseinstellungen wiederherstellen

Reset to factory?

All data will be reset.

10]:4 RT

Bildschirm ,Factory Reset”

Nr. Meniipunkt Beschreibung Bereich Standard
@ Zurlicksetzen Setzt die Informationen  bestatigen / -
und Parameter der abbrechen

Station auf die
Werkswerte zurtick.

3.3.7 Uber das Gerit

Name: Mini Soldering Station

Model: DWS-P2

Versions: V1.0.4

R ERHTRHE AR E]

http://www.fnirsi.cn/

Bildschirm ,About”

Nr. Menipunkt Beschreibung Bereich Standard

@ Uber das Gerat Zeigt grundlegende - -
Informationen zur
Station und zum
Hersteller.

14
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3.4 Normales Heizen und Temperatureinstellung

® |Im Arbeitsmodus stellen Sie die Arbeitstemperatur durch Drehen des
Drehreglers auf dem Hauptbildschirm ein.

e Zum L6ten heben Sie einfach das Handstlick mit der Lotspitze aus der
Ablage; das Handstuck heizt automatisch auf die eingestellte
Arbeitstemperatur auf.

Wird das Handstlick mit der Lotspitze in die Ablage zurtickgestellt, wechselt die
Station in den Ruhemodus. Die Temperatur sinkt auf die Ruhetemperatur und
wird dort gehalten. Nach Ablauf der Ruhedauer wechselt die Station in den
Standby-Modus, und das Handstlick heizt nicht mehr.

3.5 Firmware-Update

1. Halten Sie im ausgeschalteten Zustand die Taste SET gedrickt und
schlieBen Sie die Stromversorgung an; die Station wechselt zum
Bildschirm des Firmware-Updates.

2. Verbinden Sie die Station Uber ein USB-C-Kabel mit dem Computer.

3. Der Computer erkennt automatisch ein Laufwerk mit dem Namen
.DWS-P2" Ziehen Sie die Firmware-Datei auf dieses Laufwerk.

4. Nach Abschluss des Firmware-Updates startet die Station automatisch
neu.

4. Lotspitzen

4.1 Fehlermeldungen

4.1.1 Lotspitze nicht erkannt

Erkennt die Station die Lotspitze nicht, erscheint auf dem Display ein blaues
Warndreieck mit der Meldung ,Unrecognized soldering tip. Please check if it is
properly connected.” (Létspitze nicht erkannt, Verbindung priifen). Ursache
kann eine lockere Verbindung zwischen Spitze und Station, ein schlechter
Kontakt, Schmutz oder Fremdkdrper an der Verbindungsstelle sein. Schalten
Sie die Station aus, ziehen Sie die Spitze vorsichtig heraus, stecken Sie sie
wieder fest ein und reinigen Sie die Kontaktflachen grindlich. Schalten Sie die
Station danach wieder ein und prifen Sie erneut.

15
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4.1.2 Lotspitze beschadigt

Erscheint auf dem Display ein rotes Warndreieck mit der Meldung ,Soldering
tip damaged!” (Lotspitze beschadigt), kann die Spitze durch langen Gebrauch
bei hoher Temperatur, durch unsachgemé&Be Handhabung (z. B. ibermé&Bige
Kraft oder St6Be) oder durch nattrlichen VerschleiB am Ende ihrer
Lebensdauer beschadigt sein. Ersetzen Sie die Spitze in diesem Fall
rechtzeitig durch eine neue kompatible Spitze.

4.2 Wechsel der Lotspitze

Wechseln Sie die Lotspitze nur bei ausgeschalteter Station.

Ziehen Sie die vorhandene Spitze gerade heraus und stecken Sie die neue
ein.

Prifen Sie anhand der Statusleiste und der Meldungen auf dem Display, ob
die Spitze richtig sitzt. Zeigt das Display der DWS-P2 ,Unrecognized
soldering tip. Please check if it is properly connected.”, sitzt die Spitze nicht
fest; ziehen Sie sie heraus und stecken Sie sie erneut ein.

4.3 Kompatibilitat der Lotspitzen

Die Mini-Lotstation DWS-P2 ist mit Lotspitzen derselben Marke kompatibel.
Eine passend gewahlte Spitze erndht Effizienz und Qualitat des Lotens.

5. Wartung

Wird die Station langere Zeit nicht benutzt, tragen Sie eine kleine Menge Lot
auf die Spitze auf; so verhindern Sie Oxidation.

Lassen Sie die Lotspitze nicht lange auf hoher Temperatur, damit sie nicht
leer heizt.

Dricken Sie beim Léten nicht mit GbermaBiger Kraft auf die Spitze, damit
sie nicht beschadigt wird.

Verwenden Sie zum Reinigen der LOtspitze niemals Schleifmittel oder
Feilen.

Ist die Oberflache der Spitze oxidiert und lasst sich nicht verzinnen, konnen
Sie sie mit Schmirgelleinen (Kérnung 600 bis 800) vorsichtig abreiben und
mit Isopropylalkohol oder einem gleichwertigen Losungsmittel reinigen.
Heizen Sie die Spitze auf 200 °C auf und verzinnen Sie sie sofort, damit sie
nicht weiter oxidiert.

Verwenden Sie keine chlorhaltigen oder stark sauren Flussmittel.
Verwenden Sie nur synthetische oder aktivierte Kolophonium-Flussmittel.

16
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6. Fehlerbehebung

Die Lotspitze lasst sich nicht verzinnen - priifen Sie:

1.
2.
3.

ob die Temperatur der Spitze 400 °C nicht Gberschreitet;
ob die Spitze richtig verzinnt wurde;

ob Flussmittel fehlt oder ob Sie Lot mit geringer Reinheit oder geringem
Zinngehalt verwenden;

ob die Spitze mit einem schwefelhaltigen oder trockenen Schwamm
abgewischt wurde;

ob die Spitze mit organischen Stoffen wie Kunststoff, Silikonfett oder
anderen Chemikalien in BeriGhrung gekommen ist.

Die Station reagiert nach dem AnschlieBen der Stromversorgung nicht:

1.

Die Stromquelle unterstutzt das Protokoll PD (Power Delivery) nicht.
Tauschen Sie sie aus oder verwenden Sie das mitgelieferte Originalnetzteil.

Das USB-Kabel unterstitzt das Protokoll PD nicht. Verwenden Sie das
Originalkabel oder ein zertifiziertes Kabel mit PD-Unterstitzung.

Schlechter Kontakt im Steckverbinder.

7. Hersteller

Produktname: Mini-Lotstation

Modell: DWS-P2

Hersteller: Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.

Adresse: 8th Floor, West Side, Building C, Weihua Da Industrial Park,
Dalang Street, Longhua District, Shenzhen, Guangdong, China

Telefon: +86 755-28020752

Service-E-Mail: support@fnirsi.com Website des
Geschafts-E-Mail: business@fnirsi.com Herstellers
Website: www.fnirsi.com

Norm: GB/T 7157-2019

Importeur

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz
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MWHU NOAJIHA CTAHLLUA
FNIRSI DWS-P2

PbkoBOACTBO 3a yr|0Tpe6a

MNpeaw fa 3anoyHeTe Aa U3non3BaTe U3JenuneTo, NpoyeTeTe BHUMATENHO TOBA
PBKOBOACTBO M ro 3anaseTte. CnasBaiTe BCMYKM YKa3aHMs 3a 6€30NacHOCT; Taka
nasuTe cebe Cu U OKONHUTE. Hecna3BaHEeTO Ha yKa3aHMsATa MOXe Aa AoBeae A0
MaTepuasiHu WeT UK Ao HapaHsiBaHe. 3ana3eTe PbKOBOACTBOTO 3a NO-HaTaTbLUHA
ynotpe6a.
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PbkoBoOACTBO 3a ynoTpeba

1. YKa3aHuda 3a 6e30nacHOCT

1.1 O6wm yka3saHus 3a 6e3onacHoCT

Mpeav oa nsnonssarte U3aenneTo, NpoyeTeTe BHUMATENTHO TOBa PbKOBOACTBO.
To cbabpxa BaXkHa nHdopMaumsa 3a 6e30MacHOCT, 3anaseTe ro 3a
no-HaTaTbllHa ynoTpe6a. AKTyannsaLmumn Ha pbKOBOACTBOTO LLe HaMepuTe Ha
ye6canTa Ha NPOM3BOAMUTENA.

* N3nonsBanTe caMo 3axpaHBalLusa agantep, [OCTaBEH C U3LENUETO, UMK
aganTep, cepTuduumMpaH BbB BallaTa CTpaHa Uiu permoH.

* He usnonssante ypega BbB BnaxHa nim Mokpa cpega.

* He nanonssainTte nsgenuneto B cpefia C 0ONacHOCT OT MOXap WUAnN eKCraosus.

* MNopabprkanTe NOBbPXHOCTTA Ha U3JEeNNeTO BMHArn Yyncra u cyxa.

+ KoraTo He usnonssarte ypena nnn Haryckarte pa60THOTO MACTO, o
N3KJItoYBanTe; Taka npeanoTBpardBaTe ONMacHOCT OT MNMoXKap.

+ Cnep, BKNOYBAHE HAaKPaNHUKDBT Ha NOSASTHNMKA MOXKe Aa AOCTUTHE
TeMmnepaTypa oT 100 go 450 °C (212 go 842 °F). OnacHOCT OT uarapsiHe.

* [pu nbpBaTta ynotpeba OT HaKpalHUKa MOXe NIeKO Aa n3nnsa gvMm 3apagu
HarpeBaTe/IHUTe eneMeHTU. ToBa € HOpMaJliHO sIBNEHME.

* He noTtanswTe ctaHunaTa DWS-P2 BbB Boga v He 51 06Cny)KBanTe ¢ MOKpM
pbue. OnacHOCT OT TOKOB yAaap.

* CtaHumaTa DWS-P2 cbabprka npeumsHn KOMMNoHeHTH. NMaseTe 9 0T nagaHe
N OT MeXaHU4Hu yaapu.

1.2 OTKa3 OT OTFrOBOPHOCT

* 3a 0co6€eHU, KOCBEHW, C/TyYaHM UK NocNeaBaLLm LWeTH 1 3arybw,
Bb3HWKHAaNN OT U3MOJI3BAHETO UM NMpeAnosiaraeMoTo N3non3BaHe Ha ToBa
n3genue, oTroBapst e4MHCTBEHO NOTPebUTenaT. NoTpebuTensaT oTroBaps U 3a
LLLeTWN, MPUYMHEHUN OT HEOTOPM3NPAHO pPasrno6sBaHe NN USMEHEHWE Ha
n3aenuneTo.

+ CbxpaHaBanTe ypegna faned ot geua. He nossonasanTe Ha geuara aa
n3nonssaTt U3genneTo KaTo urpayka.

* AKO ypeabT He paboTu NpaBUIHO, He3abaBHO CnpeTe Aa ro uanonasaTe U ce
06bpHETE KbM CrneLmanmMsmpaH CepBus, KOWTO f1a ro NPOBEPU U PEMOHTUPA.
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2. OnucaHne Ha nsgenuneTo

2.1 lMNpepcTaBsiHe Ha U3genneTo

MwuHu nosnHata ctaHuna DWS-P2 e npeHocuM npeuunseH NosneH UHCTPYMEHT
C BrpageHa 6atepus, NpoeKkTupaH 3a paboTa U3BbH paboTunHMuara.
KoMnakTHUTe pa3mepu ynecHsABaT NpeHacsHeTo, a BrpageHaTta 6atepus

2600 mAh no3BonaBa paboTa Ha TepeH. HakpalHUKBLT ce 3arpsiea 6bp30,
6bp30 Bb3CTaHOBSIBA TeMnepaTtypaTa 1 1 perynupa ToyHo. CTaHuusaTa uma
uBeTeH gucnnen 1,54” n nogabpyka ApbXxkn F210 n F245, konto pasnosHaea
aBTOMATMYHO M N3MN0ON3Ba BeAHara. 3apexpa ce npes nHtepdenic USB-C

C nopApbXXKa Ha NpoToKkona 3a 6bp30 3apexaaHe PD, KonTo ocurypsisa
eheKTUBHO 3apexaaHe n HarpsiBaHe.

2.2 byToHM

OpraHu 3a yrpaBJ/ieHue Ha yrpaBJisiBalyaTta 6asa

(1) SET: c KpaTKo HaTUCKaHe OTBapATe HaCTPOMKUTE, C AbJIF0 HaTUCKaHe ce
BpblLiaTe Ha OCHOBHWSA eKpaH.

(2) MODE: c Abnro HaTUCKaHe BKJIOYBaTe UM U3KOYBaTe CTaHUUATA,
C KpaTKO HaTUCKaHe NpeBKJItoYBaTe OTAENIHUTE OCHOBHU EKpaHW.

(3) CH: Ha oCHOBHMSA eKkpaH NpeBKJIoYBa KaHanuTe 3a 6bp3 N360p Ha
TemnepaTtypa, B MEHIOTO C HAaCTPOMKN U36UPa eNTEMEHT!.
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(4) BbpTaLy, ce perynartop: cbC 3aBbpTaHe 3ajiaBaTe XeflaHaTa TemnepaTypa
WM NpPEeBKIoYBaTe e/IeMEeHTUTE Ha HacTPOMKUTE.

2.3 TexHM4YecKu napameTpu

YnpaBnsaBaua 6aza DWS-P2:

MapameTbp CTouHoCT
dvcnnen TFT 1,54”
NuTepdenc USB-C

Makc. BXoAHO 20V
HanpexeHue

Makc. n3xogHa MOLLHOCT 100 W
TemnepaTtypeH obxBaT 100 - 450 °C
CTabunHocT Ha +3 %

TemMnepaTypaTta
CbBMeCTUMUM HaKpanHuum
3awmnTHN PyHKLMK

Pasmepu
Terno

HakpanHuum 3a nosnHuk F245/ F210

3aliuTa OoT NOHMXXEeHO HarnpeXeHue, 3alliuTta oT
nperpaAaBaHe, 3alluta OT yTedKa Ha TOK

~200,5 x 77,4 x 102,7 mm
~ 865 g

2.4 CBeTNIMHHU UHAUKATOPU 3a CbCTOAHUETO

YnpaBnaBawarta 6a3za DWS-P2 uma ot aBeTe Cu CTpaHU CBETOANOLHM
WHOMKATOPK, KOUTO NOKasBaT TEKYLLOTO pabOTHO CbCTOSAHNE. 3HAYEHNETO Ha
CUrHanusauuaTa e gaZieHo B Tabnuuara:

CbcTosiHMe Ha UHAUKaTOpa OnucaHue

He CBETH

3eJleH, NaBHO ce ycunea
n oTcnabea

3eJleH, Mura

YyepBeH, CBETM NMOCTOSHHO
3eJ1eH, CBETM NOCTOSIHHO
YyepBeH, MUra

6asaTa e U3K/4YeHa
6a3aTa e B peXu1M Ha 3acrnmBaHe

6a3aTa € B peXXMM Ha rOTOBHOCT
6a3aTa ce 3apexja

6asaTa e B paboTeH pexmm
rpewka B YCTPOMUCTBOTO
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2.5 N360p Ha 3axpaHBaHe

YnpaBnsiBawaTa 6a3a Ha MUHKM NosinHaTa cTaHums DWS-P2 moxe pa ce
3axpaHBa OT BbHLUEH U3ToYHMK npe3 USB-C n oT BrpageHarta 6atepusi. BxogbT
USB-C nogabpxa 3axpaHBaHe PD 20 V npu 65 W 1 noseye (3apagHu
YCTPOMCTBA, BbHLUHK 6aTepun 1 Ap.). Cnea BauraHe Ha ApbXXkaTa

C HaKpaMHWKa HakpanHMKbT aBTOMaTMYHO Ce 3arpsBa [0 3ajafeHarta
TemnepaTypa 1 8 nogabpxa.

3. PaboTta c ypepa

3.1 BknrouyBaHe U U3KJr4YBaHe

Mpernep Ha ynpaBneHneTo

Ha ekpaHa 3a 3acnuBaHe HaTUCHeTe KpaTko 6yToHa SET; oTBapsa ce MeHIOTO
C HacTponku. C BbpTALWMSA Ce perynaTop npeMumHaBare npes efieMeHTUTe Ha
MeHtoTOo. C HaTMCcKaHe Ha 6yToHa OK oTBapsiTe nogMeHto. C No-HaTaTbLIHO
HaTuckaHe Ha 6yToHa CH npeBkntoYBaTe MeXAy NapaMeTpuTe, a C BbpTALMSA
ce perynatop npomeHsaTe cToMHocTuTe UM. C HaTuckaHe Ha SET ce BpbLiaTe
B MEHIOTO, a C oule efHO HaTuckaHe Ha SET — Ha OCHOBHMA eKpaH.

BkniouBaHe

CebpxkeTe ynpasnsiBawata 6asa DWS-P2 kbM 3axpaHBalL, M3TOYHUK PD
N HaTUCHeTe NpoabkMTeNHo 6yToHa MODE. Ha aucnnes nbpBo ce nokasea
NIOroTo Ha MapkKara, a cfief, ToBa eKpaHbT Ha FTOTOBHOCT.

(1) HayaneH ekpaH: cnep BK/ItOUBaHe Ha AuCnuies ce
nokasBsa JIorotTo Ha Mapkara.

@ EKpaH Ha rOTOBHOCT: CTaHLUUATA € B PEXXUM Ha
‘ rotoBHOCT. C HaTUCKaHe Ha Nnpoun3sBoOJiEH 6YTOH
npemMmHaBaTe KbM eKpaHa 3a 3aclrinBaHe.

On Standby...
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= F245 ¢ @

150 300
(3) OcHOBEH eKpaH: cnef, BAUraHe Ha HakpanHuka
AncnnesaT aBTOMaTUYHO NPEBK/IKOYBA HA OCHOBHUSA
ekpaH. Cnep BpbllaHe Ha HakpanHMKa B NOCTaBKaTa
Ce Bpblla eKpaHbT 3a 3acrnmBaHe.

() NpepynpeXxaeHue 3a nsToweHa 6atepus: npu
TBbPAE HNCKO HMBO Ha 3apsja ce Nokasea
cbobuieHuneTto ,Low battery — shutting down in
'O‘évfatte?/f 9 seconds” (U3ToLleHa 6aTepus, U3KOUYBAHE cnej,

TR 9 cekyHaM). CTaHUMATa Ce U3KJ/TH0YBa aBTOMATUYHO
cnep 9 cekyHau.

Current exception
@ I'IpeAynpe)Kp,eHMe 3a HUCKO HarnpexXxeHue: rnpu

TBbpAE HUCKO BXOAHO HanpeXxeHue ce nokassa
cbobuieHmeTo Low input voltage. Please use a PD
charger.” (HUCKO BXOZHO HanpexeHue, n3non3panTte
3apsgHo ycTporcTBOo PD). TeKYLWUSAT N3TOYHUK He €
JocTaTbyeH; U3nos3BanTe 3apsagHO YCTPOMUCTBO

c noggpbxxka Ha PD.

Current exception

(6) [loroBapsiHe Ha HanpeXXeHMeTo: ako 3apsAAHOTO
YCTPONCTBO HE MOXe Aa ocurypu naxog 20 V,
CTaHUMATa MOXKe Aa He U3Nb/HABaA PYHKLMUTE, KOUTO
N3NCKBAT ToBa HanpexeHue. N3nonseanTte 3apsagHoO
YCTPOMCTBO, CNOCO6HO Aa nogaae usxon 20 V.
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3.2 lNoka3aHua Ha gucres

3.2.1 OcHOBEH eKpaH

OcHoBeH eKpaH

(1) JleHTa Ha cbCTOSIHMETO

(2) KaHanu 3a 6bp3 n360p Ha TeMnepaTtypa
(3 Tekylia TeMrnepaTtypa Ha HakpaiHuKa
(4) NeHTa Ha MOMeHTHaTa MOLLHOCT

(5) 3afapeHa TeMnepaTtypa

3.2.2 CtpaHuuM Ha gucres

Ha ocHOBHUSA eKpaH NpeBKoYBaTe C KpaTKO HaTUCKaHe Ha 6yToHa MODE
MexXxnay cnefHuTe CTpaHuuu:

=32 F245 ¢ @

500
400
300
200
100
0

Curr Temp:
e I I T 28086
b LI C

CTpaHuya c kpusu

(1) KpuBwu Ha TemnepaTypaTa U MOLLHOCTTa
(2) TekyLLa TeMnepaTypa Ha HakpanHuKa
(3) 3apapeHa TeMnepaTtypa
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3.2.3 EkpaH 3a 3acnuBaHe

Cnep npeMnHaBaHe KbM eKpaHa 3a 3acnuBaHe
3anoyBa ob6paTHoO 6poeHe. CTpenkarta ce BbpTu
06paTHO Ha YaCOBHUKOBATa CTPeSKa, a UHAUKATOP BT
3a Hanpeabka NoCTENeHHO M34e3Ba, OKATO OcTaHaT

Sleepin
e CaMO JeJieHndATa Ha CKanarta.

, 00:22:30

7 W
g

I
N
S
N
S
&
N

B nocnegHaTta MUMHyTa 0T 06paTHOTO 6pOeHe eKpaHbT
NpeBKJ/Il0YBa B peXXUM Ha huHanHo oTéposiBaHe. Toi
npeaynpexaasa, Ye BpEMEeTO 3a 3acrnunBaHe CKOpoO Liie
n3TeYe U CbCTOSTHMETO HA CTAHUMATA LLe Ce MPOMEHMU,
3a Jja MoXKe NoTpebuTenaT Aa ce NoAroTBu.

3.2.4 JleHTa Ha CbCTOAHUETO

Cnep BauraHe Ha ApbXKaTa C HaKpaVIHVIKa JleHTaTa Ha CbCTOAHUETO Ha
OCHOBHUA €KpaH Ha yrnpasJidBallaTa 6a3a nokasBa MKOHMU, CbOTBETCTBALLN Ha
TEKYLLOTO CbCTOAHUE.

(1) __(2) (3) (4) (5)
= F245 <4 @& (o)

150 300 450

e

300

SET

WKOHW B nleHTaTa Ha CbCTOSIHUETO

N2 UkoHa HaumeHoBaHue OnucaHue

(1) ==mr245 MopgenHa Noka3Ba Mofena Ha CBbp3aHus
HaKpanHuKa HaKpanHUK.
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Ne MkoHa HaummeHoBaHue OnucaHue
@ ¢ CbcTosiHMe Ha  [MokasBa Aanv 3ByKoBaTa CUrHanmMsauus
3BYyKa e BKJIHOYEHa, U U3KJIHoYEHa.
® o CbcTosiHMe HA  AKO MKOHaTa CBETW, TemnepaTtypaTa Ha
3aK/IlOYBAHETO  HaKpalHMKa e 3aKJ/ItoYeHa Ha
Ha 3apajeHarta CToOMHoCT. [pu onuT 3a
TemrnepaTtypaTa MpOMsiHA Ha TeMrnepaTypaTa ce Nokas3ea
cbobuieHneto ,Please unlock in settings”
(oTKNtOYETE B HACTPOMNKMUTE);
3aKJ/Il0YBAHETO NpegnasBa oT ciyYarHa
npomMsiHa. AKO MKOHaTa He CBETH,
TemMrnepaTtypaTa MoXe [ia ce MPOMeHSs
CcBO6OHO.
@ Aagx CocrosHneHa  [MokasBa TeKyL,OTO CbCTOSIHUE Ha
NosiNIHMKA HaKparHWKa: HarpsiBaHe, OxlaXgaHe un
noagbp)kaHe Ha TeMmneparypara.
® =) CbcTosiHMe Ha  [Moka3Ba TeKyLWoTO CbCTOsIHUE Ha

6aTepusiTa

b6aTepusiTa: 3apefeHa / n3ToweHa.

Cnep npeMmnHaBaHe B PEXXUM Ha 3aCnnmBaHe TeMnepaTtyparta Ha HaKpaVIHVIKa

aBTOMaTM4YHO crajga Ao 3agajeHaTa TeMnepaTtypa Ha 3acnvBaHe U ce
noaAbpxa Ha Hesi. C BAUraHe Ha HakpalHUKa cbbyxaaTte cTaHuusATa oT
3acnuBaHe.

Sleeping &
§

. 00:29:59
/////”/l/um

EkpaH 3a 3acnuBaHe ¢ 06paTHO 6poeHe

3.3 HacTpoiku B MEHIOTO

C HaTuckaHe Ha 6yToHa SET oTBapsiTe MEHIOTO C HAaCTPOMKK. C BbpTALLMS ce
perynatop npeMuHaBaTe npes efieMeHTUTe Ha MeHtoTo. C HaTUCKaHe Ha
6yTOoHa OK oTBapsTe NoAMEHIO, C NO-HaTaTbLIHO HaTMCKaHe Ha CH
NpeBK/tOYBaTe efleMEHTUTE B MOAMEHIOTO, @ C BbPTALLUSA Ce perynaTop
3apaBate napamMeTtpuTte. Crie NpukKOYBaHe Ha HacTporKaTa ¢ HaTUCKaHe Ha
SET ce BpbLaTe B MaBHOTO MEHIO, a C oule eAHO HaTuckaHe Ha SET — Ha
OCHOBHMUS eKpaH.

10
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3.3.1 HacTtpoiika Ha TemnepaTtypaTa

Temp Set

Temp Unit @)
ON OFF °Cc °F

© Temp Step 20

ExkpaH ,Temp Set”

N2 EnemeHT

OnucaHue O6xBaT

®abpuyHo

(1) 3BakntouBaHe Ha
TemnepaTypara

(2) EpuHnua3sa
TemMnepaTypa

(3 CrbnkaHa
Temnepatypata

BkntoyeHoTO
3aKJ/llouBaHe 3aabpika
TeMnepaTtyparta Ha
3anosiBaHe Ha
3ajajeHata CTOMHOCT
n npegnasea oT
clly4yanHa npomMsiHa.
N3Knto4eHoTOo
3aKJ/itouBaHe
nosBossiBa
TeMnepartyparta ga ce
NPOMeHs CBOBOAHO.
EanHuuaTa, B KoSATO ce °C/°F
nokasea
TeMnepartypara.
CTbnkKaTa, C KOATOo ce 1-50
NpPoOMeHs

TemMnepartyparta npu
HacTpoiBaHe OT
ynpaBnsiBaliaTa 6a3sa.

BKN. / N3KJ1.

N3Kn.

°C

11
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3.3.2 KanubpupaHe Ha TeMnepaTypaTa

Temp Call

150°C 250°C  350°C

Place iron tip on calibrator i
¢ Adjust slider for temp match.

EkpaH ,Temp Cal”

N2  EnemeHT OnucaHue O6xBaTt ®dabpuyHo
(1) KanubpupaHe Ha  Kanu6pupaHe Ha - -
TemnepaTtypaTta TemnepaTtypaTa npwu
150 °C/250°C/ 350 °C.
3.3.3 HacTtpoika Ha 3acnMBaHeTo
Sleep Set
@ Stdby Scr Stdby Sw @)
@ OFF
O standbyTime 30mMin
EkpaH ,Sleep Set”
N2  EnemeHT OnucaHue O6xBaTt ®dabpuyHo
(1) MskniouBaHe Ha  [lpu NnpemuHaBaHe BKJ1. / U3K. N3K.
avcnnes B PEXXMM Ha FOTOBHOCT
B PEXMM Ha N3KKOYBa Aucnes.
rOTOBHOCT

12



PbkoBoOACTBO 3a ynoTpeba

N2  EnemeHT OnucaHue O6xBaTt ®abpuyHo
(2) PexuM Ha [anu cnep ustuyaHe Ha  BKJ. / U3KJ. UK.
FOTOBHOCT BPEMETO 3a 3acnuBaHe
CTaHuMsATa Aa
npeMuHaBa B PeXXUM Ha
rOTOBHOCT
(3) TemnepatypaHa TemnepaTypaTta Ha 100 - 200 °C 100 °C
3acnusaHe HaKpanHuKa,
noaAbpXKaHa B PeXUM
Ha 3acnuBaHe.
() Bpeme 3a Bpemeto 3a 3acnuBaHe, 1 - 60 min 5 min
3acnuBaHe cnep KoOeTo cTaHuuATa
npeMuHaBa B PeXXUM Ha
rOTOBHOCT
3.3.4 CucTeMHM HAaCTPOMKHU
System Set
Def Lang @)
LT X EN
€ Screen Bright 60%
© Alert Sound 60%
EkpaH ,System Set”
N2  EnemeHT OnucaHue O6xeaT ®abpuyHo
(1) Tema MpeBK/OYBa BbHWHNASA ~ TbMHa / TbMHa
BWA Ha MOTPe6UTENCKUSA  CBeT/a
nHTepgenc.
(2) Esukno E3MKbT, NokasBaH Ha KUTamnckm / KUTaNCKM
nozpasbvpaHe nosiIHaTa CTaHuusl. aHrnmincKku
(3 SpkocT Ha 3apaBa ApKocTTa Ha 10 - 100 % 100 %
avcnnest Aucnnes Ha nosisHaTa
CTaHuuS.
() CwnaHa 3apaBa cunata Ha 0-100 % 50 %

3BYKOBUA CUTrHan

3ByKOBaTa
CUrHanuMsaums Ha
nosisiHaTa CTaHLumS.

13
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3.3.5 bbp3 usbop

Quick Call

© QuickTemp 1

® Quicktemp2 300°C

© Quick Temp 3 300°C

EkpaH ,Quick Call”

N2  EnemMmeHT OnucaHue O6xBaTt ®abpuyHo
(1) bbp3a MNMo3BonsiBa 6bP30 100 - 450 °C 300°C
(2) Temnepatypa 1 NpeBKKOYBaHE Ha
® Bbp3a TeMnepaTtypaTa Ha
TeMnepartypa 2 HaKpaHuKa KbM
Bbp3a npeaBapuTenHo

Temnepartypa 3

3aa4eHN CTOMHOCTHU 33
KOHKpETHM onepaunm
no 3anosiBaHe.

3.3.6 Bb3cTaHoBsIBaHe Ha pabpuyHMUTE HACTPOUKMU

Reset to factory?

All data will be reset.

10]:4 RT

ExpaH ,Factory Reset”

14
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N2  EnemeHT OnucaHue O6xBaTt ®abpuyHo

(1) BbscTaHoBABaHe Bpblua MHbOpMauusiTa  NOTBBLPAM / -
Ha pabpuiHnUTe ¥ napameTpuTe Ha oTKas
HaCTPOWMKM CTaHUMSATA KbM
habpUyHUTE CTOMHOCTW.

3.3.7 3aypepa

About

Name: Mini Soldering Station

Model: DWS-P2
Versions: V1.0.4

RTFEEmHRHE AR E]

http://www.fnirsi.cn/

EkpaH ,About”

N2  EnemeHT OnucaHue O6xBaTt ®abpuyHo

(1) 3aypepa lNokasBa OCHOBHa - -
nHdopmaumsa 3a
cTaHuusTa un 3a
npovsBoauTeNs.

3.4 O6uyaiiHO HarpsiBaHe U HaCTPOMKa Ha TeMnepaTypata

- B paboTeH pexuMm 3agaBaTe paboTHaTa TemMrnepaTypa CbC 3aBbpTaHe Ha
BbPTALLUS Ce perynaTop Ha OCHOBHUSI eKpaH.

- KoraTo uckaTe fia 3anosiBaTte, 4OCTATb4yHO € ja BAUTHETE ApbXKaTa
C HaKpaWlHMKa oT NocTaBKaTa; ApbXXKaTa aBTOMaTUYHO Ce 3arpsBa 10
3ajlageHaTta paboTHa TeMneparypa.

3abenexka

Cnep BpblliaHe Ha ApbXKKaTa C HaKpalHWKa B NocTaBKaTa CTaHUMATa
npeMunHaBa B peXuM Ha 3acnueaHe. TemnepaTtypaTta cnaga Ao TemnepaTypaTa
Ha 3acnuBaHe 1 ce noaabp)ka Ha Hes. Cref U3TUYaHe Ha BPEMETO 3a
3acnuBaHe CTaHUUsITa NPeMMHaBa B PEXXMM Ha FOTOBHOCT M Apb)KKaTa crnupa
Jla ce HarpsBa.

15
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3.5 AkTyanusauus Ha pbpmyepa

1. lNMpwn n3KNOYEHa CTaHUMS 3aapbXKTe HaTUCHaT 6yToHa SET n cBbpXxeTe
3axpaHBaHEeTo; CTaHUUATa NpeMMHaBa KbM eKpaHa 3a akTyanmsaumus Ha

dbpmMyepa.
2. CBbpXeTe CTaHUMsATa C KOMNOTbP Ypes kaben USB-C.

3. KoMmntoTbpbT aBTOMaTUYHO pa3dnosHaBa yCTPoOncTeo ¢ umeto ,DWS-P2°,
MNnb3HeTe danna c GpbpMyepa B TOBa YCTPOMCTBO.

4. Cnep npvKOYBaHe Ha akTyanusauusTa Ha pbpMyepa CTaHUMsATa ce
pecTapTupa aBTOMaTUYHO.

4. HakpanHuuM 3a NMOSAINTHUK

4.1 CbobLueHUa 3a rpeluKka

4.1.1 HakpaliHUKBT He e pa3no3HaTr

AKO CTaHUusITa He pa3no3Hae HakparHWKa, Ha AUcnes ce NokKassa CUH
npeaynpeavTeneH TpUbIb/IHUK CbC cbobLlieHmneTo ,Unrecognized soldering tip.
Please check if it is properly connected.” (Hepaano3HaT HakpaiHuWK, NpoBepeTe
cBbp3BaHeTo My). MNpunynHaTa MoXe fia e pa3xnabeHa Bpb3ka Mexay
HaKpalHUKa 1 CTaHLMATA, NIOLL KOHTAKT, 3aMbpCsiBaHe UK YyXan Tena

B MAICTOTO Ha CbeguHeHneTo. N3kntoueTe cTaHUUSATa, BHUMATENHO U3BajeTe
HaKpalHuKa 1 ro nocTaBeTe OTHOBO TakKa, Ye [a e 3aKpereH CTabuIiHo,

M noyncTeTe Jo6pe KOHTAKTHUTE NOBBbPXHOCTU. Cnepj ToBa BKIIOYETE
CTaHUMsATa OTHOBO M NPOBeEpeTe.

4.1.2 HakpaliHUK®BT e noBpeaeH

AKO Ha aucnnes ce NoKaxe YepBeH npegynpeanTenieH TPUbIrb/HUK CbC
cbobuieHneTo ,Soldering tip damaged!” (HakpalHUKbBT € NoBpeaeH),
HaKpaMHUKbBT MOXe fa e NOBPeAEeH OT NPoAb/HKUTENHA YynoTpeba Npu BUCOKa
TeMnepaTypa, OT HenpaBW/IHO 6opaBeHe (Hanp. NPeKoOMepHa cuna unu yaap)
NN OT eCTECTBEHO N3HOCBAaHE B Kpasi Ha eKcrnioaTauMoHHUA MY XUBOT.

B TakbB cnyyan cBoeBpeMeHHO CMeHeTe HaKpanHWKa C HOB CbBMECTUM.

4.2 CMsiHa Ha HaKpaWlHKKa

+ CMeHanTe HaKpaVIHMKa CaMO MNMpu U3kKr4YeHa CTaHUUA.

* N3BageTe OVNPEKTHO HaMN4YHUA HaKpaVIHMK M noCtaBeTe HOBUA.

16
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* [o neHTaTa Ha CbCTOSTHUETO M CHOOLLEHMATA Ha AUCTIES MPOBEPETE Aanu
HaKpanHUKBT e nocTtaBeH npaBusiHo. Ako ancnneat Ha DWS-P2 nokassa
s2unrecognized soldering tip. Please check if it is properly connected.”,
HaKpamHWKbLT He e 3aKpeneH CTabunHo; u3BageTe ro 1 ro NnocTaBeTe OTHOBO.

4.3 CbBMECTUMOCT Ha HaKpauHuLuTe

* MuHun nosanHata ctaHuusa DWS-P2 e cbBMeCcTUMa C HaKpanHULM 3a NOANHUK
OT cbluaTa Mapka. lNMoaxoanLo n3dpaHUAT HaKparlHWUK NoBULLABA
eheKTMBHOCTTa U Ka4eCTBOTO Ha 3anosiBaHeTo.

5. MopapbrKKa

+ AKO He n3nonseaTte CTaHUMUATa NPoOAbJDKUTENIHO BpeEME, HaHECEeTE BbpPXY
HaKpaVIHMKa MaJiKo KOJIN4eCTBO npmnoﬁ; TaKa rnpeaorBpartdaBaTte
OKUCNABAHETO.

* He octaBaunTte HaKpaVIHMKa AObJro npn BuCoKa temMriepatypa, 3a fia He ce
HarpsAaBa Ha rnpas3eH Xoa.

- [pu 3anosiBaHe He HAaTUCKaWTe HaKpaHMKa C MPEeKOMEpHa C1na, 3a Aia He ce
noepeau.

+ 3a noyncrtBaHe Ha HaKpaVIHMKa HMKOra He u3rnonssaunTe a6pa3MBHM
MaTtepuann nnam nuin.

* AKO NMOBBPXHOCTTA Ha HaKpamHMKa e OKMUCNeHa U He MOXKe [.a Ce Kanamauca,
MOXKeTe BHUMaTesHO Aa s nownudosaTe C LWMUPresoBo naaTHO CbC
3bpHucTocT 600 o 800 1 Aa A4 NOYUCTUTE C U3OMNPOMNUIIOB asIKOXOJT UK
paBHOCTOEH pasTBopuTen. 3arpente HakpanHuka o 200 °C n BegHara ro
KananaucanmTe, 3a Ja He Ce OKUCNsIBA NO-HaTaTbK.

* He nsnonseanite ¢ptocoBe, CbAbpXKaLLU XJI0P, HUTO CUITHO KUCENTMHHM
dntocoBe. M3nona3BaiTe caMo CUHTETUYHU UM aKTUBUPAHU KONO(DOHOBM
dnrocose.

6. OTcTpaHsBaHe Ha npob6nemMu

HakpallHMKBT He MOXKe fa ce Kanaiguca — nposepere:
1. fanun TeMmnepaTypaTa Ha HakpanHuka He Hagsuwasa 400 °C;
2. Aanu HaKpalHUKDBLT € 61N NpaBUIHO Kananamcas;

3. [anu He nuncea CI)J'II'OC nnn aanaun He n3nosisesarte I'IpMI'IOVI C HACKa YMNCTOTa
nin C HUCKO Cbabp>XXaHUe Ha Kanau,
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4. panun HakparlHUKBLT He e 6un n36bpcBaH € Mbba, CbAbprKalla cspa, Un cbe
cyxa ro6a;

5. panu HaKpaVIHMKbT He € B/in3aJ1 B KOHTAKT C OpraHM4Hu BeLecTBa KaTo
nnaactMaca, CUJIMKOHOBaA rpec Uian gpyrn XuMmKasnu.

CtaHuusiTa He pearuvpa cnej cBbp3BaHe Ha 3aXpaHBaHETO:

1. M3TOYHMKDBT He noaabpxka npoTokona PD (Power Delivery). CMeHeTe ro unm
n3nonsBanTe AOCTaBEeHUA OpUrnHaneH aganrtep.

2. Kabenbt USB He nogabpxa npotokona PD. U3nonasanTte opurmHanHus
Kaben nnu ceptuduumpaH kaben c nogapuvxka Ha PD.

3. Jlow KOHTaKT B KOHeKTopa.

7. MNMpousBogurten

HaumeHoBaHMe Ha NPOAYKTA: MMHM MNOSISTHA CTaHLMSA

Mopaen: DWS-P2

Mpouseoguten: Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.

Appec: 8th Floor, West Side, Building C, Weihua Da Industrial Park,
Dalang Street, Longhua District, Shenzhen, Guangdong, China
TenedoH: +86 755-28020752

CepBu3eH umenn: support@fnirsi.com Ye6eaiit Ha
TobproBcku umeinn: business@fnirsi.com nponssoanTens
Ye6cant: www.fnirsi.com

Cranpaprt: GB/T 7157-2019

BHocuTten

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.bg
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MINI STACJA LUTOWNICZA
FNIRSI DWS-P2

Instrukcja obstugi

Zanim zaczniesz uzywac produktu, przeczytaj uwaznie te instrukcje i zachowaj ja.
Przestrzegaj wszystkich zasad bezpieczenstwa; chronisz w ten sposéb siebie i swoje
otoczenie. Nieprzestrzeganie zasad moze doprowadzi¢ do szkdd materialnych lub do

obrazen. Zachowaj instrukcje na przysztosc.
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1.

Zasady bezpieczenstwa

1.1 Ogolne zasady bezpieczenstwa

Przed uzyciem produktu przeczytaj uwaznie te instrukcje. Zawiera ona wazne
informacje dotyczgce bezpieczenstwa; zachowaj jg na przysztosc.
Aktualizacje instrukcji znajdziesz na stronie internetowej producenta.

Uzywaj wytgcznie zasilacza dostarczonego z produktem lub zasilacza
posiadajgcego certyfikat w danym kraju lub regionie.

Nie uzywaj urzgdzenia w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.
Nie uzywaj produktu w otoczeniu zagrozonym pozarem lub wybuchem.
Powierzchnie produktu utrzymuj zawsze w czystosci i suchosci.

Gdy nie uzywasz urzadzenia lub odchodzisz od stanowiska pracy, wytacz je;
zapobiegniesz w ten sposdb ryzyku pozaru.

Po wtgczeniu grot lutowniczy moze osiggngc temperature od 100 do 450 °C
(od 212 do 842 °F). Grozi poparzenie.

Przy pierwszym uzyciu z grotu lutowniczego moze wydobywac sie lekki
dym pochodzgcy od elementdw grzejnych. Jest to zjawisko normalne.

Nie zanurzaj stacji DWS-P2 w wodzie i nie obstuguj jej mokrymi rekami.
Grozi porazenie prgdem elektrycznym.

Stacja DWS-P2 zawiera precyzyjne podzespoty. Chron jg przed upadkiem
i wstrzgsami mechanicznymi.

1.2 Wytaczenie odpowiedzialnosci

Za szczegOlne, posrednie, przypadkowe lub nastepcze szkody i straty
wynikajgce z uzywania lub przewidywanego uzywania tego produktu
odpowiada wytgcznie uzytkownik. Uzytkownik odpowiada takze za szkody
spowodowane nieuprawnionym demontazem lub modyfikacjg produktu.

Urzgadzenie przechowuj poza zasiegiem dzieci. Nie pozwalaj dzieciom
uzywac produktu jako zabawki.

Jesli urzadzenie nie dziata prawidtowo, natychmiast przestan go uzywac
i skontaktuj sie z profesjonalnym serwisem, ktory je sprawdzi i naprawi.
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2. Opis produktu

2.1 Wprowadzenie

Mini stacja lutownicza DWS-P2 to przenosne, precyzyjne narzedzie lutownicze
z wbudowanym akumulatorem, zaprojektowane do pracy poza warsztatem.
Kompaktowe wymiary utatwiajg przenoszenie, a wbudowany akumulator
2600 mAh umozliwia prace w terenie. Grot lutowniczy szybko sie nagrzewa,
szybko odzyskuje temperature i precyzyjnie jg reguluje. Stacja ma kolorowy
wyswietlacz 1,54” i obstuguje rekojesci F210 oraz F245, ktére automatycznie
rozpoznaje i od razu udostepnia do pracy. tadowanie odbywa sie przez ztgcze
USB-C z obstugg protokotu szybkiego tadowania PD, ktory zapewnia wydajne
tadowanie i nagrzewanie.

2.2 Przyciski

Elementy obstugi bazy sterujqcej

(1) SET: krotkie nacisnigcie otwiera ustawienia, dtugie nacisnigcie powoduje
powrdt do ekranu gtéwnego.

(2) MODE: dtugie nacisnigcie wtgcza lub wytgcza stacje, krotkie nacisnigcie
przetgcza poszczegolne ekrany gtowne.

(3) CH: na ekranie gtownym przetgcza kanaty szybkiego wyboru temperatury,
w menu ustawien wybiera pozycje.

(a) Pokretto: obracaniem ustawiasz zgdang temperature lub przetgczasz
pozycje ustawien.
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2.3 Dane techniczne

Baza sterujgca DWS-P2:

Parametr Wartos¢
Wyswietlacz TFT 1,54”
Ztgcze USB-C
Maks. napiecie wejsciowe 20V

Maks. moc wyjsciowa 100 W
Zakres temperatury 100 - 450 °C
Stabilnos¢ temperatury +3 %

Zgodne groty
Funkcje zabezpieczajace

Wymiary
Masa

groty lutownicze F245 / F210
zabezpieczenie podnapieciowe,
zabezpieczenie przed przegrzaniem,
zabezpieczenie przed prgdem uptywu
= 200,5% 774 %x102,7 mm

=~ 865¢

2.4 Kontrolki stanu

Baza sterujgca DWS-P2 ma po obu stronach kontrolki LED, ktdre pokazujg
aktualny stan pracy. Znaczenie sygnalizacji podano w tabeli:

Stan kontrolki

Opis

nie Swieci

zielona, powoli rozjasnia
sie i gasnie

zielona miga

czerwona sSwieci

zielona sSwieci

czerwona miga

baza jest wytgczona
baza jest w trybie uspienia

baza jest w trybie czuwania
baza sie taduje

baza jest w trybie pracy
btad urzgdzenia

2.5 Wybor zasilania

Baze sterujgcg mini stacji lutowniczej DWS-P2 mozna zasila¢ z zewnetrznego
Zrodta przez USB-C oraz z wbudowanego akumulatora. Wejscie USB-C
obstuguje zasilanie PD 20 V przy mocy 65 W lub wiekszej (tadowarki,
powerbanki itp.). Po podniesieniu rekojesci z grotem lutowniczym grot
automatycznie nagrzewa sie do zadanej temperatury i jg utrzymuje.
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3. Obstuga

3.1 Wtaczanie i wytgczanie

Przeglad obstugi

Na ekranie uspienia krétko nacisnij przycisk SET; otworzy sie menu ustawien.
Pokrettem przewijasz pozycje menu. Nacisnieciem przycisku OK otwierasz
podmenu. Kolejnym nacisnieciem przycisku CH przetgczasz parametry,

a pokrettem zmieniasz ich wartosci. Nacisnieciem SET wracasz do menu,

a kolejnym nacisnieciem SET do ekranu gtdwnego.

Wtaczanie

Podtgcz baze sterujgcg DWS-P2 do Zrddta zasilania PD i dtugo nacisnij
przycisk MODE. Na wysSwietlaczu pojawi sie najpierw logo marki, a nastepnie
ekran czuwania.

(1) Ekran startowy: po wtgczeniu na wyswietlaczu
pojawia sie logo marki.

(2) Ekran czuwania: stacja jest w trybie czuwania.
. Nacisniecie dowolnego przycisku przetgcza na ekran
uspienia.

On Standby...

= F245 ¢ @

150 300
(3) Ekran gtéwny: po podniesieniu grotu lutowniczego
wysSwietlacz automatycznie przetgcza sie na ekran
gtéwny. Po odtozeniu grotu do podstawki wraca
ekran uspienia.
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(a) Ostrzezenie o niskim poziomie natadowania: przy
zbyt niskim poziomie natadowania pojawia sie
komunikat ,Low battery - shutting down in
'O‘éVT"’atte?/f 9 seconds” (niski poziom natadowania akumulatora,

urn o wytgczenie za 9 sekund). Po 9 sekundach stacja
wytgcza sie automatycznie.

Current exception

(5) Ostrzezenie o niskim napieciu: przy zbyt niskim
napieciu wejsciowym pojawia sie komunikat ,Low
input voltage. Please use a PD charger.” (niskie
napiecie wejsciowe, uzyj tadowarki PD). Aktualne
Zrodto zasilania nie wystarcza; uzyj tadowarki

z obstuga PD.

Current exception

() Negocjacja napiecia: jesli tadowarka nie moze
dostarczy¢ napiecia wyjsciowego 20 V, stacja moze
nie obstuzy¢ funkcji wymagajgcych tego napiecia.
Uzyj tadowarki zdolnej dostarczy¢ napiecie
wyjsciowe 20 V.

3.2 Wskazania wyswietlacza

3.2.1 Ekran gtéwny

©==F245 @ @

Ekran gtowny

(1) Pasek stanu
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(2) Kanaty szybkiego wyboru temperatury
(3 Aktualna temperatura grotu lutowniczego
(a) Pasek mocy chwilowej

(s) Temperatura zadana

3.2.2 Strony wyswietlacza

Na ekranie gtéwnym krétkim nacisnieciem przycisku MODE przetgczasz
miedzy nastepujgcymi stronami:

0

Curr Temp:
I I T 2808@
e Ll

Strona z wykresami

(1) Wykresy temperatury i mocy
(2 Aktualna temperatura grotu lutowniczego
(3) Temperatura zadana

3.2.3 Ekran uspienia

Po przejsciu na ekran u$pienia rozpoczyna sie
odliczanie. Wskazéwka obraca sie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara, a pasek

Sleeping postepu stopniowo znika, az pozostajg tylko dziatki
00:22:30\5\ skali.

N

7 AW
/l/w”“”H I \H\\\\\\\\\
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\\\\\\‘HHH'J‘F////’

Sleeping W ostatniej minucie odliczania ekran przetgcza sie

w tryb koncowego odliczania. Przypomina on, ze czas
uspienia wkrotce sie skonczy i stan stacji sie zmieni,
aby uzytkownik maégt sie przygotowac.

3.2.4 Pasek stanu

Po podniesieniu rekojesci z grotem lutowniczym pasek stanu na ekranie
gtéwnym bazy sterujgcej wyswietla ikony odpowiadajgce aktualnemu
stanowi.

()__(2) (3) (a) (5)
= F245 ¢ @ ]

150 300 450

e

300

Ikony paska stanu

Nr lkona Nazwa Opis
(1) ==r2s5 Model grotu Wyswietla model podtgczonego grotu
lutowniczego lutowniczego.
@ < Stan dZzwieku Pokazuje, czy sygnalizacja dZzwiekowa
jest wigczona, czy wytgczona.
® a Stan blokady Jesli ikona Swieci, temperatura grotu
temperatury lutowniczego jest zablokowana na

zadanej wartosci. Przy prdbie zmiany
temperatury pojawia sie komunikat
.Please unlock in settings” (odblokuj
w ustawieniach); blokada zapobiega
przypadkowej zmianie. Jesli ikona nie
Swieci, temperature mozna dowolnie
zmieniad.
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Nr lkona Nazwa Opis

@

»
«
i

Stan lutowania Pokazuje aktualny stan grotu
lutowniczego: nagrzewanie, stygniecie
lub utrzymywanie temperatury.

® =) Stan Wyswietla aktualny stan akumulatora:
akumulatora natadowany / niski poziom.

Po przejsciu w tryb uSpienia temperatura grotu lutowniczego automatycznie
spada do zadanej temperatury uspienia i jest na niej utrzymywana.
Podniesienie grotu lutowniczego wybudza stacje z uspienia.

g
AW
W

Sleeping

, 00:29:59

////
e

Ekran uspienia z odliczaniem

3.3 Ustawienia w menu

Nacisnieciem przycisku SET otwierasz menu ustawien. Pokrettem przewijasz
pozycje menu. Nacisnieciem przycisku OK otwierasz podmenu, kolejnym
nacisnieciem CH przetgczasz pozycje w podmenu, a pokrettem ustawiasz
parametry. Po zakonczeniu ustawiania nacisnieciem SET wracasz do menu
gtdwnego, a kolejnym nacisnieciem SET do ekranu gtéwnego.

3.3.1 Ustawienia temperatury

Temp Set

Temp Unit @)
ON |OFF °Cc °F

© Temp Step 20

Ekran ,Temp Set”

10
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Nr Pozycja Opis Zakres Domyslnie
(1) Blokada Wtagczona blokada wit. / wyt. wyt.
temperatury utrzymuje temperature
lutowania na zadanej
wartosci i zapobiega
przypadkowej zmianie.
Wytgczona blokada
pozwala dowolnie
zmienia¢ temperature.
(@ Jednostka Jednostka, w ktorej °C/°F °C
temperatury wyswietlana jest
temperatura.
(3) Krok temperatury  Krok, o jaki zmienia sig 1-50 5
temperatura przy
ustawianiu na bazie
sterujace;.
3.3.2 Kalibracja temperatury
Temp Call
150°C/ 250°C 350°C
Ekran ,Temp Cal”
Nr Pozycja Opis Zakres Domyslnie
(1) Kalibracja Kalibracja temperatury - -
temperatury przy 150 °C / 250 °C /
350 °C.

n
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3.3.3 Ustawienia uspienia

Sleep Set

@ Stdby Scr Stdby Sw @)
ON @

O standbyTime 30min

Ekran ,Sleep Set”

Nr Pozycja Opis Zakres Domyslnie
(1) Wytaczenie Przy przejsciu w tryb wt. / wyt. wyt.
wyswietlacza czuwania wytgcza
w trybie wysSwietlacz.
czuwania
(2 Tryb czuwania Czy po uptywie czasu wt. / wyt. Wyt.
uspienia stacja ma
przejs¢ w tryb
czuwania.
(3 Temperatura Temperatura grotu 100 - 200 °C 100 °C
uspienia lutowniczego
utrzymywana w trybie
uspienia.
(a) Czasuspienia Czas us$pienia, po 1- 60 min 5 min

ktérym stacja
przechodzi w tryb
czuwania.

3.3.4 Ustawienia systemu

System Set

(1] Def Lang @)

DK LT 32 EN

€ Screen Bright 60%

© Alert Sound VA

Ekran ,System Set”

12
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Nr Pozycja Opis Zakres Domyslnie
(1)  Motyw Przetgcza wyglad ciemny /jasny ciemny
interfejsu uzytkownika.
(2@ Jezyk domyslny Jezyk wysSwietlany na chinski / chinski
stacji lutowniczej. angielski
(3) Jasnos¢ Ustawia jasnosc¢ 10 - 100 % 100 %
wysSwietlacza wysSwietlacza stacji
lutownicze,j.
(@) Gtosnosc Ustawia gtosnosc 0-100 % 50 %
sygnatu sygnalizacji dZzwiekowej
stacji lutowniczej.
3.3.5 Szybki wybor
Quick Call
© Quick Temp 1
© Quicktemp2 300°C
© Quick Temp 3 300°C
Ekran ,Quick Call”
Nr Pozycja Opis Zakres Domyslnie
(1) Szybka Umozliwia szybkie 100 - 450°C 300 °C
@ temperatura 1 przetgczenie
@ Szybka temperatury grotu

temperatura 2
Szybka
temperatura 3

lutowniczego na
zaprogramowane
wartosci dla
konkretnych czynnosci
lutowniczych.

13
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3.3.6 Przywracanie ustawien fabrycznych

Reset to factory?

All data will be reset.

10]:4 RT

Ekran ,Factory Reset”

Nr Pozycja Opis Zakres Domyslnie
(1)  Przywracanie Przywraca informacje potwierdz / -
ustawien i parametry stacji do anuluj
fabrycznych wartosci fabrycznych.
3.3.7 0 urzadzeniu
About
Name: Mini Soldering Station
Model: DWS-P2
Versions: V1.0.4
YIRS IR AT
http://www.fnirsi.cn/
Ekran ,About”
Nr Pozycja Opis Zakres Domyslnie

(1)  0Ourzadzeniu

Wyswietla podstawowe -
informacje o stacji
i 0 producencie.

14
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3.4 Zwykte nagrzewanie i ustawianie temperatury

e W trybie pracy temperature roboczg ustawiasz obracaniem pokretta na
ekranie gtdwnym.

e Aby lutowad, wystarczy podniesc rekojes¢ z grotem lutowniczym
z podstawki; rekojes¢ automatycznie nagrzewa sie do zadanej temperatury
roboczej.

Po odtozeniu rekojesci z grotem lutowniczym do podstawki stacja przechodzi
w tryb uspienia. Temperatura spada do temperatury uspienia i jest na niej
utrzymywana. Po uptywie czasu uspienia stacja przechodzi w tryb czuwania,
a rekojesc przestaje sie nagrzewad.

3.5 Aktualizacja oprogramowania uktadowego

1. Przy wytaczonej stacji przytrzymaj nacisniety przycisk SET i podtgcz
zasilanie; stacja przejdzie do ekranu aktualizacji oprogramowania
uktadowego.

2. Potacz stacje z komputerem kablem USB-C.

3. Komputer automatycznie rozpozna dysk o nazwie ,DWS-P2". Przeciggnij
plik oprogramowania uktadowego na ten dysk.

4. Po zakonczeniu aktualizacji oprogramowania uktadowego stacja
automatycznie uruchomi sie ponownie.

4. Groty lutownicze

4.1 Komunikaty o btedach

4.1.1 Grot lutowniczy nierozpoznany

Jesli stacja nie rozpozna grotu lutowniczego, na wyswietlaczu pojawia sie
niebieski trojkat ostrzegawczy z komunikatem ,Unrecognized soldering tip.
Please check if it is properly connected.” (nierozpoznany grot lutowniczy,
sprawdz jego podtaczenie). Przyczyng moze by¢ luzne potgczenie miedzy
grotem a stacjg, zty styk, zanieczyszczenia lub ciata obce w miejscu
potgczenia. Wytgcz stacje, ostroznie wyciggnij grot i wsun go ponownie tak,
aby trzymat sie pewnie, a powierzchnie stykow doktadnie oczys$¢. Nastepnie
ponownie wtgcz stacje i sprawdz.

15
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4.1.2 Grot lutowniczy uszkodzony

Jesli na wyswietlaczu pojawi sie czerwony tréjkat ostrzegawczy

z komunikatem ,Soldering tip damaged!” (grot lutowniczy uszkodzony), grot
mogt zostac¢ uszkodzony przez dtugotrwate uzywanie w wysokiej
temperaturze, niewtasciwe obchodzenie sie (np. nadmierng site lub
uderzenie) albo przez naturalne zuzycie pod koniec okresu eksploataciji.

W takim przypadku wymien grot w pore na nowy, zgodny.

4.2 Wymiana grotu lutowniczego

e Grot lutowniczy wymieniaj tylko przy wytgczonej stacji.
e Dotychczasowy grot wyciggnij bezposrednio i wsur nowy.

e Na podstawie paska stanu i komunikatéw na wyswietlaczu sprawdz, czy
grot jest prawidtowo osadzony. Jesli wySwietlacz DWS-P2 pokazuje
.Unrecognized soldering tip. Please check if it is properly connected.”, grot
nie jest pewnie osadzony; wyciggnij go i wsun ponownie.

4.3 Zgodnos¢ grotow

e Mini stacja lutownicza DWS-P2 jest zgodna z grotami lutowniczymi tej
samej marki. Odpowiednio dobrany grot zwieksza wydajnosc i jakos¢
lutowania.

5. Konserwacja

e Jesli nie uzywasz stacji przez dtuzszy czas, nanies na grot niewielkg ilos¢
lutowia; zapobiegniesz w ten sposdb utlenianiu.

¢ Nie pozostawiaj grotu lutowniczego dtugo w wysokiej temperaturze, aby nie
nagrzewat sie na sucho.

e Podczas lutowania nie naciskaj na grot z nadmierng sitg, aby go nie
uszkodzic.

e Do czyszczenia grotu lutowniczego nigdy nie uzywaj materiatdw sciernych
ani pilnikow.

e Jesli powierzchnia grotu jest utleniona i nie daje sie pobieli¢, mozesz jg
ostroznie przetrze¢ ptotnem sciernym o ziarnistosci 600 do 800 i oczyscic

alkoholem izopropylowym lub rGwnowaznym rozpuszczalnikiem. Nagrzej
grot do 200 °C i natychmiast go pobiel, aby dalej sie nie utleniat.

e Nie uzywaj topnikdw zawierajgcych chlor ani topnikéw silnie kwasnych.
Uzywaj wytgcznie topnikdw syntetycznych lub aktywowanych topnikdw
kalafoniowych.

16
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6. Rozwigzywanie problemow

Grot lutowniczy nie daje sie pobieli¢ - sprawdz:

1.
2.
3.

czy temperatura grotu nie przekracza 400 °C;
czy grot zostat prawidtowo pobielony;

czy nie brakuje topnika lub czy nie uzywasz lutowia o niskiej czystosci lub
niskiej zawartosci cyny;

4. czy grot nie byt wycierany ggbkg zawierajgcg siarke lub suchg ggbka;

5. czy grot nie zetknat sie z substancjami organicznymi, takimi jak tworzywa

sztuczne, smar silikonowy lub inne chemikalia.

Stacja nie reaguje po podtaczeniu zasilania:

1.

Zrodto zasilania nie obstuguje protokotu PD (Power Delivery). Wymieri je
lub uzyj dostarczonego oryginalnego zasilacza.

Kabel USB nie obstuguje protokotu PD. Uzyj oryginalnego kabla lub
certyfikowanego kabla z obstugg PD.

Zty styk w ztgczu.

7. Producent

Nazwa produktu: mini stacja lutownicza

Model: DWS-P2

Producent: Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.

Adres: 8th Floor, West Side, Building C, Weihua Da Industrial Park,
Dalang Street, Longhua District, Shenzhen, Guangdong, China

Telefon: +86 755-28020752

E-mail serwisowy: support@fnirsi.com Strona
E-mail handlowy: business@fnirsi.com producenta
Strona internetowa: www.fnirsi.com

Norma: GB/T 7157-2019

Importer

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.pl
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MINI SPAJKALNA POSTAJA
FNIRSI DWS-P2

Navodila za uporabo

Preden zacnete izdelek uporabljati, natan¢no preberite ta navodila in jih shranite.
UpoStevajte vsa varnostna navodila; s tem varujete sebe in svojo okolico.
NeupoStevanje navodil lahko povzrodi materialno Skodo ali telesne poSkodbe.
Navodila shranite za poznejSo uporabo.
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1.

Varnostna opozorila

1.1 SplosSna varnostna navodila

Pred uporabo izdelka natancno preberite ta navodila. Vsebujejo pomembne
varnostne informacije; shranite jih za poznejSo uporabo. Posodobitve navodil
najdete na spletni strani proizvajalca.

Uporabljajte samo napajalnik, priloZzen izdelku, ali napajalnik, certificiran
v vasSi drzavi oziroma regiji.

Naprave ne uporabljajte v vlaznem ali mokrem okolju.
Izdelka ne uporabljajte v okolju z nevarnostjo pozara ali eksplozije.
PovrSino izdelka vedno ohranjajte Cisto in suho.

Kadar naprave ne uporabljate ali zapuSc¢ate delovno mesto, jo izklopite;
s tem preprecite nevarnost pozara.

Po vklopu lahko spajkalna konica doseze temperaturo od 100 do 450 °C (od
212 do 842 °F). Nevarnost opeklin.

Pri prvi uporabi se lahko iz spajkalne konice zaradi grelnih elementov rahlo
kadi. To je obiCajen pojav.

Postaje DWS-P2 ne potapljajte v vodo in je ne upravljajte z mokrimi rokami.
Nevarnost elektricnega udara.

Postaja DWS-P2 vsebuje precizne sestavne dele. Varujte jo pred padci in
mehanskimi udarci.

1.2 lzkljucitev odgovornosti

Za posebno, posredno, naklju¢no ali posledi¢no Skodo in izgube, nastale
zaradi uporabe ali domnevne uporabe tega izdelka, odgovarja izklju¢no
uporabnik. Uporabnik odgovarja tudi za Skodo, ki jo povzro¢i nepooblasc¢eno
razstavljanje ali spreminjanje izdelka.

Napravo hranite zunaj dosega otrok. Otrokom ne dovolite, da izdelek
uporabljajo kot igraco.

Ce naprava ne deluje pravilno, jo takoj prenehajte uporabljati in se obrnite
na strokovni servis, ki jo bo pregledal in poprauvil.
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2. Opis izdelka

2.1 Predstavitev izdelka

Mini spajkalna postaja DWS-P2 je prenosno precizno spajkalno orodje

z vgrajeno baterijo, zasnovano za delo zunaj delavnice. Kompaktne mere
olajSajo prenasSanje, vgrajena baterija 2600 mAh pa omogoca delo na terenu.
Spajkalna konica se hitro segreje, hitro obnovi temperaturo in jo natancno
uravnava. Postaja ima barvni zaslon 1,54” in podpira ro¢aja F210 in F245, ki ju
samodejno prepozna in takoj uporabi. Polni se prek vmesnika USB-C

s podporo protokola hitrega polnjenja PD, ki zagotavlja ucinkovito polnjenje in
segrevanje.

2.2 Tipke

Upravljalni elementi krmilne enote

(1) SET: s kratkim pritiskom odprete nastavitve, z dolgim pritiskom se vrnete
na glavni zaslon.

(2) MODE: z dolgim pritiskom postajo vklopite ali izklopite, s kratkim pritiskom
preklapljate med posameznimi glavnimi zasloni.

(3 CH: na glavnem zaslonu preklaplja kanale za hitro izbiro temperature,
vV meniju nastavitev izbira postavke.

(a) Vrtljivi gumb: z vrtenjem nastavite Zeleno temperaturo ali preklapljate med
postavkami nastavitev.
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2.3 Tehnicni podatki

Krmilna enota DWS-P2;

Parameter Vrednost
Zaslon TFT 1,54”
Vmesnik USB-C

Najv. vhodna napetost 20V

Najv. izhodna moc¢ 100 W
Temperaturno obmocdje 100 - 450 °C
Stabilnost temperature +3 %

Zdruzljive konice
Zascitne funkcije

Mere
Teza

spajkalne konice F245 / F210

podnapetostna zaScita, zascita pred
pregretjem, zascita pred uhajavim tokom

= 200,5x774x102,7 mm
~865¢

2.4 Kontrolne lucke stanja

Krmilna enota DWS-P2 ima na obeh straneh kontrolni lu¢ki LED, ki prikazujeta
trenutno stanje delovanja. Pomen signalizacije je naveden v tabeli:

Stanje lucke

Opis

ne sveti

zelena, postopoma se
priziga in ugasa
zelena utripa

rdecCa sveti

zelena sveti

rdeCa utripa

krmilna enota je izklopljena
krmilna enota je v na¢inu spanja

krmilna enota je v stanju pripravljenosti
krmilna enota se polni

krmilna enota je v delovnem nacinu
napaka naprave

2.5 Izbira napajanja

Krmilno enoto mini spajkalne postaje DWS-P2 lahko napajate iz zunanjega
vira prek USB-C ali iz vgrajene baterije. Vhod USB-C podpira napajanje PD 20 V
pri 65 W ali vec (polnilniki, prenosne baterije ipd.). Ko dvignete roCaj

s spajkalno konico, se konica samodejno segreje na nastavljeno temperaturo

in jo vzdrzuje.
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3. Uporaba

3.1 Vklop in izklop

Pregled upravljanja

Na zaslonu spanja kratko pritisnite tipko SET; odpre se meni nastavitev.

Z vrtljivim gumbom se pomikate po postavkah menija. S pritiskom tipke OK
odprete podmeni. Z nadaljnjim pritiskanjem tipke CH preklapljate med
parametri, z vrtljivim gumbom pa spreminjate njihove vrednosti. S pritiskom
tipke SET se vrnete v meni, z naslednjim pritiskom tipke SET pa na glavni
zaslon.

Vklop

Krmilno enoto DWS-P2 prikljucCite na napajalni vir PD in dolgo pritisnite tipko
MODE. Na zaslonu se najprej prikaze logotip znamke, nato zaslon
pripravljenosti.

(1) Uvodni zaslon: po vklopu se na zaslonu prikaze
logotip znamke.

(2) Zaslon pripravljenosti: postaja je v stanju
. pripravljenosti. S pritiskom katere koli tipke preidete
na zaslon spanja.

On Standby...

(3) Glavni zaslon: ko dvignete spajkalno konico,
zaslon samodejno preklopi na glavni zaslon. Ko
konico vrnete v stojalo, se znova prikaZze zaslon
spanja.
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(a) Opozorilo o skoraj prazni bateriji: pri prenizki
napolnjenosti se prikaze sporocCilo »Low battery -
low battery shutting down in 9 seconds« (skoraj prazna baterija,

S Turn off izklop Cez 9 sekund). Postaja se po 9 sekundah
samodejno izklopi.

Current exception

(5) Opozorilo o nizki napetosti: pri prenizki vhodni
napetosti se prikaze sporocCilo »Low input voltage.
Please use a PD charger.« (nizka vhodna napetost,
uporabite polnilnik PD). Trenutni vir ne zadoSca;
uporabite polnilnik s podporo PD.

Current exception

(e) Pogajanje o napetosti: Ce polnilnik ne more
zagotoviti izhoda 20 V, postaja morda ne bo zmogla
funkcij, ki to napetost zahtevajo. Uporabite polnilnik,
ki lahko zagotoviizhod 20 V.

3.2 Prikaz na zaslonu

3.2.1 Glavni zaslon

© == F245 ¢ @

Glavni zaslon

(1) Vrstica stanja
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(2 Kanali za hitro izbiro temperature

(3 Trenutna temperatura spajkalne konice
(a) Stolpec trenutne moci

() Nastavljena temperatura

3.2.2 Strani prikaza

Na glavnem zaslonu s kratkim pritiskom tipke MODE preklapljate med
naslednjimi stranmi:

= F245 ¢ @ [}

500 100
400 80

300 60
200 . ‘ 40

100 20
0 0

Curr Temp:
I L T 2808@
e LAt

Stran s krivuljami

(1) Krivulji temperature in moci
(2 Trenutna temperatura spajkalne konice
(3 Nastavljena temperatura

3.2.3 Zaslon spanja

Po prehodu na zaslon spanja se za¢ne odStevanje.
Kazalec se vrti v nasprotni smeri urnega kazalca,
Bl vrstica poteka pa postopoma izginja, dokler ne
Sleeping ostanejo samo Crtice skale.

00:22:30
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Sleeping V zadnji minuti odStevanja zaslon preklopi v nacin

konCnega odStevanja. Opozarja, da se bo €as spanja
kmalu iztekel in da se bo stanje postaje spremenilo,
tako da se uporabnik lahko pripravi.

3.2.4 Vrstica stanja

Ko dvignete rocaj s spajkalno konico, vrstica stanja na glavnem zaslonu
krmilne enote prikazuje ikone, ki ustrezajo trenutnemu stanju.

(1) __(2) (3) (4) (5)
=0 F245 &4 @& (=)

150 300 450

e

3 300

SET

Ikone vrstice stanja

St. Ikona Ime Opis

(1) ==mr2s5 Model Prikazuje model prikljuéene spajkalne
spajkalne konice.
konice

@ < Stanje zvoka Kaze, ali je zvo€na signalizacija

vklopljena ali izklopljena.

® a8 Stanje zaklepa Ce ikona sveti, je temperatura spajkalne

temperature konice zaklenjena na nastavljeni

vrednosti. Ob poskusu spremembe
temperature se prikaze sporocilo »Please
unlock in settings« (odklenite

v nastavitvah); zaklep preprecuje
nenamerno spremembo. Ce ikona ne
sveti, lahko temperaturo prosto
spreminjate.



Navodila za uporabo

St. Ilkona Ime Opis
@ Ayga Stanje KazZe trenutno stanje spajkalne konice:
spajkanja segrevanje, ohlajanje ali vzdrzevanje
temperature.
® =) Stanje baterije  Prikazuje trenutno stanje baterije: polna

/ skoraj prazna.

Po prehodu v nacin spanja temperatura spajkalne konice samodejno pade na
nastavljeno temperaturo spanja in se na njej vzdrzuje. Z dvigom spajkalne
konice postajo prebudite iz spanja.

\\\\“\\\\nm
o\

Curr Temp

Sleeping §
, 00:29:59 &

////
R

Zaslon spanja z odStevanjem

3.3 Nastavitve v meniju

S pritiskom tipke SET odprete meni nastavitev. Z vrtljivim gumbom se
pomikate po postavkah menija. S pritiskom tipke OK odprete podmeni,

z nadaljnjim pritiskanjem tipke CH preklapljate med postavkami podmenija,

z vrtljivim gumbom pa nastavljate parametre. Po konéanem nastavljanju se

s pritiskom tipke SET vrnete v glavni meni, z naslednjim pritiskom tipke SET pa
na glavni zaslon.

3.3.1 Nastavitev temperature

Temp Set

Temp Unit @)
ON OFF c °F

€© Temp Step 20

Zaslon »Temp Set«

10
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St. Postavka Opis Obmocje Privzeto
(1)  Zaklep Vklopljen zaklep drzi vkL. / izkL. izkl.
temperature temperaturo spajkanja

na nastavljeni vrednosti
in preprecuje
nenamerno
spremembo. Izklopljen
zaklep omogoca prosto
spreminjanje

temperature.
(2 Enota Enota, v kateri se °C/°F °C
temperature temperatura prikazuje.
(3 Korak Korak, za katerega se 1-50 5
temperature temperatura spremeni
pri nastavljanju na
krmilni enoti.

3.3.2 Umerjanje temperature

Temp Call

150°C 250°C  350°C

Zaslon »Temp Cal«

S§t. Postavka Opis Obmogje Privzeto
(1) Umerjanje Umerjanje temperature - -
temperature pri 150 °C / 250 °C /
350 °C.

n
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3.3.3 Nastavitev spanja

Sleep Set

@ Stdby Scr G 2)
ON @

O standbyTime 30min

Zaslon »Sleep Set«

St. Postavka Opis Obmocje Privzeto
(1)  lzklop zaslona Ob prehodu v stanje vkl. / izkL. izkl.
v stanju pripravljenosti izklopi
pripravljenosti zaslon.
(2 Stanje Ali naj postaja po izteku vkl / izkL. izkl.
pripravljenosti ¢asa spanja preide
v stanje pripravljenosti.
(3 Temperatura Temperatura spajkalne 100 - 200 °C 100 °C
spanja konice, ki se vzdrzuje
v nacinu spanja.
(3 Cas spanja Cas spanja, po katerem  1-60 min 5 min

postaja preide v stanje
pripravljenosti.

3.3.4 Nastavitve sistema

System Set

(1] Def Lang (2)

DK LT iz EN

€ Screen Bright 60%

O Alert Sound 60%

Zaslon »System Set«

12
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St. Postavka Opis Obmocje Privzeto
@ Tema Preklaplja videz temna /svetla temna
uporabniSkega
vmesnika.
(2) Privzeti jezik Jezik, prikazan na kitajdcina / kitajs€ina
spajkalni postaji. anglescina
(3) Svetlostzaslona  Nastavlja svetlost 10 - 100 % 100 %
zaslona spajkalne
postaje.
(a) Glasnost piska Nastavlja glasnost 0-100% 50 %
zvocne signalizacije
spajkalne postaje.
3.3.5 Hitra izbira
Quick Call
© QuickTemp 1
(2] Quick Temp 2 300°C
© QuickTemp3  300°C
Zaslon »Quick Call«
S§t. Postavka Opis Obmogje Privzeto
(1) Hitra Omogoca hiter preklop 100 - 450 °C 300 °C
@ temperatura 1 temperature spajkalne
® Hitra konice na
temperatura 2 prednastavljene
Hitra vrednosti za doloCena

temperatura 3

spajkalna opravila.

13
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3.3.6 Obnovitev tovarniskih nastavitev

Reset to factory?

All data will be reset.

10]:4 RT

Zaslon »Factory Reset«

St. Postavka Opis Obmocje Privzeto
(1)  Obnovitev Podatke in parametre potrdi / prekli¢i -
tovarniskih postaje vrne na
nastavitev tovarniSke vrednosti.

3.3.7 0 napravi

About

Name: Mini Soldering Station

Model: DWS-P2

Versions: V1.0.4

R IERHRIRHEHRAE

http://www.fnirsi.cn/

Zaslon »About«

§t. Postavka Opis Obmocje Privzeto

(1) O napravi Prikazuje osnovne - -
informacije o postaji in
0 proizvajalcu.

14
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3.4 Obicajno segrevanje in nastavitev temperature

¢ \/ delovnem nacinu nastavite delovno temperaturo z vrtenjem vrtljivega
gumba na glavnem zaslonu.

e Ko Zelite spajkati, preprosto dvignite ro¢aj s spajkalno konico iz stojala;
ro¢aj se samodejno segreje na nastavljeno delovno temperaturo.

Ko rocaj s spajkalno konico vrnete v stojalo, postaja preide v nacin spanja.
Temperatura pade na temperaturo spanja in se na njej vzdrzuje. Po izteku ¢asa

spanja postaja preide v stanje pripravljenosti in ro¢aj se preneha segrevati.

3.5 Posodobitev vdelane programske opreme

1. Vizklopljenem stanju drzite pritisnjeno tipko SET in prikljuCite napajanje;
postaja preide na zaslon posodobitve vdelane programske opreme.

2. Postajo povezite z raCunalnikom s kablom USB-C.

3. Racunalnik samodejno prepozna pogon z imenom »DWS-P2«. Datoteko
vdelane programske opreme povlecite v ta pogon.

4. Po koncani posodobitvi vdelane programske opreme se postaja samodejno
znova zazene.

4. Spajkalne konice

4.1 Sporocila o napakah
4.1.1 Spajkalna konica ni prepoznana

Ce postaja spajkalne konice ne prepozna, se na zaslonu prikaze moder
opozorilni trikotnik s sporocCilom »Unrecognized soldering tip. Please check if
it is properly connected.« (neprepoznana spajkalna konica, preverite njeno
prikljucitev). Vzrok je lahko zrahljan spoj med konico in postajo, slab stik,
umazanija ali tujki na mestu spoja. Postajo izklopite, konico previdno izvlecite
in jo znova vstavite tako, da trdno drzi, ter temeljito ocistite kontaktne
povrSine. Nato postajo znova vklopite in preverite.

4.1.2 Spajkalna konica je poSkodovana
Ce se na zaslonu prikaZe rde¢ opozorilni trikotnik s sporo&ilom »Soldering tip

damaged!« (spajkalna konica je poSkodovana), je bila konica morda
poSkodovana zaradi dolgotrajne uporabe pri visoki temperaturi, nepravilnega

15



Navodila za uporabo

ravnanja (npr. prevelike sile ali udarca) ali naravne obrabe ob koncu
Zivljenjske dobe. V tem primeru konico pravoasno zamenjajte z novo
zdruzljivo.

4.2 Zamenjava spajkalne konice

e Spajkalno konico zamenjajte samo pri izklopljeni postaiji.
e Obstojeco konico preprosto izvlecite in vstavite novo.

e Po vrstici stanja in sporocilih na zaslonu preverite, ali je konica pravilno
names&ena. Ce zaslon DWS-P2 prikazuje »Unrecognized soldering tip.
Please check if it is properly connected.«, konica ne sedi trdno; izvlecite jo
in znova vstavite.

4.3 Zdruzljivost konic

e Mini spajkalna postaja DWS-P2 je zdruzljiva s spajkalnimi konicami iste
znamke. Primerno izbrana konica poveca ucinkovitost in kakovost
spajkanja.

5. Vzdrzevanje

e Ce postaje dlje ¢asa ne uporabljate, na konico nanesite majhno koli¢ino
spajke; s tem preprecite oksidacijo.

e Spajkalne konice ne pusScajte dolgo na visoki temperaturi, da se ne segreva
VvV prazno.

e Pri spajkanju na konico ne pritiskajte s preveliko silo, da se ne poSkoduje.

e Za CiSCenje spajkalne konice nikoli ne uporabljajte brusnih materialov ali
pil.

e Ce je povrdina konice oksidirana in je ni mogo&e pokositriti, jo lahko
previdno obrusite s smirkovim platnom zrnatosti 600 do 800, nato pa jo

oCistite z izopropilnim alkoholom ali enakovrednim topilom. Konico segrejte
na 200 °C in jo takoj pokositrite, da ne oksidira naprej.

e Ne uporabljajte talil, ki vsebujejo klor, niti mocno kislih talil. Uporabljajte
samo sinteti¢na ali aktivirana kolofonijska talila.

16
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6. Odpravljanje tezav

Spajkalne konice ni mogoce pokositriti - preverite:

1.
2.
3.

ali temperatura konice ne presega 400 °C;
ali je bila konica pravilno pokositrena;

ali ne manjka talila oziroma ali ne uporabljate spajke nizke Cistosti ali
Z nizko vsebnostjo kositra;

4. ali konice niste brisali z gobico, ki vsebuje zZveplo, ali s suho gobico;

5. ali konica ni priSla v stik z organskimi snovmi, kot so plastika, silikonska

mast ali druge kemikalije.

Postaja se po prikljucitvi napajanja ne odziva:

1.

Vir ne podpira protokola PD (Power Delivery). Zamenjajte ga ali uporabite
prilozeni originalni napajalnik.

Kabel USB ne podpira protokola PD. Uporabite originalni kabel ali
certificiran kabel s podporo PD.

Slab stik v prikljucku.

7. Proizvajalec

Ime izdelka: mini spajkalna postaja

Model: DWS-P2

Proizvajalec: Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.

Naslov: 8th Floor, West Side, Building C, Weihua Da Industrial Park,
Dalang Street, Longhua District, Shenzhen, Guangdong, China

Telefon: +86 755-28020752

Servisni e-naslov: support@fnirsi.com Spletna stran
Poslovni e-naslov: business@fnirsi.com proizvajalca
Spletna stran: www.fnirsi.com

Standard: GB/T 7157-2019

Uvoznik

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.si
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MINI SOLDERING STATION
FNIRSI DWS-P2

User manual

Read this manual carefully before you start using the product and keep it for future
reference. Follow all safety instructions; you protect yourself and those around you.
Failure to follow them may result in damage to property or in injury. Keep the manual
for later use.
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1.

Safety statement

1.1 General safety precautions

Please read this user manual carefully before using the product. It contains
important safety information; keep it for future reference. Updates to the
manual are available on the manufacturer's website.

Use only the dedicated power adapter supplied with this product, or one
that is certified in your country or region.

Do not operate the device in humid or wet environments.
Do not use the product in flammable or explosive atmospheres.
Keep the surface of the product clean and dry at all times.

Switch off the power when the device is not in use or when leaving the work
area, to prevent fire hazards.

After power-on, the soldering tip can reach temperatures between 100 and
450 °C (212 to 842 °F). Risk of burns.

During initial use, slight smoke may come from the soldering tip due to the
heating elements. This is normal.

Do not immerse the DWS-P2 in water or operate it with wet hands. Risk of
electric shock.

The DWS-P2 contains precision components. Avoid dropping it or
subjecting it to mechanical shock.

1.2 Disclaimer

The user is solely responsible for any special, indirect, incidental or
consequential damage or loss arising from the use or presumed use of this
product. The user is also responsible for any damage or loss caused by
unauthorised disassembly or modification of the product.

Keep the device out of reach of children. Do not allow children to use the
product as a toy.

If the device malfunctions, stop using it immediately and contact
professional maintenance personnel for inspection and repair.
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2. Product overview

2.1 Product introduction

The DWS-P2 mini soldering station is a portable, high-precision soldering tool
with a built-in battery, designed for mobility and convenience. Its compact
size makes it easy to carry, and the internal 2600 mAh battery supports
outdoor work. The soldering tip heats up rapidly, recovers temperature quickly
and offers precise temperature control. The station has a 1.54” colour display
and supports both F210 and F245 handles, which are automatically
recognised for plug-and-play use. Charging is via a USB-C port that supports
the PD fast-charging protocol, enabling both efficient charging and heating.

2.2 Buttons

Controls on the control base

(1) SET: short press to enter the settings; long press to return to the home
screen.

(2) MODE: long press to power the station on or off; short press to switch
between the main screens.

(3 CH: on the home screen, switches the temperature quick-adjust channels;
in the settings menu, selects options.

(a) Rotary encoder: rotate to adjust the set temperature or to switch between
setting options.
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2.3 Specifications

DWS-P2 control base:

Parameter Value
Display 1.54" TFT
Interface USB-C

Max. input voltage 20V

Max. output power 100 W
Temperature range 100 - 450 °C
Temperature stability +3 %

Compatible tips
Safety protection

Dimensions
Weight

F245 / F210 soldering tips

low voltage protection, overtemperature
protection, leakage protection

= 200.5%x774%x102.7 mm
~865¢

2.4 Status indicators

The DWS-P2 control base has LED indicators on both sides that show the
current operating status. The indicator behaviour is described in the table:

LED status

Description

off

green breathing light
green flashing

solid red

solid green

red flashing

control base is powered off
control base is in sleep mode
control base is in standby mode
control base is charging

control base is in working mode
device error

2.5 Power supply selection

The control base of the DWS-P2 mini soldering station can be powered from
an external USB-C supply or from the internal battery. The USB-C input
supports PD power delivery at 20 V and 65 W or higher (chargers, power
banks, etc.). When the soldering tip handle is lifted, the tip automatically
heats up to the set temperature and maintains it.
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3. Operating instructions

3.1 Power on and off

Operation overview

On the sleep interface, briefly press the SET button to enter the settings menu.
Use the rotary encoder to scroll through the menu items. Press the OK button
to enter a submenu. Press the CH button again to switch between parameters,
and use the rotary encoder to adjust the values. Press SET to return to the
menu, and press SET again to return to the home screen.

Power on

Connect the DWS-P2 control base to a PD power supply, then long press the
MODE button to switch the station on. The screen first displays the brand logo
and then enters the standby interface.

(1) Power-on screen: when powered on, the device
displays the brand logo.

. (2) Standby screen: the station is in standby mode.
Press any button to switch to the sleep interface.

On Standby...

= F245 ¢ @

150
(3 Main interface: when the soldering tip is lifted, the
display automatically switches to the main interface.
When the tip is placed back, it returns to the sleep
interface.
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(a Low battery warning: when the battery level is too
low, the message “Low battery - shutting down in
low battery 9 seconds” appears. The station powers off
S Turn off .
automatically after 9 seconds.

Current exception

(5) Low voltage warning: if the input voltage is too
low, the message “Low input voltage. Please use
a PD charger.” appears. The current input is
insufficient; use a PD-compliant charger.

Current exception

(e) Voltage negotiation: if the charger cannot provide
a 20 V output, the station may not be able to operate
functions that require this voltage. Use a charger
capable of a 20 V output.

3.2 Screen display

3.2.1 Main interface

© == F245 ¢ @

Main interface

(1) Status bar
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(2) Temperature quick-adjust channels
(3 Current soldering tip temperature
(@) Real-time power bar

() Set temperature

3.2.2 Display pages

On the home screen, short press the MODE button to switch between the
following pages:

== F245 ¢ @ L]

500 100
400 80

300 60
200 ‘ 40
100 20
0 0

Curr Temp:
B I 2806
e LAl

Curves page

(1) Temperature and power curves
(2 Current soldering tip temperature
(3) Settemperature

3.2.3 Sleep interface

When the station enters the sleep interface,
a countdown begins. The pointer rotates
anticlockwise and the progress bar gradually
disappears, leaving only the scale marks.

Wy, N
7 W\
RO
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\\\\\\‘HHH'J‘F////’

When the countdown enters the final minute, the
interface switches to a final countdown mode. This
reminds the user that the sleep period is about to end
and the device status will soon change, so that the
user can prepare in advance.

Sleeping

3.2.4 Status bar

When the soldering tip handle is lifted, the status bar on the main interface of
the control base displays icons corresponding to the current state.

(1) ___(2) (3) (a) (5)
== F245 4 @ ()

150 300 450

Y e

3 300

SET

Status baricons

No. Icon Name Description
(1) ==r2s5 Soldering tip Displays the model of the connected
model soldering tip.
©) ¢ Sound status Indicates whether the sound is turned on
or off.
® a8 Temperature If the icon is lit, the soldering tip
lock status temperature is locked at the set value.

Any attempt to change the temperature
brings up the message “Please unlock in
settings”; the lock prevents accidental
adjustments. If the icon is not lit, the
temperature can be adjusted freely.
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No. Icon Name Description
@ Aayvx Soldering Shows the current status of the soldering
status tip: heating, cooling or holding
temperature.
® =) Battery level Displays the current battery status: full /
low.

When the station enters sleep mode, the soldering tip temperature
automatically drops to the set sleep temperature and is maintained there.
Lifting the soldering tip wakes the station from sleep.

Sleep interface with countdown

3.3 Menu settings

Press the SET button to enter the settings menu. Use the rotary encoder to
scroll through the menu options. Press the OK button to enter a submenu,
press CH again to cycle through the options within the submenu, and use the
rotary encoder to adjust the parameters. After the settings are complete,
press SET to return to the main menu and press SET again to return to the
home screen.

3.3.1 Temperature settings

Temp Set

Temp Unit €
ON OFF °c °F

© Temp Step 20

“Temp Set” screen

10
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No. Item Description Range Default

(1) Temperature lock When enabled, locks On / Off off
the soldering
temperature at the set
value to prevent
accidental changes.
When disabled, the
temperature can be
adjusted freely.

(2 Temperature unit  Display unit for the °C/°F °C
temperature.
@ Temperature step  Step interval when 1-50 5

adjusting the
temperature on the
control base.

3.3.2 Temperature calibration

Temp Call

150°C 250°C 350°C

Place p on calibrator :
i Adjust slider for temp match.

“Temp Cal” screen

No. Item Description Range Default
(1) Temperature Performs temperature - -
calibration calibration at 150 °C /

250 °C / 350 °C.

n
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3.3.3 Sleep settings

Sleep Set

@ Stdby Scr G 2)
ON @

O standbyTime 30min

“Sleep Set” screen

No. Item Description Range Default
(1) Display off in Turns off the screen On / Off Off
standby when entering standby
mode.
(2 Standby mode Whether to enter On / Off off
standby mode after the
sleep duration ends.
(3 Sleep Soldering tip 100 - 200 °C 100 °C
temperature temperature
maintained in sleep
mode.
(a) Sleep duration Sleep duration after 1- 60 min 5 min

which the station enters
standby mode.

3.3.4 System settings

System Set

(1] Def Lang @)
DK| LT B3 EN

€) Screen Bright 60%

© Alert Sound 60%

“System Set” screen

12
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No. Item Description Range Default
(1) System theme Switches the theme dark / light dark
style of the device
interface.
(2) Defaultlanguage Language displayed on Chinese / Chinese
the soldering station. English
(3 Screen Adjusts the screen 10 - 100 % 100 %
brightness brightness of the
soldering station.
(a) Beepvolume Adjusts the beep 0-100 % 50 %
volume of the soldering
station.
3.3.5 Quick access
Quick Call
© QuickTemp 1
(2] Quick Temp 2 300°C
© QuickTemp3  300°C
“Quick Call” screen
No. Item Description Range Default
(1) Quick Allows quick 100 - 450 °C 300 °C
@ temperature 1 adjustment of the
® Quick soldering tip
temperature 2 temperature to preset
Quick values for specific

temperature 3

soldering tasks.

13
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3.3.6 Restore factory settings

Reset to factory?

All data will be reset.

10]:4 RT

“Factory Reset” screen

No. Item Description Range Default
@ Restore factory Resets the device Confirm / -
settings information and Cancel
parameters to the
factory defaults.
3.3.7 About
Name: Mini Soldering Station
Model: DWS-P2
Versions: V1.0.4
R IE R RHE A IR A E]
http://www.fnirsi.cn/
“About” screen
No. Item Description Range Default
(1) About Displays basic - -

information about the
device and the
manufacturer.

14
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3.4 Normal heating and temperature adjustment

¢ |n working mode, rotate the rotary encoder on the main interface to adjust
the operating temperature.

e \When ready to solder, simply lift the soldering tip handle from the station;
the handle automatically heats up to the set working temperature.

When the soldering tip handle is placed back into the station, the station
enters sleep mode. The temperature drops to the sleep temperature and is
maintained there. After the sleep duration ends, the station enters standby
mode and the handle stops heating.

3.5 Firmware upgrade

1. While powered off, press and hold the SET button, then connect the power;
the station enters the firmware upgrade page.

2. Connect the station to a computer with a USB-C cable.

3. The computer automatically recognises a drive named “DWS-P2". Drag the
firmware file into this drive.

4. The station restarts automatically when the firmware upgrade is complete.

4. Soldering tips

4.1 Errors

4.1.1 Soldering tip not recognised

If the soldering tip is not recognised, a blue warning triangle appears on the
screen with the message “"Unrecognized soldering tip. Please check if it is
properly connected.” This may be caused by a loose connection between the
tip and the station, poor contact, or dirt or foreign objects at the connection
point. Power off the station, carefully unplug and reinsert the tip to ensure

a firm connection, and clean the contact area thoroughly. Then restart the
station and check again.

4.1.2 Soldering tip damaged

If a red warning triangle appears on the screen with the message “Soldering
tip damaged!”, the tip may have been damaged by prolonged
high-temperature use, improper handling (e.g. excessive force or impact) or
natural wear at the end of its service life. In this case, replace the tip with

a compatible new one in good time.

15
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4.2 Replacing the soldering tip

e Replace the soldering tip only after powering off the station.
e Pull out the existing tip directly and insert a new one.

e Confirm that the tip is properly installed via the status bar and the
on-screen prompts. If the DWS-P2 screen shows “Unrecognized soldering
tip. Please check if itis properly connected.”, the tip is not securely seated;
remove and reinsert it.

4.3 Tip compatibility

e The DWS-P2 mini soldering station is compatible with soldering tips of the
same brand. Choosing the appropriate tip improves efficiency and
soldering performance.

5. Maintenance

e When the station is not in use for an extended period, apply a small amount
of solder to the tip to prevent oxidation.

¢ Do not leave the soldering tip at high temperature for long periods, to avoid
dry heating.

¢ Do not apply excessive pressure to the soldering tip during soldering, to
prevent damage.

e Never use abrasive materials or files to clean the soldering tip.

e |f the tip surface is oxidised and will not tin properly, you may carefully rub
it with 600-800 grit emery cloth and clean it with isopropanol or an
equivalent solvent. Heat the tip to 200 °C and tin it immediately to prevent
further oxidation.

e Do not use fluxes that contain chlorine or are highly acidic. Use only
synthetic or activated rosin flux.

6. Troubleshooting

The soldering tip will not tin - check:
1. whether the tip temperature exceeds 400 °C;
2. whether the tip has been properly tinned;

3. whether there is insufficient flux, or low-purity / low-tin-content solder is
being used;

4. whether the tip was wiped with a sulphur-rich or dry sponge;

16
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5. whether the tip came into contact with organic substances such as plastic,
silicone grease or other chemicals.

The station does not respond after connecting the power:

1. The power source does not support the PD (Power Delivery) protocol.
Replace it or use the original adapter supplied.

2. The USB cable does not support the PD protocol. Use the original cable or
a certified PD-compatible one.

3. Poor contact at the connector.

7. Manufacturer

Product name: mini soldering station

Model: DWS-P2

Manufacturer. Shenzhen FNIRSI Technology Co., Ltd.

Address: 8th Floor, West Side, Building C, Weihua Da Industrial Park,
Dalang Street, Longhua District, Shenzhen, Guangdong, China
Telephone: +86 755-28020752

Service e-mail: support@fnirsi.com Manufacturer's
Business e-mail: business@fnirsi.com website
Website: www.fnirsi.com

Standard: GB/T 7157-2019

Importer

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz
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