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Uzivatelska pfirucka

1. Popis vyrobku

Dékujeme, Ze jste si vybrali MILESEEY XTape 1. Pfed pouzitim si pozorné
precCtéte tento navod.

XTape 1spojuje klasicky svinovaci metr, digitalni pAsmo a laserovy dalkomér
do jednoho pfistroje. Diky modularni stavbé lze jednotlivé ¢asti vymeénit nebo
doplnit, aniz byste museli vyfadit cely pristroj.

Zelenou laserovou ¢aru lze prodlouzit az pres tfi stény velké mistnosti
a nastavit podle vzdalenosti, kterou potiebujete preklenout.

Pasmo je z nerezoveé oceli s nylonovou povrchovou upravou a ma
automatickou aretaci. Displej je dvoupalcovy IPS a jeho Citelnost se da
pfizplsobit podminkam.

Pristroj zvlada méfici rezimy uvedené v tabulce v oddilu ,Méfici funkce”

a pokryva tak jak profesionalni praci, tak domaci kutilstvi. Namérené hodnoty
lze pfenaSet do mobilni aplikace.

2. Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni pokyny si pozorné prectéte dfiv, nez vyrobek poprvé pouzijete.

Pfistroj je laserovym vyrobkem tfidy 2. Nedivejte se do laserového paprsku
a nemirte jim na jiné osoby. Hrozi poSkozeni zraku.

e \/yrobek je vyroben podle pfisnych norem a pfedpisi, pfesto nelze zcela
vyloudit, Ze bude rusSit jina zafizeni nebo obtézovat osoby a zvirata.

e Nepouzivejte vyrobek ve vybusném ani korozivnim prostredi.
e Nepouzivejte vyrobek v blizkosti zdravotnickych pfistroju.
e Nepouzivejte vyrobek v letadle.

e Nepouzivejte prisluSenstvi jinych vyrobc, které nebylo schvaleno
vyrobcem pfistroje.

e \/yrobek neupravujte ani neprestavujte.
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Udaje z bezpeénostniho Stitku pfistroje

Trida laseru 2

Normy IEC 60825-1:2014, EN 50689:2021
Maximalni vykon <Tmw

Vlnova délka 630-670 nm

3. Likvidace

Baterie se nesmeji vyvhazovat do domovniho odpadu. Pouzité baterie
odevzdejte na uréeném sbérném misté.

Tento symbol znamen3, Ze se s vyrobkem nesmi zachazet jako
s domovnim odpadem. Vyrobek je tfeba odevzdat na prislusné sbérné
misto pro recyklaci elektrickych a elektronickych zafizeni.

4. Nabijeni

Pristroj napaji vestavény dobijeci lithium-iontovy ¢lanek. Pred kazdym
nabijenim prohlédnéte nabijeCku, kabel i zastrcku, jestli nejsou poSkozené.
PoSkozenou nabijeCku, kabel ani zastrcku nepouzivejte: vyrazné zvysuiji riziko
urazu elektrickym proudem. Pri jakékoli znamce poSkozeni pfestarite
nabijeCku okamzité pouzivat.
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5. Popis dila

o~ W N

CXCI®)

Listovani historii zpét

Pamét / listovani historii vpfed
TlaCitko mérfeni

Funkce

Plus / minus / vybér vlevo
(kratkym stisknutim pfiCtete,
dlouhym odectete)

Spona na opasek

7. Prepinac vztazného bodu

Vynulovéni / vybér vpravo

14.
15.
16.

@ @@ @

Zapnuti a vypnuti / vymazani

. Vysilaci ¢oCka laseru
1.
12.
13.

Prijimaci coCka laseru

Nabijeci konektor USB-C

Modul nastaveni zelené laserové
cary

TlaCitko nastaveni

BocCni tlacitko méreni

TlaCitko navinuti pasma
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6. Nastaveni

Kratkym stisknutim tlacitka nastaveni oteviete nabidku nastaveni. Kratkym
stisknutim tlaCitka plus (minus) nebo vynulovani prepinate mezi polozkami.

Kratkym stisknutim tlacitka mérfeni nebo bocniho tlacitka méreni vstoupite do
zvolené polozky; tlacitkem plus (minus) nebo vynulovani pak pfepinate mezi
moznostmi.

U bezdratového spojeni, zvukové signalizace, otoceni displeje a barevného
motivu se stav pfepina pfimo tlacitkem méreni nebo bocnim tlacitkem
meéfeni.

1. Jednotky vzdalenosti: Jednotky lze prepinat mezi metrickymi
a imperialnimi.

2. Bezdratové spojeni: Bezdratové spojeni se zapina a vypina; slouzi
k pfipojeni k mobilni aplikaci, do které se namérena data prenaseji.

3. Zvukova signalizace: Zvukovou signalizaci lze zapnout nebo vypnout.

4. Nastaveni displeje: Displej ma tfi rezimy zobrazeni: velké pismo,
viceradkovou historii méreni a rezim svinovaciho metru. VSechny tfi funguji
pro digitalni pasmo i pro laserové méreni. Rezim svinovaciho metru a rezim
velkého pisma lze pouZzit jen pro jednotlivé a souvislé méreni. V rezimu
svinovaciho metru si mizete vybrat ze ¢tyrf barev.

5. Otoceni displeje: Displej lze otoCit doleva nebo doprava, aby se dobre Cetl
levakam i pravakdm.

6. Barevny motiv: V rezimu velkého pisma a v rezimu viceradkové historie si
muzZete zvolit ¢erné nebo bilé pozadi.

7. \Iztazny bod zelené laserové cary: Zelena laserova ¢ara ma svou tloustku,
proto lze jako vztazny bod zvolit jeji pfedni okraj, stfed nebo zadni okraj.
Tim dosahnete nejvysSi pfesnosti.

8. Prirazka: Je-li pfirazka zapnuta, pficte nebo odecte se nastavena hodnota
ke kazdému vysledku méreni.

Jakmile pfirdzku nepotrebujete, nezapomerite ji vynulovat.
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7. Bezdratoveé spojeni a mobilni aplikace

Po zapnuti pfistroje otevrete tlacitkem nastaveni nabidku, tlacitkem plus
(minus) nebo vynulovani pfejdéte na bezdratové spojeni a tlaCitkem méreni
nebo boc¢nim tlacitkem méreni je zapnéte. Blikajici ikona znamena3, ze se
spojeni navazuje; jakmile ikona prestane blikat, je spojeni navazané.

V telefonu zapnéte bezdratovou komunikaci, otevrete aplikaci a zvolte pridani
zafizeni. Po uspéSném spojeni prfestane ikona na pristroji blikat a mlzete
prenaset a oznacovat nameérena data. Aplikaci je nutné mit v telefonu
nainstalovanou predem. Aplikace se jmenuje Smart Life a je ke stazeni

v obchodech s aplikacemi.

8. Prepinani mezi pasmem a laserem

Po zapnuti je pfistroj v rezimu laserového meéreni. Jakmile vytahnete pasmo,
prepne se automaticky do rezimu digitalniho pasma a laserové méreni se
vypne. Laser se znovu zapne, aZz se pasmo navine zpét na nulu.

9. Prace s pasmem

Koncovka pasma ma Ctyfi hrany (nahore, dole, vlevo a vpravo) a magneticky
uchyt, takze se da zachytit ze ¢tyf stran. Koncovka se posouva podle toho,
jestli pasmo zahaknete, nebo jim oprete; posune se 0 Tmm, coz je prave jeji
tloustka, a pasmo je na tuto tlouStku kalibrované.

Opieni. Nulovym bodem je vnéjsi plocha koncovky. Kdyz koncovkou oprete
0 pfedmét, zasune se o svou tlouStku, tedy o 1Tmm.

Zahaknuti. Nulovym bodem je vnitfni plocha koncovky. KdyZ koncovku
zahaknete za hranu predmeétu, pasmo se o Tmm vysune.

10. Montaz a demontaz

XTape 1se snadno rozebira i sklada. Moduly jsou ve vychozim stavu oddélené.

Pfi skladani zarovnejte drazku laserového modulu s vystupkem modulu
svinovaciho metru a lehkym tlakem dolt je zacvakneéte k sobé.

Pfi rozebirani moduly rozpojte opacnym smeérem, odspodu nahoru. Postupujte
opatrné a nepouzivejte silu ani netahejte nespravnym smérem, poskodili
byste konektory.
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11. Zmeéna vztazného bodu

V rezimu laseru i v rezimu pasma je vychozim vztaznym bodem zelena
laserova Cara. Stisknutim prepinace vztazného bodu pfepnete na zadni hranu,
dalSim stisknutim na predni hranu.

Zelenad laserova ¢ara ma svou tloustku. Podle situace proto nejdfiv v nastaveni
zvolte, jestli se ma méfit od jejiho predniho okraje, od stfedu, nebo od zadniho
okraje.

Vztazné body: Pfedni hrana / Zelena laserovéa ¢éara / Zadni hrana
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12. Méreni pasmem

Méreni délky

Jakmile vytahnete pasmo, prepne se pristroj do rezimu digitalniho pasma

a ikona blika po celou dobu méfeni. Pfi vytahovani i navijeni se hodnota na
displeji méni v realném cCase. Tlacitkem meéreni nebo boénim tlacitkem méreni
hodnotu zaznamenate. Nové méfeni spustite tim, Zze pasmo znovu vytahnete.

Méreni plochy

TlaCitkem funkce oteviete nabidku funkci a tlacitkem plus (minus) nebo
vynulovani zvolte plochu. Podle Cervené zvyraznéného useku na displeji
vytahnéte pasmo k mérenému bodu a tlacitkem méfeni zaznamenejte prvni
rozmeér (délku). Pak pasmo vytadhnéte znovu a zaznamenejte druhy rozmeér
(8ifku). Plocha se spocita sama a zobrazi se na fadku vysledku; nad nim se
ukaze délka, Sirka a obvod.

Méreni objemu

Postupujte stejné jako u plochy, ale zaznamenejte tfi rozméry: délku, Sitku
a vySku. Objem se spocita sam a zobrazi se na displeji; nad nim se ukaze
délka, Sirka a vyska.

13. Meérici funkce

Jednotliva délka Souvislé méfeni

Plocha Objem

Nepfima délka Nepfima vysSka

Meérfeni mezi dvéma body VytyCovani

Uhel otogeni v redlném &ase Uhel sklonu v redlném case
Déleni Usecky na 1/N
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Jednotliva délka

Po zapnuti kratce stisknéte tlacitko méreni nebo bocni tlacitko méreni. Laser
se zapne a pristroj se prepne do rezimu jednotlivé délky. Zamirte laserem na

cil a tlacitko stisknéte znovu a vysledek se zobrazi na radku vysledku. DalSim
stisknutim zmérite dalSi hodnotu.

Souvislé méreni

V rezimu souvislého méreni se vzdalenost méri pribézné, jak se vidi cili
pohybujete. Hodnota se obnovuje pfiblizné kazdé 0,3 sekundy. Kdyz se
napfiklad vzdalujete od stény, pfistroj pribézné ukazuje skute¢nou
vzdalenost. TlaCitkem funkce oteviete nabidku funkci a tlacitkem plus (minus)
nebo vynulovani zvolte souvislé méreni; volbu potvrdte tlacitkem meéreni. Pak
pristrojem pohybujte, dokud se dole nezobrazi pozadovana vzdalenost.
Kratkym stisknutim tlacitka méreni nebo bocniho tlacitka méreni souvislé
meéreni zastavite a hodnota na displeji se zmrazi. Dole se ukaze aktualni

v v s

Plocha

Po zapnuti pfistroje otevrete tlacitkem funkce nabidku funkci a tlacitkem plus
(minus) nebo vynulovani zvolte méfeni plochy; volbu potvrdte tlaCitkem
meéreni. Podle ¢ervené zvyraznéného Uuseku zamirte laserem na prvni bod

a tlaCitkem méreni zaznamenejte délku. Pak zamirte na druhy bod a tlacCitko
stisknéte znovu. Plocha se zobrazi na radku vysledku a nad nim délka, Sitka

a obvod.

Plochu muzete méfit i kombinované: prvni rozmér laserem a druhy pasmem.
Staci pasmo vytahnout a pfistroj se do rezimu digitalniho pasma prepne sam.

Objem

Postupujte stejné jako u plochy, ale zaznamenejte tfi rozméry: délku, Sitku
a vySku. Objem se zobrazi na fadku vysledku a nad nim vSechny tfi rozméry.

| objem lze méfit kombinované, napfiklad délku laserem a Sitku s vySkou

pasmem.

10
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Neprima délka

Po zapnuti pfistroje otevrete tlacitkem funkce nabidku funkci a zvolte
nepfimou délku; volbu potvrdte tlacitkem méreni. Podle ¢ervené zvyraznéné
prepony stisknéte tlacitko méreni a zmeérte preponu. Na radku vysledku se

zobrazi vodorovna délka, nad nim délka pfepony a uhel mezi pfeponou
a vodorovnou vzdalenosti.

Nepfima vyska
Po zapnuti pfistroje otevrete tlacitkem funkce nabidku funkci a zvolte
nepfimou vySku; volbu potvrdte tlacitkem mérfeni. Zmeérte prvni pfeponu

a stisknutim téhoz tlaCitka druhou. Na radku vysledku se zobrazi svisla vySka,
nad nim obé prepony a uhel, ktery sviraiji.

Méreni mezi dvéma body

Po zapnuti pfistroje oteviete tlacitkem funkce nabidku funkci a zvolte méfeni
mezi dvéma body. V tomto rezimu musi pfistroj zlistat v klidu, protoze se
nejdriv asi 6 sekund kalibruje; doporu¢ujeme polozit ho na stil. Jakmile
hlaseni o kalibraci zmizi, postupujte podle ¢ervené zvyraznéné cary

a tlacitkem méreni zmérte vzdalenost podél ¢ary 1a ¢ary 2. Pristroj dopocita

a zobrazi vzdalenost mezi obéma body; nad ni se ukazi obé vzdalenosti a uhel,
ktery sviraji.

\lytyCovani

Po zapnuti pfistroje otevrete tlacitkem funkce nabidku funkci a zvolte
vytyCovani. Tlacitkem nastaveni se posunujete mezi Cislicemi pocatecni
hodnoty v poli A a tlacitkem plus (minus) nebo vynulovani nastavite
pozadovanou hodnotu. DalSim stisknutim tlacitka nastaveni pfejdete do
pole B a stejnym zplisobem nastavite i jeho hodnotu.

VytyCovani spustite tlacitkem méfeni nebo bo¢nim tlacitkem méfeni a pak se
pomalu vzdalujte od vychoziho bodu. Pfistroj priibézné méri vzdalenost od
vychoziho bodu a zobrazuje nastavenou délku i aktudlni hodnotu. Sipka vlevo
nebo vpravo a hodnota uprostied ukazuji nejkratsi vzdalenost k nasledujici
nebo predchozi znacce. Jakmile se priblizite k vytyované vzdalenosti, pfistroj
zacne pipat.

Pocatecni vzdélenost (A) / Nastavena délka (B)

Rozdil, tedy vzdalenost zbyvajici k vytyéovanému bodu
PocCet opakovani (N)

Celkova délka

B L0

n
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Scitani a odcitani
V rezimu jednotlivého méreni, plochy a objemu muzete kratkym stisknutim

tlacitka plus (minus) pficist a dlouhym stisknutim odecist hodnotu od
predchoziho zaznamu. Vysledek se zobrazi na displeji.

Sc¢itat i odéitat lze opakované.

PrirGstkové méreni

Vytahnéte pasmo; pfistroj se pfepne do rezimu digitalniho pasma a ikona na
displeji blika po celou dobu méreni. Pfi vytahovani se hodnota méni v realném
¢ase. Stisknutim tlacCitka vynulovani zaznamenate prvni hodnotu a zaroven
vynulujete pasmo. Kdyz pasmo vytahujete dal, poCita se vzdalenost od tohoto
nového nulového bodu.

Po vynulovani prvni hodnoty ukazuje pasmo vytahované dal od nového

vychoziho bodu kladnou hodnotu, navijené zpét zapornou.

Déleni useéky na 1/N

Po zapnuti pfistroje prejdéte tlacitkem funkce na déleni usecky a tlacitkem
plus (minus) nebo vynulovani nastavte pocet dild od 1/2 do 1/9. Nastavenou
hodnotu potvrdte tlacitkem méreni nebo vytazenim pasma a zacnéte mérit.
Celkova hodnota se zobrazi vlevo nahofe, hodnota jednoho dilu vpravo nahore.
Posouvejte pfistroj rovné po povrchu; ukazatel se posouva s nim. Jakmile se
vpravo objevi Cervena Sipka a srovna se se zelenou ¢arou, jste na délicim
bodé.

Na konci se mlZe objevit modra Sipka; mezera mezi ¢ervenou a zelenou Sipkou
ukazuje zbytek, ktery po déleni zGstal.

Uhel otoéeni v realném éase

Zobrazeni uhlu oto€eni v realném ¢ase umoziuje nastavit pozadovany uhel
nebo zméfit uhel, ktery uz na ploSe je, a priibézné ho kontrolovat. Po zapnuti
pristroje otevrete tlacitkem funkce nabidku funkci a tlacitkem plus (minus)
nebo vynulovani zvolte zobrazeni uhlu otoCeni. | vtomto rezimu musi pfistroj
zUstat v klidu, protoZe se asi 6 sekund kalibruje; doporu¢ujeme poloZzit ho na
stdl. Jakmile hlaSeni o kalibraci zmizi, vezmeéte zelenou laserovou ¢aru jako
vychozi a pfistrojem od ni pohnéte. XTape 1 pak na libovolné ploSe ukazuje
uhel mezi sou¢asnou a ptvodni ¢arou.

12
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Uhel sklonu v realném éase

Zobrazeni uhlu sklonu v realném Case ukazuje aktualni sklon. Snadno s nim
najdete vodorovnou polohu, svislou polohu i jakykoli jiny sklon. Po zapnuti
pristroje otevrete tlacitkem funkce nabidku funkci a tlacitkem plus (minus)
nebo vynulovani zvolte zobrazeni uhlu sklonu. Pfistroj musi z(stat v klidu,
protoze se asi 6 sekund kalibruje; doporucujeme polozit ho na stul. Jakmile
hlaseni o kalibraci zmizi, naklorite pristroj nebo ho poloZzte na naklonénou
plochu a ukaze uhel mezi naklonénou polohou a vodorovnou rovinou.

13
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14. Technické udaje

Model XTape 1
Délka pasma 12 ft (cca 3,66 m)
Dosah laseru 330ft (cca 100 m)

Prfesnost digitalniho pasma

+1/32" (cca 0,8 mm)

Pfesnost laseru

+1/16" (cca 1,6 mm)

Displej

2" IPS

NejmensSi zobrazitelny dilek

0,00Tm

Jednotky

m/cm/mm/ft/in

Vztazné body

Pfedni hrana / Zelena laserovéa ¢ara / Zadni
hrana

Pamét 30 zdznaml
Prodlouzeni zelené laserové | ano

cary

Gyroskopicky snimac ano

Typ laseru trida 2

Vlnova délka méficiho laseru | 635nm, <1mWw
Vlnova délka zeleného 515nm, <1mWw
znacCkovaciho laseru

Nastaveni zeleného laseru 180°, 150°
Skladovaci teplota -10°C az 60°C
Provozni teplota 0°Caz40°C
Nabijeci konektor USB-C

Typ baterie

dobijeci lithium-iontovy ¢lanek, 3,7V,
1400 mAh

Vydrz baterie 5h

Odolnost proti padu 1,5m

Rozmeéry 162,5 X 51 x 67,5 mm
Cista hmotnost 454 ¢

14
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15. Chybové kody

Chyby a poruchy se zobrazuji jako ¢iselné kddy. Jejich vyznam a feSeni uvadi
nasledujici tabulka.

Koéd | Pficina Redeni

204 | Chyba vypoctu Postupujte znovu podle navodu.

208 Nadproud Jde o zavadu, kterou nelze odstranit

uzivatelsky.

220 | Vybita baterie Nabijte pristroj.

255 PfiliS slaby prijaty Pouzijte cilovou desticku nebo na
signal nebo pfilis méreny povrch umistéte bily papir.
dlouha doba méreni

256 | Prilis silny pfijaty PouZijte cilovou destiCku a nemirte
signal pristrojem na zdroje silného svétla.

261 Mimo rozsah mérfeni | Mérte v rozsahu, ktery pfistroj zvlada.

500 | Zavada hardwaru Vypnéte pfistroj a znovu jej zapnéte.

Pokud se kod objevuje i po nékolika
pokusech, jde o zavadu, kterou nelze
odstranit uzivatelsky.

16. Shoda

C € Znacka CE znamena, Ze vyrobce prohlasuje shodu vyrobku se vSemi
predpisy Evropské unie, které se na néj vztahuji.

15
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17. Udaje o vyrobci

Vyrobce Shenzhen Mileseey Technology Co., Ltd.

Adresa No.3601Block A, Tanglang Town Plaza West, Fuguang
Community, Taoyuan Street, Nanshan District,
Shenzhen, China

E-mail service@mileseey.com
Web www.mileseey.net
Zemé plivodu Cina
Dovozce

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz
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Pouzivatelska prirucka

1. Popis vyrobku

Dakujeme, Ze ste si vybrali MILESEEY XTape 1. Pred pouZitim si pozorne
precitajte tento navod.

XTape 1spaja klasicky zvinovaci meter, digitalne pasmo a laserovy dialkomer
do jedného pristroja. Vdaka modularnej stavbe mozno jednotlivé ¢asti vymenit
alebo doplnit bez toho, aby ste museli vyradit cely pristroj.

Zelend laserovt &iaru mozno pred(Zit az cez tri steny velkej miestnosti
a nastavit podla vzdialenosti, ktoru potrebujete preklenut.

Pasmo je z nehrdzavejucej ocele s nylonovou povrchovou Uupravou a ma
automaticku aretaciu. Displej je dvojpalcovy IPS a jeho Citatelnost sa da
prispdsobit podmienkam.

Pristroj zvlada meracie rezimy uvedené v tabulke v oddiele ,Meracie funkcie”
a pokryva tak profesionalnu pracu aj domace majstrovanie. Namerané
hodnoty mozno prenasat do mobilnej aplikacie.

2. Bezpecnostné pokyny

Bezpecnostné pokyny si pozorne precitajte skor, nez vyrobok prvykrat
pouzijete.

Varovanie

Pristroj je laserovy vyrobok triedy 2. Nepozerajte sa do laserového lica
a nemierte nim na iné osoby. Hrozi poSkodenie zraku.

e \/yrobok je vyrobeny podla prisnych noriem a predpisov, napriek tomu
nemozno celkom vylucit, Ze bude rusit iné zariadenia alebo obtazovat
osoby a zvierata.

e NepouZivajte vyrobok vo vybuSsnom ani korozivnom prostredi.
e Nepouzivajte vyrobok v blizkosti zdravotnickych pristrojov.
e Nepouzivajte vyrobok v lietadle.

e Nepouzivajte prisluSenstvo inych vyrobcov, ktoré vyrobca pristroja
neschvalil.

¢ \/lyrobok neupravujte ani neprestavujte.
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Udaje z bezpeénostného Stitka pristroja

Trieda lasera 2

Normy IEC 60825-1:2014, EN 50689:2021
Maximalny vykon <Tmw

Vlnové dizka 630-670 nm

3. Likvidacia

Batérie sa nesmu vyhadzovat do domového odpadu. Pouzité batérie
odovzdajte na uréenom zbernom mieste.

Tento symbol znamen3, Ze sa s vyrobkom nesmie zaobchadzat ako
s domovym odpadom. Vyrobok je potrebné odovzdat na prislusné
zberné miesto na recyklaciu elektrickych a elektronickych zariadeni.

4. Nabijanie

Pristroj napaja vstavany nabijatelny litium-idnovy ¢lanok. Pred kazdym
nabijanim prezrite nabijacku, kabel aj zastrcku, ¢i nie su poSkodené.
PoSkodenu nabijacku, kabel ani zastrcku nepouzivajte, vyrazne zvysuju riziko
urazu elektrickym pradom. Pri akejkolvek znamke poSkodenia prestarite
nabijaCku okamzite pouzivat.
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5. Popis dielov

CXCI®)

1. Listovanie histériou spéat

2. Pamat / listovanie histdriou
dopredu

3. Tlacidlo merania
4. Funkcia

5. Plus / minus / vyber vlavo
(kratkym stlacenim pripocitate,
dlhym odpocitate)

6. Spona na opasok

7. Prepinac vztazného bodu

@ @@ @

8. Vynulovanie / vyber vpravo

9. Zapnutie a vypnutie / vymazanie

10.
1.
12.
13.

14.
15.
16.

Vysielacia SoSovka lasera
Prijimacia SoSovka lasera
Nabijaci konektor USB-C

Modul nastavenia zelenej laserovej
Ciary

Tlacidlo nastavenia
Bocné tlacidlo merania

TlaCidlo navinutia pasma
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6. Nastavenie

Kratkym stlac¢enim tlacCidla nastavenia otvorite ponuku nastaveni. Kratkym
stlaCenim tlacCidla plus (minus) alebo vynulovania prepinate medzi polozkami.

Kratkym stlac¢enim tlaCidla merania alebo bocného tlacidla merania vstupite
do zvolenej polozky; tlacidlom plus (minus) alebo vynulovania potom
prepinate medzi moznostami.

Pri bezdrétovom spojeni, zvukovej signalizacii, otoCeni displeja a farebnom
motive sa stav prepina priamo tlacidlom merania alebo bo¢nym tlacidlom
merania.

1. Jednotky vzdialenosti: Jednotky mozZno prepinat medzi metrickymi
a imperialnymi.

2. Bezdrotové spojenie: Bezdrotové spojenie sa zapina a vypina; sluzi na
pripojenie k mobilnej aplikacii, do ktorej sa namerané udaje prenasaju.

3. Zvukova signalizacia: Zvukovu signalizaciu mozno zapnut alebo vypnut.

4. Nastavenie displeja: Displej ma tri rezimy zobrazenia: velké pismo,
viacriadkovu histdriu merani a rezim zvinovacieho metra. VSetky tri funguju
pre digitalne pasmo aj pre laserové meranie. Rezim zvinovacieho metra
a rezim velkého pisma mozno pouZit len pre jednotlivé a suvislé meranie.
V reZime zvinovacieho metra si mozete vybrat zo Styroch farieb.

5. Otocenie displeja: Displej mozno otocit dolava alebo doprava, aby sa dobre
¢ital lavakom aj pravakom.

6. Farebny motiv: V rezime velkého pisma a v rezime viacriadkovej histérie si
mozete zvolit ierne alebo biele pozadie.

7. \Iztazny bod zelenej laserovej ¢iary: Zelena laserova ¢iara ma svoju
hrabku, preto mozno ako vztazny bod zvolit jej predny okraj, stred alebo
zadny okraj. Tym dosiahnete najvysSiu presnost.

8. Prirazka: Ak je prirdzka zapnuta, nastavena hodnota sa pripocCita ku
kazdému vysledku merania alebo sa od neho odpocita.

Hned ako prirdZku nepotrebujete, nezabudnite ju vynulovat.
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7. Bezdrotové spojenie a mobilna aplikacia

Po zapnuti pristroja otvorte tlacidlom nastavenia ponuku, tlacidlom plus
(minus) alebo vynulovania prejdite na bezdrotové spojenie a tlacidlom
merania alebo bo¢nym tlac¢idlom merania ho zapnite. Blikajuca ikona
znamena, Ze sa spojenie nadvazuje; hned ako ikona prestane blikat, je
spojenie nadviazané.

V telefone zapnite bezdrotovui komunikaciu, otvorte aplikaciu a zvolte pridanie
zariadenia. Po uspeSnom spojeni prestane ikona na pristroji blikat a mozete
prenasat a oznacovat namerané udaje. Aplikaciu je potrebné mat v teleféne
nainStalovanu vopred. Aplikacia sa vola Smart Life a je na stiahnutie

v obchodoch s aplikaciami.

8. Prepinanie medzi pasmom a laserom

Po zapnuti je pristroj v rezZime laserového merania. Hned ako vytiahnete
pasmo, prepne sa automaticky do rezimu digitdlneho pasma a laserové
meranie sa vypne. Laser sa znova zapne, az ked sa pasmo navinie spat na
nulu.

9. Praca s pasmom

Koncovka pasma ma Styri hrany (hore, dole, vlavo a vpravo) a magneticky
uchyt, takze sa da zachytit zo Styroch stran. Koncovka sa posuva podla toho,
¢i pasmo zahdknete, alebo nim oprete; posunie sa o Tmm, €o je prave jej
hrubka, a pasmo je na tuto hrubku kalibrované.

Opretie. Nulovym bodom je vonkajSia plocha koncovky. Ked koncovkou oprete
o predmet, zasunie sa o svoju hrubku, teda o 1Tmm.

Zahaknutie. Nulovym bodom je vnutorna plocha koncovky. Ked koncovku
zahaknete za hranu predmetu, pasmo sa o Tmm vysunie.

10. Montaz a demontaz

XTape 1sa lahko rozobera aj sklada. Moduly su vo vychodiskovom stave
oddelené.

Pri skladani zarovnajte drazku laserového modulu s vystupkom modulu
zvinovacieho metra a lahkym tlakom nadol ich zacvaknite k sebe.

Pri rozoberani moduly rozpojte opacnym smerom, odspodu nahor. Postupujte
opatrne a nepouzivajte silu ani netahajte nespravnym smerom, poskodili by
ste konektory.
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11. Zmena vztazného bodu

V reZzime lasera aj v rezZime pasma je vychodiskovym vztaznym bodom zelena
laserova Ciara. Stlacenim prepinaca vztazného bodu prepnete na zadnu hranu,
dalSim stlacenim na prednd hranu.

Zelena laserova ¢iara ma svoju hribku. Podla situdcie preto najprv
v nastaveniach zvolte, ¢i sa ma merat od jej predného okraja, od stredu, alebo
od zadného okraja.

Vztazné body: Predna hrana / Zelena laserova Ciara / Zadna hrana
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12. Meranie pasmom

Meranie dizky

Hned ako vytiahnete pasmo, prepne sa pristroj do rezimu digitalneho pasma
a ikona blika po cely ¢as merania. Pri vytahovani aj navijani sa hodnota na
displeji meni v realnom case. TlaCidlom merania alebo bo¢nym tlacidlom
merania hodnotu zaznamenate. Nové meranie spustite tym, Zze pasmo znova
vytiahnete.

Meranie plochy

TlaCidlom funkcie otvorte ponuku funkcii a tlacidlom plus (minus) alebo
vynulovania zvolte plochu. Podla ¢erveno zvyrazneného useku na displeji
vytiahnite pasmo k meranému bodu a tla¢idlom merania zaznamenajte prvy
rozmer (d(Zku). Potom pasmo vytiahnite znova a zaznamenajte druhy rozmer
(Sirku). Plocha sa vypocita sama a zobrazi sa na riadku vysledku; nad nim sa
ukaze dizka, irka a obvod.

Meranie objemu

Postupujte rovnako ako pri ploche, ale zaznamenajte tri rozmery: diZku, Sirku
a vySku. Objem sa vypocita sam a zobrazi sa na displeji; nad nim sa ukaze
dlzka, Sirka a vysSka.

13. Meracie funkcie

Jednotliva dizka Suvislé meranie

Plocha Objem

Nepriama dizka Nepriama vySka

Meranie medzi dvoma bodmi VytyCovanie

Uhol otoCenia v redlnom Case Uhol sklonu v realnom case
Delenie Usecky na 1/N
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Jednotliva dizka

Po zapnuti kratko stlacte tlacidlo merania alebo boc¢né tlacidlo merania. Laser
sa zapne a pristroj sa prepne do rezimu jednotlivej d(zky. Zamierte laserom na
ciel a tlacidlo stlacte znova, vysledok sa zobrazi na riadku vysledku. Dalim
stlacenim zmeriate dalSiu hodnotu.

Suvislé meranie

V rezime suvislého merania sa vzdialenost meria priebezne, ako sa voci cielu
pohybujete. Hodnota sa obnovuje priblizne kazdych 0,3 sekundy. Ked sa
napriklad vzdalujete od steny, pristroj priebezne ukazuje skuto¢nu
vzdialenost. Tlac¢idlom funkcie otvorte ponuku funkcii a tlacidlom plus (minus)
alebo vynulovania zvolte suvislé meranie; volbu potvrdte tlacidlom merania.
Potom pristrojom pohybujte, kym sa dole nezobrazi pozadovana vzdialenost.
Kratkym stlacenim tlacidla merania alebo boc¢ného tlacidla merania suvislé
meranie zastavite a hodnota na displeji sa zmrazi. Dole sa ukaze aktualna

v v

Plocha

Po zapnuti pristroja otvorte tlacidlom funkcie ponuku funkcii a tlacidlom plus
(minus) alebo vynulovania zvolte meranie plochy; volbu potvrdte tlaCidlom
merania. Podla ¢erveno zvyrazneného useku zamierte laserom na prvy bod

a tlagidlom merania zaznamenajte d{Zku. Potom zamierte na druhy bod

a tlacidlo stlaéte znova. Plocha sa zobrazi na riadku vysledku a nad nim diZka,
Sirka a obvod.

Plochu mézete merat aj kombinovane: prvy rozmer laserom a druhy pasmom.
Stac¢i pasmo vytiahnut a pristroj sa do rezimu digitalneho pasma prepne sam.

Objem

Postupujte rovnako ako pri ploche, ale zaznamenaijte tri rozmery: diZku, irku
a vySku. Objem sa zobrazi na riadku vysledku a nad nim vSetky tri rozmery.

Aj objem mozZno merat kombinovane, napriklad d(zku laserom a $irku s vy$kou

pasmom.

10
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Nepriama dizka

Po zapnuti pristroja otvorte tlacidlom funkcie ponuku funkcii a zvolte
nepriamu diZku; volbu potvrdte tlagidlom merania. Podla éerveno zvyraznenej
prepony stlacte tlacidlo merania a zmerajte preponu. Na riadku vysledku sa
zobrazi vodorovna dizka, nad nim diZka prepony a uhol medzi preponou

a vodorovnou vzdialenostou.

Nepriama vyska

Po zapnuti pristroja otvorte tlacidlom funkcie ponuku funkcii a zvolte
nepriamu vySku; volbu potvrdte tlacidlom merania. Zmerajte prvu preponu
a stlacenim toho istého tlacidla druhd. Na riadku vysledku sa zobrazi zvisla
vySka, nad nim obe prepony a uhol, ktory zvieraju.

Meranie medzi dvoma bodmi

Po zapnuti pristroja otvorte tlacidlom funkcie ponuku funkcii a zvolte meranie
medzi dvoma bodmi. V tomto rezime musi pristroj zostat v pokoji, pretoze sa
najprv priblizne 6 sekund kalibruje; odpori¢ame polozit ho na st6l. Hned ako
hlasenie o kalibracii zmizne, postupujte podla ¢erveno zvyraznenej Ciary

a tladidlom merania zmerajte vzdialenost pozd(Z &iary 1a &iary 2. Pristroj
dopocita a zobrazi vzdialenost medzi oboma bodmi; nad fniou sa ukazu obe
vzdialenosti a uhol, ktory zvieraju.

\lytyCovanie

Po zapnuti pristroja otvorte tlacidlom funkcie ponuku funkcii a zvolte
vytyCovanie. Tlacidlom nastavenia sa posuvate medzi Cislicami poCiato€nej
hodnoty v poli A a tlac¢idlom plus (minus) alebo vynulovania nastavite
poZadovanu hodnotu. Daldim stladenim tlacidla nastavenia prejdete do pola B
a rovnakym spésobom nastavite aj jeho hodnotu.

VytyCovanie spustite tlacidlom merania alebo bo¢nym tlacidlom merania
a potom sa pomaly vzdalujte od vychodiskového bodu. Pristroj priebezne
meria vzdialenost od vychodiskového bodu a zobrazuje nastavenu diZzku aj
aktudlnu hodnotu. Sipka vlavo alebo vpravo a hodnota uprostred ukazuju
najkratSiu vzdialenost k nasledujticej alebo predchadzajucej znacke. Hned
ako sa priblizite k vytyCovanej vzdialenosti, pristroj zacne pipat.

Pociato¢na vzdialenost (A) / Nastavena dizka (B)

Rozdiel, teda vzdialenost zostavajuca k vytyéovanému bodu
PocCet opakovani (N)

Celkové dizka

B L0

n
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Scitanie a odcitanie
\ rezime jednotliveho merania, plochy a objemu mézete kratkym stlacenim

tlacidla plus (minus) pripocitat a dlhym stlac¢enim odpocitat hodnotu od
predchadzajuceho zaznamu. Vysledok sa zobrazi na displeji.

Sc¢itat aj od¢éitat mozno opakovane.

Prirastkové meranie

Vytiahnite pasmo. Pristroj sa prepne do rezimu digitalneho pasma a ikona na
displeji blikd po cely €as merania. Pri vytahovani sa hodnota meni v redlnom
Case. Stlacenim tlac¢idla vynulovania zaznamenate prvu hodnotu a zaroven
vynulujete pasmo. Ked pasmo vytahujete dalej, poCita sa vzdialenost od tohto
nového nulového bodu.

Po vynulovani prvej hodnoty ukazuje pasmo vytahované dalej od nového

vychodiskového bodu kladnu hodnotu, navijané spét zapornda.

Delenie tsecky na 1/N

Po zapnuti pristroja prejdite tlacidlom funkcie na delenie Usecky a tlacidlom
plus (minus) alebo vynulovania nastavte pocet dielov od 1/2 do 1/9. Nastavend
hodnotu potvrdte tlacidlom merania alebo vytiahnutim pasma a zacnite
merat. Celkova hodnota sa zobrazi vlavo hore, hodnota jedného dielu vpravo
hore. Posuvajte pristroj rovno po povrchu; ukazovatel sa posuva s nim. Hned
ako sa vpravo objavi ¢ervena Sipka a zarovna sa so zelenou Ciarou, ste na
deliacom bode.

Na konci sa mdZe objavit modra Sipka; medzera medzi ervenou a zelenou
Sipkou ukazuje zvySok, ktory po deleni zostal.

Uhol otocenia v realnom case

Zobrazenie uhla oto¢enia v realnom ¢ase umoznuje nastavit pozadovany uhol
alebo zmerat uhol, ktory uz na ploche je, a priebezne ho kontrolovat. Po
zapnuti pristroja otvorte tlac¢idlom funkcie ponuku funkcii a tlacidlom plus
(minus) alebo vynulovania zvolte zobrazenie uhla otoCenia. Aj v tomto rezime
musi pristroj zostat v pokoji, pretoze sa priblizne 6 sekund kalibruje;
odporuc¢ame polozit ho na stél. Hned ako hlasenie o kalibracii zmizne, vezmite
zelenu laserovu Ciaru ako vychodiskovu a pristrojom od nej pohnite. XTape 1
potom na lubovolnej ploche ukazuje uhol medzi su¢asnou a pévodnou Ciarou.

12
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Uhol sklonu v realnom case

Zobrazenie uhla sklonu v realnom Case ukazuje aktualny sklon. Lahko s nim
najdete vodorovnu polohu, zvisld polohu aj akykolvek iny sklon. Po zapnuti
pristroja otvorte tlacidlom funkcie ponuku funkcii a tlacidlom plus (minus)
alebo vynulovania zvolte zobrazenie uhla sklonu. Pristroj musi zostat v pokoji,
pretoze sa priblizne 6 sekund kalibruje; odporu¢ame polozit ho na stél. Hned
ako hlasenie o kalibracii zmizne, naklonte pristroj alebo ho polozte na
naklonenu plochu. Ukaze uhol medzi naklonenou polohou a vodorovnou
rovinou.

13
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14. Technické udaje

Model XTape 1
DiZka pasma 12 ft (cca 3,66 m)
Dosah lasera 330ft (cca 100 m)

Presnost digitalneho pasma

+1/32" (cca 0,8 mm)

Presnost lasera

+1/16" (cca 1,6 mm)

Displej

2" IPS

Najmensi zobrazitelny dielik

0,00Tm

Jednotky

m/cm/mm/ft/in

Vztazné body

Prednd hrana / Zelena laserova ¢iara /
Zadna hrana

Paméat 30 zaznamov
Pred(Zenie zelenej laserovej | ano

Ciary

Gyroskopicky snimac ano

Typ lasera trieda 2

Vlnova diZka meracieho
lasera

635nm, <1mw

Vlnova dizka zeleného 515 nm, <1mw
znacCkovacieho lasera

Nastavenie zeleného lasera 180°, 150°
Skladovacia teplota -10°C az 60°C
Prevadzkova teplota 0°Caz40°C
Nabijaci konektor USB-C

Typ batérie nabijatelny litium-idnovy ¢lanok, 3,7V,
1400 mAh

Vydrz batérie 5h

Odolnost proti padu 1,5m

Rozmery 162,5 X 51 x 67,5 mm

Cistd hmotnost 454 g

14
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15. Chybové kody

Chyby a poruchy sa zobrazuju ako ¢iselné kody. Ich vyznam a rieSenie uvadza
nasledujuca tabulka.

Kod Pricina RieSenie

204 | Chyba vypoctu Postupujte znova podla navodu.

208 | Nadprud Ide o poruchu, ktord nemozno odstranit

pouzivatelsky.

220 | Vybita batéria Nabite pristroj.

255 PriliS slaby prijaty Pouzite cielovu doSti¢ku alebo na
signal alebo prilis merany povrch umiestnite biely papier.
dlhy ¢as merania

256 | Prilis silny prijaty Pouzite cielovu dosticku a nemierte
signal pristrojom na zdroje silného svetla.

261 Mimo rozsahu Merajte v rozsahu, ktory pristroj zvlada.
merania

500 | Porucha hardvéru Vypnite pristroj a znova ho zapnite. Ak

sa kod objavuje aj po niekolkych
pokusoch, ide o poruchu, ktoru
nemozno odstranit pouzivatelsky.

16. Zhoda

C € Znacka CE znamen3, Ze vyrobca vyhlasuje zhodu vyrobku so
vSetkymi predpismi Eurdpskej unie, ktoré sa nan vztahuju.

15
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17. Udaje o vyrobcovi

Vyrobca Shenzhen Mileseey Technology Co., Ltd.

Adresa No.3601Block A, Tanglang Town Plaza West, Fuguang
Community, Taoyuan Street, Nanshan District,
Shenzhen, China

E-mail service@mileseey.com
Web www.mileseey.net
Krajina pdvodu Cina

Dovozca

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.sk

16
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Hasznalati utmutaté

1. Termékismerteto

Kdszonjik, hogy a MILESEEY XTape 1késziiléket valasztotta. Hasznalat el6tt
figyelmesen olvassa el ezt az utmutatot.

Az XTape 1egyetlen késziilékben egyesiti a hagyomanyos mérdszalagot,

a digitalis szalagot és a lézeres tavolsagmér6t. A modularis felépitésnek
készdnhet6en az egyes részek kiulén cserélheték vagy bdvithetdk, igy nem
kell az egész készuléket kidobni.

A z6ld lézervonal akar egy nagy helyiség harom falan is végigvezethetd, és az
athidalni kivant tavolsaghoz igazithato.

A szalag nejlonbevonatu rozsdamentes acélbdl késziilt, és automatikus
régzitéssel rendelkezik. A kijelz6 kétcolos IPS panel, olvashatdsaga
a korilmeényekhez igazithato.

A készulék a ,Mérési funkcidk” cimd rész tablazataban felsorolt mérési
modokat tamogatja, igy a szakmai munkara és a barkacsolasra egyarant
alkalmas. A mért értékek mobilalkalmazasba is atviheték.

2. Biztonsagi utasitasok

A biztonsagi utasitasokat figyelmesen olvassa el, mieldétt el6szor hasznalna
a terméket.

Figyelmeztetés

A készlilék 2. osztalyu lézeres termék. Ne nézzen a lézersugarba, és ne
iranyitsa masokra. Szemkarosodast okozhat.

e Aterméket szigoru szabvanyok és eldirasok szerint gyartjak, ennek ellenére
nem zarhato ki teljesen, hogy mas késziilékek miikddését zavarja, illetve
hogy embereknek és allatoknak kellemetlenséget okoz.

e Ne hasznalja a terméket robbanasveszélyes vagy maro hatasu
kérnyezetben.

e Ne hasznalja a terméket orvosi készlilékek kdzelében.
e Ne hasznalja a terméket reptldégépen.

e Ne hasznaljon olyan, mas gyartotél szarmazo tartozékot, amelyet
a készllék gyartdja nem hagyott jova.

e Ne alakitsa at és ne épitse at a terméket.



Hasznalati utmutaté

A késziilék biztonsagi cimkéjének adatai

Lézerosztaly 2

Szabvanyok IEC 60825-1:2014, EN 50689:2021
Maximalis teljesitmény | <1mWw

Hulldmhossz 630-670 nm

3. Artalmatlanitas

Az akkumulatorokat tilos a haztartasi hulladék k6zé dobni. A hasznalt
akkumulatorokat adja le a kijeldlt gytjtGhelyen.

Ez a szimbd6lum azt jelenti, hogy a terméket nem szabad haztartasi
hulladékként kezelni. A terméket az elektromos és elektronikus
berendezések ujrahasznositasara kijel6lt gy(jtéhelyen kell leadni.

4. Toltés

A készlléket beépitett, ujratdlthetd litiumion-akkumulator taplalja. Minden
toltés elott ellendrizze, hogy a tolt6, a kabel és a csatlakozddugd nem
sérult-e. Sérult tolt6t, kabelt vagy csatlakozodugdt ne hasznaljon: jelentfsen
megnovelik az aramiités kockazatat. A sériilés barmilyen jelére azonnal
hagyja abba a t6lt6 hasznalatat.
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5. A késziilék részei

CXCI®)

. Lapozas az el6zményekben
visszafelé

. Memodria / lapozas az
el6zményekben elérefelé

. Mérés gomb

4. Funkcid

. Plusz / minusz / valasztds balra
(révid megnyomassal 6sszeadas,
hosszuval kivonas)

. Ovcsipesz

7. A viszonyitasi pont kapcsoldja

10.
.
12.
13.
14,
15.
16.

@ @@ @

Nulldzas / valasztas jobbra

Be- és kikapcsolas / torlés
Lézerkibocséato lencse

Lézerveve lencse
USB-C-tolt6csatlakozo

A z6ld lézervonal beallitomodulja
Beallitds gomb

Oldals6 mérés gomb

Szalagvisszahuz6 gomb
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6. Beallitasok

A beallitdas gomb révid megnyomasaval nyissa meg a beallitasok menijét.
A plusz (minusz) vagy a nullazas gomb révid megnyomasaval valt a tételek
kozott.

A mérés gomb vagy az oldalsé mérés gomb rovid megnyomasaval lép be
a kivalasztott tételbe; ezutan a plusz (minusz) vagy a nullazas gombbal valt
a lehet6ségek kozott.

A vezeték nélkili kapcsolat, a hangjelzés, a kijelz6 forgatdsa és a szinséma
esetében az allapot kdzvetleniil a mérés gombbal vagy az oldalsé mérés
gombbal valthato.

1. Tavolsag mértékegysége: A mértékegység a metrikus és az angolszasz
rendszer kozott valthato.

2. Vezeték nélkiili kapcsolat: A vezeték nélkiili kapcsolat be- és
kikapcsolhatd; a mobilalkalmazashoz vald csatlakozasra szolgal, amelybe
a mért adatok atvihetok.

3. Hangjelzés: A hangjelzés be- vagy kikapcsolhato.

4. A kijelzé beallitasa: A kijelz6nek harom megjelenitési mddja van:
nagybetlis maéd, tébbsoros elézménymadd és mérészalagmadd. Mindharom
mUikddik a digitalis szalaggal és a lézeres méréssel is. A mér6szalagmaod
és a nagybetlis mod csak egyedi és folyamatos méréshez hasznalhato.

A mérGészalagmaddban négy szin kézil valaszthat.

5. A kijelzo forgatasa: A kijelz6 balra vagy jobbra forgathaté, hogy
a balkezesek és a jobbkezesek is jol lassak.

6. Szinséma: A nagybetls mdodban és a tébbsoros elézménymaodban fekete
vagy fehér hattér valaszthato.

7. A zold lézervonal viszonyitasi pontja: A z6ld lézervonalnak vastagsaga
van, ezért viszpnyitési pontnak az ellilsé élét, a kozepét vagy a hatso élét is
valaszthatja. Igy érheti el a legnagyobb pontossagot.

8. Eltolas: Ha az eltolas be van kapcsolva, a beallitott érték minden mérési
eredményhez hozzaadddik, vagy abbdl levonddik.

Megjegyzés

Amint az eltoldsra mar nincs sziiksége, ne felejtse el nullazni.
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7. Vezeték nélkiili kapcsolat és mobilalkalmazas

A készlilék bekapcsolasa utan nyissa meg a menit a beallitds gombbal,

a plusz (minusz) vagy a nulldzas gombbal lépjen a vezeték nélkili
kapcsolatra, és kapcsolja be a mérés gombbal vagy az oldalsé mérés
gombbal. A villog6 ikon azt jelenti, hogy a kapcsolat éppen létrején; amint az
ikon mar nem villog, a kapcsolat [étrejott.

A telefonon kapcsolja be a vezeték nélkili kommunikaciot, nyissa meg az
alkalmazast, és valassza az eszkdz hozzaadasat. Sikeres kapcsoldodas utan
a készlléken lév6 ikon mar nem villog, és a mért adatok atviheték és
megjeldlhetdk. Az alkalmazasnak elére telepitve kell lennie a telefonon. Az
alkalmazas neve Smart Life, és letdlthetd az alkalmazasboltokbol.

8. Valtas a szalag és a lézer kozott

Bekapcsolas utan a készulék lézeres lzemmddban van. Amint kihuzza

a szalagot, automatikusan digitalis szalaglizemmaddra valt, és a lézeres mérés
kikapcsol. A lézer akkor kapcsol vissza, amikor a szalag nullaig
visszatekeredik.

9. A szalag hasznalata

A szalagkampdnak négy éle van - fent, lent, balra és jobbra - és magnesesen
tapad, igy négy iranybdl akaszthatd. A kampd attél fligg6en mozdul el, hogy
beakasztja vagy nekitdmasztja a szalagot: az elmozdulds 1mm, ami pontosan
a kampo vastagsaga, és a szalag erre a vastagsagra van kalibralva.

Nekitamasztas. A nullpont a kampo kiilso feliilete. Ha a kampot
nekitdmasztja a targynak, a sajat vastagsagaval, tehat Tmm-rel behuzddik.

Beakasztas. A nullpont a kampd belsé fellilete. Ha a kampoét a targy élére
akasztja, a szalag 1 mm-rel kijjebb csuszik.

10. Ossze- és szétszerelés

Az XTape 1 kénnyen szét- és dsszeszerelhet6. A modulok alaphelyzetben kiildn
vannak.

Osszeszereléskor igazitsa a lézermodul hornyat a mérészalagmodul
kiemelkedéséhez, és enyhe, lefelé irdnyuld nyomassal pattintsa 6ssze dket.

Szétszereléskor ellenkezd iranyban, alulrdl felfelé valassza szét a modulokat.
Ovatosan jarjon el, ne alkalmazzon erét, és ne huzza rossz iranyba, mert
megsérulnek a csatlakozdk.
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11. A viszonyitasi pont mdédositasa

Lézeres és szalagizemmodban egyarant a z6ld lézervonal az alapértelmezett
viszonyitasi pont. A viszonyitasi pont kapcsoldjanak megnyomasaval a hatso
élre valt, ujabb megnyomasaval az ellilsé élre.

Megjegyzés

A z6ld lézervonalnak vastagsaga van. A helyzett6l fligg6en ezért elészor
a beallitasokban valassza ki, hogy a mérés az eliilsé élétél, a kozepétSl vagy
a hatso élétél torténjen.

Viszonyitasi pontok: Eliilsé él / Z6ld lézervonal / Hatso él
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12. Mérés szalaggal

Hosszmérés

Amint kihuzza a szalagot, a készuilék digitalis szalagizemmadra valt, és az
ikon a mérés teljes ideje alatt villog. Kihuzas és visszatekerés kdzben

a kijelz6n lathato érték valds id6ben valtozik. A mérés gombbal vagy az
oldalsé mérés gombbal régzitheti az értéket. Uj mérést ugy indit, hogy ismét
kihuzza a szalagot.

Teriiletmérés

A funkcié gombbal nyissa meg a funkciok mendjét, és a plusz (minusz) vagy
a nullazas gombbal valassza a teriiletet. A kijelzdn pirossal kiemelt
szakasznak megfeleléen huzza ki a szalagot a mért pontig, és a mérés
gombbal régzitse az elsé méretet, a hosszusagot. Ezutan hidzza ki a szalagot
Ujra, és régzitse a masodik méretet, a szélességet. A tertilet magatol
kiszamolddik, és az eredménysorban jelenik meg; folétte a hosszusag,

a szélesség és a kertlet lathato.

Térfogatmérés

Jarjon el ugyanugy, mint a terliletnél, de harom méretet régzitsen:

a hosszusdagot, a szélességet és a magassagot. A térfogat magatol
kiszamolddik, és megjelenik a kijelzdn; foldtte a hosszusag, a szélesség és
a magassag lathato.

13. Mérési funkciok

Egyedi hosszusag Folyamatos mérés
Terllet Térfogat

Kdzvetett hosszusag Kdzvetett magassag
Két pont kdz6tti mérés Kitlizés

Valds idejl forgasszog Valds idejd d6lésszog
Szakasz felosztasa 1/N részre
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Egyedi hosszusag

Bekapcsolas utan nyomja meg réviden a mérés gombot vagy az oldalsé
mérés gombot. A lézer bekapcsol, és a készlilék egyedi hosszusag
Uzemmodba valt. Irdnyitsa a lézert a célra, és nyomja meg Ujra a gombot: az
eredmény az eredménysorban jelenik meg. Ujabb megnyomdssal Gjabb
értéket mér.

Folyamatos mérés

Folyamatos mérési tizemmadban a késziilék folyamatosan méri a tavolsagot,
ahogy a célhoz képest mozog. Az érték hozzavetbleg 0,3 masodpercenként
frisslil. Ha példaul eltavolodik a faltol, a készlilék folyamatosan a tényleges
tavolsagot mutatja. A funkcié gombbal nyissa meg a funkciok menujét, és

a plusz (minusz) vagy a nullazas gombbal valassza a folyamatos mérést;

a valasztast a mérés gombbal erdsitse meg. Ezutdn mozgassa a készliléket,
amig alul meg nem jelenik a kivant tavolsag. A mérés gomb vagy az oldalsé
mérés gomb révid megnyomasaval ledllitja a folyamatos mérést, és a kijelzén
lathato érték kimerevedik. Alul az aktualis érték latszik, folotte pedig

a legnagyobb és a legkisebb mért érték.

Teriilet

A készllék bekapcsolasa utan a funkcié gombbal nyissa meg a funkcidk
menujét, és a plusz (minusz) vagy a nullazas gombbal valassza

a terliletmérést; a valasztast a mérés gombbal erdsitse meg. A pirossal
kiemelt szakasznak megfeleléen iranyitsa a lézert az els6 pontra, és a mérés
gombbal régzitse a hosszusagot. Ezutan iranyitsa a masodik pontra, és
nyomja meg ujra a gombot. A teriilet az eredménysorban jelenik meg, folotte
pedig a hosszusag, a szélesség és a keriilet.

Megjegyzés

A terliletet vegyesen is mérheti: az els6 méretet lézerrel, a masodikat
szalaggal. Elég kihuzni a szalagot, és a készlilék magatdl digitalis

szalaglizemmaddra valt.

Térfogat

Jarjon el ugyanugy, mint a tertiletnél, de harom méretet régzitsen:
a hosszusagot, a szélességet és a magassagot. A térfogat az eredménysorban
jelenik meg, folotte pedig mindharom méret.

Megjegyzés

A térfogat is mérhetd vegyesen - példaul a hosszlsag lézerrel, a szélesség és
a magassag szalaggal.
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Kozvetett hosszusag

A késziilék bekapcsolasa utan a funkciéo gombbal nyissa meg a funkcidk
mendjét, és valassza a kdzvetett hosszusagot; a valasztast a mérés gombbal
erdsitse meg. A pirossal kiemelt atfogonak megfeleléen nyomja meg a mérés
gombot, és mérje meg az atfogot. Az eredménysorban a vizszintes hosszusag
jelenik meg, folotte az atfogd hossza, valamint az atfogo és a vizszintes
tavolsag altal bezart szdg.

Kozvetett magassag

A készlilék bekapcsolasa utan a funkciéo gombbal nyissa meg a funkcidk
menujét, és valassza a kdzvetett magassagot; a valasztast a mérés gombbal
erdsitse meg. Mérje meg az els6 atfogot, majd ugyanazzal a gombbal

a masodikat. Az eredménysorban a fliggdleges magassag jelenik meg, folotte
a két atfogo és az altaluk bezart szdg.

Két pont kozotti mérés

A készllék bekapcsolasa utan a funkcié gombbal nyissa meg a funkcidk
mendujét, és valassza a két pont kdzotti mérést. Ebben az izemmaddban

a késziuléknek mozdulatlanul kell maradnia, mert elébb korilbeliil

6 masodpercig kalibral; javasoljuk, hogy tegye az asztalra. Amint

a kalibralasrol szolo tizenet eltlinik, kbvesse a pirossal kiemelt vonalat, és

a mérés gombbal mérje meg a tavolsagot az 1. vonal és a 2. vonal mentén.

A készilék kiszamitja és megjeleniti a két pont kdzotti tavolsagot; folétte a két
tavolsag és az altaluk bezart szdg lathata.

Kitlizés

A készllék bekapcsolasa utan a funkcié gombbal nyissa meg a funkcidk
menujét, és valassza a kitlizést. A beallitds gombbal lépked az A mez6
kezdGértékének szamjegyei k6zott, a plusz (minusz) vagy a nulldzas gombbal

pedig beallitja a kivant értéket. A beallitds gomb ujabb megnyomasaval
a B mezdre lép, és ugyanigy allitja be annak értékét is.

A kitlzést a mérés gombbal vagy az oldalsé mérés gombbal inditja el, majd
lassan tavolodjon a kiindulasi ponttol. A készilék folyamatosan méri

a kiindulasi ponttdl szamitott tavolsagot, és megjeleniti a beallitott
hosszusagot és az aktualis értéket. A balra vagy jobbra mutaté nyil és

a k6zépen lathato érték a kévetkez6 vagy az el6z6 jeldlésig tartd legrévidebb
tavolsagot mutatja. Amint megkézeliti a kitlizendd tavolsagot, a készilék
sipolni kezd.

1. KezdGtavolsag (A) / Beallitott hosszUséag (B)

2. Kilénbség, vagyis a kitlizési pontig hatralévé tavolsag
3. Ismétlések szama (N)

4. Teljes hosszusag

n
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Osszeadas és kivonas

Egyedi méres, terilet és térfogat tzemmaddban a plusz (minusz) gomb révid
megnyomasaval hozzaadhat egy értéket az eld6zd bejegyzéshez, hosszu
megnyomasaval pedig kivonhatja bel6le. Az eredmény megjelenik a kijelzén.

Megjegyzés

Az 6sszeadas és a kivonas tdbbszor is elvégezhetd.

Novekményes mérés

Huzza ki a szalagot: a készllék digitalis szalagiizemmaodra valt, és a kijelzén
lathatd ikon a mérés teljes ideje alatt villog. Kihtuzas kdzben az érték valds
idében valtozik. A nulldzas gomb megnyomasaval rogziti az els6 értéket, és
egyuttal lenullazza a szalagot. Ha tovabb huzza a szalagot, a tavolsag ettél az
Uj nullponttol szamitodik.

Megjegyzés

Az els6 érték lenulldzasa utan a tovabb kihuzott szalag az uj kiindulasi ponttdl
pozitiv értéket mutat, a visszatekert pedig negativat.

Szakasz felosztasa 1/N részre

A készllék bekapcsolasa utan a funkcié gombbal lépjen a szakasz
felosztasara, és a plusz (minusz) vagy a nullazas gombbal allitsa be a részek
szamat 1/2-t61 1/9-ig. A beallitott értéket a mérés gombbal vagy a szalag
kihuzasaval erGsitse meg, és kezdjen mérni. A teljes érték bal felil, az egy
részre jutd érték jobb felll jelenik meg. Mozgassa a készliléket egyenesen

a fellileten; a mutaté egyitt mozog vele. Amint jobbra megjelenik a piros nyil,
és egy vonalba kertl a z6ld vonallal, elérte az osztaspontot.

Megjegyzés

A végén kék nyil is megjelenhet; a piros és a zold nyil kdzotti rés a felosztas
utan maradt maradékot mutatja.

12
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Valds idejii forgasszog

A valds idejd forgasszog kijelzésével beallithatja a kivant szdget, vagy
megmeérheti a fellileten mar meglévd szdget, és folyamatosan ellendrizheti.

A készllék bekapcsolasa utan a funkcié gombbal nyissa meg a funkcidk
mendjét, és a plusz (minusz) vagy a nullazas gombbal valassza a forgasszég
kijelzését. Ebben az izemmaddban is mozdulatlanul kell maradnia

a készuléknek, mert kértlbelil 6 masodpercig kalibral; javasoljuk, hogy tegye
az asztalra. Amint a kalibralasrol sz6l6 Gizenet eltlinik, vegye kiindulasnak

a zold lézervonalat, és mozditsa el t6le a késziléket. Az XTape 1 ezutan
barmely feliileten megmutatja a jelenlegi és az eredeti vonal kdz6tti széget.

Valés idejii dolésszog

A valds idejd dolésszig kijelzése az aktualis délést mutatja. Kdnnyen
megtalalja vele a vizszintes és a fligg6leges helyzetet, valamint barmilyen
mas dolést. A késziilék bekapcsolasa utan a funkciéo gombbal nyissa meg
a funkciok menujét, és a plusz (minusz) vagy a nulldzas gombbal valassza
a dblésszog kijelzését. A készluléknek mozdulatlanul kell maradnia, mert
kérllbelil 6 masodpercig kalibral; javasoljuk, hogy tegye az asztalra. Amint
a kalibralasrdl szolo tzenet eltlnik, dontse meg a készlléket, vagy tegye
ferde fellletre: megmutatja a megdontétt helyzet és a vizszintes sik kozotti
szoget.

13



Hasznalati utmutaté

14. Miiszaki adatok

Modell

XTape 1

Szalaghossz

12 ft (kb. 3,66 m)

A lézer hatotavolsaga

330 ft (kb. 100 m)

A digitalis szalag

+1/32" (kb. 0,8 mm)

osztas

pontossaga

A lézer pontossdga +1/16" (kb. 1,6 mm)
Kijelz6 2" IPS

Legkisebb megjelenithetd 0,00Tm

Mértékegységek m/cm/mm/ft/in
Viszonyitasi pontok ElulsG él / Zold lézervonal / Hatso él
Memodria 30 bejegyzés

A z6ld lézervonal igen
meghosszabbitasa

Giroszkdpos érzékel6 igen

A lézer tipusa 2. osztaly

A méré6lézer hulldmhossza 635nm, <1mWw

A zold jeloélolézer 515nm, <1TmWw
hulldmhossza

A z6ld Lézer beallitasa 180°, 150°

Tarolasi hémérséklet -10°C és 60°C
Uzemi h6mérséklet 0°C és 40°C
Toltécsatlakozo USB-C

Akkumulator tipusa

ujratélthetd litiumion-akkumulator, 3,7V,
1400 mAh

Akkumulator-tzemidd 5h

Ejtésalldsag 1,5m

Méretek 162,5 X 51 x 67,5 mm
Nettd tdbmeg 4549

14
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15. Hibakodok

A hibdk és a meghibasodasok szamkodként jelennek meg. Jelentésiiket és
megoldasukat az alabbi tablazat tartalmazza.

Koéd | Ok Megoldas
204 | Szamitasi hiba Végezze el Ujra a miveletet az utmutatd
szerint.
208 | Tularam Olyan hiba, amelyet a felhasznaldé nem
tud elharitani.
220 | Lemerilt Toltse fel a készuléket.
akkumulator
255 | Tul gyenge vett jel Hasznaljon céltablat, vagy helyezzen
vagy tul hosszu fehér papirt a mért felliletre.
mérési idd
256 | Tul erds vett jel Hasznaljon céltablat, és ne iranyitsa
a készuléket erés fényforrasra.
261 A mérési A készilék altal kezelt tartomanyon
tartomanyon kivl belll mérjen.
500 Hardverhiba Kapcsolja ki, majd ismét be
a készuléket. Ha a kod tébb probalkozas
utan is megjelenik, olyan hibardl van
sz0, amelyet a felhasznaldé nem tud
elharitani.

16. Megfeleléség

c € A CE-jeldlés azt jelenti, hogy a gyartd nyilatkozata szerint a termék

megfelel az Eurdpai Unidé 6sszes ra vonatkozo el6irasanak.
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Hasznalati utmutaté

17. A gyarto adatai

Gyarto Shenzhen Mileseey Technology Co., Ltd.

Cim No. 3601 Block A, Tanglang Town Plaza West, Fuguang
Community, Taoyuan Street, Nanshan District,
Shenzhen, China

E-mail service@mileseey.com
Weboldal www.mileseey.net
Szarmazasi Kina

orszag

Importdr

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.hu
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1. Prezentarea produsului

Va multumim ca ati ales MILESEEY XTape 1. Cititi cu atentie acest manual
inainte de utilizare.

XTape 1reuneste intr-un singur aparat o ruleta clasica, o banda digitala si un
telemetru laser. Datorita constructiei modulare, fiecare parte poate fi inlocuita
sau completata fara sa scoateti din uz intregul aparat.

Linia laser verde poate fi extinsa peste trei pereti ai unei incaperi mari si
reglata in functie de distanta pe care trebuie sa o acoperiti.

Banda este din otel inoxidabil cu strat de nailon si are blocare automata.
Ecranul IPS de doua inci poate fi adaptat, ca sa ramana lizibil in conditii
diferite.

Aparatul executa modurile de masurare enumerate in tabelul din sectiunea
.Functii de masurare” si acopera astfel atat lucrarile profesionale, cét si cele
de bricolaj. Valorile masurate pot fi transferate in aplicatia pentru telefon.

2. Instructiuni de siguranta

Cititi cu atentie instructiunile de siguranta inainte de a folosi produsul pentru
prima data.

Aparatul este un produs laser din clasa 2. Nu priviti Tn fasciculul laser si nu il

indreptati spre alte persoane. Exista risc de vatamare a ochilor.

e Produsul este fabricat dupa norme si reglementari stricte, insa nu se poate
exclude complet ca el sa perturbe alte echipamente sau sa deranjeze
oamenii si animalele.

e Nu folositi produsul in medii explozive sau corozive.
e Nu folositi produsul in apropierea aparatelor medicale.
e Nu folositi produsul in avion.

e Nu folositi accesorii de la alti producatori care nu au fost aprobate de
producatorul aparatului.

e Nu modificati si nu transformati produsul.
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Datele de pe eticheta de siguranta a aparatului

Clasa laserului 2

Standarde IEC 60825-1:2014, EN 50689:2021
Putere maxima <Tmw

Lungime de unda 630-670 nm

3. Eliminarea ca deseu

Bateriile nu trebuie aruncate impreuna cu deseurile menajere. Predati bateriile
uzate la un punct de colectare desemnat.

ﬁ Acest simbol indica faptul ca produsul nu trebuie tratat ca deseu
menajer. Produsul trebuie predat la punctul de colectare
corespunzator pentru reciclarea echipamentelor electrice si
electronice.

4. Incarcare

Aparatul este alimentat de un acumulator litiu-ion reincarcabil, incorporat.
Tnainte de fiecare incarcare verificati incarcatorul, cablul si stecherul, ca s& va
asigurati ca nu sunt deteriorate. Nu folositi un incarcator, un cablu sau un
stecher deteriorat: cresc mult riscul de electrocutare. La orice semn de
deteriorare opriti imediat folosirea incarcatorului.
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5. Descrierea componentelor

CXCI®)

1. Derulare Tnapoi in istoric 8.

2. Memorie / derulare inainte in

istoric 9.
3. Buton de masurare 10.
4. Functie n.
12.
5. Plus / minus / selectare spre
stdnga (apasare scurta pentru 13.
adunare, apasare lunga pentru
scadere) 14
6. Clema de curea 15

7. Comutator al punctului de referinta 16

@ @@ @

Aducere la zero / selectare spre
dreapta

Pornire si oprire / stergere
Lentila de emisie a laserului
Lentila de receptie a laserului
Port de incarcare USB-C

Modul de reglare pentru linia laser
verde

. Buton de setare
. Buton lateral de masurare

. Buton de retragere a benzii



Ghid de utilizare

6. Setari

Apasati scurt butonul de setare pentru a deschide meniul de setari. Cu o
apasare scurta a butonului plus (minus) sau a butonului de aducere la zero
treceti de la o optiune la alta.

Apasati scurt butonul de masurare sau butonul lateral de masurare pentru a
intra in optiunea aleasd; cu butonul plus (minus) sau cu butonul de aducere la
zero treceti apoi de la o varianta la alta.

La conexiunea fara fir, la semnalul sonor, la rotirea ecranului si la tema de
culoare starea se schimba direct cu butonul de masurare sau cu butonul
lateral de masurare.

1. Unitati de distanta: Unitatile pot fi comutate intre sistemul metric si cel
imperial.

2. Conexiune fara fir: Conexiunea fara fir se activeaza si se dezactiveaza; prin
ea aparatul se leaga la aplicatia pentru telefon, in care se transfera datele
masurate.

3. Semnal sonor: Semnalul sonor poate fi activat sau dezactivat.

4. Setarea ecranului: Ecranul are trei moduri de afisare: caractere mari, istoric
de masuratori pe mai multe randuri si modul ruleta. Toate trei functioneaza
atat pentru banda digitala, cat si pentru masurarea cu laser. Modul ruleta si
modul cu caractere mari se pot folosi doar pentru masurarea singulara si
pentru cea continud. Tn modul ruletd puteti alege dintre patru culori.

5. Rotirea ecranului: Ecranul poate fi rotit spre stdnga sau spre dreapta, ca sa
fie citit comod si de stangaci, si de dreptaci.

6. Tema de culoare: In modul cu caractere mari si in modul cu istoric pe mai
multe randuri puteti alege fundal negru sau alb.

7. Punct de referinta pentru linia laser verde: Linia laser verde are o anumita
grosime, de aceea ca punct de referinta se poate alege marginea ei din
fata, mijlocul sau marginea din spate. Asa obtineti cea mai buna precizie.

8. Decalaj: Cand decalajul este activat, valoarea stabilitd se aduna la fiecare
rezultat al masurarii sau se scade din el.

Cand nu mai aveti nevoie de decalaj, nu uitati sa il aduceti la zero.
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7. Conexiunea fara fir si aplicatia pentru telefon

Dupa pornirea aparatului deschideti meniul cu butonul de setare, treceti la
conexiunea fara fir cu butonul plus (minus) sau cu butonul de aducere la zero
si activati-o cu butonul de masurare sau cu butonul lateral de masurare.
Pictograma care clipeste arata ca legatura se stabileste; cand nu mai clipeste,
legatura este stabilita.

Tn telefon activati comunicarea fara fir, deschideti aplicatia si alegeti
adaugarea unui dispozitiv. Dupa conectare, pictograma de pe aparat nu mai
clipeste si puteti transfera si eticheta datele masurate. Aplicatia trebuie
instalata in telefon dinainte. Aplicatia se numeste Smart Life si poate fi
descarcata din magazinele de aplicatii.

8. Comutarea intre banda si laser

Dupé pornire aparatul este Tn modul de m&surare cu laser. Tn momentul in
care scoateti banda, el trece automat in modul banda digitala, iar masurarea
cu laser se opreste. Laserul porneste din nou abia dupa ce banda se retrage
complet la zero.

9. Lucrul cu banda

Carligul benzii are patru muchii (sus, jos, stdnga si dreapta) si o prindere
magnetica, deci poate fi agatat din patru directii. Carligul se deplaseaza in
functie de felul in care folositi banda, agatata sau sprijinitd; se deplaseaza cu
1mm, adica exact cu propria grosime, iar banda este calibrata pentru aceasta
grosime.

Sprijinire. Punctul zero este suprafata exterioara a carligului. Cand sprijiniti
carligul de un obiect, acesta intra cu propria grosime, adica cu Tmm.

Agatare. Punctul zero este suprafata interioara a carligului. CaAnd agatati
carligul de marginea unui obiect, banda iese cu Tmm.

10. Montare si demontare

XTape 1se monteazd si se demonteaza usor. in mod implicit, modulele sunt
separate.

La montare aliniati canalul modulului laser cu proeminenta modulului de
ruleta si apasati usor in jos, pana cand se fixeaza cu un clic.

La demontare desfaceti modulele in sens invers, de jos in sus. Lucrati cu grija,
nu fortati si nu trageti in directia gresita: ati deteriora conectorii.
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4

11. Schimbarea punctului de referinta

Atat in modul laser, cat si in modul banda, punctul de referinta implicit este
linia laser verde. Apasati comutatorul punctului de referinta pentru a trece la
muchia din spate si inca o data pentru muchia din fata.

Linia laser verde are o anumita grosime. In functie de situatie alegeti mai intai
in setdri daca masurarea porneste de la marginea ei din fata, de la mijloc sau
de la marginea din spate.

Puncte de referintd: Muchia din fatd / Linia laser verde / Muchia din spate
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12. Masurarea cu banda

Masurarea lungimii

Cénd scoateti banda, aparatul trece in modul banda digitala, iar pictograma
clipeste pe toata durata masurarii. La scoatere si la retragere valoarea de pe
ecran se schimba in timp real. Cu butonul de masurare sau cu butonul lateral
de masurare inregistrati valoarea. 0 masuratoare noua porneste atunci cand
scoateti banda din nou.

Masurarea suprafetei

Cu butonul de functie deschideti meniul de functii si alegeti suprafata cu
butonul plus (minus) sau cu butonul de aducere la zero. Urmariti segmentul
marcat cu rosu pe ecran, scoateti banda pana la punctul masurat si
inregistrati prima dimensiune (lungimea) cu butonul de masurare. Apoi
scoateti banda din nou si inregistrati a doua dimensiune (latimea). Suprafata
se calculeaza singura si apare pe randul rezultatului; deasupra lui se afiseaza
lungimea, latimea si perimetrul.

Masurarea volumului

Procedati la fel ca la suprafata, insa inregistrati trei dimensiuni: lungimea,
latimea si inaltimea. Volumul se calculeaza singur si apare pe ecran;
deasupra lui se afiseaza lungimea, latimea si indltimea.

13. Functii de masurare

Lungime singulara Masurare continua

Suprafata Volum

Lungime indirecta Tnaltime indirectd

Masurare punct la punct Trasare

Unghi de rotatie in timp real Unghi de inclinare in timp real
Divizarea liniei in 1/N
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Lungime singulara

Dupa pornire apasati scurt butonul de masurare sau butonul lateral de
masurare. Laserul se aprinde si aparatul trece in modul lungime singulara.
Indreptati laserul spre tint3 si apasati butonul din nou; rezultatul apare pe
randul rezultatului. 0 noua apasare masoara valoarea urmatoare.

Masurare continua

Tn modul de mésurare continud distanta se masoara fara intrerupere, pe
masura ce va deplasati fata de tinta. Valoarea se reimprospateaza
aproximativ la fiecare 0,3 secunde. Daca va indepartati, de exemplu, de un
perete, aparatul arata tot timpul distanta reald. Cu butonul de functie
deschideti meniul de functii si alegeti masurarea continua cu butonul plus
(minus) sau cu butonul de aducere la zero; confirmati alegerea cu butonul de
masurare. Apoi miscati aparatul pana cand jos apare distanta dorita. O
apasare scurta a butonului de masurare sau a butonului lateral de masurare
opreste masurarea continud, iar valoarea de pe ecran ingheata. Jos apare
valoarea curentd, iar deasupra ei cea mai mare si cea mai mica valoare
masurata.

Suprafata

Dupa pornirea aparatului deschideti meniul de functii cu butonul de functie si
alegeti masurarea suprafetei cu butonul plus (minus) sau cu butonul de
aducere la zero; confirmati alegerea cu butonul de masurare. Urmariti
segmentul marcat cu rosu, indreptati laserul spre primul punct si inregistrati
lungimea cu butonul de masurare. Apoi indreptati laserul spre al doilea punct
si apasati butonul din nou. Suprafata apare pe randul rezultatului, iar
deasupra lui lungimea, latimea si perimetrul.

Suprafata poate fi masurata si combinat: prima dimensiune cu laserul, a doua
cu banda. Este de ajuns sa scoateti banda, iar aparatul trece singur in modul
banda digitala.

Volum

Procedati la fel ca la suprafata, insa inregistrati trei dimensiuni: lungimea,
latimea si Tnaltimea. Volumul apare pe randul rezultatului, iar deasupra lui
toate cele trei dimensiuni.

Si volumul poate fi masurat combinat: de exemplu lungimea cu laserul, iar
l&timea si inaltimea cu banda.
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Lungime indirecta

Dupa pornirea aparatului deschideti meniul de functii cu butonul de functie si
alegeti lungimea indirecta; confirmati alegerea cu butonul de masurare.
Urmariti ipotenuza marcata cu rosu si masurati ipotenuza cu butonul de
masurare. Pe randul rezultatului apare lungimea orizontald, iar deasupra lui
lungimea ipotenuzei si unghiul dintre ipotenuza si distanta orizontala.

Inaltime indirecta

Dupa pornirea aparatului deschideti meniul de functii cu butonul de functie si
alegeti inaltimea indirecta; confirmati alegerea cu butonul de masurare.
Masurati prima ipotenuza, apoi, cu 0 noua apasare a aceluiasi buton, pe a
doua. Pe randul rezultatului apare inaltimea verticala, iar deasupra lui cele
doua ipotenuze si unghiul dintre ele.

Masurare punct la punct

Dupa pornirea aparatului deschideti meniul de functii cu butonul de functie si
alegeti mésurarea punct la punct. Tn acest mod aparatul trebuie s3 stea
nemiscat, pentru ca se calibreaza mai intai aproximativ 6 secunde; va
recomandam sa il asezati pe o masa. Dupa ce mesajul de calibrare dispare,
urmariti linia marcata cu rosu si masurati cu butonul de masurare distanta
de-a lungul liniei 1si a liniei 2. Aparatul calculeaza si afiseaza distanta dintre
cele doua puncte; deasupra ei apar ambele distante si unghiul dintre ele.

Trasare

Dupa pornirea aparatului deschideti meniul de functii cu butonul de functie si
alegeti trasarea. Cu butonul de setare va deplasati intre cifrele valorii initiale
din cdmpul A, iar cu butonul plus (minus) sau cu butonul de aducere la zero
stabiliti valoarea dorita. 0 noua apasare a butonului de setare va duce in
campul B, unde stabiliti valoarea in acelasi fel.

Trasarea porneste cu butonul de masurare sau cu butonul lateral de
masurare; apoi indepartati-va incet de punctul de pornire. Aparatul masoara
tot timpul distanta fata de punctul de pornire si afiseaza atat lungimea
stabilita, cat si valoarea curenta. Sageata din stanga sau din dreapta si
valoarea din mijloc arata cea mai scurta distanta pana la marcajul urmator
sau precedent. Cand va apropiati de distanta trasata, aparatul incepe sa emita
semnale sonore.

Distanta initiald (A) / Lungimea stabilita (B)
Diferenta, adica distanta ramasa pana la punctul de trasare
Numarul de repetari (N)

LN~

Lungimea totala

n
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Adunare si scadere

Tn modul de mésurare singulard, in cel de suprafatd si in cel de volum, o
apasare scurta a butonului plus (minus) aduna valoarea la inregistrarea
anterioara, iar o apasare lunga o scade din ea. Rezultatul apare pe ecran.

Adunarea si scaderea se pot repeta.

Masurare incrementala

Scoateti banda: aparatul trece in modul banda digitala, iar pictograma de pe
ecran clipeste pe toata durata masurarii. La scoatere valoarea se schimba in
timp real. Apasati butonul de aducere la zero pentru a inregistra prima valoare
si a aduce banda la zero. Daca trageti banda mai departe, distanta se masoara
de la acest nou punct zero.

Dupa aducerea la zero a primei valori, banda trasad mai departe de noul punct
de pornire arata o valoare pozitiva, iar banda retrasa arata o valoare negativa.

Divizarea liniei in 1/N

Dupa pornirea aparatului treceti cu butonul de functie la divizarea liniei, apoi
stabiliti numarul de intervale cu butonul plus (minus) sau cu butonul de
aducere la zero, de la 1/2 la 1/9. Confirmati valoarea stabilitd cu butonul de
masurare sau scotand banda si incepeti masurarea. Valoarea totala apare in
stanga sus, iar valoarea unui interval in dreapta sus. Deplasati aparatul drept
pe suprafata; indicatorul se misca odata cu el. Cand in dreapta apare o
sageata rosie care se aliniaza cu linia verde, ati ajuns la punctul de divizare.

La final poate aparea o sageata albastra; spatiul dintre sdgeata rosie si cea
verde arata restul ramas dupa divizare.

12



Ghid de utilizare

Unghi de rotatie in timp real

Afisarea unghiului de rotatie in timp real va permite sa stabiliti un unghi dorit
sau sa masurati un unghi care exista deja pe o suprafata si sa il urmariti
continuu. Dupa pornirea aparatului deschideti meniul de functii cu butonul de
functie si alegeti afisarea unghiului de rotatie cu butonul plus (minus) sau cu
butonul de aducere la zero. Si in acest mod aparatul trebuie sa stea nemiscat,
pentru ca se calibreaza aproximativ 6 secunde; va recomandam sa il asezati
pe 0 masa. Dupa ce mesajul de calibrare dispare, luati linia laser verde ca
linie de pornire si miscati aparatul fata de ea. XTape 1 arata apoi, pe orice
suprafatad, unghiul dintre linia curenta si cea initiala.

Unghi de inclinare in timp real

Afisarea unghiului de inclinare in timp real arata inclinarea curenta. Cu ea
gasiti usor pozitia orizontala, pozitia verticala si orice alta inclinare. Dupa
pornirea aparatului deschideti meniul de functii cu butonul de functie si
alegeti afisarea unghiului de inclinare cu butonul plus (minus) sau cu butonul
de aducere la zero. Aparatul trebuie sa stea nemiscat, pentru ca se calibreaza
aproximativ 6 secunde; va recomandam sa il asezati pe 0 masa. Dupa ce
mesajul de calibrare dispare, inclinati aparatul sau asezati-l pe o suprafata
inclinata: va arata unghiul dintre pozitia inclinata si planul orizontal.

13
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14. Specificatii tehnice

Model

XTape 1

Lungimea benzii

12 ft (aprox. 3,66 m)

Raza laserului

330 ft (aprox. 100 m)

Precizia benzii digitale

+1/32" (aprox. 0,8 mm)

Precizia laserului

+1/16" (aprox. 1,6 mm)

Ecran 2" IPS
Rezolutia minima de afisare 0,00Tm
Unitati m/cm/mm/ft/in

Puncte de referinta

Muchia din fata / Linia laser verde / Muchia
din spate

Memorie 30 de inregistrari
Extinderea liniei laser verde | da

Senzor giroscopic da

Tipul laserului clasa 2

Lungimea de unda a
laserului de masurare

635nm, <1TmWw

Lungimea de unda a 515nm, <1TmWw
laserului verde de marcare
Reglarea laserului verde 180°, 150°

Temperatura de depozitare

-10°C pana la 60°C

Temperatura de lucru

O0°Cpénalad0°C

Port de incarcare

USB-C

Tipul acumulatorului

acumulator litiu-ion retncarcabil, 3,7V,
1400 mAh

Autonomia acumulatorului 5h

Rezistenta la cadere 1,5m

Dimensiuni 162,5 x 51 x 67,5 mm
Greutate neta 454 ¢

14
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15. Coduri de eroare

Erorile si defectiunile sunt afisate sub forma de coduri numerice. Tabelul
urmator arata ce inseamna fiecare cod si cum se rezolva.

Cod | Cauza Remediere
204 Eroare de calcul Reluati procedura potrivit manualului.
208 | Supracurent Este o defectiune care nu poate fi
remediata de utilizator.
220 | Acumulator Inc&rcati aparatul.
descarcat

255 | Semnal receptionat Folositi o placa-tinta sau asezati o
prea slab sau timp de | hartie alba pe suprafata masurata.
masurare prea lung

256 | Semnal receptionat Folositi o placa-tinta si nu indreptati

prea puternic aparatul spre surse de lumina
puternica.

261 Tn afara domeniului Masurati in domeniul pe care aparatulil

de masurare acopera.

500 | Defectiune hardware | Opriti aparatul si porniti-l din nou. Daca
acest cod apare si dupa mai multe
incercari, este o defectiune care nu
poate fi remediata de utilizator.

16. Conformitate

c E Marcajul CE inseamna ca producatorul declara conformitatea

produsului cu toate reglementarile Uniunii Europene aplicabile
acestuia.

15
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17. Date despre producator

Producator Shenzhen Mileseey Technology Co., Ltd.

Adresa No.3601Block A, Tanglang Town Plaza West, Fuguang
Community, Taoyuan Street, Nanshan District,
Shenzhen, China

E-mail service@mileseey.com
Site web www.mileseey.net
Tara de origine China

Importator

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.ro
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Benutzerhandbuch

1. Produktbeschreibung

Vielen Dank, dass Sie sich fur das MILESEEY XTape 1entschieden haben.
Lesen Sie diese Anleitung vor dem Gebrauch sorgfaltig durch.

Das XTape 1vereint ein herkdmmliches RollbandmaB, ein digitales MaBband
und einen Laser-Entfernungsmesser in einem Gerat. Dank des modularen
Aufbaus lassen sich einzelne Teile austauschen oder erganzen, ohne das
ganze Gerat ausmustern zu mussen.

Die grune Laserlinie lsst sich Gber bis zu drei Wande eines groBen Raums
ausdehnen und an die Entfernung anpassen, die Sie Uberbricken mussen.

Das MaBband besteht aus nylonbeschichtetem Edelstahl und hat eine
automatische Arretierung. Als Anzeige dient ein IPS-Display mit einer
Bildschirmdiagonale von zwei Zoll, dessen Lesbarkeit Sie an die
Lichtverhaltnisse anpassen kénnen.

Das Gerat beherrscht die Messmodi aus der Tabelle im Abschnitt
~.Messfunktionen” und deckt damit sowohl professionelle Arbeiten als auch
Heimwerkerprojekte ab. Die Messwerte lassen sich in eine mobile App
Ubertragen.

2. Sicherheitshinweise

Lesen Sie die Sicherheitshinweise sorgfaltig durch, bevor Sie das Produkt zum
ersten Mal verwenden.

Das Geréat ist ein Laserprodukt der Klasse 2. Blicken Sie nicht in den Laserstrahl

und richten Sie ihn nicht auf andere Personen. Es drohen Augenschéaden.

e Das Produkt ist nach strengen Normen und Vorschriften gefertigt; trotzdem
l4sst sich nicht vollig ausschlieBen, dass es andere Gerate stort oder
Menschen und Tiere belastigt.

e Verwenden Sie das Produkt nicht in explosionsgefahrdeter oder korrosiver
Umgebung.

e \erwenden Sie das Produkt nicht in der Nadhe medizinischer Gerate.
e Verwenden Sie das Produkt nicht im Flugzeug.

e \/erwenden Sie kein Zubehor anderer Hersteller, das der Geratehersteller
nicht freigegeben hat.

e Nehmen Sie am Produkt keine Anderungen und keine Umbauten vor.
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Angaben auf dem Sicherheitsetikett des Gerats

Laserklasse 2

Normen IEC 60825-1:2014, EN 50689:2021
Maximale <1TmWw

Ausgangsleistung

Wellenlédnge 630-670 nm

3. Entsorgung

Batterien durfen nicht Gber den Hausmull entsorgt werden. Geben Sie
gebrauchte Batterien an einer dafir vorgesehenen Sammelstelle ab.

Dieses Symbol bedeutet, dass das Produkt nicht wie Hausmill
behandelt werden darf. Es ist an einer entsprechenden Sammelstelle
fur das Recycling von Elektro- und Elektronikgeraten abzugeben.

4. Laden

Das Gerat wird von einem eingebauten wiederaufladbaren Li-lonen-Akku mit
Strom versorgt. Prifen Sie vor jedem Ladevorgang Ladegerat, Kabel und
Stecker auf Beschadigungen. Verwenden Sie ein beschadigtes Ladegerat,
Kabel oder Stecker nicht weiter - sie erh6hen das Risiko eines Stromschlags
erheblich. Sobald Sie eine Beschadigung bemerken, nehmen Sie das
Ladegerat sofort auBer Betrieb.
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5. Komponenteniibersicht

1.
2.
3.
4.
5.

CXCI®)

Im Verlauf zuriickblattern
Speicher / im Verlauf vorblattern
Messtaste

Funktion

Plus / Minus / Auswahl nach links
(kurzes Driicken addiert, langes
Driicken subtrahiert)

Gurtelclip

Schalter fur den Bezugspunkt

. Nullstellen / Auswahl nach rechts

10.
1.
12.

. Modul zur Anpassung der grinen

14.
15.

. Taste zum Einziehen des

@ @@ @

Ein und Aus / Léschen

Laseremissionslinse
Laserempfangslinse
USB-C-Ladeanschluss

Laserlinie
Einstelltaste

Seitliche Messtaste

MaBbands
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6. Einstellungen

Mit einem kurzen Druck auf die Einstelltaste 6ffnen Sie das Einstellungsmend.
Mit einem kurzen Druck auf die Plus-(Minus-)Taste oder die Nullstelltaste
wechseln Sie zwischen den Eintragen.

Mit einem kurzen Druck auf die Messtaste oder die seitliche Messtaste 6ffnen
Sie den gewahlten Eintrag; mit der Plus-(Minus-)Taste oder der Nullstelltaste
wechseln Sie dann zwischen den Optionen.

Bei der drahtlosen Verbindung, beim Signalton, bei der Displaydrehung und
beim Farbschema schalten Sie den Zustand direkt mit der Messtaste oder der
seitlichen Messtaste um.

1. Entfernungseinheiten: Die Einheiten lassen sich zwischen metrisch und
imperial umschalten.

2. Drahtlose Verbindung: Die drahtlose Verbindung l4sst sich ein- und
ausschalten; sie dient der Verbindung mit der mobilen App, in die die
Messdaten Ubertragen werden.

3. Signalton: Der Signalton lasst sich ein- oder ausschalten.

4. Anzeigeeinstellung: Das Display hat drei Anzeigemodi: GroBschrift,
mehrzeiliger Messverlauf und RollbandmaBmodus. Alle drei funktionieren
sowohl fir das digitale MaBband als auch fir die Lasermessung. Der
RollbandmaBmodus und die GroBschrift lassen sich nur fir
Einzelmessungen und kontinuierliche Messungen verwenden. Im
RollbandmaBmodus kénnen Sie unter vier Farben wéahlen.

5. Displaydrehung: Das Display lasst sich nach links oder nach rechts
drehen, damit es fur Linkshander und Rechtshander gut lesbar bleibt.

6. Farbschema: In der GroBschrift und im mehrzeiligen Messverlauf kdnnen
Sie einen schwarzen oder einen weiBen Hintergrund wahlen.

7. Bezugspunkt der griinen Laserlinie: Die griine Laserlinie hat eine gewisse
Dicke. Als Bezugspunkt lassen sich deshalb ihre Vorderkante, ihre Mitte
oder ihre Hinterkante wahlen. So erreichen Sie die hochste Genauigkeit.

8. Offset: Ist der Offset eingeschaltet, wird der eingestellte Wert zu jedem
Messergebnis addiert oder davon subtrahiert.

Sobald Sie den Offset nicht mehr brauchen, setzen Sie ihn auf null zurtick.
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7. Drahtlose Verbindung und mobile App

Offnen Sie nach dem Einschalten des Gerats mit der Einstelltaste das Menij,
wechseln Sie mit der Plus-(Minus-)Taste oder der Nullstelltaste zur drahtlosen
Verbindung und schalten Sie sie mit der Messtaste oder der seitlichen
Messtaste ein. Ein blinkendes Symbol bedeutet, dass die Verbindung
aufgebaut wird; sobald das Symbol nicht mehr blinkt, steht die Verbindung.

Schalten Sie am Telefon die drahtlose Kommunikation ein, 6ffnen Sie die App
und wahlen Sie das Hinzufugen eines Gerats. Nach erfolgreicher Verbindung
hort das Symbol am Gerat auf zu blinken und Sie kbnnen Messdaten
Ubertragen und kennzeichnen. Die App muss vorher auf dem Telefon
installiert sein. Die App heiBt Smart Life und steht in den App-Stores zum
Herunterladen bereit.

8. Umschalten zwischen MaBband und Laser

Nach dem Einschalten befindet sich das Gerat im Lasermessmodus. Sobald
Sie das MaBband herausziehen, wechselt es automatisch in den digitalen
MaBbandmodus und die Lasermessung schaltet sich ab. Der Laser schaltet
sich wieder ein, sobald das MaBband auf null zuriickgezogen ist.

9. Arbeiten mit dem MaBband

Der Bandhaken hat vier Kanten - oben, unten, links und rechts - und einen
Magnetgriff, sodass er sich von vier Seiten einhdngen lasst. Der Haken
verschiebt sich, je nachdem, ob Sie das MaBband einhaken oder damit
anstoBen; er bewegt sich um 1mm, also genau um seine eigene Dicke, und
das MaBband ist auf diese Dicke kalibriert.

AnstoBen. Nullpunkt ist die &uBere Flache des Hakens. Wenn Sie mit dem
Haken gegen einen Gegenstand stoBen, zieht er sich um seine eigene Dicke
zuruck, also um Tmm.

Uberhaken. Nullpunkt ist die innere Flache des Hakens. Wenn Sie den Haken
Uber die Kante eines Gegenstands hangen, fahrt das MaBband um 1Tmm aus.



Benutzerhandbuch

10. Montage und Demontage

Das XTape 113sst sich leicht zerlegen und zusammenbauen. Die Module sind
im Auslieferungszustand getrennt.

Richten Sie beim Zusammenbauen den Schlitz des Lasermoduls an der Nase
des RollbandmaBmoduls aus und klicken Sie beide Teile mit leichtem Druck
nach unten zusammen.

Ziehen Sie die Module beim Zerlegen in die entgegengesetzte Richtung
auseinander, von unten nach oben. Gehen Sie behutsam vor, wenden Sie
keine Gewalt an und ziehen Sie nicht in die falsche Richtung - sonst
beschadigen Sie die Anschlusse.

11. Wechsel des Bezugspunkts

Im Lasermodus wie im MaBbandmodus ist die griine Laserlinie der
voreingestellte Bezugspunkt. Mit einem Druck auf den Schalter far den
Bezugspunkt wechseln Sie zur Hinterkante, mit einem weiteren Druck zur
Vorderkante.

Die grune Laserlinie hat eine gewisse Dicke. Wéhlen Sie deshalb je nach
Messsituation zuerst in den Einstellungen, ob von ihrer Vorderkante, von ihrer
Mitte oder von ihrer Hinterkante gemessen werden soll.

Bezugspunkte: Vorderkante / Griine Laserlinie / Hinterkante
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12. Messen mit dem MaBband

Langenmessung

Sobald Sie das MaBband herausziehen, wechselt das Gerat in den digitalen
MaBbandmodus und das Symbol blinkt wéhrend der gesamten Messung.
Beim Herausziehen und beim Einziehen andert sich der Wert auf dem Display
in Echtzeit. Mit der Messtaste oder der seitlichen Messtaste zeichnen Sie den
Wert auf. Eine neue Messung starten Sie, indem Sie das MaBband erneut
herausziehen.

Flachenmessung

Offnen Sie mit der Funktionstaste das Funktionsmeni und wéhlen Sie mit der
Plus-(Minus-)Taste oder der Nullstelltaste die Fléache. Ziehen Sie das MaBband
entsprechend dem rot hervorgehobenen Abschnitt auf dem Display bis zum
Messpunkt heraus und zeichnen Sie mit der Messtaste das erste MaB auf, die
Lange. Ziehen Sie das MaBband dann erneut heraus und zeichnen Sie das
zweite MaB auf, die Breite. Die Flache wird automatisch berechnet und in der
Ergebniszeile angezeigt; dartiber erscheinen Lange, Breite und Umfang.

Volumenmessung

Gehen Sie wie bei der Flache vor, zeichnen Sie aber drei MaBe auf - Lange,
Breite und H6he. Das Volumen wird automatisch berechnet und auf dem
Display angezeigt; dariber erscheinen Lange, Breite und Hbhe.

13. Messfunktionen

Einzelne Lange Kontinuierliche Messung
Flache Volumen

Indirekte Lange Indirekte HOhe
Punkt-zu-Punkt-Messung Absteckung

Drehwinkel in Echtzeit Neigungswinkel in Echtzeit
1/N-Linienteilung
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Einzelne Lange

Dricken Sie nach dem Einschalten kurz die Messtaste oder die seitliche
Messtaste. Der Laser schaltet sich ein und das Gerat wechselt in den Modus
fur die einzelne Lange. Richten Sie den Laser auf das Ziel und dricken Sie die
Taste erneut - das Ergebnis erscheint in der Ergebniszeile. Mit einem weiteren
Druck messen Sie den nachsten Wert.

Kontinuierliche Messung

Bei der kontinuierlichen Messung wird die Entfernung laufend gemessen,
wahrend Sie sich gegenuber dem Ziel bewegen. Der Wert wird etwa alle

0,3 Sekunden aktualisiert. Wenn Sie sich zum Beispiel von einer Wand
entfernen, zeigt das Gerat laufend die tatsdchliche Entfernung an. Offnen Sie
mit der Funktionstaste das Funktionsmen( und wéhlen Sie mit der
Plus-(Minus-)Taste oder der Nullstelltaste die kontinuierliche Messung;
bestatigen Sie die Auswahl mit der Messtaste. Bewegen Sie dann das Gerat,
bis unten die gewunschte Entfernung erscheint. Mit einem kurzen Druck auf
die Messtaste oder die seitliche Messtaste halten Sie die kontinuierliche
Messung an und der Wert auf dem Display wird eingefroren. Unten erscheint
der aktuelle Wert, dariber der hochste und der niedrigste gemessene Wert.

Flache

Offnen Sie nach dem Einschalten des Gerdts mit der Funktionstaste das
Funktionsmen( und wahlen Sie mit der Plus-(Minus-)Taste oder der
Nullstelltaste die Flachenmessung; bestatigen Sie die Auswahl mit der
Messtaste. Richten Sie den Laser entsprechend dem rot hervorgehobenen
Abschnitt auf den ersten Punkt und zeichnen Sie mit der Messtaste die Ladnge
auf. Richten Sie ihn dann auf den zweiten Punkt und driicken Sie die Taste
erneut. Die Flache erscheint in der Ergebniszeile, dariber Lange, Breite und
Umfang.

Die Flache kénnen Sie auch kombiniert messen: das erste MaB mit dem Laser,
das zweite mit dem MaBband. Ziehen Sie dazu einfach das MaBband heraus,
das Gerat wechselt von selbst in den digitalen MaBbandmodus.

Volumen

Gehen Sie wie bei der Flache vor, zeichnen Sie aber drei MaBe auf - Lange,
Breite und H6he. Das Volumen erscheint in der Ergebniszeile, dartber alle drei
MaBe.

Auch das Volumen l&sst sich kombiniert messen - etwa die Ld&nge mit dem
Laser und Breite und H6he mit dem MaBband.
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Indirekte Lange

Offnen Sie nach dem Einschalten des Gerats mit der Funktionstaste das
Funktionsmen( und wéahlen Sie die indirekte Lange; bestatigen Sie die
Auswahl mit der Messtaste. Richten Sie sich nach der rot hervorgehobenen
Hypotenuse und messen Sie sie mit der Messtaste. In der Ergebniszeile
erscheint die waagerechte Lange, dartber die Lange der Hypotenuse und der
Winkel zwischen der Hypotenuse und der waagerechten Entfernung.

Indirekte Hohe

Offnen Sie nach dem Einschalten des Gerats mit der Funktionstaste das
Funktionsmeni und wéahlen Sie die indirekte Hohe; bestatigen Sie die Auswahl
mit der Messtaste. Messen Sie die erste Hypotenuse und mit einem Druck auf
dieselbe Taste die zweite. In der Ergebniszeile erscheint die senkrechte Hohe,
dartiber beide Hypotenusen und der Winkel, den sie einschlieBen.

Punkt-zu-Punkt-Messung

Offnen Sie nach dem Einschalten des Gerats mit der Funktionstaste das
Funktionsment und wéahlen Sie die Punkt-zu-Punkt-Messung. In diesem
Modus muss das Gerat ruhig bleiben, denn es kalibriert sich zuerst etwa

6 Sekunden lang; wir empfehlen, es auf einen Tisch zu legen. Sobald die
Kalibrierungsanzeige erlischt, folgen Sie der rot hervorgehobenen Linie und
messen mit der Messtaste die Entfernung entlang Linie 1und Linie 2. Das
Geréat berechnet die Entfernung zwischen beiden Punkten und zeigt sie an;
dartiber erscheinen beide Entfernungen und der Winkel, den sie einschlieBen.

Absteckung

Offnen Sie nach dem Einschalten des Gerats mit der Funktionstaste das
Funktionsmeni und wéhlen Sie die Absteckung. Mit der Einstelltaste bewegen
Sie sich zwischen den Ziffern des Anfangswerts im Feld A, mit der
Plus-(Minus-)Taste oder der Nullstelltaste stellen Sie den gewiinschten Wert
ein. Mit einem weiteren Druck auf die Einstelltaste wechseln Sie in das Feld B
und stellen dessen Wert auf dieselbe Weise ein.

Die Absteckung starten Sie mit der Messtaste oder der seitlichen Messtaste;
entfernen Sie sich danach langsam vom Ausgangspunkt. Das Gerat misst
laufend die Entfernung zum Ausgangspunkt und zeigt sowohl die festgelegte
Lange als auch den aktuellen Wert an. Der Pfeil nach links oder nach rechts
und der Wert in der Mitte geben die kiirzeste Entfernung zur nachsten oder zur
vorherigen Markierung an. Sobald Sie sich der abzusteckenden Entfernung
nahern, beginnt das Gerat zu piepen.

1. Anfangsabstand (A) / Festgelegte Lange (B)

2. Unterschied, also die verbleibende Entfernung zum Absteckpunkt
3. Anzahl der Wiederholungen (N)

4. Gesamtlange

n
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Addieren und Subtrahieren

In den Modi fur die Einzelmessung, die Flache und das Volumen kdnnen Sie
mit einem kurzen Druck auf die Plus-(Minus-)Taste einen Wert zum vorherigen
Eintrag addieren und mit einem langen Druck davon subtrahieren. Das
Ergebnis erscheint auf dem Display.

Addieren und Subtrahieren lassen sich mehrfach wiederholen.

Inkrementelle Messung

Ziehen Sie das MaBband heraus - das Gerat wechselt in den digitalen
MaBbandmodus und das Symbol auf dem Display blinkt wahrend der
gesamten Messung. Beim Herausziehen dndert sich der Wert in Echtzeit. Mit
einem Druck auf die Nullstelltaste zeichnen Sie den ersten Wert auf und
setzen das MaBband zugleich auf null. Ziehen Sie das MaBband weiter heraus,
wird die Entfernung ab diesem neuen Nullpunkt gezahlt.

Nach dem Nullsetzen des ersten Werts zeigt das MaBband beim Weiterziehen
vom neuen Ausgangspunkt einen positiven Wert an, beim Zuriickziehen einen
negativen.

1/N-Linienteilung

Wechseln Sie nach dem Einschalten des Gerats mit der Funktionstaste zur
Linienteilung und legen Sie mit der Plus-(Minus-)Taste oder der Nullstelltaste
fest, in wie viele Abschnitte geteilt wird: von 1/2 bis 1/9. Bestatigen Sie den
eingestellten Wert mit der Messtaste oder durch Herausziehen des MaBbands
und beginnen Sie zu messen. Der Gesamtwert erscheint oben links, der Wert
eines Abschnitts oben rechts. Bewegen Sie das Gerat gerade Uber die
Oberflache; der Zeiger wandert mit. Sobald rechts ein roter Pfeil erscheint und
mit der grinen Linie zusammenfallt, stehen Sie auf einem Teilungspunkt.

Am Ende kann ein blauer Pfeil erscheinen; der Abstand zwischen dem roten
und dem griinen Pfeil zeigt den Rest an, der nach der Teilung tbrig bleibt.

12
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Drehwinkel in Echtzeit

Die Anzeige des Drehwinkels in Echtzeit ermdglicht es, einen gewtnschten
Winkel einzustellen oder einen Winkel zu messen, der auf der Flache bereits
vorhanden ist, und ihn laufend zu kontrollieren. Offnen Sie nach dem
Einschalten des Gerats mit der Funktionstaste das Funktionsmenu und
wahlen Sie mit der Plus-(Minus-)Taste oder der Nullstelltaste die Anzeige des
Drehwinkels. Auch in diesem Modus muss das Gerat ruhig bleiben, denn es
kalibriert sich etwa 6 Sekunden lang; wir empfehlen, es auf einen Tisch zu
legen. Sobald die Kalibrierungsanzeige erlischt, nehmen Sie die griine
Laserlinie als Ausgangslage und bewegen das Gerat von ihr weg. Das XTape 1
zeigt dann auf jeder beliebigen Flache den Winkel zwischen der jetzigen und
der ursprunglichen Linie an.

Neigungswinkel in Echtzeit

Die Anzeige des Neigungswinkels in Echtzeit zeigt die aktuelle Neigung. Damit
finden Sie leicht die waagerechte Lage, die senkrechte Lage und jede andere
Neigung. Offnen Sie nach dem Einschalten des Gerats mit der Funktionstaste
das Funktionsmen( und wéhlen Sie mit der Plus-(Minus-)Taste oder der
Nullstelltaste die Anzeige des Neigungswinkels. Das Gerat muss ruhig
bleiben, denn es kalibriert sich etwa 6 Sekunden lang; wir empfehlen, es auf
einen Tisch zu legen. Sobald die Kalibrierungsanzeige erlischt, neigen Sie das
Gerat oder legen es auf eine geneigte Fldche - es zeigt den Winkel zwischen
der geneigten Lage und der Waagerechten an.

13
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14. Technische Daten

Modell

XTape 1

Bandlange

12 ft (ca. 3,66 m)

Laserreichweite

330 ft (ca. 100 m)

Genauigkeit des digitalen
MaBbands

+1/32" (ca. 0,8 mm)

Lasergenauigkeit

+1/16" (ca. 1,6 mm)

Display

2" IPS

Kleinste Anzeigeeinheit

0,00Tm

Einheiten

m/cm/mm/ft/in

Lasers

Bezugspunkte Vorderkante / Grine Laserlinie /
Hinterkante

Speicher 30 Datensatze

Erweiterung der grinen ja

Laserlinie

Gyrosensor ja

Lasertyp Klasse 2

Wellenldnge des Messlasers | 635nm, <1mWw

Wellenlédnge des grinen 515 nm, <1TmWw

Markierungslasers

Einstellung des griinen 180°, 150°

Lagertemperatur -10°C bis 60°C

Betriebstemperatur 0°C bis40°C

Ladeanschluss USB-C

Akkutyp wiederaufladbarer Li-lonen-Akku, 3,7V,
1400 mAh

Akkulaufzeit 5h

Sturzfestigkeit 1,5m

Abmessungen 162,5 x 51 x 67,5 mm

Nettogewicht 454 ¢

14
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15. Fehlercodes

Fehler und Stérungen werden als Zahlencodes angezeigt. Ihre Bedeutung und
die Abhilfe fuhrt die folgende Tabelle auf.

Code | Ursache Abhilfe

204 Berechnungsfehler Gehen Sie erneut nach der Anleitung
VOr.

208 Uberstrom Diesen Fehler kann der Benutzer nicht
selbst beheben.

220 Akku entladen Laden Sie das Geréat auf.

255 Empfangenes Signal | Verwenden Sie eine Zieltafel oder legen
zu schwach oder Sie weiBes Papier auf die zu messende
Messzeit zu lang Oberflache.

256 Empfangenes Signal | Verwenden Sie eine Zieltafel und
Zu stark richten Sie das Gerat nicht auf starke

Lichtquellen.

261 AuBerhalb des Messen Sie innerhalb des Messbereichs
Messbereichs des Gerats.

500 Hardwarefehler Schalten Sie das Gerat aus und wieder
ein. Erscheint der Code auch nach
mehreren Versuchen, kann der Benutzer
den Fehler nicht selbst beheben.

16. Konformitat

c € Die CE-Kennzeichnung bedeutet, dass der Hersteller die Konformitat
des Produkts mit allen daflr geltenden Vorschriften der Europaischen
Union erklart.

15
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17. Angaben zum Hersteller

Hersteller Shenzhen Mileseey Technology Co., Ltd.

Adresse No.3601Block A, Tanglang Town Plaza West, Fuguang
Community, Taoyuan Street, Nanshan District,
Shenzhen, China

E-Mail service@mileseey.com
Website www.mileseey.net
Herkunftsland China

Importeur

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz
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MILESEEY

XTape 1

Lindbposa nasepHa poneTtka

PbKkoBOACTBO 3a yrnoTpeba



PbkoBoACTBO 3a I'IOTpe6I/1TeJ'IF|

Cbabp)KaHue

1 OnucaHue Ha NpoayKTa

2 WHcTpyKumm 3a 6e3onacHoOCT

3 MWs3xebpnsiHe

4 3apexpaHe

5 OnucaHue Ha YyacTuTe

6 HacTtpoiku

7 be3)uU4yHa Bpb3Ka U MOBUITHO NPUIIOKEHUE
8 [peBknouBaHe MeXAY NleHTa 1 nasep
9 Pa6ota c neHTata

10 Crno6siBaHe u pa3rnobsiBaHe

11 CMmsiHa Ha oTnpaBHaTa To4YKa

12 N3mepBaHe C neHTaTa

13 ®yHKUMM 3a U3MepBaHe

14 TexHUYECKMU XapaKTepPUCTUKHU

15 KopoBe 3a rpeluka

16 CvoTBeTCTBME

17 [aHHu 3a npou3BoauTens

14

15

15
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PbkoBoACTBO 3a I'IOTpe6MTeJ'IF|

1. OnucaHue Ha NpoAayKTa

Bnarogapum By, 4e nsbpaxte MILESEEY XTape 1. lNpeaun ynotpeba npoyeTeTe
BHMMATESTHO TOBA PbKOBOACTBO.

XTape 1 cbyeTaBa KJlacu4yecka poneTka, Uudpoea fieHTa 1 lasepeH
Jlanekomep B eHO yCTpoiCcTBO. bnarogapeHune Ha MoaynHaTa KOHCTPYKLUUS
OTAENHUTE YacTy MoraT a Ce CMEHAT UK 106aBAT, 6e3 Aa ce Hanara aa
6pakyBaTe Lsn0TO YyCTPOMCTBO.

3eneHara Jla3epHa JIMHUA MOXKE fla Ce yAbJ/IKU 0 TPU CTEHU Ha roidAMO
nomMewieHne n ga ce HaCtpou cnopep, pa3CtoaAHMETO, KOETO Tpﬂ6Ba a
nokKpueTe.

JleHTaTa e OT Hepb)XJaemMa CTOMaHa C HauJIOHOBO MOKPUTUE U UMa
aBTOMaTU4HO 3acTtoriopsiaHe. EKpaHbT e oBYyMHYOB IPS 1 yeTnueBocTTa My
MOXXe [la Ce Harnacu cnopep, ycnosuaTa.

YCTPOMCTBOTO NOAAbPXKA PeXUMNTE Ha U3MepPBaHe, U3bpoeHun B Tabnuuarta

B pa3gen ,dyHKLUMM 3a namepBaHe”. Taka NOKpuBa KakTo npodecmoHanHarta
paboTa, Taka U AOMALIHOTO MancTopeHe. IaMepeHuTe CTOMHOCTKN MoraT ga ce
NPexBbPASAT B MOOUITHO NPUITOXKEHME.

2. MHCcTpyKuuKM 3a 6e3onacHoCT

MpoyeTeTe BHUMATENTHO MHCTPYKLMUTE 32 6€30MacHOCT, Npeau Aa usnonseare
NpoAyKTa 3a MbpBW MbT.

BHumaHue

YCTpOMCTBOTO € nasepeH NpoAYyKT OT KNac 2. He rnefanTe B NasepHUs by U He
ro Haco4BamnTe KbM Apyru xopa. CbLiecTByBa OMacHOCT OT yBpeXxAaHe Ha
3peHueTo.

* MNpoayKTbT € NponsBefeH CbrlacHO CTPOrv CTaHAapTH U pasnopeadu, Ho
BbMPEKM TOBa He MOXXEe HaMbJTHO Aja Ce U3KJIHo4W, Ye Liie CMYyLLLIaBa apyru
YCTPOWCTBA WU/K e 6e3MOKOUN XOpa U XXUBOTHW.

* He nsnonspaiite NnpofyKTa BbB B3p1BOOMACcHa UM KOPO3WBHa cpeaa.
 He nanonseaiTe NpoAyKTa B 6/IM30CT A0 MeAMLMHCKa anaparypa.
* He usnonseaite NpoflykTa B caMoJieT.

+ He nsnonseaite NpuHagIeXXHOCTU OT APYrv NPON3BOANUTENN, KOUTO He ca
0fl06pEeHN OT NPOMU3BOANTENSA HA YCTPONCTBOTO.

* He nsmeHanTe 1 He npeycTponBanTe npoaykra.
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LaHHM OT eTUKeTa 3a 6@30MacCHOCT Ha YCTPOWCTBOTO

Knac Ha nasepa 2

CraHpaptu IEC 60825-1:2014, EN 50689:2021

MakcumanHa MowHocT | <1TmW

ObmKuHa Ha Bb/iHaTa 630-670nm

3. U3xBbpnsiHe

BatepunTe He TpsibBa fa ce U3XBBP/IAT 3aeHO C GBUTOBUTE OTNAAbLM.
MNpenaviTe M3non3BaHuTe 6aTepum B ONpefeneH NyHKT 3a CboupaHe.

ﬁ Tosn cMMBON 03Ha4aBa, Ye NPOAYKTHLT He TpsAAbBa fa ce TpeTupa KaTo
61TOB OTNaAbK. MNpoAyKTLT TpAbBa Aa ce Npefase B CbOTBETHUS
cbOUpaTenieH NyHKT 3a PeLMKIMpPaHe Ha eNEeKTPUYECKO U e/IeKTPOHHO
obopyaBaHe.

4. 3apexpaHe

YCTPONCTBOTO Ce 3axpaHBa OT BrpaZieHa akymysiaTopHa JIMTUeBO-MOHHa
6aTepus. Npean BCAKO 3apexkaaHe NpoBepsiBaniTe 3apsagHOTO YCTPONCTBO,
Kabena u wencena 3a nospean. He nsanonssante noBpeaeHO 3apsagHO
YCTPOWCTBO, Kaben unu wencen. Te 3Ha4YnTeNHO yBeNnMyaBaT pucka OT TOKOB
ynap. MNpu Bcekn Npu3Hak Ha noBpega cnpeTte He3abaBHO fa n3noniseaTe
3apsAgHOTO YCTPOUCTBO.
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5. OnucaHue Ha yacTuTe

CECI®)

1. NpenucTtBaHe Ha uctopusaTa Hasag 8.
0.

2. [lameT / npenucTBaHe Ha
ncTtopusita Hanpepg

3. byToH 3a usmepBaHe
4. OyHKUMA

5. MNntoc / MUHYC / n36op HansiBo
(c KpaTKo HaTUCKaHe cbbupare,
C NPOAB/IKUTENTHO U3BaXaaTe)

6. LWnnka 3a konaH

7. MNpeBkntouyBaTen Ha oTrnpaBHaTa
TOYKa

10.
11.
12.
13.

14.
15.
16.

@ @00 @

HynupaHe / n36op HagsiCHO

BkntoyBaHe u nsktouBaHe /
N3TpMUBaHe

ManbuBalla nasepHa newa
MNMprnemala nasepHa newa
KoHekTop 3a 3apexaaHe USB-C

Mopayn 3a HacTpoWnka Ha 3efieHaTa
nasepHa NnMHus

ByToH 3a HacTponku
CTpaHM4eH 6YTOH 3a M3MepBaHe

ByToH 3a npnMbupaHe Ha neHTaTa
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6. Hactpouku

C KpaTKO HaTMCKaHe Ha 6yTOHa 3a HAaCTPOWKMN OTBApPSATE MEHIOTO C HACTPOMKM.
C KpaTKO HaTMCKaHe Ha 6yToHa nntoc (MUHYC) UK HyNIMpaHe NpeBkK/toYBaTe
MeXAy OTAENTHUTE NO3ULUN.

C KpaTKO HaTMCKaHe Ha 6yToHa 3a U3MepBaHe UM Ha CTPaHUYHUS 6YTOH 3a
n3MepBaHe BnnsaTe B M3bpaHaTta nosuums. Cnep Toea ¢ 6yToHa nitoc (MUHYC)
WM HyNIMpaHe NpeBKJ/toYBaTe MeXAy Bb3MOXHOCTUTE.

Mpu 6e3xnyHaTa Bpb3Ka, 3ByKOBaTa CUrHanM3aums, 3aBbpTaHETO Ha eKpaHa
M uBeTOBaTa TeMa CbCTOAHNETO Ce NPEeBKJ/IOYBA HanpaBo ¢ 6yTOHa 3a
M3MepBaHe WU CbC CTPaHUYHUSA BYTOH 3a U3MEpPBaHe.

1. MepHu eguHMLM 3a pa3cTosaHue: EaMHMUMTE MoraT aa ce npeBkJitoYBaT
MeXy METPUYHU N UMIMEPCKMN.

2. be3)u4yHa Bpb3Ka: be3xnyHaTa Bpb3Ka Ce BK/IHOUBaA M U3KIoYBa. Cnyxu
3a CBbp3BaHe C MOBUTHOTO MPUSIOXKEHMNE, KbM KOETO Ce NPexBbpasT
N3MEepEeHUTE AaHHMU.

3. 3ByKOBa CUrHanusauus. BBYKOBaTa CUTHaTn3auuna MoXXe fla Ce€ BKJTHO4YH
nnn aa ce N3KJ1Ho4un.

4. HacTpoiika Ha ekpaHa: EKpaHbT MMa Tpu peXunma Ha NokasBaHe: efbp
WwpudT, MHOropeaoBa UCTOPUSI HA U3MEPBAHMATA U PEXUM Ha posieTKa.
N TpuTe paboTAT KaKTo 3a LudpoBaTa JIeHTa, Taka 1 3a J1a3epHOTO
n3MepBaHe. PeXXUMbT Ha posieTKa U peXXxMMbT C eabp WpudT MoraT aa ce
M3MNoN3BaT CaMo 3a eAMHNYHO M 3a HEeNMPeKbCHATO M3MepBaHe. B pexxum Ha
poneTka MoXeTe fila u3bupate Mexay YeTupu UBsTa.

5. 3aB'praHe Ha eKpaHa: EKpaH'bT MOXe [la Ce€ 3aBbpPTh HaNABO NN HaAACHO,
3a [a ce yeTe yﬂ,O6HO n oT neBu4apu, n ot geCcHn4apmu.

6. LiBeToBa Tema: B pexxum c eabp WpUPT 1 B peXXMM Ha MHOropefoBa
NCTOpUS MoXKeTe aa nsdepete YepeH nn 6sn GoH.

7. OTnpaBHa TO4YKa Ha 3eNeHaTa nla3epHa NiMHusA: 3eneHara fasepHa JIMHUA
nma pebenunHa, 3aTtoBa KaTo OTrpaBHa TOYKa MOXKe Aa ce n3bepe NpegHUaT
M Kpan, cpefarta unu 3agHuAT 1 Kpai. Taka nocTuraTe Han-BMCoka TOYHOCT.

8. OTMecTBaHe: Korato oTMeCTBaHeTO e BKJ/IHoYeHO, 3aJajeHaTa CTOMHOCT ce
npu6aBsa KbM BCEKU PE3YNTaT OT U3SMEPBAHETO WU/TU CE U3BaXAa OT Hero.

3abenexka

KoraTo Beue HsiMaTe Hy)XAa OT OTMECTBAHETO, He 3abpaBsiiTe fia ro HymparTe.
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7. be3)>Xu4Ha BPb3Ka U MOO6UNHO npunoXxexHue

Cnep BK/IHOYBAHE Ha YCTPOWCTBOTO OTBOPETE MEHIOTO C 6YTOHA 3a HAaCTPOWKMY,
oTMAEeTe Ha 6e3Xn4YHaTa Bpb3Ka ¢ 6yToHa nitoc (MUHYC) UK HyNIMpaHe

1 A BKJIlOYeTe ¢ 6yTOHA 3a M3MepBaHe UM CbC CTPaHUYHUA BYTOH 3a
nsmepBaHe. Murawiata MKOHa 03Ha4yaBa, Ye Bpb3KaTa ce ycTaHoBsBa. LLjom
MKOHaTa crnpe fja Mura, Bpb3kaTa e yCTaHOBEHa.

B TenedoHa BkNtoyeTe 6e3)KMYHaTa KOMYHUKaLUA, OTBOPETE NPUSTOXEHNETO

“ n3bepeTe fobaBsiHe Ha YCTpoicTBO. Cnep ycnewHo cBbp3BaHe UKOHaTa Ha
YCTPOWCTBOTO CMMpa Aa MuUra u MOXeTe fla NpexBbp/iATe U fa 0603HavYaBarte
n3MepeHuTe aaHHW. MpunoxeHneTto TpA6Ba Aa € UHCTanMpaHo Ha TenedoHa
npeaBapuTenHo. MpunoxeHueTo ce kasBa Smart Life n MoXe aa ce uaternu ot
MarasuHuTe 3a NPUIOXKEHUS.

8. MpeBKnoYBaHe MeXXAY NieHTa 1 nasep

Cnep BKNtOUBaHe YCTPONCTBOTO € B PEXUM Ha flazepHo nsmepsaHe. LLiom
naabpnaTe ieHTaTa, TO aBTOMaTUYHO NPeMUHaBa B PEXUM Ha LMdpoBa NeHTa
N Na3epHOTO U3MepBaHe ce U3KJYBa. JlasepbT ce BKJ/IKOYBA OTHOBO, KOraTo
neHTaTa ce npubepe 0b6paTHO A0 Hyna.

9. Pa6boTa c neHTaTa

KykaTa Ha neHTaTa MMa 4yeTupu pbba (ropeH, AoJIeH, NAB U AleCEH) U MArHUTEH
3axBaT, Taka Ye MOXe [a ce 3aKaya OT YeTupu cTpaHu. Kykarta ce nsmecrea

B 3aBMCUMOCT OT TOBa Ja/v 3aKkauaTe, unu onupate. MamecTtBa ce ¢ 1 mm,
KOEeTO e TOYHO HellHaTa AebenvHa, U NeHTaTa e KannbpupaHa 3a Tasu
nebenuHa.

OnupaHe. HyneBaTa ToYka € BbHLUHATa NOBbPXHOCT Ha KykaTta. KoraTo onpete
KykaTa B NpeAMeT, TS ce npubupa c gebenvHarta cu, Toect ¢ T mm.

3akayvaHe. HyneBaTa TOYKa € BbTpellHaTa NOBbPXHOCT Ha KyKaTa. Korato
3aKa4yunTe KyKaTa 3a pb6a Ha rnpeamerT, JieHTaTa Ce noaaBa C Tmm.
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10. Crno6saBaHe u pasrnobsiBaHe

XTape 1 ce crnobsBea v pasrnob6sea necHo. o nogpasbupaHe moaynuTe ca
pasgeneHu.

Mpwu crnobsiBaHe nogpaBHeTe Xneba Ha Na3epHUs MOAY C u3JaTMHaTa Ha
MopAy/fia Ha pofieTKaTa W ' 3allpakaiTe eivH B ApYr C NeK HaTUCK Hagony.

MNpu pasrnobsiBaHe pa3genete MogynuTe B 06paTHa NOCOKA, OTA0/Y Harope.
[encTBanTte BHUMATENHO, HE NpunaranTe cuia n He gbpnanTe B rpeLuHa
nocoka. Taka 6uxTe NOBpPeAUIN KOHEKTOpUTE.

11. CMmAHa Ha oTnpaBHaTa To4YKa

M B pexxMM Ha nasep, 1 B PEXWM Ha JieHTa OTrpaBHaTa To4ka no
roApa3sbupaHe e 3efieHaTa lazepHa NnHUA. C HaTUCKaHe Ha NpeBKJItoYBaTens
Ha OoTnpaBHaTa TOYKa NpeMUHaBaTe KbM 3afHUS pbb, a CbC CIeABaLLOTO
HaTUCKaHe KbM NpeaHus pbo.

3abenexka

3eneHarta Jla3epHa JINHNA nMa nebenuHa. 3aToBa crnopea cutyauunaTa NnbpBO

n3bepeTe B HACTPOWNKMUTE Aanu fa ce Mepu OT NpeaHuUs 1 KpaK, oT cpeaara, Uim
OT 3aHUA 1 Kpaw.

OTnpaBHM ToUKK: [peaeH pbb / 3eneHa nasepHa NuHUs / 3ajeH pbb
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12. N3mepBaHe C fIeHTaTa

U3mepBaHe Ha Ab/KMHA

LLlom n3gbpnate NeHTaTa, yCTPOMCTBOTO NMPEMUHABA B PEXUM Ha LndpoBa
NeHTa 1 UKoHaTa Mura npes LaI0To BpeMe Ha u3MepBaHeTo. MNpu nagbpneaHe
¥ Npy NpMbupaHe CTOMHOCTTA Ha eKpaHa ce NPOMEHS B peasiHO BpeMme.

C 6yTOoHa 3a U3MepBaHe WU/ CbC CTPaHMYHMSA BYTOH 3a U3MepBaHe 3annuceare
cToiiHocTTa. HoBO n3aMepBaHe 3anoyeare, KaTo n3gbpraTe /ieHTaTa OTHOBO.

VlamepBal-le Ha nnaoiy

C 6yTOHa 3a (hyHKLMM OTBOpPETE MEHIOTO C DYHKLMKN M ¢ ByToHa natoc (MUHYC)
UNn HynNupaHe nabepeTe nnoly. Cnopen oT6ens3aHNs B YePBEHO y4acTbK Ha
eKpaHa usabpnanTe fieHTaTa 4O M3MepBaHaTa Touyka U ¢ 6yToHa 3a M3sMepBaHe
3anuweTe NbpBuUs pasmep (AbmkuHaTta). Crnep ToBa U3abpnanTe neHTaTta
OTHOBO M 3anuLueTe BTopusi paamep (LWnpounHaTa). MNnowta ce nsymucnaea
aBTOMaTMYHO U Ce NoKa3Ba Ha pefa C pesynTara, a Haj Hero ce BmxaaT
AbJDKMHATA, LUMPOYNHATA U MEPUMETBPBT.

N3mepBaHe Ha 06em

[MocTbneTe KakTo npu nnowTa, HO 3anuuwieTe Tpu pa3mMepa: AbJDHKUHA,
LwnpovynHa n BUCOYUnHa. 06eMbT ce n3uncnsaBa aBToOMaTUYHO U1 Ce NOKasBa Ha
eKpaHa, a Haa Hero ce sXXaaT AbJDKUHaTa, WMpo4YnHaTa 1 BUCOYMHaTa.

13. PyHKUMM 3a U3MepBaHe

EAVHMYHA AbKUHaA HenpekbcHaToO n3MepBaHe
Mnowy O6em

Henpska gbmkuHa Henpsika BUCOUYMHa

N3mepBaHe Mexay iBe TOUKU TpacupaHe

brobn Ha 3aBbpTaHe B peasiHO BpeMe | brb/ Ha HakJ/IOH B peasiHO Bpeme
PaspgenaHe Ha oTcedyka Ha 1/N
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EguHuyHa AbmKuHa

Cnep BKKOYBaHE HAaTUCHETE KpaTKO ByTOHa 3a U3MepBaHe UM CTPaHUYHUSA
O6yTOH 32 n3MepBaHe. J1asepbT ce BK/OYBA M YCTPONCTBOTO NpeMUHaBa

B PEXWUM Ha eAMHNYHA ObJKMHA. HacoueTe nasepa KbM LiefiTa u HaTUCHEeTe
6yTOHa OTHOBO. Pe3ynTaTbT ce NoKa3Ba Ha pefa c pesynTtaTa. C HOBO
HaTUCKaHe nsmepBare crefBalaTa CTONHOCT.

HenpexkbcHaTo usaMepBaHe

B peXXnm Ha HenpekbCHaTO U3MepBaHe Pa3CTOAHMETO Ce Mepu NOCTOSHHO,
[oKaTo ce ABMXKUTe cnpsiMo uenta. CTOMHOCTTa ce 06HOBSIBA NPUGU3UTENHO
Ha Bceku 0,3 cekyHaun. Korato Hanpumep ce oTaasiedyaBaTte OT CTEHa,
YCTPOMCTBOTO NokasBa Npes Lsan0To BpeMe AeNCTBUTENHOTO Pa3CTOSHME.

C 6yToHa 3a yHKLUM OTBOPETE MEHIOTO C PYHKLMM U ¢ ByTOHA Natoc (MUHYC)
NN HynMpaHe nsbepeTe HeNpeKbCHATO n3MepBaHe. [oTBbpAeTe n3dopa

c 6yToHa 3a uamepBaHe. Cnep ToBa ABMKETe YCTPONCTBOTO, AOKATO A0Sy ce
nokKa)ke TbpCeHOTO pascTosiHne. C KpaTKO HaTUCKaHe Ha ByTOHa 3a uaMepBaHe
NN Ha CTPaHUYHUA BYTOH 3a M3MEepBaHe crupaTte HeNpeKbCcHaToOTO
n3MepBaHe U CTOMHOCTTa Ha eKpaHa ce 3amMpassBa. [lony ce nokassa
TeKyllaTa CTOMHOCT, a Haf, Hesl Han-BMCOKaTa U Har-HUCKaTa usMepeHa
CTOWHOCT.

Mnowy,

Cnep BKIOYBAHE Ha YCTPOMCTBOTO OTBOPETE MEHIOTO C PYHKLMK C ByTOHA 3a
byHKUMM 1 ¢ 6yToHa ntoc (MUHYC) MK HyNnpaHe n3bepeTe 3MepBaHe Ha
nnouw. MoTebpAeTe U3bopa c 6yToHa 3a U3MepBaHe. Crnopef, oT6ensi3aHus

B YEPBEHO YYaCTbK Haco4eTe flasepa KbM MbpBaTa ToUKa U ¢ 6yToHa 3a
“3MepBaHe 3anuiueTe Ab/KMHaTa. Cnef ToBa Haco4yeTe KbM BTopaTa Touka
U HaTUCHeTe 6yToHa OTHOBO. [noLiTa ce NokasBa Ha pefa C pe3ynTaTta, a Haj
Hero Ab/HKMHATA, LUIMPOYMHATA U NEPUMETBPBT.

3abenexka

MnowiTa MoXeTe ia M3MepBaTe M KOMBUMHUPAHO: MbPBUSA pasMep C la3epa,
a BTOpMA C NleHTaTa. [locTaTbyHO e fla u3abprare fieHTaTa U yCTPOMCTBOTO
camo NpemMunHaBa B pexum Ha undposa neHTa.

O6em

MocTbheTe KaKTo MpU NJIOLLTA, HO 3anuLleTe TPy pa3Mepa: AbJIKUHA,
LUMPOYMHA U BUCOUMHA. O6EMBT Ce NoKa3Ba Ha peaa C pesynTaTa, a Haf Hero
U TpuTe pasmepa.

3abenexka

N 06eMbT MOXe fAa ce n3mMepBa KOM6MHVIpaHO, HanpuMep AbJ/DKUHaTa C Jla3epa,
a Wnpo4vynHaTta h BUCo4nHata C 1IeHTaTa.
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Henpsaka gbmkuHa

Cnep BKNIHOYBaAHE Ha YCTPOMCTBOTO OTBOPETE MEHIOTO € PyHKUMM C ByTOHa 3a
dYHKLMM 1 n3bepeTe Hernpsika Ab/MKuHa. NMoTebpaeTe nsbopa c 6yToHa 3a
namepBaHe. Cnopeg otbenszaHaTa B YepBEHO XUMOTeHy3a HaTUCHeTe ByToHa
3a M3MepBaHe U U3MepeTe XxunoTeHysaTa. Ha pefia ¢ pe3synTtarta ce nokasBa
XOPWU30HTasHaTa AbJKMHA, @ HaJl HEro Ab/HKMHATA Ha XMNOTeHy3aTa U brb/ibT
MeXAy XMMoTeHy3aTa U XOPU3OHTAIHOTO Pa3CTOsHUE.

HenpﬂKa BUCOYMHaA

Cnep BK/HOYBAHE Ha YCTPOMCTBOTO OTBOPETE MEHIOTO C (yHKLMM C ByTOHa 3a
byHKUMM 1 n3bepeTe Henpsika BUCoYMHa. MoTebpaeTe nsbopa ¢ 6yToHa 3a
nsmepBaHe. M3aMepeTe NbpBaTa XMNOTeHy3a, a CbC CbLUMUA 6YTOH M BTopaTa. Ha
pefia c pesynTaTta ce NokasBa BepTUKasiHaTa BUCOUMHA, @ Hag, Hero aseTe
XUMOTEHY3U U brb/TbT MEXy TSX.

N3mepBaHe MeXXay ABE TOUYKM

Cnep BKtOYBaAHE Ha YCTPOWCTBOTO OTBOPETE MEHIOTO C (yHKLMM C 6yTOHa 3a
byHKLMM 1 n3bepeTe M3MepBaHe MeXy ABE TOUYKU. B To3u pexum
YCTPOWCTBOTO TPsiGBa a OCTaHe HEeMoABMXHO, 3aLl0TO MbPBO Ce Kanuépupa
oKo”o 6 cekyHau. MpenopbyBaMe Aa ro noctaBuTe Ha Maca. LLlom
CbOo6LLEHNETO 3a KannbpupaHe n3vesHe, cnefBanTte oT6ena3aHaTa B YepBEHO
JIMHKA 1 ¢ 6YTOHa 3a M3MepBaHe U3MepeTe Pa3CTOSAHMETO MO NINHUS 1

Y NNHKA 2. YCTPOMUCTBOTO M34YUC/ISIBA U NMOKa3Ba pa3CTOSHUETO MeXay ABEeTe
TOYKW, @ HajZl HETO ce BWXKAT [BETE PAa3CTOAHUA U bIrbJTbT MEXY TAX.

TpacupaHe

Cnep BK/IKOYBaHE Ha YCTPOMCTBOTO OTBOPETE MEHIOTO C DYHKLMM C BYTOHa 3a
dyHKLMM 1 n3depeTe TpacupaHe. C 6yToHa 3a HACTPOWKM Ce NpuaBuXKBaTe
MeXay undpuTe Ha HayanHaTa CTOMHOCT B nosie A, a ¢ 6yToHa noc (MUHYC)
WKW HyNMpaHe 3agaBaTe XenaHata CTOMHOCT. C HOBO HaTUCKaHe Ha 6yToHa 3a
HaCTPOMKM NpeMnHaBaTe B rnose B n 3agaBaTte No CbLMA HAYUH U HeroBaTta
CTOMHOCT.

TpacupaHeTo 3anoyBaTe ¢ 6yTOHa 3a M3MepBaHe U CbC CTPAaHUYHUS BYTOH
3a U3MepBaHe, crief, KOeTo ce oTganeyaBanTe 6aBHO OT Haya/iHaTa ToYKa.
YCTPOMCTBOTO Mepu HEMPEKbCHATO Pa3CTOAHMETO OT HayasiHaTa To4YKa

M NoKasBa 3agajieHata Ab/HKMHA U TeKylaTa CTOMHOCT. CTpenkaTa HansBo
WU HaJACHO U CTOMHOCTTa B cpefaTa nokasBaT Hal-KbCOTO pa3CTosiHMe A0
cneppallaTta unu 4o npeguiHaTa MapkupoBka. LLlom ce npubnuxure o
TpacupaHoTO pas3CcTosiHUE, yCTPONCTBOTO 3ano4vBa Aa nsgasa 3BYK.

1. HauyanHo pascTtosiHve (A) / 3agageHa abmxkumHa (B)

2. PasnukaTa, TOeCT pa3CcTOSIHMETO, KOETO OCTaBa 10 TpacupaHaTta Touka
3. bpoit noeTopeHus (N)

4. 06La obmKUHa

11
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Cb6upaHe 1 nsBakpaHe

B peXxMM Ha eAnHMYHO N3MepBaHe, Ha NoL, U Ha 06eM MOXeTe C KpaTKo
HaTUCKaHe Ha 6yToHa nntoc (MUHYC) Aa NpubaBuTe, a C NPOAB/IKUTENHO
HaTUCKaHe Aa n3BaanTe CTOMHOCT OT NPeAxofHus 3anuc. Pe3ynTtaTbT ce
nokasBa Ha eKpaHa.

3abenexka

CbbMpaHeTo M U3BaXAaHETO MoraT fia ce NoBTapsT MHOrOKpaTHO.

MoeTtanHo n3mepBaHe

N3gbpnaiiTe neHTaTa. YCTPOMCTBOTO NPEMUHaBA B PeXUM Ha LundpoBa neHTa
M MKOHaTa Ha eKpaHa Mura npes LAnoTo BpeMe Ha uamepsaHeTo. [Mpu
ns3abprnBaHe CTOMHOCTTa Ce NPOMEHSA B peanHo BpeMe. C HaTUCKaHe Ha 6yToHa
3a HyNMpaHe 3anuceaTe NbpBaTa CTOMHOCT M e4HOBPEMEHHO Hynupare
neHTaTa. KoraTto usabpnBaTe ieHTaTa No-HaTaTbK, pa3CTOAHUETO Ce OTYMTa OT
Tasu HoBa HyneBa ToukKa.

3abenexka

Cnep Hynv“paHeTo Ha MbpBaTa CTOMHOCT JSIEHTaTa NokasBa MoJsIoXKuTesHa
CTOWMHOCT, KOraTo A Usfibpreare Hanpeg OT HoBaTa Ha4yasiHa TOYKa,
¥ OTpMLATENHA, KOraTo st npuéupare Hasag,.

PaspensHe Ha otceuka Ha 1/N

Cnep BKJIlOYBaHE Ha YCTPOWCTBOTO NpeMUHeTe ¢ 6yToHa 3a QYHKLUN KbM
pa3fenfaHeTo Ha oTceyka U ¢ 6yToHa nutoc (MUHYC) MK HyNMpaHe 3aganTe
6pos Ha YacTuTe oT 1/2 po 1/9. NMoTBbpAETe 3afafeHaTa CTOMHOCT C 6yTOHa
3a M3MepBaHe UNu ¢ U3abprnBaHe Ha JleHTaTa U 3arnoJyHeTe MU3MepBaHeTo.
O6uiaTa CTOMHOCT ce NoKa3Ba rope BsIBO, @ CTOMHOCTTA Ha efjHa YacT rope
BASICHO. [IBM)KETe YCTPOMUCTBOTO NPaBo Mo NoBbpXHOCTTA. MNokasaneubT ce
[BUWXW 3aefHO c Hero. LLlom BASICHO ce NosiBM YepBeHa CTpesika U Ce U3paBHU
CbC 3e/ieHaTa JIMHUS, CTe Ha ToYKaTa Ha pasfensHe.

3abenexka

HaKpaﬂ MOXXe fila Cce NoABU CUHA CTpPEJIKa. PasctoaHuneTo MeXay YepBeHaTa

N 3eneHaTa CTpesika NnoKasBa OCTaTbKa cJie[ pa3genaHeTo.

12
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‘brbn Ha 3aBbpTaHe B peasiHO BpemMe

[NokasBaHeTo Ha bIbJla Ha 3aBbpTaHe B peasiHO BpeMe rno3BosisABa ja
3ajageTe XenaH brb Uiv ga n3MepuTe brbil, KONTO Beye CbleCTByBa BbpXy
NOBBPXHOCTTA, U Aa ro npoBepsBaTe HenpekbcHaTo. Cnep BKAKOYBaAHE Ha
YCTPOWCTBOTO OTBOpETE MEHIOTO € QYHKLMK C ByTOHA 3a hYHKLMM U ¢ ByTOHa
naoc (MUHYC) MK HyNMpaHe N3bepeTe NoKasBaHETO Ha bIrb/la Ha 3aBbpTaHe.
N B TO3M pexxmm yCTpOMCTBOTO TPsAGBa fa OCTaHe HEMOABMKHO, 3aLL0TO Ce
Kanubpupa okoso 6 cekyHau. NMpenopbyBamMe fa ro noctaBuTe Ha Maca. LLlom
CbOOLLEHNETO 3a KanubpupaHe n34esHe, B3eMeTe 3efieHaTa fla3epHa NMHUA 3a
HayvaJsiHa U nNpemMecTeTe YCTPOMCTBOTO OT Hes. Cnep ToBa XTape 1 nokasBea
BbpPXYy MPOU3BOJIHA NOBBPXHOCT bIbjla MEXAyY cerawHata n mMbpBoHavyanHarta
NNHKA.

‘bron Ha HaKNoH B peanHo BpemMme

[NokasBaHeTO Ha brrbjla Ha HaKJ1I0H B peasiHO BpeMe fiaBa TeKYLLMA HaKJIOH.

C Hero necHo HammpaTte XOPU3OHTaNTHO MNOJIOXKEHNE, BEPTUKATHO MOSIOXEHNE
N BCAKaKbB ApYr HakNoH. Crnepf BKKOYBaHE Ha YCTPONCTBOTO OTBOpeTe
MEHIOTO C PYHKL MM ¢ 6yTOHA 3a QYHKLMMK 1 C ByTOHa nitoc (MUHYC) unu
HynupaHe nsbepeTte NOKa3BaHETO Ha bIrb/la Ha HakKJIOH. YCTPONCTBOTO TpsibBa
[la OCTaHe HenoABWUXHO, 3aLL0TO Ce Kannbépupa OKono 6 CEKyHAM.
MNpenopbyBaMe fa ro noctaBuTe Ha maca. LLlom cbobLieHneTo 3a
KanmbpupaHe n34yesHe, HaKJIOHETe YCTPOMCTBOTO WM MO MOCTaBETE BbPXY
HaKJIOHeHa NMOBbPXHOCT. To NOKa3Ba brbjla MeXay HaK/TIOHEHOTO NOJIOXKEHUE
N XOpPU3OHTasiHaTa paBHUHA.
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14. TexHUWYeCKU XapaKTepuUCTUKU

Mopen

XTape 1

LI bikuHa Ha neHTarta

12 ft (npunén. 3,66 M)

O6xBaT Ha Nnasepa

330 ft (npm6n. 100 M)

ToyHoCT Ha undpoara
NeHTa

+1/32" (npu6n. 0,8 mm)

TOYHOCT Ha nasepa

+1/16" (Npn6n. 1,6 mm)

EkpaH

2" IPS

Han-manko noka3sBaHoO
aeneHune

0,001 m

MepHu eguHNLN

m/cm/mm/ft/in

OTnpaBHU TOYKMU

MNpeneH pbb / 3eneHa nasepHa nMHUA /
3aneH pbb

MameTt 30 3anuca
YabnkaBaHe Ha 3eneHaTta ha

nasepHa NmMHus

XunpockonunyeH ceHsop ja

Tun nasep Knac 2

O bKuHa Ha BbiHaTa Ha 635nm, <1TmW

n3mepBaTesiHna nasep

[ bKuHa Ha BbiHaTa Ha
3eneHns Mapkupaly nasep

515nm, < TmW

HacTponka Ha 3eneHus 180°, 150°
nasep

TemnepaTypa Ha cbxpaHeHue | -10°C go 60°C
PaboTHa TemnepaTypa 0°Cpo40°C
KoHekTop 3a 3apexaaHe USB-C

Tun 6aTepus

aKymyfnaTopHa NMMTneBO-MOHHa 6aTepus,
3,7V, 1400 mAh

Bpeme Ha paboTa Ha 5h

6aTepusTa

YCTOMYMBOCT Ha nagaHe 1,5m

Pazmepwu 162,5 x 51 x 67,5mm
HeTo Terno 454 ¢

14
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15. KogoBe 3a rpeiuka

[PELIKUTE N HEN3MPABHOCTUTE CE NOKa3BaT KaTo LNdpoBM KOOBE.
3HAYeHMETO MM U peLEHUETO ca afeHu B criefiBallaTa Tabnmua.

Kog | lNpuumnHa PewweHne
204 [pewka npu [MoBTOpeTe cTbMNKUTE criopen
N34YNCneHneTo PbKOBOACTBOTO.
208 | CBpbxTOK ToBa e Hen3npaBHOCT, KOATO HEe MOXe
[la ce OTCTpaHu OT NoTpeduTens.
220 MN3ToLleHa 6aTepus 3apefeTte yCTPOMUCTBOTO.
255 | TBbpae cnab npuet M3nonseanTe Lenesa njao4vka uim
CUrHan wuniv Tebpae nocraBeTe 651 IMCT BbpXy
Ab/Iro BpeMe Ha n3MepBaHaTa NOBbPXHOCT.
n3mMepBaHe
256 | TeBbpae cuneH npuet | 3nonssaunTe Lenesa njio4vka n He
CUrHan HacouBaKTe YCTPOMUCTBOTO KbM
M3TOYHULIN Ha CUJIHA CBET/IMHA.
261 MN3BbH o6xBaTa Ha N3mepBalTe B 06xBaTa, C KONTO
n3mMepBaHe YCTPOWCTBOTO MOXe fAa paboTu.
500 | XapgyepHa N3knroyeTe yCTPOUCTBOTO U O
HensnpaBHOCT BKJ1OYeTe OTHOBO. AKO KOABT ce

nodABABa U cried HAKOJIKO OrnunTa, ToBa €
HEN3NMPaBHOCT, KOATO HE MOXXe 1a Ce
OTCTpPaHu OT I'IOTpe6MTeJ'IF|.

16. CboTBeTCTBME

C € MapkupoBkaTta CE 03HayaBa, Ye Npon3BoguTENAT AeKknapupa
CbOTBETCTBMETO Ha NPOAYKTa C BCUYKM pasnopenom Ha EBponenckus
Cbl03, KOUTO Ce OTHACAT 3a Hero.

15



PbkoBoACTBO 3a I'IOTpe6I/1TeJ'IF|

17. [JaHHK 3a npousBoauUTens

MNpoussoguten Shenzhen Mileseey Technology Co., Ltd.

Appec No. 3601 Block A, Tanglang Town Plaza West, Fuguang
Community, Taoyuan Street, Nanshan District, Shenzhen,
China

Nmenn service@mileseey.com

Yebcant www.mileseey.net

CTtpaHa Ha Kntan

npowusxon

BHocuTten

Sunnysoft s.r.o.

Kovaneckda 2390/1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.bg
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Instrukcja obstugi

1. Opis produktu

Dziekujemy za wybdr urzgdzenia MILESEEY XTape 1. Przed uzyciem uwaznie
przeczytaj te instrukcje.

XTape 1tgczy w jednym urzgdzeniu klasyczng miare zwijang, tasme cyfrowg
i dalmierz laserowy. Dzieki budowie modutowej poszczegdlne czesci mozna
wymienic lub dotozy¢ bez wycofywania catego urzgdzenia.

Zielong linie laserowg mozna wydtuzy¢ nawet na trzy Sciany duzego
pomieszczenia i dopasowac do odlegtosci, ktorg trzeba pokonad.

Tasma jest ze stali nierdzewnej z powtokg nylonowg i ma automatyczng
blokade. Dwucalowy wysSwietlacz IPS pozwala dopasowac czytelnosé do
warunkow pracy.

Urzgdzenie obstuguje tryby pomiarowe wymienione w tabeli w rozdziale
~Funkcje pomiarowe” i nadaje sie zarowno do pracy zawodowej, jak i do
majsterkowania. Zmierzone wartosci mozna przesytac do aplikacji mobilne;j.

2. Zasady bezpieczenstwa

Przeczytaj uwaznie zasady bezpieczenstwa, zanim pierwszy raz uzyjesz
produktu.

Urzgdzenie jest produktem laserowym klasy 2. Nie patrz w wigzke lasera i nie

kieruj jej na inne osoby. Grozi to uszkodzeniem wzroku.

e Produkt powstat zgodnie z surowymi normami i przepisami, mimo to nie
mozna catkowicie wykluczy¢, ze bedzie zaktdcat prace innych urzgdzen
albo przeszkadzat ludziom i zwierzetom.

e Nie uzywaj produktu w otoczeniu wybuchowym ani korozyjnym.
e Nie uzywaj produktu w poblizu urzgdzen medycznych.
e Nie uzywaj produktu w samolocie.

e Nie uzywaj akcesoriow innych producentdw, ktérych nie zatwierdzit
producent urzadzenia.

e Nie przerabiaj ani nie modyfikuj produktu.
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Dane z etykiety bezpieczenstwa urzadzenia

Klasa lasera 2

Normy IEC 60825-1:2014, EN 50689:2021
Moc maksymalna <Tmw

Dtugos¢ fali 630-670 nm

3. Utylizacja

Baterii nie wolno wyrzucac razem z odpadami z gospodarstwa domowego.
Zuzyte baterie oddaj do wyznaczonego punktu zbidrki.

ﬁ Ten symbol oznacza, ze produktu nie wolno traktowac jako odpadu
z gospodarstwa domowego. Nalezy go przekaza¢ do odpowiedniego
punktu zbidrki, ktory zajmuje sie recyklingiem sprzetu elektrycznego
i elektronicznego.

4. kadowanie

Urzgdzenie zasila wbudowany akumulator litowo-jonowy. Przed kazdym
tadowaniem sprawdz, czy tadowarka, kabel i wtyczka nie sg uszkodzone. Nie
uzywaj uszkodzonej tadowarki, kabla ani wtyczki - wyraznie zwiekszajg
ryzyko porazenia prgdem. Przy kazdej oznace uszkodzenia natychmiast
przestan uzywac tadowarki.
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5. Opis czesci

CXCI®)

1. Przewijanie historii w dot

2. Pamieé / przewijanie historii
w gore

3. Przycisk pomiaru
4. Funkcja

5. Plus / minus / wybdr w lewo
(krétkie nacisniecie dodaje, dtugie
odejmuje)

6. Klips do paska
7. Przetgcznik punktu odniesienia
8. Zerowanie / wybor w prawo

Wtgczanie i wytgczanie /
kasowanie

. Soczewka nadawcza lasera
. Soczewka odbiorcza lasera
. Ztgcze tadowania USB-C

. Modut regulacji zielonej linii

laserowej

Przycisk ustawien

. Boczny przycisk pomiaru

. Przycisk zwijania tasmy

@ @@ @
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6. Ustawienia

Krotkie nacisniecie przycisku ustawien otwiera menu ustawien. Krotkim
nacisnieciem przycisku plus (minus) lub zerowania przetgczasz sie miedzy
pozycjami.

Krotkie nacisniecie przycisku pomiaru lub bocznego przycisku pomiaru
otwiera wybrang pozycje; przyciskiem plus (minus) lub zerowania przetgczasz
sie potem miedzy opcjami.

Przy potgczeniu bezprzewodowym, sygnale dZzwiekowym, obrocie
wysSwietlacza i motywie kolorystycznym stan przetgczasz bezposrednio
przyciskiem pomiaru lub bocznym przyciskiem pomiaru.

1. Jednostki odlegtosci: Jednostki mozna przetgcza¢ miedzy metrycznymi
a imperialnymi.

2. Potaczenie bezprzewodowe: Potgczenie bezprzewodowe mozna wtgczyé
i wytgczyc; stuzy do potgczenia z aplikacjg mobilng, do ktdrej przesytane
sg zmierzone dane.

3. Sygnat dzwiekowy: Sygnat dZwiekowy mozna wtgczy¢ lub wytgczyc.

4. Ustawienia wyswietlacza: WysSwietlacz ma trzy tryby: duza czcionka,
wielowierszowa historia pomiardw i tryb miary zwijanej. Wszystkie trzy
dziatajg zarowno dla tasmy cyfrowej, jak i dla pomiaru laserowego. Tryb
miary zwijanej i tryb duzej czcionki dziatajg tylko przy pomiarze
pojedynczym i ciggtym. W trybie miary zwijanej mozesz wybrac¢ jeden
z czterech koloréw.

5. Obrét wyswietlacza: WysSwietlacz mozna obrdci¢ w lewo lub w prawo, zeby
dobrze czytali z niego zarowno leworeczni, jak i praworeczni.

6. Motyw kolorystyczny: W trybie duzej czcionki i w trybie wielowierszowej
historii mozesz wybrac czarne lub biate tto.

7. Punkt odniesienia zielonej linii laserowej: Zielona linia laserowa ma
pewng grubosg, dlatego jako punkt odniesienia mozna wybrac jej przednig
krawedz, srodek albo tylng krawedz. Dzieki temu uzyskasz najwyzszg
doktadnosc.

8. Poprawka: Gdy poprawka jest wtgczona, ustawiona wartos¢ jest dodawana
do kazdego wyniku pomiaru albo od niego odejmowana.

Gdy poprawka przestanie by¢ potrzebna, pamietaj, zeby wyzerowac jej

wartosé.




Instrukcja obstugi

7. Potaczenie bezprzewodowe i aplikacja

Po witgczeniu urzadzenia otwdrz menu przyciskiem ustawien, przyciskiem
plus (minus) lub zerowania przejdZ do potgczenia bezprzewodowego i wtgcz
je przyciskiem pomiaru lub bocznym przyciskiem pomiaru. Migajgca ikona
oznacza, ze potgczenie jest nawigzywane; gdy ikona przestanie migag,
potgczenie jest gotowe.

W telefonie wtgcz komunikacje bezprzewodowg, otwdrz aplikacje i wybierz
dodanie urzadzenia. Po udanym potgczeniu ikona na urzgdzeniu przestanie
migac i mozesz przesytac oraz opisywac zmierzone dane. Aplikacje trzeba
wczesniej zainstalowac w telefonie. Aplikacja nazywa sie Smart Life i mozna
jg pobrac ze sklepow z aplikacjami.

8. Przetaczanie tasmy i lasera

Po wtgczeniu urzgdzenie pracuje w trybie pomiaru laserowego. Gdy
wyciggniesz tasme, automatycznie przetagczy sie w tryb tasmy cyfrowej,
a pomiar laserowy sie wytgczy. Laser wtgczy sie ponownie, kiedy tasma
zwinie sie z powrotem do zera.

9. Praca z tasSmga

Zaczep tasmy ma cztery krawedzie - goérng, dolng, lewg i prawg - oraz uchwyt
magnetyczny, wiec mozna go zaczepic z czterech stron. Zaczep przesuwa sie
zaleznie od tego, czy taSme zahaczasz, czy nig opierasz; przesuwa sie o Tmm,
czyli doktadnie o swojg grubosc¢, a tasma jest na te grubosc skalibrowana.

Opieranie. Punktem zerowym jest zewnetrzna powierzchnia zaczepu. Gdy
oprzesz zaczep o przedmiot, schowa sie 0 swojg grubosé, czylio Tmm.

Zahaczanie. Punktem zerowym jest wewnetrzna powierzchnia zaczepu. Gdy
zahaczysz zaczep o krawedz przedmiotu, taSma wysunie sie o Tmm.

10. Montaz i demontaz

XTape 1tatwo sie sktada i rozktada. Moduty sg fabrycznie rozdzielone.

Przy sktadaniu wyréwnaj rowek modutu laserowego z wystepem modutu
miary zwijanej i lekkim naciskiem w dot zatrzasnij je razem.

Przy rozktadaniu roztgcz moduty w przeciwnym kierunku, od dotu do gory. Rob
to ostroznie, nie uzywaj sity i nie ciggnij w ztg strone - uszkodzisz ztgcza.
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11. Zmiana punktu odniesienia

W trybie lasera i w trybie tasmy domyslnym punktem odniesienia jest zielona
linia laserowa. Nacisniecie przetgcznika punktu odniesienia przetgcza na tylng
krawedz, a kolejne nacisniecie na przednig krawedz.

Zielona linia laserowa ma pewng grubosc. Zaleznie od sytuacji wybierz
najpierw w ustawieniach, czy pomiar ma is¢ od jej przedniej krawedzi, od

srodka, czy od tylnej krawedzi.

Punkty odniesienia: Krawedz przednia / Zielona linia laserowa / Krawedz tylna
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12. Pomiar tasma

Pomiar dtugosci

Gdy wyciggniesz tasme, urzadzenie przetgczy sie w tryb tasmy cyfrowej,

a ikona miga przez caty czas pomiaru. Przy wycigganiu i zwijaniu wartos¢ na
wyswietlaczu zmienia sie w czasie rzeczywistym. Przyciskiem pomiaru lub
bocznym przyciskiem pomiaru zapiszesz wartos¢. Nowy pomiar zaczniesz,
wyciggajgc tasme jeszcze raz.

Pomiar powierzchni

Przyciskiem funkcji otwdrz menu funkcji i przyciskiem plus (minus) lub
zerowania wybierz powierzchnie. Kierujgc sie odcinkiem podswietlonym na
czerwono, wyciggnij tasme do mierzonego punktu i przyciskiem pomiaru
zapisz pierwszy wymiar (dtugosc). Potem wyciggnij tasme ponownie i zapisz
drugi wymiar (szerokosc). Powierzchnia wyliczy sie sama i pojawi w wierszu
wyniku; nad nim widac dtugos¢, szerokos¢ i obwad.

Pomiar objetosci

Postepuj tak samo jak przy powierzchni, ale zapisz trzy wymiary - dtugos¢,
szerokosc¢ i wysokosc. Objetos¢ wyliczy sie sama i pojawi na wyswietlaczu;
nad nig widac¢ dtugosé, szerokosc¢ i wysokosc.

13. Funkcje pomiarowe

Pojedyncza dtugosc¢ Pomiar ciggty

Powierzchnia Objetosé

Dtugos¢ posrednia Wysokosé posrednia

Pomiar miedzy dwoma punktami Tyczenie

Kat obrotu w czasie rzeczywistym Kat pochylenia w czasie
rzeczywistym

Podziat odcinka na 1/N
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Pojedyncza dtugosé¢

Po wtgczeniu krotko nacisnij przycisk pomiaru lub boczny przycisk pomiaru.
Laser sie wtgczy, a urzgdzenie przejdzie w tryb pojedynczej dtugosci. Wyceluj
laserem w cel i nacisnij przycisk jeszcze raz - wynik pojawi sie w wierszu
wyniku. Kolejne nacisniecie mierzy nastepng wartosc.

Pomiar ciagty

W trybie pomiaru ciggtego odlegtos¢ mierzona jest na biezgco, w miare jak
poruszasz sie wzgledem celu. Wartos¢ odSwieza sie mniej wiecej co

0,3 sekundy. Gdy na przyktad oddalasz sie od Sciany, urzgdzenie caty czas
pokazuje rzeczywistg odlegtosc. Przyciskiem funkcji otwdrz menu funkcji

i przyciskiem plus (minus) lub zerowania wybierz pomiar ciggty; wybor
potwierdz przyciskiem pomiaru. Potem poruszaj urzgdzeniem, az na dole
pojawi sie szukana odlegtosc. Krotkie nacisniecie przycisku pomiaru lub
bocznego przycisku pomiaru zatrzymuje pomiar ciggty i zamraza warto$¢ na
wysSwietlaczu. Na dole wida¢ wartos¢ biezgcg, a nad nig najwyzszg i najnizszg
zmierzong wartosc.

Powierzchnia

Po wtgczeniu urzadzenia otwdrz przyciskiem funkcji menu funkcji

i przyciskiem plus (minus) lub zerowania wybierz pomiar powierzchni; wybor
potwierdz przyciskiem pomiaru. Kierujgc sie odcinkiem podswietlonym na
czerwono, wyceluj laserem w pierwszy punkt i przyciskiem pomiaru zapisz
dtugosc. Potem wyceluj w drugi punkt i nacisnij przycisk jeszcze raz.
Powierzchnia pojawi sie w wierszu wyniku, a nad nim dtugos¢, szerokosé

i obwad.

Powierzchnie mozesz mierzy¢ tez tgcznie: pierwszy wymiar laserem, drugi
tasma. Wystarczy wyciggnac¢ tasme, a urzgdzenie samo przejdzie w tryb tasmy
cyfrowej.

Objetosé

Postepuj tak samo jak przy powierzchni, ale zapisz trzy wymiary - dtugosg,
szerokosc¢ i wysokosc¢. Objetosc pojawi sie w wierszu wyniku, a nad nim
wszystkie trzy wymiary.

Objetosc¢ tez mozna mierzy¢ tacznie - na przyktad dtugosé laserem,
a szerokosé i wysokosc¢ tasma.
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Dtugos¢ posrednia

Po wtgczeniu urzgdzenia otwdrz przyciskiem funkcji menu funkcji i wybierz
dtugosc posrednig; wybdr potwierdz przyciskiem pomiaru. Kierujgc sie
przeciwprostokatng podswietlong na czerwono, nacisnij przycisk pomiaru

i zmierz przeciwprostokatng. W wierszu wyniku pojawi sie dtugos¢ pozioma,
nad nim dtugosc¢ przeciwprostokatnej i kgt miedzy przeciwprostokgtng

a odlegtoscig pozioma.

Wysokosé posrednia

Po witgczeniu urzadzenia otwdrz przyciskiem funkcji menu funkcji i wybierz
wysokos¢ posrednig; wybor potwierdz przyciskiem pomiaru. Zmierz pierwszg
przeciwprostokatng, a tym samym przyciskiem drugg. W wierszu wyniku
pojawi sie wysokos¢ pionowa, nad nim obie przeciwprostokatne i kat, jaki
tworzg.

Pomiar miedzy dwoma punktami

Po wtgczeniu urzgdzenia otwdrz przyciskiem funkcji menu funkcji i wybierz
pomiar miedzy dwoma punktami. W tym trybie urzgdzenie musi pozostac
nieruchomo, bo najpierw przez okoto 6 sekund sie kalibruje; najlepiej potoz je
na stole. Gdy komunikat o kalibracji zniknie, kieruj sie linig podswietlong na
czerwono i przyciskiem pomiaru zmierz odlegtosc¢ wzdtuz linii 11 linii 2.
Urzgdzenie wyliczy i pokaze odlegtos¢ miedzy oboma punktami; nad nig
widac obie odlegtosci i kat, jaki tworzg.

Tyczenie

Po witgczeniu urzadzenia otworz przyciskiem funkcji menu funkcji i wybierz
tyczenie. Przyciskiem ustawien przesuwasz sie miedzy cyframi wartosci
poczgtkowej w polu A, a przyciskiem plus (minus) lub zerowania ustawiasz
zgdang wartosc¢. Kolejne nacisniecie przycisku ustawien przenosi do pola B,
gdzie w ten sam sposob ustawisz jego wartosg.

Tyczenie uruchomisz przyciskiem pomiaru lub bocznym przyciskiem pomiaru,
a potem powoli oddalaj sie od punktu wyjsciowego. Urzadzenie na biezgco
mierzy odlegtos¢ od punktu wyjsciowego i pokazuje ustawiong dtugosc oraz
wartosc biezgcg. Strzatka w lewo lub w prawo i wartosé posrodku wskazujg
najkrotszg odlegtosé do nastepnego albo poprzedniego znacznika. Gdy
zblizysz sie do tyczonej odlegtosci, urzgdzenie zacznie piszczed.

Odlegto$¢ poczgtkowa (A) / Ustawiona dtugosé (B)
RoAznica, czyli odlegtosc pozostata do tyczonego punktu
Liczba powtdrzen (N)

LN~

Dtugoscé catkowita

n



Instrukcja obstugi

Dodawanie i odejmowanie

W trybie pomiaru pojedynczego, powierzchni i objetosci krotkim nacisnieciem
przycisku plus (minus) dodasz wartosc¢ do poprzedniego zapisu, a dtugim
nacisnieciem jg odejmiesz. Wynik pojawi sie na wyswietlaczu.

Dodawac i odejmowaé¢ mozna wielokrotnie.

Pomiar przyrostowy

Wyciggnij tasme - urzgdzenie przetgczy sie w tryb tasmy cyfrowej, a ikona na
wysSwietlaczu miga przez caty czas pomiaru. Przy wycigganiu wartosé
zmienia sie w czasie rzeczywistym. Nacisniecie przycisku zerowania zapisuje
pierwszg wartosc i jednoczesnie zeruje tasme. Gdy wyciggasz tasme dalej,
liczona jest odlegtosé od tego nowego punktu zerowego.

Po wyzerowaniu pierwszej wartosci tasma wyciggana dalej od nowego punktu
wyjsciowego pokazuje warto$é dodatnig, a zwijana z powrotem ujemna.

Podziat odcinka na 1/N

Po wtgczeniu urzgdzenia przejdz przyciskiem funkcji do podziatu odcinka

i przyciskiem plus (minus) lub zerowania ustaw liczbe czes$ci od 1/2 do 1/9.
Ustawiong wartos¢ potwierdz przyciskiem pomiaru albo wyciggnieciem
tasmy i zacznij mierzy¢. Wartos¢ catkowita pojawi sie u gory po lewej,

a wartosc jednej czesci u gory po prawej. Przesuwaj urzgdzenie prosto po
powierzchni; wskaznik przesuwa sie razem z nim. Gdy po prawej pojawi sie
czerwona strzatka i zréwna sie z zielong linig, jeste$ w punkcie podziatu.

Na koricu moze pojawic sie niebieska strzatka; odstep miedzy czerwong
a zielong strzatkg pokazuje reszte, ktdra zostata po podziale.

12
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Kat obrotu w czasie rzeczywistym

WysSwietlanie kata obrotu w czasie rzeczywistym pozwala ustawic¢ zgdany kat
albo zmierzyc kat, ktéry juz jest na powierzchni, i na biezgco go kontrolowac.
Po wtgczeniu urzgdzenia otwdrz przyciskiem funkcji menu funkcji

i przyciskiem plus (minus) lub zerowania wybierz wysSwietlanie kata obrotu.
W tym trybie urzadzenie tez musi pozostaé nieruchomo, bo przez okoto

6 sekund sie kalibruje; najlepiej potdz je na stole. Gdy komunikat o kalibracji
zniknie, przyjmij zielong linie laserowg za wyjsciowg i odsun od niej
urzgdzenie. XTape 1 pokazuje potem na dowolnej powierzchni kgt miedzy linig
biezgcg a pierwotna.

Kat pochylenia w czasie rzeczywistym

WysSwietlanie kata pochylenia w czasie rzeczywistym pokazuje biezgce
nachylenie. tatwo znajdziesz dzieki niemu potozenie poziome, pionowe

i dowolne inne nachylenie. Po wtgczeniu urzgdzenia otworz przyciskiem
funkcji menu funkcji i przyciskiem plus (minus) lub zerowania wybierz
wyswietlanie kgta pochylenia. Urzgdzenie musi pozostac nieruchomo, bo
przez okoto 6 sekund sie kalibruje; najlepiej potdz je na stole. Gdy komunikat
o kalibracji zniknie, przechyl urzadzenie albo pot6z je na pochytej powierzchni
- pokaze kat miedzy potozeniem pochylonym a ptaszczyzng pozioma.

13
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14. Dane techniczne

Model

XTape 1

Dtugosc¢ tasmy

12 ft (ok. 3,66 m)

Zasieg lasera

330 ft (ok. 100 m)

Doktadnosé tasmy cyfrowej

+1/32" (ok. 0,8 mm)

Doktadnosé lasera

+1/16" (ok. 1,6 mm)

WysSwietlacz

2" IPS

Najmniejsza wysSwietlana
dziatka

0,00Tm

Jednostki

m/cm/mm/ft/in

Punkty odniesienia

Krawedz przednia / Zielona linia laserowa /
Krawedz tylna

Pamiec 30 zapisoéw
Wydtuzenie zielonej linii tak
laserowej

Czujnik zyroskopowy tak

Typ lasera klasa 2

Dtugos¢ fali lasera
pomiarowego

635nm, <1mWw

Dtugosc fali zielonego lasera | 515nm, <1mWw
znacznikowego
Regulacja zielonego lasera 180°, 150°

Temperatura
przechowywania

-10°C do 60°C

Temperatura pracy

0°Cdo40°C

Ztgcze tadowania

USB-C

Typ akumulatora

akumulator litowo-jonowy, 3,7V, 1400 mAh

Czas pracy na akumulatorze

5h

Odpornos¢ na upadek 1,5m
Wymiary 162,5 x 51 X 67,5 mm
Masa netto 454 ¢

14
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15. Kody btedow

Btedy i usterki pokazywane sg jako kody liczbowe. Ich znaczenie i sposob

usuniecia podaje ponizsza tabela.

Kod Przyczyna Rozwigzanie
204 Btad obliczen Wykonaj procedure jeszcze raz wedtug
instrukciji.
208 | Przetezenie Tej usterki nie da sie usungc¢
samodzielnie.
220 Roztadowany Nataduj urzadzenie.
akumulator

255 Zbyt staby odebrany Uzyj ptytki celowniczej albo potdz na
sygnat albo zbyt mierzonej powierzchni biaty papier.
dtugi czas pomiaru

256 | Zbyt silny odebrany Uzyj ptytki celowniczej i nie kieruj

sygnat urzgdzenia na Zrddta silnego Swiatta.

261 Poza zakresem Mierz w zakresie, ktory urzgdzenie

pomiaru obstuguje.

500 Usterka sprzetowa Wytgcz urzadzenie i wtgcz je ponownie.
Jesli kod pojawia sie nadal po kilku
probach, tej usterki nie da sie usungcé
samodzielnie.

16. Zgodnosé

c E Oznakowanie CE oznacza, ze producent deklaruje zgodnos¢ produktu
ze wszystkimi przepisami Unii Europejskiej, ktére go dotycza.

15
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17. Dane producenta

Producent Shenzhen Mileseey Technology Co., Ltd.

Adres No.3601Block A, Tanglang Town Plaza West, Fuguang
Community, Taoyuan Street, Nanshan District,
Shenzhen, China

E-mail service@mileseey.com
Strona www.mileseey.net
producenta

Kraj pochodzenia | Chiny

Importer

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.pl
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Uporabni$ki priro¢nik

1. Opis izdelka

Zahvaljujemo se vam, da ste izbrali MILESEEY XTape 1. Pred uporabo pozorno
preberite ta navodila.

XTape 1zdruzuje klasi¢ni zvijalni meter, digitalni merilni trak in laserski
merilnik razdalje v eni sami napravi. Zaradi modularne zasnove je mogoce
posamezne dele zamenjati ali dodati, ne da bi morali zavreci celo napravo.

Zeleno lasersko ¢rto je mogocCe podaljSati Cez tri stene velikega prostorain jo
prilagoditi razdalji, ki jo Zelite premostiti.

Merilni trak je iz nerjavnega jekla z najlonsko prevleko in ima samodejno
zaporo. Zaslon je dvopalcni IPS, njegovo berljivost pa je mogoce prilagoditi
razmeram.

Naprava podpira merilne nacine, navedene v tabeli v razdelku ,Merilne
funkcije”, in zato pokriva tako poklicno delo kot domace mojstrovanje.
Izmerjene vrednosti je mogoce prenesti v mobilno aplikacijo.

2. Varnostna navodila
Varnostna navodila pozorno preberite, preden izdelek prvi¢ uporabite.

Naprava je laserski izdelek razreda 2. Ne glejte v laserski zarek in ga ne
usmerjajte v druge osebe. Lahko pride do poSkodbe oci.

e |zdelek je izdelan po strogih standardih in predpisih, kljub temu pa ni
mogoce povsem izkljuCiti, da bo motil druge naprave ali vznemirjal ljudi in
Zivali.

e |zdelka ne uporabljajte v eksplozivnem ali korozivnem okolju.

e |zdelka ne uporabljajte v bliZzini medicinskih naprav.

e |zdelka ne uporabljajte v letalu.

e Ne uporabljajte dodatne opreme drugih proizvajalcev, ki je proizvajalec
naprave ni odobril.

e |zdelka ne predelujte in ne spreminjajte.



Uporabni$ki priro¢nik

Podatki z varnostne nalepke na napravi

Razred laserja 2

Standardi IEC 60825-1:2014, EN 50689:2021
NajvecCja moc¢ <Tmw

Valovna dolzina 630-670 nm

3. Odstranjevanje

Baterij ni dovoljeno odlagati med gospodinjske odpadke. Rabljene baterije
oddajte na dolocenem zbirnem mestu.

ﬁ Ta simbol pomeni, da z izdelkom ne smete ravnati kot
z gospodinjskimi odpadki. Izdelek je treba oddati na ustreznem
zbirnem mestu za recikliranje elektricne in elektronske opreme.

4. Polnjenje

Napravo napaja vgrajena polnilna litij-ionska baterija. Pred vsakim polnjenjem
preglejte polnilnik, kabel in vti¢, ali niso poSkodovani. PoSkodovanega
polnilnika, kabla ali vtiCa ne uporabljajte - mocno povecujejo nevarnost
elektricnega udara. Ob vsakem znaku poSkodbe polnilnik takoj prenehajte
uporabljati.



Uporabni$ki priro¢nik

5. Opis delov

CXCI®)

1. Pomik po zgodovini nazaj

2. Pomnilnik / pomik po zgodovini
naprej

3. Gumb za merjenje
4. Funkcija

5. Plus / minus / izbira levo
(s kratkim pritiskom priStejete,
z dolgim odStejete)

6. Zaponka za pas

7. Stikalo referenc¢ne tocke

10.
1.
12.
13.

14.
15.
16.

Nicliranje / izbira desno

Vklop in izklop / brisanje
Oddajna leCa laserja
Sprejemna leCa laserja
Polnilni prikljucek USB-C

Modul za nastavitev zelene
laserske Crte

Gumb za nastavitve
Stranski gumb za merjenje

Gumb za navijanje traku

@ @@ @
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6. Nastavitve

S kratkim pritiskom gumba za nastavitve odprete meni nastavitev. S kratkim
pritiskom gumba plus (minus) ali gumba za nicliranje preklapljate med
postavkami.

S kratkim pritiskom gumba za merjenje ali stranskega gumba za merjenje
vstopite v izbrano postavko; z gumbom plus (minus) ali zgumbom za
niCliranje nato preklapljate med moznostmi.

Pri brezzi¢ni povezavi, zvocnem opozarjanju, zasuku zaslona in barvni temi
stanje preklopite neposredno z gumbom za merjenje ali s stranskim gumbom
za merjenje.

1. Enote razdalje: Enote je mogocCe preklapljati med metricnimi in
imperialnimi.

2. Brezzi¢éna povezava: BrezzZi¢no povezavo je mogoce vklopiti in izklopiti;
namenjena je povezavi z mobilno aplikacijo, v katero se prenasajo
izmerjeni podatki.

3. Zvocno opozarjanje: Zvocno opozarjanje je mogoce vklopiti ali izklopiti.

4. Nastavitev zaslona: Zaslon ima tri naCine prikaza: veliko pisavo,
vecvrsticno zgodovino meritev in nacin zvijalnega metra. Vsi trije delujejo
za digitalni merilni trak in za lasersko merjenje. Nacin zvijalnega metra in
nacin velike pisave je mogocCe uporabiti samo za posamicno in zvezno
merjenje. V nacinu zvijalnega metra lahko izbirate med Stirimi barvami.

5. Zasuk zaslona: Zaslon je mogoce zasukati v levo ali v desno, da ga dobro
berejo levicarji in desnicarji.

6. Barvna tema: V nacinu velike pisave in v naCinu vecvrsti¢ne zgodovine
lahko izberete ¢rno ali belo ozadje.

7. Referencna tocka zelene laserske crte: Zelena laserska Crta ima svojo
debelino, zato je mogoce kot referencno tocko izbrati njen sprednji rob,
sredino ali zadnji rob. Tako dosezZete najvecjo natancnost.

8. 0dmik: Ce je odmik vklopljen, se nastavljena vrednost pridteje vsakemu
rezultatu merjenja ali odSteje od njega.

Ko odmika ne potrebujete vec¢, ga ne pozabite postaviti na nic.
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7. Brezzicna povezava in mobilna aplikacija

Po vklopu naprave z gumbom za nastavitve odprite meni, z gumbom plus
(minus) ali zgumbom za nicliranje se pomaknite na brezZi¢no povezavo in jo
vklopite z gumbom za merjenje ali s stranskim gumbom za merjenje.
UtripajoCa ikona pomeni, da se povezava vzpostavlja; ko ikona neha utripati, je
povezava vzpostavljena.

V telefonu vklopite brezziéno komunikacijo, odprite aplikacijo in izberite
dodajanje naprave. Po uspesni povezavi ikona na napravi neha utripati,
izmerjene podatke pa lahko prenaSate in oznacujete. Aplikacijo morate imeti
v telefonu namesceno vnaprej. Aplikacija se imenuje Smart Life in je na voljo
v trgovinah z aplikacijami.

8. Preklapljanje med trakom in laserjem

Po vklopu je naprava v nacinu laserskega merjenja. Ko izvleCete merilni trak,
samodejno preklopi v nacin digitalnega traku in lasersko merjenje se izklopi.
Laser se znova vklopi, ko se trak navije nazaj na nic.

9. Delo s trakom

Kavelj merilnega traku ima Stiri robove - zgoraj, spodaj, levo in desno - ter
magnetni oprijem, zato ga je mogoce zatakniti s Stirih strani. Kavelj se
premakne glede na to, ali trak zataknete ali ga naslonite; premakne se za
1mm, kar je prav njegova debelina, in trak je na to debelino umerjen.

Naslon. Nicelna toCka je zunanja ploskev kavlja. Ko kavelj naslonite na
predmet, se pomakne navznoter za svojo debelino, torej za Tmm.

Zataknitev. Nicelna toCka je notranja ploskev kavlja. Ko kavelj zataknete za
rob predmeta, se trak izvlece za Tmm.

10. Sestavljanje in razstavljanje

XTape 1je mogoce preprosto razstaviti in sestaviti. Modula sta privzeto loCena.

Pri sestavljanju poravnajte utor laserskega modula z izrastkom modula
zvijalnega metra in ju z rahlim pritiskom navzdol zaskocCite skupaj.

Pri razstavljanju modula razklenite v nasprotni smeri, od spodaj navzgor.
Postopajte previdno in ne uporabljajte sile ter ne vlecite v napacno smer -
poSkodovali bi konektorje.
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11. Sprememba referencne tocke

V laserskem nacinu in v nac¢inu traku je privzeta referen¢na tocka zelena
laserska Crta. S pritiskom stikala referencne toCke preklopite na zadniji rob,
z naslednjim pritiskom na sprednji rob.

Zelena laserska €rta ima svojo debelino. Glede na okoliS¢ine zato najprej
v nastavitvah izberite, ali naj se meri od njenega sprednjega roba, od sredine
ali od zadnjega roba.

Referencne tocke: Sprednji rob / Zelena laserska ¢rta / Zadnji rob
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12. Merjenje s trakom

Merjenje dolzine

Ko izvleCete merilni trak, naprava preklopi v nacin digitalnega traku in ikona
utripa ves €as merjenja. Pri izvlaCenju in navijanju se vrednost na zaslonu
spreminja v realnem ¢asu. Z gumbom za merjenje ali s stranskim gumbom za
merjenje vrednost zabelezite. Novo meritev zazenete tako, da trak znova
izvleCete.

Merjenje povrsine

Z gumbom za funkcije odprite meni funkcij in z gumbom plus (minus) ali

z gumbom za nicliranje izberite povrsino. Glede na rdece oznaceni odsek na
zaslonu izvlecite trak do merjene toCke in z gumbom za merjenje zabelezite
prvo mero (dolZino). Nato trak znova izvlecite in zabeleZite drugo mero
(Sirino). PovrSina se izraCuna sama in se prikaze v vrstici z rezultatom; nad njo
se pokazejo dolzina, Sirina in obseg.

Merjenje prostornine

Postopajte enako kot pri povrSini, vendar zabelezite tri mere - dolzino, Sirino in
viSino. Prostornina se izraCuna sama in se prikaze na zaslonu; nad njo se
pokazejo dolzina, Sirina in viSina.

13. Merilne funkcije

Posamicna dolzina

Zvezno merjenje

Povrsina

Prostornina

Posredna dolzina

Posredna viSina

Merjenje med dvema tockama

Zakoli¢evanje

Kot zasuka v realnem ¢asu

Naklonski kot v realnem ¢asu

Delitev daljice na 1/N
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Posamicna dolzina

Po vklopu na kratko pritisnite gumb za merjenje ali stranski gumb za merjenje.
Laser se vklopi in naprava preklopi v nacin posamicne dolzine. Laser usmerite
v cilj in gumb znova pritisnite - rezultat se prikaze v vrstici z rezultatom.

Z naslednjim pritiskom izmerite naslednjo vrednost.

Zvezno merjenje

V nacCinu zveznega merjenja se razdalja meri sproti, medtem ko se premikate
glede na cilj. Vrednost se osvezi priblizno vsake 0,3 sekunde. Ko se na primer
oddaljujete od stene, naprava sproti kaze dejansko razdaljo. Z gumbom za
funkcije odprite meni funkcij in zgumbom plus (minus) ali zgumbom za
niliranje izberite zvezno merjenje; izbiro potrdite zgumbom za merjenje. Nato
napravo premikajte, dokler se spodaj ne prikaze Zelena razdalja. S kratkim
pritiskom gumba za merjenje ali stranskega gumba za merjenje zvezno
merjenje ustavite in vrednost na zaslonu zamrzne. Spodaj se pokaze trenutna
vrednost, nad njo pa najviSja in najnizja izmerjena vrednost.

PovrsSina

Po vklopu naprave z gumbom za funkcije odprite meni funkcij in z gumbom
plus (minus) ali zgumbom za nicCliranje izberite merjenje povrsine; izbiro
potrdite z gumbom za merjenje. Glede na rdece oznaceni odsek usmerite
laser v prvo toCko in zgumbom za merjenje zabelezite dolzino. Nato usmerite
laser v drugo tocko in gumb znova pritisnite. PovrSina se prikaze v vrstici

z rezultatom, nad njo pa dolzina, Sirina in obseg.

PovrSino lahko merite tudi kombinirano: prvo mero z laserjem in drugo
s trakom. Dovolj je, da trak izvleCete, in naprava sama preklopi v nacin
digitalnega traku.

Prostornina

Postopajte enako kot pri povrSini, vendar zabelezite tri mere - dolzino, Sirino in
viSino. Prostornina se prikaze v vrstici z rezultatom, nad njo pa vse tri mere.

Tudi prostornino je mogoce meriti kombinirano - na primer dolzino z laserjem
ter Sirino in viSino s trakom.
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Posredna dolzina

Po vklopu naprave z gumbom za funkcije odprite meni funkcij in izberite
posredno dolZino; izbiro potrdite zgumbom za merjenje. Glede na rdece
oznaceno hipotenuzo pritisnite gumb za merjenje in izmerite hipotenuzo.
V vrstici z rezultatom se prikaZze vodoravna dolZina, nad njo dolzZina
hipotenuze in kot med hipotenuzo ter vodoravno razdaljo.

Posredna viSina

Po vklopu naprave z gumbom za funkcije odprite meni funkcij in izberite
posredno viSino; izbiro potrdite z gumbom za merjenje. Izmerite prvo
hipotenuzo in s pritiskom istega gumba Se drugo. V vrstici z rezultatom se
prikaze navpic¢na viSina, nad njo obe hipotenuzi in kot med njima.

Merjenje med dvema tockama

Po vklopu naprave z gumbom za funkcije odprite meni funkcij in izberite
merjenje med dvema tockama. V tem nacinu mora naprava ostati pri miru, saj
se najprej priblizno 6 sekund umerja; priporocamo, da jo polozite na mizo. Ko
obvestilo o umerjanju izgine, sledite rdeCe oznaceni ¢rti in zgumbom za
merjenje izmerite razdaljo vzdolz Crte 1in ¢rte 2. Naprava izracuna in prikaze
razdaljo med obema to¢kama; nad njo se pokaZzejo obe razdalji in kot med
njima.

Zakolicevanje

Po vklopu naprave z gumbom za funkcije odprite meni funkcij in izberite
zakoli¢evanje. Z gumbom za nastavitve se pomikate med Stevkami zaCetne
vrednosti v polju A, zgumbom plus (minus) ali zgumbom za nicliranje pa
nastavite Zeleno vrednost. Z naslednjim pritiskom gumba za nastavitve
preidete v polje B in enako nastavite tudi njegovo vrednost.

ZakoliCevanje zazenete z gumbom za merjenje ali s stranskim gumbom za
merjenje, nato se pocasi oddaljujte od izhodiS¢ne tocke. Naprava sproti meri
razdaljo od izhodiS€ne toCke in prikazuje nastavljeno dolzino ter trenutno
vrednost. PuScica levo ali desno in vrednost na sredini kazeta najkrajso
razdaljo do naslednje ali prejSnje oznake. Ko se priblizate zakoli¢evani razdalji,
naprava zacne piskati.

Zacetna razdalja (A) / Nastavljena dolZina (B)
Razlika, torej razdalja, ki Se ostaja do zakoliCevane toCke
Stevilo ponovitev (N)

B L0

Skupna dolzina

n
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SesStevanje in odStevanje

V nacinu posamicnega merjenja, povrsSine in prostornine lahko s kratkim
pritiskom gumba plus (minus) vrednost priStejete prejSnjemu zapisu, z dolgim
pritiskom pa jo odStejete. Rezultat se prikaze na zaslonu.

Opomba

SeStevati in odStevati je mogoce veckrat zapored.

Prirastno merjenje

Izvlecite merilni trak - naprava preklopi v nacin digitalnega traku in ikona na
zaslonu utripa ves ¢as merjenja. Pri izvlacenju se vrednost spreminja

v realnem cCasu. S pritiskom gumba za nicliranje zabeleZite prvo vrednost in
hkrati postavite trak na nic€. Ko trak izvlacCite naprej, se razdalja Steje od te
nove nicelne tocCke.

Opomba

Po nic¢liranju prve vrednosti trak, izvleGen naprej od nove izhodiS¢ne tocke,
kaZze pozitivno vrednost, navit nazaj pa negativno.

Delitev daljice na 1/N

Po vklopu naprave se z gumbom za funkcije pomaknite na delitev daljice in
z gumbom plus (minus) ali z gumbom za nicCliranje nastavite Stevilo delov od
1/2 do 1/9. Nastavljeno vrednost potrdite z gumbom za merjenje ali tako, da
izvlecCete trak, in za€nite meriti. Skupna vrednost se prikaze zgoraj levo,
vrednost posameznega dela zgoraj desno. Napravo premikajte naravnost po
povrSini; kazalnik se premika z njo. Ko se desno pojavi rde¢a puscica in se
poravna z zeleno ¢rto, ste na delilni tocCki.

Na koncu se lahko pojavi modra puscica; vrzel med rdeco in zeleno puscico

kaze razdaljo, ki po delitvi ostane.

12
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Kot zasuka v realnem ¢asu

Prikaz kota zasuka v realnem ¢asu omogoca, da nastavite Zeleni kot ali
izmerite kot, ki na povrsSini Ze obstaja, in ga sproti nadzorujete. Po vklopu
naprave z gumbom za funkcije odprite meni funkcij in zgumbom plus (minus)
ali zgumbom za nicliranje izberite prikaz kota zasuka. Tudi v tem nacinu mora
naprava ostati pri miru, saj se priblizno 6 sekund umerja; priporo¢amo, da jo
poloZite na mizo. Ko obvestilo o umerjanju izgine, vzemite zeleno lasersko ¢rto
kot izhodiS¢no in napravo premaknite od nje. XTape 1 nato na poljubni povrSini
kaze kot med sedanjo in prvotno Crto.

Naklonski kot v realnem ¢asu

Prikaz naklonskega kota v realnem Casu kaze trenutni naklon. Z njim zlahka
najdete vodoravno lego, navpicno lego in kateri koli drug naklon. Po vklopu
naprave z gumbom za funkcije odprite meni funkcij in zgumbom plus (minus)
ali zgumbom za niCliranje izberite prikaz naklonskega kota. Naprava mora
ostati pri miru, saj se priblizno 6 sekund umerja; priporocamo, da jo polozite
na mizo. Ko obvestilo o umerjanju izgine, napravo nagnite ali jo poloZzite na
nagnjeno povrSino - pokazala bo kot med nagnjeno lego in vodoravno ravnino.

13
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14. Tehnicni podatki

Model XTape 1

Dolzina traku 12 ft (pribl. 3,66 m)

Doseg laserja 330 ft (pribl. 100 m)

Natancnost digitalnega traku | +1/32" (pribl. 0,8 mm)

Natan¢nost laserja +1/16" (pribl. 1,6 mm)

Zaslon 2" IPS

NajmanjSa locljivost prikaza | 0,001m

Enote m/cm/mm/ft/in

Referencne toCke Sprednji rob / Zelena laserska ¢rta / Zadnji
rob

Pomnilnik 30 zapisov

PodaljSanje zelene laserske da

Crte

Ziroskopski senzor da

Vrsta laserja razred 2

Valovna dolZina merilnega 635nm, <1mw

laserja

Valovna dolZina zelenega 515 nm, <1TmWw

oznacCevalnega laserja

Nastavitev zelenega laserja 180°, 150°

Temperatura skladiS¢enja -10°C do 60°C

Delovna temperatura 0°Cdo40°C

Polnilni prikljucek USB-C

Vrsta baterije polnilna litij-ionska baterija, 3,7V,
1400 mAh

Cas delovanja baterije 5h

Odpornost proti padcu 1,5m

Mere 162,5 x 51 % 67,5 mm

Neto teza 454 ¢g

14
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15. Kode napak

Napake in okvare se prikazejo kot Stevilske kode. Njihov pomen in reSitev
navaja naslednja tabela.

Koda | Vzrok ReSitev
204 Napaka pri izraCunu Znova izvedite postopek po navodilih.
208 Prekomeren tok Gre za okvaro, ki je uporabnik ne more
odpraviti.
220 Prazna baterija Napolnite napravo.
255 PreSibek sprejeti Uporabite ciljno ploSc¢ico ali na merjeno
signal ali predolg ¢as | povrSino polozite bel papir.
merjenja
256 | Premocan sprejeti Uporabite ciljno ploSc¢ico in naprave ne
signal usmerjajte v vire mocne svetlobe.
261 Zunaj merilnega Merite znotraj merilnega obmocja
obmocdja naprave.
500 | Okvara strojne Napravo izklopite in jo znova vklopite.
opreme Ce se koda pojavlja tudi po vec
poskusih, gre za okvaro, ki je uporabnik
ne more odpraviti.

16. Skladnost

C € Oznaka CE pomeni, da proizvajalec izjavlja skladnost izdelka z vsemi

predpisi Evropske unije, ki veljajo zanj.

15
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17. Podatki o proizvajalcu

Proizvajalec Shenzhen Mileseey Technology Co., Ltd.

Naslov No.3601Block A, Tanglang Town Plaza West, Fuguang
Community, Taoyuan Street, Nanshan District,
Shenzhen, China

E-posta service@mileseey.com
Spletno mesto www.mileseey.net
Drzava izvora Kitajska

Uvoznik

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.si
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User guide

1. Product overview

Thank you for purchasing the MILESEEY XTape 1. Please read this manual
carefully before use.

The XTape 1 combines a conventional tape measure, a digital tape and a laser
measure in a single device. Thanks to its modular design, individual parts can
be replaced or upgraded without having to discard the whole device.

The green laser line can be extended across up to three surfaces of a large
room and adjusted to the distance you need to span.

The blade is nylon-coated stainless steel with an auto-lock mechanism. The
display is a two-inch IPS panel and its readability can be adapted to the
conditions.

The device handles the measuring modes listed in the table in the “Measuring
functions” section, which covers professional work as well as DIY projects.
Measured values can be transferred to a mobile app.

2. Safety instructions

Read the safety instructions carefully before you use the product for the first
time.

The device is a Class 2 laser product. Do not stare into the laser beam and do
not point it at other people. It can damage your eyesight.

e The product has been developed and manufactured to strict standards and
regulations, but interference with other devices cannot be ruled out entirely,
nor can discomfort to people and animals.

e Do not use the product in an explosive or corrosive environment.
¢ Do not use the product near medical devices.
e Do not use the product on board an aircraft.

e Do not use accessories from other manufacturers that have not been
approved by the manufacturer of the device.

e Do not modify or convert the product.



User guide

Data from the safety label on the device

Laser class 2

Standards IEC 60825-1:2014, EN 50689:2021
Maximum output <ITmw

Wavelength 630-670 nm

3. Disposal

Batteries must not be thrown away with household waste. Take used batteries
to a designated collection point.

ﬁ This symbol indicates that this product shall not be treated as
household waste. Instead it shall be handed over to the applicable
collection point for the recycling of electrical and electronic
equipment.

4. Charging

The device is powered by a built-in rechargeable Li-ion battery. Before every
charge, inspect the charger, the cable and the plug for signs of damage. Do
not use a damaged charger, cable or plug — they greatly increase the risk of
an electric shock. At any sign of damage, stop using the charger immediately.
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5. Component guide

CXCI®)

1. Page down through the history

2. Memory / page up through the
history

3. Measure button
4. Function

5. Plus / minus / select left (short
press adds, long press subtracts)

6. Belt clip
7. Reference switch
8. Zeroing / select right

10.
1.
12.
13.

14.
15.
16.

Power on and off / clear

Laser emitting lens
Laser receiving lens
USB-C charging port

Green laser line adjustment
module

Setting button
Side measure button

Tape retraction button

@ @@ @
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6. Settings

Short press the setting button to open the setting options. Short press the
plus (minus) button or the zeroing button to move between the items.

Short press the measure button or the side measure button to enter the
selected item; the plus (minus) button or the zeroing button then switches
between the available options.

For the wireless link, the beep, the rotating display and the color theme, the
state is switched directly with the measure button or the side measure button.

1. Distance units: The units can be switched between metric and imperial.

2. Wireless link: The wireless link can be turned on and off; it connects the
device to the mobile app, to which the measured data is transferred.

3. Beep: The beep can be turned on or off.

4. Display setting: The display has three modes: large font, multi-line
measurement history and tape measure mode. All three work both for the
digital tape and for laser measurement. Tape measure mode and large font
mode can only be used for single and continuous measurement. In tape
measure mode you can choose from four colors.

5. Rotating display: The display can be rotated left or right for easy reading
by both left-handed and right-handed users.

6. Color theme: In large font mode and in multi-line history mode you can
choose a black or a white background.

7. Green laser line reference: The green laser line has a thickness, so you can
take its front edge, its center or its rear edge as the reference. That is how
you reach the greatest precision.

8. Offset: When the offset is turned on, the value you have set is added to or
subtracted from every measurement result.

Remember to zero the offset as soon as you no longer need it.
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7. Wireless link and mobile app

After switching the device on, open the settings with the setting button, move
to the wireless link with the plus (minus) button or the zeroing button and
switch it on with the measure button or the side measure button. A flashing
icon means that the connection is being established; once the icon stops
flashing, the link is connected.

Turn on wireless communication on your phone, open the app and choose to
add a device. Once the connection succeeds, the icon on the device stops
flashing and you can transfer and label the measured data. The app has to be
installed on the phone beforehand. The app is called Smart Life and can be
downloaded from the app stores.

8. Switching between tape and laser

After it is switched on, the device is in laser measurement mode. As soon as
you pull the blade out, it switches automatically to digital tape mode and
laser measurement is disabled. The laser is enabled again once the blade is
wound back to zero.

9. Basic tape operations

The blade hook has four edges — top, bottom, left and right — and a
magnetic grip, so it can be hooked on from four directions. The hook shifts
depending on whether you hook it over an object or butt it against one; it
moves by Tmm, which is exactly its own thickness, and the blade is calibrated
for that thickness.

Butting against. The zero point is the outer face of the hook. When you butt
the hook against an object, it retracts by its own thickness, that is by Tmm.

Hooking over. The zero point is the inner face of the hook. When you hook it
over the edge of an object, the blade extends by 1Tmm.
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10. Assembly and disassembly

The XTape 1is easy to take apart and put together. The modules are separated
by default.

To put the device together, align the slot of the laser module with the catch of
the tape measure module and press them gently downwards until they snap
together.

To take the device apart, pull the modules apart in the opposite direction, from
the bottom upwards. Work carefully and do not use force or pull in the wrong
direction — you would damage the connectors.

11. Reference change

In laser mode as well as in tape mode, the default reference is the green laser
line. Press the reference switch to change to the rear edge and press it again
to change to the front edge.

The green laser line has a thickness. Depending on the situation, first choose
in the settings whether the measurement starts from its front edge, from its

center or from its rear edge.

References: Front edge / Green laser line / Rear edge
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12. Tape measuring functions

Length measurement

As soon as you pull the blade out, the device switches to digital tape mode
and the icon blinks for as long as the measurement lasts. While the blade is
being pulled out or wound back in, the value on the display changes in real
time. Press the measure button or the side measure button to record the
value. To start a new measurement, simply pull the blade out again.

Area measurement

Open the function options with the function button and select area with the
plus (minus) button or the zeroing button. Following the segment highlighted
in red on the display, pull the blade out to the measured point and record the
first dimension (the length) with the measure button. Then pull the blade out
again and record the second dimension (the width). The area is calculated
automatically and appears on the result line; the length, the width and the
perimeter are shown above it.

Volume measurement

Proceed as with the area, but record three dimensions — the length, the width
and the height. The volume is calculated automatically and appears on the
display; the length, the width and the height are shown above it.

13. Measuring functions

Single length Continuous measurement

Area Volume

Indirect length Indirect height

Point-to-point measurement

Stake-out

Live rotation angle display

Live tilt angle display

1/N line split
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Single length

After switching the device on, short press the measure button or the side
measure button. The laser turns on and the device enters single length mode.
Aim the laser at the target and press the button again — the result appears on
the result line. Press it again to measure the next value.

Continuous measurement

In continuous measurement mode the distance is measured as you keep
moving relative to the target. The value is refreshed approximately every

0.3 seconds. If you move away from a wall, for example, the device keeps
showing the actual distance. Open the function options with the function
button and select continuous measurement with the plus (minus) button or
the zeroing button; confirm the choice with the measure button. Then move
the device until the distance you want appears at the bottom of the display. A
short press of the measure button or the side measure button stops the
continuous measurement and the value on the display freezes. The current
value is shown at the bottom and the highest and the lowest measured value
above it.

Area

After switching the device on, open the function options with the function
button and select area measurement with the plus (minus) button or the
zeroing button; confirm the choice with the measure button. Following the
segment highlighted in red, aim the laser at the first point and record the
length with the measure button. Then aim at the second point and press the
button again. The area appears on the result line and the length, the width
and the perimeter above it.

An area can also be measured in combination: the first dimension with the
laser and the second one with the blade. Just pull the blade out and the device
switches to digital tape mode by itself.

Volume

Proceed as with the area, but record three dimensions — the length, the width
and the height. The volume appears on the result line and all three
dimensions above it.

A volume can be measured in combination too — length with the laser, width
and height with the blade.
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Indirect length

After switching the device on, open the function options with the function
button and select indirect length; confirm the choice with the measure button.
Following the hypotenuse highlighted in red, press the measure button and
measure the hypotenuse. The horizontal length appears on the result line and
above it the length of the hypotenuse and the angle between the hypotenuse
and the horizontal distance.

Indirect height

After switching the device on, open the function options with the function
button and select indirect height; confirm the choice with the measure button.
Measure the first hypotenuse and press the same button to measure the
second one. The vertical height appears on the result line and above it both
hypotenuses and the angle they enclose.

Point-to-point measurement

After switching the device on, open the function options with the function
button and select point-to-point measurement. In this mode the device has to
stay still, because it first calibrates for about 6 seconds; we recommend
putting it down on a table. Once the calibration message disappears, follow
the line highlighted in red and measure the distance along line 1and line 2
with the measure button. The device then calculates and shows the distance
between the two points; both distances and the angle they enclose are shown
above it.

Stake-out

After switching the device on, open the function options with the function
button and select stake-out. The setting button moves between the digits of
the beginning value in box A and the plus (minus) button or the zeroing button
sets the value you want. Press the setting button again to move to box B and
set its value in the same way.

Start the stake-out with the measure button or the side measure button and
then move slowly away from the starting point. The device keeps measuring
the distance from the starting point and shows both the defined length and
the current value. The left or right arrow and the value in the middle indicate
the shortest distance to the next or the previous marking. As you approach
the stake-out distance, the device starts to beep.

1. Beginning distance (A) / Defined length (B)

2. The difference, that is the distance left to the stake-out point
3. Number of repetitions (N)

4. Total length

n
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Adding and subtracting

In single measurement, area and volume mode, a short press of the plus
(minus) button adds a value to the previous record and a long press subtracts
it. The result appears on the display.

Adding and subtracting can be repeated.

Incremental measurement

Pull the blade out — the device switches to digital tape mode and the icon on
the display blinks for as long as the measurement lasts. As the blade is
pulled out, the value changes in real time. Press the zeroing button to record
the first value and zero the blade at the same time. As you keep pulling the
blade out, the distance is counted from this new zero point.

Once the first value has been zeroed, the blade shows a positive value when it

is pulled further out from the new starting point and a negative value when it is
wound back.

1/N line split

After switching the device on, move to the line split function with the function
button and use the plus (minus) button or the zeroing button to set the
number of parts from 1/2 to 1/9. Confirm the value you have set with the
measure button or by pulling the blade out, and start measuring. The total
value appears in the top left corner and the value of one part in the top right
corner. Move the device straight along the surface; the indicator moves with
it. As soon as a red arrow appears on the right and lines up with the green
line, you are at a division point.

A blue arrow may appear at the end; the gap between the red and the green
arrow shows the remainder left over after the division.
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Live rotation angle display

The live rotation angle display lets you set the rotation angle you need, or
measure an angle that is already there on a surface, and watch it as you work.
After switching the device on, open the function options with the function
button and select the rotation angle display with the plus (minus) button or
the zeroing button. In this mode too the device has to stay still, because it
calibrates for about 6 seconds; we recommend putting it down on a table.
Once the calibration message disappears, take the green laser line as your
starting line and move the device away from it. The XTape 1then shows, on
any surface, the angle between the current line and the original one.

Live tilt angle display

The live tilt angle display shows the current inclination. It makes it easy to
find the horizontal position, the vertical position and any other inclination you
need. After switching the device on, open the function options with the
function button and select the tilt angle display with the plus (minus) button
or the zeroing button. The device has to stay still, because it calibrates for
about 6 seconds; we recommend putting it down on a table. Once the
calibration message disappears, tilt the device or put it on an inclined surface
— it shows the angle between the inclined position and the horizontal plane.

13
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14. Specifications

Model

XTape 1

Tape length

12 ft (approx. 3.66 m)

Laser range

330 ft (approx. 100 m)

Digital tape accuracy

+1/32" (approx. 0.8 mm)

Laser accuracy

+1/16" (approx. 1.6 mm)

Screen

2" IPS

Minimum display resolution

0.00Tm

Units

m/cm/mm/ft/in

References Front edge / Green laser line / Rear edge
Memory 30 groups
Green laser line extension yes

Gyro sensor yes

Laser type Class 2
Measuring laser wavelength | 635nm, <TmWw
Green marking laser 515nm, <1mw
wavelength

Green laser adjustment 180°, 150°
Storage temperature -10°Cto 60°C
Working temperature 0°Cto40°C
Charging port USB-C

Battery type

rechargeable Li-ion battery, 3.7V, 1400 mAh

Battery runtime 5h

Drop resistance 1.5m

Dimensions 162.5 X 51 x 67.5 mm
Net weight 454 ¢

14
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15. Error codes

Errors and failures are shown as numeric codes. The table below explains
what they mean and how to deal with them.

Code | Cause Corrective measure

204 | Calculation error Refer to the manual and repeat the
procedure.

208 | Excessive current This is a fault that cannot be corrected
by the user.

220 | Low battery Charge the device.

255 Received signal too Use a target plate or place white paper

weak or measuring on the surface being measured.
time too long

256 Received signal too Use a target plate and do not aim the

strong device at sources of strong light.

261 Out of measuring Measure the distance within the

range measuring range.

500 | Hardware error Switch the device off and on again. If
the code keeps appearing after several
attempts, this is a fault that cannot be
corrected by the user.

16. Conformity

C € The CE marking means that the manufacturer declares the product to
be in conformity with all European Union regulations that apply to it.

15
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17. Manufacturer information

Manufacturer Shenzhen Mileseey Technology Co., Ltd.

Address No.3601Block A, Tanglang Town Plaza West, Fuguang
Community, Taoyuan Street, Nanshan District,
Shenzhen, China

Email service@mileseey.com

Website www.mileseey.net

Country of origin | China

Importer
Sunnysoft s.r.o.

Kovanecka 2390/1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.cz
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