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3D TISKARNA
Prusa CORE One+

Sestavena verze - vybaleni, montaz xLCD, kalibrace a prvni spusténi

Navod k uvedeni do provozu

Pred uvedenim tiskarny do provozu si prectéte cely tento ndvod a postupujte krok za
krokem podle fotografii. Barevné kole¢ko u odrazky odkazuje na znacku stejné barvy
ve fotografii (Sipku nebo krouzek). Navod si uschovejte pro pozdéjsi potrebu.
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Navod k uvedeni do provozu

1. Uvod

Krok 1 - Uvod

® \Vitejte v navodu k vybaleni, kalibraci a nastaveni tiskarny Prusa CORE
One+. Postupujte podle nasledujicich krokd, aby byla tiskarna pfipravena
k prvnimu tisku.

() Tiskarna Prusa CORE One+ se dodava smontovana, pred tiskem je vSak
nutné nainstalovat displej xLCD, ktery se kvUli ochrané pfi prepravé
odmontovava.

/\ \I tuto chvili displej nemontujte; pockejte na prislusné pokyny dale
v tomto navodu.

/\ Obal nevyhazujte! Uschovejte plivodni obal i ochranné pénové dily. Pri
zaslani vyrobku nebo jeho ¢asti do servisu ¢i v ramci zaruky musi byt
zabalen praveé v nich, aby nedoslo k poskozeni.



Navod k uvedeni do provozu

Krok 2 - Naradi v baleni
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® Baleni tiskarny Prusa CORE One+ obsahuje veSkeré naradi pro provoz
a udrzbu tiskarny:
e kfizovy Sroubovak (PH2) (1x)
Celistoveé klesté (1x)
® klic 13 mm (1x)
univerzalni kLi¢ (1x)
@ sadainbusovych kli¢d 1,5-3,0 mm
@ sada klicd Torx T6-T10

® Na balicek s naradim narazite pfi vybalovani tiskarny; v navodu na néj
upozornime.

(O K tomuto ndvodu budete potiebovat pouze inbusovy kli¢ 2,5 mm.

Krok 3 - Prusa Cheatsheet

M
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® Pokud si nejste jisti, zda pouzivate spravny typ nebo velikost Sroubu,
pomuze vam Prusa Cheatsheet. Vytisknéte ho v méfitku 1:1 a pfilozte

spojovaci prvek na odpovidajici vykres; porovnate tak jeho typ i velikost.

® Cheatsheet si mizete stahnout ze stranek vyrobce:
prusa.io/core-one-cheatsheet.

() Vtomto navodu se se Srouby ani maticemi nepracuje, cheatsheet se ale

oy s

muze hodit pfi pozdéjsi udrzbe.



Navod k uvedeni do provozu

Krok 4 - Pojdme vSe pripravit!

/\ VAROVANI: Balik s tiskarnou je tézky. Zachazejte s nim opatrné!

® Zajistdte si dostatek mista na pfipravu tiskarny. Cisty prostor je zaklad.
(O Doporucena plocha je nejméné 1,5 x 1,5 m.

® Prizvéte rodinu, pratele nebo domaci mazlicky; bude to zajimaveé!

® PokracCujte kapitolou 2: Vybaleni tiskarny.

2. \lybaleni tiskarny

Krok 5 - Priprava baliku

o ee

/\ Pfesna podoba pénovych vloZek a zpilisob upevnéni obalovych materialt
se muze od obrazki v navodu lisit.

® Otevrete balik. V horni vrstvé najdete gumové medvidky Haribo, Pfirucku
3D tiskare, uvodni dopis, dokumentaci a tyto soucasti:

e tiskovy plat
USB disk
® napajeci kabel
antivibracni tyCe (2x) nebo antivibracni noziCky (4x); vyrobky i baleni
se mohou lisit
e Tyto polozky vyjméte z obalu a ulozte je na bezpecné misto pro pozdé;jsi
pouZziti.
e (Odstrante kartonovou ochrannou vrstvu.
e \/lyjméte krabici s Prusamentem a odlozte ji stranou.



Navod k uvedeni do provozu

Krok 6 - Vyjmuti tiskarny z krabice

Odstrante horni pénovou vypln.

VSimnéte si dvou vyfez( (madel) po obou stranach kartonové vrstvy.
Ohnéte je smérem dold.

/\ VAROVANI: Tiskarna je tézka. Zachazejte s ni opatrné!
e Uchopte ob& madla a OPATRNE vyzvednéte tiskarnu z krabice.

® Tip: Pozadejte neékoho, aby pfidrzel spodni kartonovou krabici;
tiskarnu pak vyjmete snaze.

e Postavte tiskarnu na stabilni a €isty povrch.

Krok 7 - Odstranéni kartonové vrstvy

e 0ddélte od sebe oba konce kartonové ochranné vrstvy vytazenim horni
vrstvy.

® Odklopte kartonovou ochrannou vrstvu od tiskarny.



Navod k uvedeni do provozu

Krok 8 - Antivibracni nozic¢ky: priprava dil

Pro nasledujici kroky si pfipravte:
antivibracni noziCka (4x)

Krok 9 - Nalepeni antivibracnich nozicek

g

Ze vSech antivibracnich nozi¢ek sloupnéte ochrannou folii.

Do kazdého rohu ramu nalepte jednu antivibracni nozi¢ku tak, aby byla
zarovnana s vnéjsSim okrajem ploché strany profilu.

Opatrné otocCte tiskarnu do ,pfirozené polohy” s oranzovou rukojeti dvifek
na prave strané.

Nyni mUzete kartonovou vrstvu z tiskarny Uplné odstranit.

Krok 10 - Odstranéni vnitinich ochrannych prvku

Otevrete dvitka.

Na ose X najdete dve kartonové fixace. Maji zarez, kterym se fixace uvolni.
Zatahnéte za zarez, fixaci uvolnéte a vyjméte.

Stejnym postupem odstrante i druhou fixaci.



Navod k uvedeni do provozu

Krok 11 - Priprava balicku s naradim

® Balicek s naradim je ulozeny na pravé strané tiskarny.
e \Vyjméte kartonovy bali¢ek s naradim z tiskarny.
® Balicek uplné otevrete. Uvnitf najdete:
® balicek se sestavou xLCD
e bali¢ek s naradim
drzak civky a O-krouzek
e prisluSenstvi

® O0bsah si odlozte pro pozdéjsi pouziti. Pokracujte kapitolou 3: Montaz
XLCD.

3. Montaz xLCD

Krok 12 - Naradi potrebné k této kapitole

1]
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® Pro tuto kapitolu si pripravte:
® inbusovy kli¢ 2,5 mm



Navod k uvedeni do provozu

Krok 13 - Sejmuti ramecku

® Otevrete dvirka dokoran.
Zvednéte pravy konec predniho ramecku a vyhaknéte ho z ramu tiskarny.
e \ytahnéte ramecek z tiskarny. Dil nevyhazujte.
/\ Postupujte opatrné, abyste neposkrabali dily ani neposkodili dvirka.
() Ramecek drzi na tiskarné magnety, takze jde snadno sejmout.
e Ztiskarny nyni vyCnivaji kabely. Budete se jim vénovat za chvili; zatim je

nechte, jak jsou, a nezasouvejte je zpét do tiskarny.

Krok 14 - Montaz xLCD: priprava dilti

® Pro nasledujici kroky si pripravte:
sestava xLCD (1%)



Navod k uvedeni do provozu

Krok 15 - Pripojeni sestavy xLCD

0

Zadni kryt (drzak displeje xLCD) se mlzZe podle verze liSit, postup montaze
je ale stejny.

Kabel xLCD (Sedy, s cervenym konektorem) zapojte do desky xLCD na
zadni strané sestavy xLCD. Za kabel netahejte!

/\ Ujistéte se, ze zapadka konektoru je na stejné strané jako symbol
trojuhelniku na desce xLCD. Jinak xLCD nebude fungovat.

Kabel FE nasunte kovovym konektorem az nadoraz na mosazny konektor
Faston FE na desce XLCD. Za kabel netahejte!

Spravné zapojeni obou kabelll ukazuji fotografie.

Krok 16 - Montaz ramecku na xLCD

Nasadte ramecek na Srouby na zadni strané sestavy xLCD.

e Ujistéte se, Ze magnety na ramecku smeéfuji nahoru. RAmecek ma
¢tyfi magnety, na obrazku jsou vidét jen dva.

® Ujistéte se, Ze oba Srouby (M3x6) nejsou dotazené nadoraz; mezi
hlavou Sroubu a krytem xLCD ma zlstat mezera asi 3 mm.

Posunte ramecek k sobé tak, aby oba Srouby dosedly na konec otvor(l ve
tvaru klicové dirky.

Ramecek pfidrzte v této poloze a oba Srouby zcela utahnéte.

10



Navod k uvedeni do provozu

Krok 17 - Nasazeni sestavy displeje

® Sestavu displeje (xLCD s rameckem) opatrné nasadte na tiskarnu timto
postupem:

/\ Postupujte opatrné, abyste neposkrabali dily ani neposkodili dvirka.

Zahaknéte levou stranu ramecku za levy ram tiskarny; Gtvercovy vyiez
musi pevné zapadnout do ramu.

Pomalu spustte na misto i pravou stranu.

e Pripevnéte pravou stranu ramecku k pravému ramu tiskarny;
¢tvercovy vyfez musi pevné zapadnout do ramu.

Zkontrolujte, Ze ramecek doseda rovnomérné na obou koncich dolni hrany
ramu. Zkuste pomalu zavfit dvifka; ramecek jim nesmi prekazet.

Krok 18 - Odlepeni ochrannych folii

e Nyni mGZete odstranit ochranné félie z prlhlednych panell tiskarny.
® Ochranna fdlie je na horni, levé a pravé strané tiskarny.

® Uz jste témer hotovi! Pokracujte posledni kapitolou 4: Kalibrace a prvni
spusteéni.

n



Navod k uvedeni do provozu

4. Kalibrace a prvni spusténi

Krok 19 - Tiskovy plat a drzak civky

(O Tato kapitola vas provede kalibraci a pfipravou tiskarny na prvni spusténi.
/\ Ujistéte se, Ze na vyhfivané podloZce nic nelezi. Podlozka musi byt ¢ista;
jakékoli necistoty mohou poskodit povrch podlozky i tiskového platu.
Tiskovy plat poloZzte na vyhfivanou podlozku tak, Ze nejprve zarovnate

zadni vyfez s aretacnimi koliky na zadni strané podlozky. Plat pridrzte za
predni dva rohy a pomalu ho polozte; pozor na prsty!

® Pro optimalni vysledky udrzujte tiskovy plat Cisty.
® Nejcastejsi pricinou odlepeni vytisku je mastny tiskovy plat. Pokud
jste se povrchu dotkli, odmastéte ho isopropylalkoholem (IPA).
e Nadrzak civky nasadte 0-krouzek.

Drzak civky zasurite do univerzalniho puku na praveé strané tiskarny
a zajistéte ho otoCenim po smeéru hodinovych rucicek.

Krok 20 - Aktualizace firmwaru

i S SR ) S S SR 0 655 99 T B oo ke, R i, e, [ Foma, o, (S ) S

Kazdé baleni tiskarny obsahuje USB disk s nejnovéjSim firmwarem. Presto
doporucujeme verzi firmwaru zkontrolovat a pfipadné aktualizovat.

Otevrete stranku help.prusa3d.com.
Prejdéte na stranku tiskarny Prusa CORE One+.
Soubor s firmwarem (.bbf) uloZte na pfilozeny USB disk.

Tip: Na stranku tiskarny Prusa CORE One+ se dostanete také pres adresu
prusa.io/core-one-plus.

©

> ® o o
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Navod k uvedeni do provozu

Krok 21 - Zapnuti

Zapojte do tiskarny USB disk z baleni.
(O Prilozeny USB disk obsahuje soubor s nejnové;jsi verzi firmwaru.
Pfipojte napajeci kabel a zapojte tiskarnu do zasuvky.

Zapnéte tiskarnu vypinacem na zadni strané.

Tiskarna nyni zjisti, zda je na USB disku k dispozici novy soubor

s firmwarem.

Pokud’se zobrazi obrazovka Je dostupna nova verze firmwaru, potvrdte
NAHRAT stisknutim otocného kolecka. Nova verze se nahraje automaticky.

® Pokud se takova zprava nezobrazi, tiskarna uz ma nejnovéjsi
firmware. Prejdéte k dalSimu kroku.

Krok 22 - Nastaveni tiskarny: uvod

Tiskarna zobrazi vyzvu k vybéru jazyka. Otocnym koleckem nebo na
dotykové obrazovce zvolte svij jazyk.

Po vybéru jazyka tiskarna zobrazi uvitaci obrazovku. Stisknéte OK

a pokracujte v nastaveni.

Na dalSi obrazovce se zobrazi vyzva k vybéru modelu tiskarny. Sestavena
tiskarna Prusa CORE One+ byla u vyrobce kompletné otestovana, model
COREONE+ je proto uz predvybrany. Pokracujte stisknutim Hotovo.

13



Navod k uvedeni do provozu

Krok 23 - Nastaveni tiskarny: nastaveni sité

® Obrazovka Network Setup vas vyzve k pfipojeni k siti Wi-Fi pomoci
oficialni mobilni aplikace Prusa.

(» Vice se doctete na prusa.io/app.

Pokud zvolite NE, tiskarna nabidne jiné zplsoby pfipojeni k Wi-Fi. Tento
krok je volitelny a lze ho provést pozdéji.

(O Tuto obrazovku muZete preskocit a sit nastavit pozdégji.

Krok 24 - Privodce: uvod

(O Tiskarna vas vyzve ke spusténi série selftestl a kalibraci vSech dilezitych
soucasti. Cely proces trva nékolik minut a nékteré jeho ¢asti vyzaduji vasi
ucast.

e Tiskarna byla u vyrobce dikladné otestovana, presto doporucujeme
selftest spustit a projit. Selftest zahajite volbou ANO.

/\ Varovani: Béhem selftestu nechte dvifka zaviena, dokud nebudete
vyzvani. Otevienim dvirek se proces prerusi.

® B&hem selftestu jsou uvnitf tiskarny HORKE a pohyblivé dily.

/\ Upozornéni: I nékterych fazich Priivodce, napfiklad pfi testu ventilatoru
a kalibraci os, je tiskarna velmi hlucna.

Tiskarna zacne testem vSech ventilatord. Pozor, chvili bude dost hlu¢na!

14



Navod k uvedeni do provozu

Krok 25 - Priivodce: test senzoru Loadcell

V dalSim kroku Priivodce budete vyzvani, abyste se dotkli trysky; tim se
otestuje a zkalibruje senzor Loadcell. BEhem tohoto postupu se dily
tiskarny nezahfrivaji, mizete se jich dotknout. Zvolte PokracCovat.

(O Kalibrace senzoru Loadcell vyZaduje oteviena dvitka, protoZe je nutné
zasahovat dovnitf tiskarny.

® Trysky se zatim nedotykejte; pockejte na vyzvu NYNI se dotknéte trysky.

e Klepnéte zespodu do trysky. Pokud senzor Loadcell dotyk nezaznamen3,
budete vyzvani k opakovani. Pfi uspéSném testu se zobrazi Test loadcell
probéhl v poradku.

e Aby mohl Privodce pokracdovat, zaviete dvirka.

Krok 26 - Priivodce: zarovnani prevodovky

® Na dalSi obrazovce se zobrazi vyzva ke kalibraci pfevodovky. U tiskaren
sestavenych vyrobcem tento krok neni nutny.

® Pokracujte stisknutim Preskocit.

15



Navod k uvedeni do provozu

Krok 27 - Pruvodce: kalibrace senzoru filamentu

e Ke kalibraci senzoru filamentu budete potrebovat kratky kousek
filamentu. Pfipravte si ho a zvolte PokracCovat.

(O Pred zahajenim kalibrace nesmi byt v extruderu Zadny filament.

Nasadte civku filamentu na drzak civky na pravé strané tiskarny.

Na vyzvu za¢néte zasouvat filament do PTFE trubiCky pod pravou rukojeti.
® Po dokonceni kalibrace filament vyjméte.

Krok 28 - Privodce dokoncen

® Gratulujeme! Priivodce je dokoncen. Nyni je ¢as vyzkouSet prvni vytisky.

16



Navod k uvedeni do provozu

Krok 29 - Prirucka 3D tiskare

PRUSA
[reseance]

3D PRINTING
HANDBOOK

® Prectéte si Prirucku 3D tiskare ur€enou pro vasi tiskarnu a podle jejich
pokynu tiskarnu nastavte a pfipravte na prvni tisk.

® Nejnovéjsi verze je vzdy k dispozici na adrese prusa.io/core-one-plus.
/\ Prectéte si kapitoly Odpovédnost a Bezpec¢nost.

Krok 30 - Znalostni baze

BBD?as
B m?éé
,G% - B

® Narazite-li najakykoll problém, podivejte se nejprve do znalostni baze
vyrobce na help.prusa3d.com.

® (Odpovédi na dalsi problémy pribyvaji kazdy den.

17



Navod k uvedeni do provozu

Krok 31 - Pridejte se na Printables!

Pridejte se k nejvétSi komunité uzivateld tiskaren Prusa! Stahujte
nejnovéjsi modely ve formatu STL nebo G-code pfipravené pro vasi
tiskarnu. Zaregistrujte se na Printables.com.

e Hledate inspiraci pro novy projekt? Na blogu vyrobce (blog.prusa3d.com)
vychazi novy ¢lanek kazdy tyden.
Potfebujete s né¢im poradit? Podivejte se na fdrum vyrobce
(forum.prusa3d.com); komunita je velmi aktivni a rada pomuze.

(O VsSechny sluzby Prusa sdileji jeden uzivatelsky ucet.

Dovozce

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz
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3D TLACIAREN
Prusa CORE One+

Zostavena verzia - vybalenie, montaz xLCD, kalibracia a prvé spustenie

Navod na uvedenie do prevadzky

Pred uvedenim tlaciarne do prevadzky si precitajte cely tento navod a postupujte krok
za krokom podla fotografii. Farebné koliesko pri odrazke odkazuje na znacku rovnakej
farby vo fotografii (Sipku alebo kruzok). Navod si uschovajte na neskorSie pouZitie.
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Navod na uvedenie do prevadzky

1. Uvod

Krok 1 - Uvod

e Vitajte v navode na vybalenie, kalibraciu a nastavenie tla¢iarne Prusa
CORE One+. Postupujte podla nasledujucich krokov, aby bola tlaciaren
pripravena na prvu tlac.

() Tlaciaren Prusa CORE One+ sa doddva zostavend, pred tlacou je vSak
potrebné nainStalovat displej XLCD, ktory sa kvoli ochrane pri preprave
demontuje.

/\ \ tejto chvili displej nemontujte; pockajte na prislusné pokyny dalej
v tomto navode.

/\ Obal nevyhadzujte! Uschovajte povodny obal aj ochranné penové diely.
Pri zaslani vyrobku alebo jeho ¢asti do servisu €i v ramci zaruky musi
byt zabaleny prave v nich, aby nedoslo k poSkodeniu.



Navod na uvedenie do prevadzky

Krok 2 - Naradie v baleni

¢

i il
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® Balenie tlaciarne Prusa CORE One+ obsahuje vSetko naradie na prevadzku
a udrzbu tlacCiarne:

® krizovy skrutkovac (PH2) (1x)
Spicaté kliesSte (1x)
e ki€ 13 mm (1x)
univerzalny kluc (1x)
® suprava imbusovych klucov 1,5-3,0 mm
@ suprava klucov Torx T6-T10

® Na balicek s naradim narazite pri vybalovani tlaciarne; v ndvode vas nan
upozornime.

() Vtomto navode budete potrebovat iba imbusovy klu¢ 2,5 mm.

Krok 3 - Prusa Cheatsheet

V/’ Jy/ 4 L1 Vi
® Ak sinie ste isti, Ci pouzivate spravny typ alebo velkost skrutky, pomoze
vam Prusa Cheatsheet. Vytlacte ho v mierke 1:1 a priloZte spojovaci prvok
na zodpovedajuci vykres; porovnate tak jeho typ aj velkost.
® Cheatsheet si mbzete stiahnut zo stranok vyrobcu:
prusa.io/core-one-cheatsheet.

(O Vtomto navode sa so skrutkami ani maticami nepracuje, cheatsheet sa
vSak méze hodit pri neskorSej udrzbe.



Navod na uvedenie do prevadzky

Krok 4 - Podme vSetko pripravit!

A

®

2.

VAROVANIE: Balik s tlaciariiou je tazky. Zaobchadzajte s nim opatrne!
Zaistite si dostatok miesta na pripravu tlagiarne. Cisty priestor je zaklad.
Odporucana plocha je najmenej 1,5 x 1,5 m.

Prizvite rodinu, priatelov alebo domace zvierata; bude to zaujimavé!
Pokracujte kapitolou 2: Vybalenie tlaCiarne.

Vlybalenie tlaciarne

Krok 5 - Priprava balika

A

o ee

Presna podoba penovych vloziek a sposob upevnenia obalovych
materialov sa m6zu od obrazkov v navode LliSit.

Otvorte balik. V hornej vrstve najdete gumenych medvedikov Haribo,
Prirucku 3D tlaciara, uvodny list, dokumentaciu a tieto sucasti:

e tlacovy plat
USB disk

® napajaci kabel
antivibracné tyCe (2x) alebo antivibracné nozicky (4x); vyrobky aj
balenie sa mozu lisit

Tieto polozky vyberte z obalu a uloZte ich na bezpecné miesto na
neskorsie pouzitie.

Odstrante kartonovu ochrannu vrstvu.
Vyberte Skatulu s Prusamentom a odloZte ju bokom.



Navod na uvedenie do prevadzky

Krok 6 - Vybratie tlaciarne zo Skatule

[ AN

Odstrante hornu penovu vypln.

VSimnite si dva vyrezy (drzadld) po oboch stranach kartonovej vrstvy.
Ohnite ich smerom nadol.

/\ VIAROVANIE: Tlaciarern je tazka. Zaobchadzajte s nou opatrne!
® Uchopte obe drzadlad a OPATRNE vyberte tlaciaren zo Skatule.

® Tip: PoZiadajte niekoho, aby pridrzal spodnu karténovu Skatulu;
tlaciaren potom vyberiete lahSie.

e Postavte tlaciaren na stabilny a Cisty povrch.

Krok 7 - Odstranenie kartonovej vrstvy

e 0Oddelte od seba oba konce kartdnovej ochrannej vrstvy vytiahnutim
hornej vrstvy.

® Odklopte karténovu ochrannu vrstvu od tlaCiarne.



Navod na uvedenie do prevadzky

Krok 8 - Antivibraéné nozicky: priprava dielov

® Na nasledujuce kroky si pripravte:
@ antivibraCnu nozicku (4x%)

Krok 9 - Nalepenie antivibracnych noziciek

N7

® Zo vSetkych antivibracnych noziciek odlepte ochrannu féliu.

e Do kazdého rohu ramu nalepte jednu antivibraénu nozicku tak, aby bola
zarovnana s vonkajSim okrajom plochej strany profilu.

e Opatrne otocCte tlaciaren do ,prirodzenej polohy” s oranzovou rukovatou
dvierok na pravej strane.

e Teraz mOzete karténovu vrstvu z tlaciarne Uplne odstranit.



Navod na uvedenie do prevadzky

Krok 10 - Odstranenie vnutornych ochrannych prvkov

-

e Otvorte dvierka.

e Na osi X najdete dve kartonové fixacie. Maju zarez, ktorym sa fixacia
uvolni.

e Potiahnite za zarez, fixaciu uvolnite a vyberte.

® Rovnakym postupom odstrante aj druhu fixaciu.

Krok 11 - Priprava balicka s naradim

® Balicek s naradim je ulozeny na pravej strane tlacCiarne.
e Vyberte kartédnovy baliCek s naradim z tlaCiarne.
® Balicek uplne otvorte. Vnutri najdete:
® baliCek so zostavou xLCD
e Dbaliek s naradim
drziak cievky a 0-kruzok
e prisluSenstvo

® Obsah si odloZte na neskorSie pouzitie. Pokracujte kapitolou 3: Montaz
XLCD.



Navod na uvedenie do prevadzky

3. Montaz xLCD

Krok 12 - Naradie potrebné na tuto kapitolu

1]
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® Na tuto kapitolu si pripravte:
® imbusovy klu¢ 2,5 mm

Krok 13 - Zlozenie ramika

T
-T
A

Otvorte dvierka dokoran.

Nadvihnite pravy koniec predného ramika a vyhaknite ho z ramu tlaciarne.
Vytiahnite ramik z tlaciarne. Diel nevyhadzujte.

Dajte pozor, aby ste neposkriabali diely ani neposkodili dvierka.

Ramik drzi na tlaCiarni magnetmi, takze sa da lahko zlozit.

Z tlaCiarne teraz vyCnievaju kable. Budete sa im venovat o chvilu; zatial
ich nechajte, ako su, a nezasuvajte ich spat do tlaciarne.

.@[>O



Navod na uvedenie do prevadzky

Krok 14 - Montaz xLCD: priprava dielov

/

® Na nasledujuce kroky si pripravte:
® zostavu xLCD (1x)

Krok 15 - Pripojenie zostavy xLCD

(O Zadny kryt (drziak displeja xLCD) sa m6Ze podla verzie liSit, postup
montaze je vSak rovnaky.

e Kabel xLCD (sivy, s Cervenym konektorom) zapojte do dosky xLCD na
zadnej strane zostavy xLCD. Za kabel netahajte!

/\ Uistite sa, Ze zapadka konektora je na rovnakej strane ako symbol
trojuholnika na doske xLCD. Inak xLCD nebude fungovat.

® Kabel FE nasunte kovovym konektorom az na doraz na mosadzny
konektor Faston FE na doske xLCD. Za kabel netahajte!

(O Spravne zapojenie oboch kablov ukazuju fotografie.

10



Navod na uvedenie do prevadzky

Krok 16 - Montaz ramika na xLCD

e Nasadte ramik na skrutky na zadnej strane zostavy xLCD.

Uistite sa, Ze magnety na ramiku smeruju nahor. R@mik ma Styri
magnety, na obrazku su vidiet len dva.

e Uistite sa, Ze obe skrutky (M3x6) nie su dotiahnuté na doraz; medzi
hlavou skrutky a krytom xLCD ma zostat medzera asi 3 mm.

Posunte ramik k sebe tak, aby obe skrutky dosadli na koniec otvorov
v tvare klucCovej dierky.

e Ramik pridrzte v tejto polohe a obe skrutky uplne dotiahnite.

Krok 17 - Nasadenie zostavy displeja

® Zostavu displeja (xLCD s ramikom) opatrne nasadte na tlaciaren tymto
postupom:

/\ Dajte pozor, aby ste neposkriabali diely ani neposkodili dvierka.

Zahaknite lavu stranu ramika za lavy ram tlacdiarne; Stvorcovy vyrez
musi pevne zapadnut do ramu.

Pomaly spustite na miesto aj pravu stranu.

® Pripevnite pravu stranu ramika k pravému ramu tlaCiarne; Stvorcovy
vyrez musi pevne zapadnut do ramu.

Skontrolujte, Ze ramik dosada rovnomerne na oboch koncoch dolnej hrany
ramu. Skuste pomaly zavriet dvierka; ramik im nesmie prekazat.

n



Navod na uvedenie do prevadzky

Krok 18 - Odlepenie ochrannych folii

4.

Teraz mozete odstranit ochranné félie z priehladnych panelov tlaCiarne.
Ochranna félia je na hornej, lavej a pravej strane tlaciarne.

Uz ste takmer hotovi! Pokracujte poslednou kapitolou 4: Kalibracia a prvé
spustenie.

Kalibracia a prvé spustenie

Krok 19 - Tlacovy plat a drziak cievky

®
A

Tato kapitola vas prevedie kalibraciou a pripravou tlaciarne na prvé
spustenie.

Uistite sa, Ze na vyhrievanej podlozke nic nelezi. Podlozka musi byt
Cista; akékolvek necistoty mozu poskodit povrch podlozky aj tlacového
platu.

Tlacovy plat polozte na vyhrievanu podlozku tak, Ze najprv zarovnate
zadny vyrez s aretacénymi kolikmi na zadnej strane podlozky. Plat pridrzte
za predné dva rohy a pomaly ho poloZte; pozor na prsty!

® Na optimalne vysledky udrzujte tlacovy plat Cisty.

® NajcastejSou pricinou odlepenia vytlacku je mastny tlacovy plat. Ak
ste sa povrchu dotkli, odmastite ho izopropylalkoholom (IPA).

Na drziak cievky nasadte O-kruzok.

Drziak cievky zasunte do univerzalneho puku na pravej strane tlaciarne
a zaistite ho oto¢enim v smere hodinovych ruciciek.

12



Navod na uvedenie do prevadzky

Krok 20 - Aktualizacia firmvéru
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(O Kazdé balenie tlaciarne obsahuje USB disk s najnovSim firmvérom.

Napriek tomu odporicame verziu firmvéru skontrolovat a pripadne
aktualizovat.

® Otvorte stranku help.prusa3d.com.

@ Prejdite na stranku tlaCiarne Prusa CORE One+.

® Subor s firmvérom (.bbf) uloZte na priloZzeny USB disk.
®

Tip: Na stranku tlaciarne Prusa CORE One+ sa dostanete aj cez adresu
prusa.io/core-one-plus.

Krok 21 - Zapnutie

Y i { ~

e Zapojte do tlaCiarne USB disk z balenia.

(O Prilozeny USB disk obsahuje subor s najnovSou verziou firmvéru.
Pripojte napajaci kabel a zapojte tlaciaren do zasuvky.

Zapnite tlaciaren vypinacom na zadnej strane.

() Tlaciaren teraz zisti, ¢i je na USB disku k dispozicii novy stbor
s firmvérom.

® Ak sazobrazi obrazovka New firmware available (Je dostupny novy
firmvér), potvrdte FLASH (Nahrat) stlacenim otocného kolieska. Nova
verzia sa nahra automaticky.

® Ak sa takato sprava nezobrazi, tlaCiaren uz ma najnovsi firmveér.
Prejdite na dalSi krok.

13



Navod na uvedenie do prevadzky

Krok 22 - Nastavenie tlaciarne: uvod

TlaCiaren zobrazi vyzvu na vyber jazyka. Otoénym kolieskom alebo na
dotykovej obrazovke zvolte svoj jazyk.

e Povybere jazyka tlaCiaren zobrazi uvitaciu obrazovku. Stlacte OK
a pokracujte v nastaveni.

e Na dalSej obrazovke sa zobrazi vyzva na vyber modelu tlaciarne.
Zostavena tlaciaren Prusa CORE One+ bola u vyrobcu kompletne
otestovana, model COREONE+ je preto uz predvybrany. Pokracujte
stlacenim Done (Hotovo).

Krok 23 - Nastavenie tlaciarne: nastavenie siete

® Obrazovka Network Setup vas vyzve na pripojenie k sieti Wi-Fi pomocou
oficialnej mobilnej aplikacie Prusa.
(O Viac sa docitate na prusa.io/app.
Ak zvolite No (Nie), tlaciaren ponukne iné spdsoby pripojenia k Wi-Fi.
Tento krok je volitelny a moZzno ho vykonat neskor.

() Tuato obrazovku mozete preskocit a siet nastavit neskor.

14



Navod na uvedenie do prevadzky

Krok 24 - Sprievodca: uvod

(O Tlaciaren vas vyzve na spustenie série selftestov a kalibracii vSetkych
délezitych sucasti. Cely proces trva niekolko mindt a niektoré jeho Casti
vyZaduju vaSu ucast.

e TlacCiaren bola u vyrobcu dokladne otestovana, napriek tomu odporuc¢ame
selftest spustit a absolvovat. Selftest spustite volbou YES (Ano).

/\ Varovanie: Pocas selftestu nechajte dvierka zatvorené, kym nebudete
vyzvani. Otvorenim dvierok sa proces prerusi.

® Pocas selftestu su vnutri tlagiarne HORUCE a pohyblivé diely.

/\ Upozornenie: V niektorych fazach Sprievodcu, napriklad pri teste
ventilatorov a kalibracii osi, je tla¢iaren velmi hluc¢na.

TlaCiaren zaCne testom vSetkych ventilatorov. Pozor, chvilu bude dost
hluénal

Krok 25 - Sprievodca: test senzora Loadcell

V dalSom kroku Sprievodcu budete vyzvani, aby ste sa dotkli trysky; tym
sa otestuje a skalibruje senzor Loadcell. PoCas tohto postupu sa diely
tladiarne nezahrievaju, moézete sa ich dotknut. Zvolte Continue
(PokraCovat).

() Kalibracia senzora Loadcell vyZaduje otvorené dvierka, pretoze je
potrebné zasahovat dovnutra tlaciarne.

® Trysky sa zatial nedotykajte; poCkajte na vyzvu Tap nozzle NOW (TERAZ sa
dotknite trysky).

e Klepnite zospodu do trysky. Ak senzor Loadcell dotyk nezaznamena,
budete vyzvani na opakovanie. Pri uspeSnom teste sa zobrazi Loadcell
test passed OK (Test loadcell prebehol v poriadku).

® Aby mohol Sprievodca pokracovat, zatvorte dvierka.

15



Navod na uvedenie do prevadzky

Krok 26 - Sprievodca: zarovnanie prevodovky

® Na dalSej obrazovke sa zobrazi vyzva na kalibraciu prevodovky. Pri
tladiarnach zostavenych vyrobcom tento krok nie je potrebny.

® Pokracujte stlacenim Skip (Preskogit).

Krok 27 - Sprievodca: kalibracia senzora filamentu

e Na kalibraciu senzora filamentu budete potrebovat kratky kisok
filamentu. Pripravte si ho a zvolte Continue (Pokracovat).

(O Pred zaciatkom kalibracie nesmie byt v extrideri ziadny filament.
Nasadte cievku filamentu na drziak cievky na pravej strane tlaciarne.

Na vyzvu zacnite zasuvat filament do PTFE trubi¢ky pod pravou rukovétou.
® Po dokonceni kalibracie filament vyberte.

16



Navod na uvedenie do prevadzky

Krok 28 - Sprievodca dokonceny

® Gratulujeme! Sprievodca je dokonceny. Teraz je ¢as vyskusSat prvé
vytlacky.

Krok 29 - Prirucka 3D tlaciara

PRUSA
[reseance]

3D PRINTING
HANDBOOK

@ Preditajte si Priru¢ku 3D tlaciara uréenu pre vasu tlaciaren a podla jej
pokynov tlaCiaren nastavte a pripravte na prvu tlac.

® Najnov$ia verzia je vZdy k dispozicii na adrese prusa.io/core-one-plus.
/\ Precitajte si kapitoly Zodpovednost a Bezpecnost.

Krok 30 - Znalostna baza

BBYSE  somon Moih Pembhcoomsion fordmis Sobms DMedh Comunty Wb Cousen oy Comprny

 —
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® Ak narazite na akykol'vek problém, pozrite sa najprv do znalostnej bazy
vyrobcu na help.prusa3d.com.

® Odpovede na dalSie problémy pribddaju kazdy den.
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Navod na uvedenie do prevadzky

Krok 31 - Pridajte sa na Printables!

Pridajte sa k najvd¢sej komunite pouZzivatelov tlaciarni Prusa! Stahujte
najnovsie modely vo formate STL alebo G-code pripravené pre vasu
tlaciaren. Zaregistrujte sa na Printables.com.

e Hladate inSpiraciu na novy projekt? Na blogu vyrobcu (blog.prusa3d.com)
vychadza novy ¢lanok kazdy tyzden.
Potrebujete s nie¢im poradit? Pozrite sa na férum vyrobcu
(forum.prusa3d.com); komunita je velmi aktivna a rada pomadze.

(O VSetky sluzby Prusa zdielaju jeden pouZzivatelsky ucet.

Dovozca

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.sk
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3D NYOMTATO
Prusa CORE One+

Osszeszerelt valtozat - kicsomagolds, az xLCD felszerelése, kalibralas és elsé
inditas

Uzembe helyezési utmutaté

A nyomtatd lizembe helyezése el6tt olvassa el ezt a teljes Utmutatdt, és a fényképek
alapjan haladjon épésr6l lépésre. A felsorolasjel szines pottye a fényképen lathatd,
azonos szin( jeldlésre (nyilra vagy korre) utal. Orizze meg az Gtmutatét késdébbi
hasznalatra.
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Uzembe helyezési ttmutatd

1. Bevezetés

Lépés 1 - Bevezetés

e Udvozodljik a Prusa CORE One+ nyomtaté kicsomagolasi, kalibralasi és
beallitasi utmutatdjaban. Kévesse az alabbi lépéseket, hogy a nyomtatd
készen alljon az els6 nyomtatasra.

(O A Prusa CORE One+ nyomtatd dsszeszerelve érkezik, nyomtatas el6tt
azonban fel kell szerelni az xLCD kijelz6t, amelyet a szallitas idejére
a védelme érdekében leszerelnek.

/\ A Kkijelz6t most még ne szerelje fel; varja meg az utmutato késébbi
részében talalhatd vonatkozo utasitasokat.

/\ Ne dobja ki a csomagolast! Orizze meg az eredeti csomagolast és a védo
habszivacs elemeket. Ha a terméket vagy annak egy részét szervizbe
vagy garancialis ligyintézésre kiildi, a sériilések elkeriilése érdekében
ezekbe kell becsomagolni.



Uzembe helyezési ttmutatd

Lépés 2 - A csomagban talalhato szerszamok

[y
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® A Prusa CORE One+ csomagja a nyomtaté mdkoddtetéséhez és
karbantartdsahoz sziikséges 6sszes szerszamot tartalmazza:

e csillagcsavarhuzo (PH2) (1%)
hegyes csdri fogo (1x)

® 13 mm-es villaskulcs (1x)
univerzalis kulcs (1x)

e imbuszkulcs-készlet 1,5-3,0 mm

® Torx kulcskészlet T6-T10

® A szerszamcsomagra a nyomtato kicsomagolasa kdzben fog rabukkanni;
az utmutatdéban felhivjuk ra a figyelmét.

() Ehhez az utmutatéhoz csak a 2,5 mm-es imbuszkulcsra lesz sziiksége.

Lépés 3 - Prusa Cheatsheet

A
0/

(ZT.

® Hanem biztos benne, hogy a megfelel6 tipusu vagy méretli csavart
hasznalja-e, a Prusa Cheatsheet segit. Nyomtassa ki 1:1 méretaranyban,
és helyezze a kdt6elemet a megfeleld rajzra; igy 6sszehasonlithatja
a tipusat és a méretét.

LetSlthetd a gyarto weboldalardl: prusa.io/core-one-cheatsheet.

Ebben az utmutatdéban nem kell csavarokkal vagy anyakkal dolgozni,
a Cheatsheet azonban a kés6bbi karbantartasnal hasznos lehet.

@—D



Uzembe helyezési ttmutatd

Lépés 4 - Készitsiink elé mindent!

* B

®
°
°

2.

FIGYELEM: A nyomtatét tartalmazé csomag nehéz. Ovatosan kezelje!

Biztositson elegend6 helyet a nyomtato elékészitéséhez. A tiszta
munkaterilet alapvetd.

Az ajanlott tertlet legalabb 1,5 x 1,5 m.
Hivja oda a csaladjat, a baratait vagy a haziallatait; érdekes lesz!
Folytassa a 2. fejezettel: A nyomtatd kicsomagolasa.

A nyomtato kicsomagolasa

Lépés 5 - A csomag eldkészitése

A

3 St e

A habszivacs betétek pontos formaja és a csomagoléanyagok
rogzitésének maodja eltérhet az utmutato képeitdl.

Nyissa ki a csomagot. A felsé rétegben Haribo gumimacikat, a 3D
nyomtatasi kézikdnyvet, egy Gdvdzl6levelet, a dokumentaciot és
a kévetkez6 alkatrészeket talalja:

e nyomtatdlap
USB-meghajté

e haldzati kabel
rezgéscsillapitd rudak (2x) vagy rezgéscsillapitd labak (4x);
a termékek és a csomagolas eltérhetnek

Vegye ki ezeket a tételeket a csomagolasbdl, és tegye 6ket biztonsagos
helyre kés6bbi hasznalatra.

Tavolitsa el a karton véddéréteget.
Vegye ki a Prusament dobozat, és tegye félre.



Uzembe helyezési ttmutatd

Lépés 6 - A nyomtato kiemelése a dobozbadl

Tavolitsa el a felsd habszivacs betétet.

Figvelje meg a kartonréteg két oldalan Llévé két kivagast (fogantyut).
Hajtsa le Gket.

/\ FIGYELEM: A nyomtaté nehéz. Ovatosan kezelje!

e Mindkét fogantyunéal fogva OVATOSAN emelje ki a nyomtatét a dobozbdl.

® Tipp: Kérjen meg valakit, hogy tartsa az also kartondobozt; igy
kénnyebben kiemeli a nyomtatot.

e Allitsa a nyomtatét stabil, tiszta feliiletre.

Lépés 7 - A kartonréteg eltavolitasa

e Valassza szét a karton védGréteg két végét a felsé réteg kihuzasaval.
® Hajtsa le a karton véddéréteget a nyomtatorol.

Lépés 8 - Rezgéscsillapitd labak: elokészités

® A koOvetkez6 lépésekhez készitse el6:
® rezgeéscsillapito lab (4x)



Uzembe helyezési ttmutatd

Lépés 9 - A rezgéscsillapito labak felragasztasa

g

® Huzzale a véddfoliat az 6sszes rezgéscsillapito labrol.

e Akeret minden sarkaba ragasszon egy-egy rezgéscsillapito labat ugy,
hogy a profil lapos oldalanak kiils6 szélével egy vonalban legyen.

e Ovatosan forditsa a nyomtatét ,természetes helyzetébe”, Gigy, hogy
a narancssarga ajtoéfogantyu a jobb oldalon legyen.

e Most mar teljesen eltavolithatja a kartonréteget a nyomtatorol.

Lépés 10 - A belsé6 véddelemek eltavolitasa

® Nyissa ki az ajtot.

e Az X-tengelyen két karton rogzitéelemet talal. Mindegyiken van egy
bevagas, amellyel a régzités kioldhatd.

e Huzza meg a bevagast, oldja ki a régzitéelemet, és vegye ki.

® Ugyanigy tavolitsa el a masik rogzitéelemet is.



Uzembe helyezési ttmutatd

Lépés 11 - A szerszamcsomag elékészitése

® A szerszamcsomag a nyomtato jobb oldalan talalhato.
® Vegye ki a karton szerszamcsomagot a nyomtatobaol.
® Nyissa ki teljesen a csomagot. Benne a kévetkezdket talalja:
® az xLCD-egység csomagija
® szerszamcsomag
tekercstarto és O-gydrd
e tartozékok

e Tegye félre a tartalmat kés6bbi hasznalatra. Folytassa a 3. fejezettel: Az
XLCD felszerelése.

3. Az XLCD felszerelése

Lépés 12 - A fejezethez szilkséges szerszamok

1]

15mm 20mm 25mm 30mm 6

® Ehhez a fejezethez készitse el6:
® 2,5mm-esimbuszkulcs
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Lépés 13 - A keret levétele

Nyissa ki teljesen az ajtot.

Emelje meg az eliilsd keret jobb végét, és akassza ki a nyomtatd vazabol.
Huzza ki a keretet a nyomtatdbdl. Az alkatrészt ne dobja ki.

Ovatosan jarjon el, hogy ne karcolja meg az alkatrészeket, és ne sértse
meg az ajtot.

A keretet magnesek tartjak a nyomtaton, igy kénnyen levehetd.

A nyomtatdbdl most kabelek allnak ki. Hamarosan foglalkozik velik;

egyeldre hagyja 6ket ugy, ahogy vannak, és ne tolja vissza 6ket
a nyomtatdba.

LO) [>.

Lépés 14 - XLCD-egység: alkatrészek elékészitése

® A kovetkezl lépésekhez készitse eld:
XLCD-egység (1x)



Uzembe helyezési ttmutatd

Lépés 15 - Az XLCD-egység csatlakoztatasa

(O A hatsd burkolat (az xLCD kijelz6 tartdja) a verziotol fliggden eltérhet,

a felszerelés menete azonban ugyanaz.
Csatlakoztassa az xLCD-kabelt (szlirke kabel piros csatlakozdval) az
XxLCD-egység hatoldalan lévé xLCD-panelhez. Ne huzza a kabelt!

/\ Gy6z6djon meg arrél, hogy a csatlakozoé retesze ugyanazon az
oldalon van, mint az xLCD-panelen lévé haromszog jel. Ellenkezo
esetben az xLCD nem fog miikédni.

Az FE-kabel fém csatlakozodjat tolja Gtk6zésig az xLCD-panelen lévd
sargaréz FE Faston csatlakozdra. Ne huzza a kabelt!

(O A két kdbel helyes csatlakoztatasat a fényképek mutatjak.

Lépés 16 - A keret felszerelése az XLCD-re

Helyezze a keretet az xLCD-egység hatoldalan lévd csavarokra.

e Gy6zAbdjon meg arrdl, hogy a kereten [év6 magnesek felfelé néznek.
A kereten négy magnes van, a képen csak kett6 lathato.

® Gy06z6djon meg arrdl, hogy a két csavar (M3x6) nincs ttkdzésig
meghuzva; a csavarfej és az xLCD burkolata k6z6tt kb. 3 mm-es
résnek kell maradnia.

Tolja a keretet maga felé ugy, hogy mindkét csavar a kulcslyuk alaku

furatok végébe Glj6n.

Tartsa a keretet ebben a helyzetben, és huzza meg teljesen mindkét
csavart.

10



Uzembe helyezési ttmutatd

Lépés 17 - A kijelzéegység felhelyezése

® AKkijelz6egységet (XLCD a kerettel) 6vatosan helyezze fel a nyomtatora
a kovetkez6 eljarassal:

/\ Ovatosan jarjon el, hogy ne karcolja meg az alkatrészeket, és ne
sértse meg az ajtot.

Akassza a keret bal oldalat a nyomtato bal oldali vazara; a négyzet
alaku kivagasnak szilardan a vazba kell illeszkednie.

Lassan engedje a helyére a jobb oldalt is.

e Rogzitse a keret jobb oldalat a nyomtato jobb oldali vazahoz;
a négyzet alaku kivagasnak szilardan a vazba kell illeszkednie.

Ellenérizze, hogy a keret a vaz alsé élének mindkét végén egyenletesen
felfekszik-e. Probalja meg lassan becsukni az ajtdt; a keret nem
akadalyozhatja.

Lépés 18 - A védofoliak lehuzasa

® Most eltavolithatja a védéféliakat a nyomtato atlatszé paneljeir6l.
® Véddbfdlia a nyomtato felsd, bal és jobb oldalan talalhato.

® Mar majdnem kész! Folytassa az utolso, 4. fejezettel: Kalibralas és elsé
inditas.

n
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4. Kalibralas és elso inditas

Lépés 19 - Nyomtatodlap és tekercstarto

= ©

(O Ez afejezet végigvezeti a nyomtato kalibralasan és az elsd inditas
el6készitésén.

/\ Gy6z6djon meg arrél, hogy a flitdagyon semmi sincs. A fiitéagynak
tisztanak kell lennie; barmilyen szennyezédés karosithatja a fitéagy és
a nyomtatodlap feliiletét.

Helyezze a nyomtatdlapot a fitéagyra ugy, hogy eldszor a hatso kivagast
igazitja a ftdéagy hatso részén lévd régzitéecsapokhoz. Fogja meg a lapot
a két eliils6 sarkanal, és lassan engedje le; vigyazzon az ujjaira!

® Az optimalis eredmény érdekében tartsa tisztan a nyomtatdlapot.

® A nyomtatas levalasanak leggyakoribb oka a zsiros nyomtatdlap. Ha
hozzaért a fellletéhez, zsirtalanitsa izopropil-alkohollal (IPA).

® Helyezze az 0-gydrdt a tekercstartora.

Tolja a tekercstartdot a nyomtato jobb oldalan lév6 univerzalis korongba, és
régzitse az dramutato jarasaval megegyez6 iranyba forgatva.

12
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Lépés 20 - A firmware frissitése

BEERD  omn i ethcoio ol s O oty g Coes By Compa BB o i mbhcomcns fobmos S Mok Commnty g Coes Buy Compny

®

°
°
s
O,

Minden nyomtatécsomag tartalmaz egy USB-meghajtot a legujabb
firmware-rel. Ennek ellenére javasoljuk, hogy ellendrizze a firmware
verzidjat, és sziikség esetén frissitse.

Nyissa meg a help.prusa3d.com oldalt.
Lépjen a Prusa CORE One+ nyomtato oldalara.
Mentse a firmware-fajlt (.bbf) a mellékelt USB-meghajtora.

Tipp: A Prusa CORE One+ nyomtato oldalat a prusa.io/core-one-plus
cimen is elérheti.

Lépés 21 - Bekapcsolas

'I\'Y

Csatlakoztassa a csomagban talalhaté USB-meghajtot a nyomtatohoz.

@O A mellékelt USB-meghajtdn a firmware legljabb verzidjanak fajlja
talalhato.

Csatlakoztassa a haldzati kabelt, és dugja be a nyomtatoét a konnektorba.

Kapcsolja be a nyomtatdt a hatoldalan lévé kapcsoldval.

A nyomtaté most ellendrzi, hogy az USB-meghajton elérheté-e Uj

firmware-fajl.

Ha megjelenik a New firmware available (Uj firmware érheté el) képernys,

a forgatdgomb megnyomasaval erdsitse meg a FLASH (Frissités)
lehetdséget. Az Uj verzié automatikusan telepdul.

@ Hailyen lizenet nem jelenik meg, a nyomtaton mar a legujabb
firmware fut. Lépjen a kdvetkezd lépésre.

13
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Lépés 22 - A nyomtato beallitasa: bevezetés

A nyomtato felszolitja a nyelv kivalasztasara. A forgatdgombbal vagy az
érintéképernydn valassza ki a nyelvét.

® Anyelv kivalasztasa utan a nyomtaté megjeleniti az tidvozléképerny6t.
Nyomja meg az OK gombot, és folytassa a beallitast.

® Akdvetkez6 képerny6n a nyomtato felszélitja a nyomtatomodell
kivalasztasara. Az 6sszeszerelt Prusa CORE One+ nyomtatot a gyartonal
teljes kérden tesztelték, ezért a COREONE+ modell mar elére ki van
valasztva. Folytassa a Done (Kész) megnyomasaval.

Lépés 23 - A nyomtato beallitasa: haldzati beallitas

® A Network Setup képernyd felszdlitja, hogy a Prusa hivatalos
mobilalkalmazasaval csatlakozzon egy Wi-Fi haldzathoz.

(® Tovabbi informacio: prusa.io/app.

Ha a No (Nem) lehetdséget valasztja, a nyomtaté mas modokat kinal
a Wi-Fi csatlakozasra. Ez a lépés nem kotelez6, késdbb is elvégezhetd.

(O Ezt a képerny6t kihagyhatja, és a haldzatot késébb is beallithatja.

14
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Lépés 24 - Varazslo: bevezetés

(O A nyomtato felszélitja az 6sszes fontos alkatrész 6ntesztjeinek és
kalibralasainak elinditasara. A teljes folyamat néhany percet vesz
igénybe, és egyes részeihez az On kézrem(ikddése szlikséges.

® A nyomtatot a gyartdonal alaposan tesztelték, ennek ellenére javasoljuk az
onteszt elinditasat és végigvitelét. Az 6ntesztet a YES (Igen)
kivalasztasaval inditja el.

/\ Figyelmeztetés: Az onteszt alatt tartsa csukva az ajtot, amig felszolitast
nem kap. Az ajto kinyitasa megszakitja a folyamatot.

® Az Onteszt alatt a nyomtaté belsejében FORRO és mozgd alkatrészek
vannak.

/\ Figyelem: A Varazslo egyes fazisaiban, példaul a ventilatorok
tesztelésekor és a tengelyek kalibralasakor a nyomtaté nagyon hangos.

A nyomtatd az 6sszes ventilator tesztelésével kezd. Figyelem, egy ideig
meglehetdsen zajos lesz!

15



Uzembe helyezési ttmutatd

Lépés 25 - Varazslo: a Loadcell szenzor tesztje

A Varazslo kovetkezd épésében felszolitast kap, hogy érintse meg

a fuvokat; ezzel teszteli és kalibralja a Loadcell szenzort. Az eljaras soran
a nyomtato alkatrészei nem melegszenek fel, megérintheti 6ket. Valassza
a Continue (Folytatas) lehet6séget.

A Loadcell szenzor kalibralasahoz az ajtonak nyitva kell lennie, mert

a nyomtato belsejében kell beavatkozni.

A fuvokat egyelére ne érintse meg; varja meg a Tap nozzle NOW (MOST
érintse meg a fuvokat) felszolitast.

Alulrél koppintson a fuvokara. Ha a Loadcell szenzor nem érzékeli az
érintést, felszolitast kap az ismétlésre. Sikeres teszt esetén a Loadcell
test passed OK (A Loadcell teszt sikeresen lefutott) tizenet jelenik meg.

Csukja be az ajtot, hogy a Varazslo folytatddhasson.

Lépés 26 - Varazsld: a hajtomii beigazitasa

A kdvetkez6 képernyén felszolitas jelenik meg a hajtomd kalibralasara.
A gyarto altal 6sszeszerelt nyomtatoknal ez a lépés nem sziikséges.

Folytassa a Skip (Kihagyas) megnyomasaval.

16
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Lépés 27 - Varazslo: a filamentszenzor kalibralasa

e Afilamentszenzor kalibralasahoz egy révid darab filamentre lesz
szliksége. Készitse eld, és valassza a Continue (Folytatas) lehetGséget.

(O A kalibraldas megkezdése el6tt nem lehet filament az extruderben.

Helyezzen egy filamenttekercset a nyomtaté jobb oldalan lévé
tekercstartdra.

Felszdlitasra kezdje el betolni a filamentet a jobb oldali fogantyu alatt
lév6 PTFE-csébe.

® A kalibralas befejezése utan vegye ki a filamentet.

Lépés 28 - A Varazslo befejezodott

® Gratuldlunk! A Varazslo befejez6dott. Itt az ideje kiprobalni az elsé
nyomtatasokat.

17



Uzembe helyezési ttmutatd

Lépés 29 - 3D nyomtatasi kézikonyv

PRUSA
[reseance]

3D PRINTING
HANDBOOK

® Olvassa el a nyomtatdjahoz készilt 3D nyomtatasi kézikdnyvet, és az
utasitasai szerint allitsa be a nyomtatot, és készitse el6 az elsd
nyomtatasra.

® A legujabb valtozat mindig elérhet6 a prusa.io/core-one-plus cimen.
/\ Olvassa el a Felel6sség és a Biztonsag cimii fejezeteket.

Lépés 30 - Tudasbazis

® Ha barmilyen problémaba Utkdzik, el6szdr nézze meg a gyartd
tudasbazisat a help.prusa3d.com oldalon.

® A tovabbi problémakra adott valaszok naponta bdvilnek.

18
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Lépés 31 - Csatlakozzon a Printables-hez!

Csatlakozzon a Prusa nyomtatok legnagyobb felhasznaldi k6zdsségéhez!
Toltse le a legujabb, a nyomtatojahoz készilt STL vagy G-code formatumu
modelleket. Regisztraljon a Printables.com oldalon.

® Inspiraciot keres egy Uj projekthez? A gyartd blogjan (blog.prusa3d.com)
minden héten uj cikk jelenik meg.
Tanacsra van sziiksége? Nézze meg a gyarto forumat
(forum.prusa3d.com); a koz6ss€ég nagyon aktiv, és szivesen segit.

(O A Prusa 6sszes szolgaltatasa egyetlen felhasznaloi fiokot hasznal.

Importdr

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.hu
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IMPRIMANTA 3D
Prusa CORE One+

Versiune asamblata - despachetare, montaj xLCD, calibrare, prima pornire

Manual de punere in functiune

Tnainte de a pune imprimanta in functiune, cititi in intregime acest manual si urmati
pasii unul cate unul, dupa fotografii. Cerculetul colorat din dreptul unui punct trimite
la marcajul de aceeasi culoare din fotografie (sageata sau cerc). Pastrati manualul
pentru consultari ulterioare.
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Manual de punere in functiune

1. Introducere

Pasul 1 - Introducere

)

Bine ati venit in ghidul de despachetare, calibrare si configurare

a imprimantei Prusa CORE One+. Urmati pasii de mai jos, pentru ca
imprimanta sa fie pregatita pentru prima imprimare.

Imprimanta Prusa CORE One+ se livreaza asamblata; inainte de imprimare
trebuie Tnsa instalat afisajul xLCD, care se demonteaza pentru protectie in
timpul transportului.

Nu montati afisajul in acest moment; asteptati instructiunile
corespunzatoare de mai departe din acest manual.

Nu aruncati ambalajul! Pastrati ambalajul original si piesele de
protectie din spuma. La trimiterea produsului sau a unei parti a luiin
service ori in garantie, acesta trebuie ambalat exact in ele, ca sa nu se
deterioreze.



Manual de punere in functiune

Pasul 2 - Sculele din pachet

[y

TRtitill

15mm 20mm 25mm 30mm 6

® Pachetul imprimantei Prusa CORE One+ contine toate sculele necesare
pentru utilizarea si intretinerea imprimantei:

e surubelnitdin cruce (PH2) (1x)
cleste cu cioc (1x)
® cheie de 13 mm (1x)
cheie universala (1x)
e setdecheiimbus1,5-3,0 mm
® setdecheiTorx T6-T10

® Pachetul cu scule il veti gasi la despachetarea imprimantei; manualul va
va atrage atentia asupra lui.

(O Pentru acest manual aveti nevoie doar de cheia imbus de 2,5 mm.

Pasul 3 - Prusa Cheatsheet

M
K
$/s

@ Daca nu sunteti sigur ca folositi tipul sau marimea corecta de surub, va
ajuta fisa Prusa Cheatsheet. Tipariti-o la scara 1.1 si asezati elementul de
fixare pe desenul corespunzator; astfel i comparati tipul si marimea.

® Fisa Cheatsheet poate fi descarcata de pe site-ul producatorului:
prusa.io/core-one-cheatsheet.

® Tnacest manual nu se lucreaza cu suruburi sau piulite, dar fisa poate fi
utila la intretinerea ulterioara.



Manual de punere in functiune

Pasul 4 - Sa pregatim totul!

/\ ATENTIE: Pachetul cu imprimanta este greu. Manevrati-l cu grija!

® Asigurati-va suficient spatiu pentru pregatirea imprimantei. Un spatiu
curat este esential.

(O Serecomanda o suprafata de cel putin 1,5 x 1,5 m.
® Chemati familia, prietenii sau animalele de companie; va fi interesant!
® Continuati cu capitolul 2: Despachetarea imprimantei.

N

Despachetarea imprimantei

Pasul 5 - Pregatirea pachetului

e
oy e

/\ Forma exacta a pieselor din spuma si modul de fixare a materialelor de
ambalare pot diferi de imaginile din manual.

® Deschideti pachetul. Deasupra gasiti ursuletii Haribo, Manualul de
imprimare 3D, scrisoarea de bun venit, documentatia si aceste piese:

e placade imprimare
stick USB
@ cablu de alimentare
bare antivibratii (2x) sau picioruse antivibratii (4x); produsele si
ambalajul pot diferi
® Scoateti-le din ambalaj si pastrati-le la loc sigur, pentru mai tarziu.
Tndepartati stratul protector de carton.
® Scoateti cutia cu Prusament si puneti-o deoparte.
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Pasul 6 - Scoaterea imprimantei din cutie

e Indepartati umplutura de spuma de sus.

e Observati cele doua decupaje (manere) de pe ambele parti ale stratului de
carton. Indoiti-le in jos.

/\ ATENTIE: Imprimanta este grea. Manevrati-o cu grija!
e Prindeti ambele manere si ridicati CU GRIJA imprimanta din cutie.

® Sfat: Rugati pe cineva sa tina cutia de carton de jos; astfel scoateti
imprimanta mai usor.

e Asezati imprimanta pe o suprafata stabila si curata.

Pasul 7 - indepartarea stratului de carton

e Desfaceti unul de celalalt cele doua capete ale stratului protector de
carton, tragand afara stratul de sus.
® Rabatati stratul protector de carton in afara, departe de imprimanta.
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Pasul 8 - Picioruse antivibratii: pregatirea pieselor

® Pentru pasii urmatori pregatiti:
® piciorus antivibratii (4x%)

Pasul 9 - Lipirea picioruselor antivibratii

N7

® Dezlipiti folia de protectie de pe toate piciorusele antivibratii.

e Lipiti cate un piciorus antivibratii in fiecare colt al cadrului, aliniat cu
marginea exterioara a partii plate a profilului.

e ntoarceti cu grija imprimanta in ,pozitia naturald”, cu méanerul portocaliu
al usii pe partea dreapta.

® Acum puteti indeparta complet stratul de carton de pe imprimanta.
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Pasul 10 - Indepartarea protectiilor interioare

® Deschideti usa.

® Pe axa X gasiti doua fixari de carton. Ele au o crestatura cu care se
elibereaza fixarea.

e Trageti de crestatura, eliberati fixarea si scoateti-o.
e 1nacelasi mod indepértati si a doua fixare.

Pasul 11 - Pregatirea pachetului cu scule

® Pachetul cu scule se afla pe partea dreapta a imprimantei.
® Scoateti pachetul de carton cu scule din imprimanta.
e Deschideti complet pachetul. induntru gasiti:
® pachetul cu ansamblul xLCD
® pachetul cu scule
suportul de bobina si inelul O
® accesoriile

® Puneti continutul deoparte pentru utilizare ulterioara. Continuati cu
capitolul 3: Montarea xLCD.
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3. Montarea XLCD

Pasul 12 - Sculele necesare pentru acest capitol

1]

15mm 20mm 25mm 30mm 6

® Pentru acest capitol pregatiti:
® cheieimbusde 2,5 mm

Pasul 13 - Scoaterea ramei

® Deschideti usa complet.
Ridicati capatul din dreapta al ramei frontale si desprindeti-o din cadrul
imprimantei.

e Trageti rama afara din imprimanta. Nu aruncati piesa.

/\ Procedati cu grija, ca sa nu zgariati piesele si sa nu deteriorati usa.

(O Rama este fixata pe imprimanta cu magneti, asa ca se scoate usor.

e Dinimprimantaies acum cablurile. Va veti ocupa de ele in scurt timp;

deocamdata lasati-le asa cum sunt si nu le impingeti inapoi in
imprimanta.
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Pasul 14 - Montarea XLCD: pregatirea pieselor

/

® Pentru pasii urmatori pregatiti:
e ansamblul xLCD (1x)

Pasul 15 - Conectarea ansamblului xLCD

(O Capacul din spate (suportul afisajului xLCD) poate diferi in functie de
versiune, dar procedura de montare este aceeasi.

e Conectati cablul xLCD (gri, cu conector rosu) la placa xLCD de pe partea
din spate a ansamblului XxLCD. Nu trageti de cablu!

/\ RAsigurati-va ca clapeta conectorului se gﬂé pe aceeasi parte cu
simbolul triunghiului de pe placa xLCD. In caz contrar, XLCD nu va
functiona.

e Impingeti conectorul metalic al cablului FE pana la capéat pe conectorul
Faston FE din alama de pe placa xLCD. Nu trageti de cablu!

(O Conectarea corecta a ambelor cabluri este aratata in fotografii.
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Pasul 16 - Montarea ramei pe XLCD

Asezati rama pe suruburile de pe partea din spate a ansamblului xLCD.

Asigurati-va ca magnetii de pe rama sunt orientati in sus. Rama are
patru magneti; in imagine se vad doar doi.

® Cele doua suruburi (M3x6) nu trebuie stranse pana la capat; intre
capul surubului si capacul XLCD trebuie sa ramana circa 3 mm.

Glisati rama spre dumneavoastra, astfel incat ambele suruburi sa ajunga
la capatul orificiilor in forma de gaura de cheie.

Tineti rama in aceasta pozitie si strangeti complet ambele suruburi.

Pasul 17 - Montarea ansamblului afisajului

Montati cu grija ansamblul afisajului (xLCD cu rama) pe imprimanta,
urmand aceasta procedura:

/\ Procedati cu grija, ca sa nu zgariati piesele si sa nu deteriorati usa.
Agatati partea stanga a ramei de cadrul din stdnga al imprimantei;
decupajul patrat trebuie sa intre ferm in cadru.

Coborati incet la loc si partea dreapta.

e Fixati partea dreapta a ramei de cadrul din dreapta al imprimantei;
decupajul patrat trebuie sa intre ferm in cadru.

Verificati ca rama sta uniform la ambele capete ale muchiei de jos
a cadrului. Inchideti incet usa de proba; rama nu trebuie sa o impiedice.

n
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Pasul 18 - Dezlipirea foliilor de protectie

4.

Acum puteti indeparta foliile de protectie de pe panourile transparente ale
imprimantei.
Folia de protectie se afla sus, in stdnga si in dreapta imprimantei.

Aproape ati terminat! Continuati cu ultimul capitol 4: Calibrarea si prima
pornire.

Calibrarea si prima pornire

Pasul 19 - Placa de imprimare si suportul de bobina

®
A

= ©

Acest capitol va ghideaza prin calibrarea si pregatirea imprimantei pentru
prima pornire.

Asigurati-va ca pe patul incalzit nu se afla nimic. Patul trebuie sa fie
curat; orice impuritate poate deteriora suprafata patului si a placii de
imprimare.

Asezati placa de imprimare pe patul incalzit aliniind mai intai decupajul
din spate cu stifturile de blocare de pe partea din spate a patului. Tineti
placa de cele doua colturi din fata si lasati-o incet jos; atentie la degete!

® Pentru rezultate optime, pastrati placa de imprimare curata.

® Obiectele se desprind cel mai des de pe o placa grasa. Daca ati atins
suprafata, degresati-o cu alcool izopropilic (IPA).

Puneti inelul O pe suportul de bobina.

Introduceti suportul de bobina in pucul universal de pe partea dreapta
a imprimantei si blocati-1 rotindu-Lin sensul acelor de ceasornic.

12
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Pasul 20 - Actualizarea firmware-ului

Wptes M Put S Accosuies ForBunioess  Sofware  OMedels  Communty  Hep  Couses By Company Eﬂa O Mook Pare dAccomscrs ForBmmess Sohwwe JOModsn Commnty Mo Cowses By Campeny

® ¢ - H

(O Fiecare pachet al imprimantei contine un stick USB cu cel mai nou
firmware. Recomandam totusi sa verificati versiunea firmware-ului si,
daca este cazul, sa o actualizati.

® Deschideti pagina help.prusa3d.com.

® Mergeti la pagina imprimantei Prusa CORE One+.

e Salvati fisierul de firmware (.bbf) pe stick-ul USB inclus.
®

Sfat: La pagina imprimantei Prusa CORE One+ ajungeti si prin adresa
prusa.io/core-one-plus.

Pasul 21 - Pornirea

,I\.Y

® Introduceti in imprimanta stick-ul USB din pachet.

(D Stick-ul USB inclus contine fisierul cu cea mai noua versiune de
firmware.

Conectati cablul de alimentare si introduceti stecherul imprimantei in

priza.

Porniti imprimanta de la intrerupatorul de pe partea din spate.

(O Imprimanta verifica acum daca pe stick-ul USB este disponibil un fisier de
firmware nou.

® Daca apare ecranul New firmware available (Este disponibil un firmware
nou), confirmati FLASH (Incarc&) apasand butonul rotativ. Noua versiune
se incarca automat.

® Daca un astfel de mesaj nu apare, imprimanta are deja cel mai nou
firmware. Treceti la pasul urmator.

13
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Pasul 22 - Configurarea imprimantei: introducere

Imprimanta afiseaza o solicitare de selectare a limbii. Alegeti limba
dumneavoastra cu butonul rotativ sau pe ecranul tactil.

e Dupa alegerea limbii, imprimanta afiseaza ecranul de bun venit. Apasati
OK si continuati configurarea.

® Pe ecranul urmator apare solicitarea de a selecta modelul imprimantei.
Imprimanta asamblata Prusa CORE One+ a fost testata complet la
producator, de aceea modelul COREONE+ este deja preselectat. Continuati
apasand Done (Gata).

Pasul 23 - Configurarea imprimantei: setarea retelei

® Ecranul Network Setup va invita sa va conectati la reteaua Wi-Fi cu
ajutorul aplicatiei mobile oficiale Prusa.

(® Mai multe informatii gasiti pe prusa.io/app.
Daca alegeti No (Nu), imprimanta ofera alte moduri de conectare la Wi-Fi.
Acest pas este optional si poate fi efectuat mai tarziu.

() Puteti sari peste acest ecran si configura reteaua mai tarziu.
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Pasul 24 - Asistentul (Wizard): introducere

®

Imprimanta va invita sa porniti o serie de autoteste si calibrari ale tuturor
componentelor importante. Intregul proces dureaza cateva minute, iar
unele parti ale lui necesita participarea dumneavoastra.

Imprimanta a fost testata temeinic la producator; recomandam totusi sa
rulati autotestul. Pentru pornire alegeti YES (Da).

Avertisment: in timpul autotestului tineti usa inchisa pana cand vi se
cere sa o deschideti. Deschiderea usii intrerupe procesul.

e Intimpul autotestului, in imprimant& sunt piese FIERBINTI si mobile.
Atentie: In unele faze ale Asistentului, de exemplu la testarea
ventilatoarelor si la calibrarea axelor, imprimanta face mult zgomot.
Imprimanta incepe cu testarea tuturor ventilatoarelor. Atentie, pentru

o vreme va fi destul de zgomotoasa!

Pasul 25 - Asistentul: testul senzorului Loadcell

Tn pasul urmator al Asistentului vi se va cere s3 atingeti duza; astfel se
testeaza si se calibreaza senzorul Loadcell. In timpul procedurii piesele
nu se incalzesc, le puteti atinge. Alegeti Continue (Continua).

Calibrarea senzorului Loadcell necesita usa deschisa, deoarece trebuie sa
interveniti in interiorul imprimantei.

Nu atingeti inca duza; asteptati Tap nozzle NOW (Atingeti duza ACUM).

Loviti usor duza de jos. Daca senzorul Loadcell nu detecteaza atingerea, vi
se va cere sa repetati. La reusita testului apare Loadcell test passed OK
(Testul Loadcell a reusit).

Pentru ca Asistentul sa poata continua, inchideti usa.
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Pasul 26 - Asistentul: alinierea reductorului

® Pe ecranul urmator apare solicitarea de calibrare a reductorului. La
imprimantele asamblate de producator, acest pas nu este necesar.

e Continuati apasand Skip (Omite).

Pasul 27 - Asistentul: calibrarea senzorului de filament

® Pentru calibrarea senzorului de filament aveti nevoie de o bucata scurta
de filament. Pregatiti-o si alegeti Continue (Continua).

® Tnainte de inceperea calibrérii, in extruder nu trebuie s fie niciun
filament.

® Puneti bobina de filament pe suportul de bobina de pe partea dreapta
a imprimantei.
La solicitare, incepeti sa introduceti filamentul in tubul PTFE de sub
manerul din dreapta.

® Dupa terminarea calibrarii, scoateti filamentul.
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Pasul 28 - Asistentul finalizat

@ Felicitari! Asistentul s-a incheiat. Acum este timpul sa incercati primele
imprimari.

Pasul 29 - Manualul de imprimare 3D

PRUSA

3D PRINTING
HANDBOOK

@ Cititi Manualul de imprimare 3D destinat imprimantei dumneavoastra si,
conform instructiunilor din el, configurati imprimanta si pregatiti-o pentru
prima imprimare.

® Cea mai noua versiune este disponibila intotdeauna la adresa
prusa.io/core-one-plus.

/\ Cititi capitolele Raspundere si Siguranta.
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Pasul 30 - Baza de cunostinte

® Dacaintdmpinati orice problema, consultati mai intai baza de cunostinte
a producatorului la help.prusa3d.com.

® Raspunsuri la noi probleme se adauga in fiecare zi.

Pasul 31 - Alaturati-va Printables!

=== ‘onenoa

e Alaturati-va celei mai mari comunitati de utilizatori ai imprimantelor
Prusal Descarcati cele mai noi modele in format STL sau G-code, pregatite
pentru imprimanta dumneavoastra. Inregistrati-v3 pe Printables.com.

e Cautati inspiratie pentru un proiect nou? Pe blogul producatorului
(blog.prusa3d.com) apare un articol nou in fiecare saptamana.

Aveti nevoie de un sfat? Consultati forumul producatorului
(forum.prusa3d.com); comunitatea este foarte activa si va ajuta cu
placere.

(O Toate serviciile Prusa folosesc un singur cont de utilizator.

Importator

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
Www.sunnysoft.ro
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3D-DRUCKER
Prusa CORE One+

Vormontierte Version - Auspacken, Montage des xLCD, Kalibrierung und erste
Inbetriebnahme

Inbetriebnahmeanleitung

Lesen Sie diese Anleitung vor der Inbetriebnahme des Druckers vollstandig durch und
gehen Sie Schritt fir Schritt anhand der Fotos vor. Der farbige Punkt vor einem
Aufzahlungspunkt verweist auf die Markierung derselben Farbe im Foto (Pfeil oder
Kreis). Bewahren Sie die Anleitung zum spateren Nachschlagen auf.
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Inbetriebnahmeanleitung

1. Einfihrung

Schritt 1 - Einfiihrung

® Willkommen zur Anleitung flr das Auspacken, Kalibrieren und Einrichten
des Druckers Prusa CORE One+. Folgen Sie den nachstehenden Schritten,
damit der Drucker fur den ersten Druck bereit ist.

(O Der Prusa CORE One+ wird vormontiert geliefert; vor dem Drucken muss
jedoch das Display xLCD montiert werden, das zum Schutz beim
Transport abgenommen ist.

/\ Montieren Sie das Display jetzt noch nicht; warten Sie auf die
entsprechenden Anweisungen weiter hinten in dieser Anleitung.

/\ Werfen Sie die Verpackung nicht weg! Bewahren Sie die
Originalverpackung und die Schaumstoff-Schutzteile auf. Beim
Einsenden des Produkts oder eines Teils davon zum Service oder im
Garantiefall muss es genau darin verpackt sein, damit es nicht
beschadigt wird.
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Schritt 2 - Werkzeug im Lieferumfang

VO )

® Das Paket des Prusa CORE One+ enthalt samtliches Werkzeug fir Betrieb
und Wartung des Druckers:

® Kreuzschlitzschraubendreher (PH2) (1x)
Spitzzange (1%)

® Maulschlissel 13 mm (1x)
Universalschlussel (1x)

® Inbusschlussel-Satz 1,5-3,0 mm

® Torx-Schlussel-Satz T6-T10

® Auf das Werkzeugpaket stoBen Sie beim Auspacken des Druckers; die
Anleitung weist Sie darauf hin.

(O Fir diese Anleitung bendtigen Sie nur den Inbusschlissel 2,5 mm.
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Schritt 3 - Prusa Cheatsheet

® Wenn Sie nicht sicher sind, ob Sie den richtigen Schraubentyp oder die
richtige GréBe verwenden, hilft Innen das Prusa Cheatsheet. Drucken Sie
es im MaBstab 1:1 aus und legen Sie das Verbindungselement auf die
passende Zeichnung; so vergleichen Sie Typ und GroBe.

® Das Cheatsheet kénnen Sie von der Website des Herstellers
herunterladen: prusa.io/core-one-cheatsheet.

(O Indieser Anleitung wird nicht mit Schrauben oder Muttern gearbeitet; das
Cheatsheet kann aber bei der spateren Wartung nutzlich sein.
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Schritt 4 - Machen wir alles bereit!

e o ()

WARNUNG: Das Paket mit dem Drucker ist schwer. Gehen Sie vorsichtig
damit um!

Sorgen Sie fur ausreichend Platz zum Vorbereiten des Druckers. Ein
sauberer Arbeitsbereich ist die Grundlage.

Empfohlen wird eine Fldche von mindestens 1,5 x 1,5 m.
Holen Sie Familie, Freunde oder Haustiere dazu; es wird spannend!
Fahren Sie mit Kapitel 2 fort: Auspacken des Druckers.
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2. Auspacken des Druckers

Schritt 5 - Vorbereiten des Pakets

W " PRUSA L
i conE+

N

8

Ja','
gl s
- \
Prinﬂ"‘g'

/\ Die genaue Form der Schaumstoffeinlagen und die Art der Befestigung
des Verpackungsmaterials kénnen von den Abbildungen in dieser
Anleitung abweichen.

e (ffnen Sie das Paket. In der obersten Lage finden Sie
Haribo-Gummibarchen, das 3D-Druck-Handbuch, ein
BegruBungsschreiben, die Dokumentation und folgende Teile:

® Druckplatte
e USB-Stick
e Netzkabel

Antivibrationsleisten (2x) oder AntivibrationsfuBe (4%); Produkte und
Verpackung kénnen abweichen

® Nehmen Sie diese Teile aus der Verpackung und legen Sie sie zur
spateren Verwendung an einen sicheren Ort.

® Entfernen Sie die Karton-Schutzschicht.
® Nehmen Sie die Prusament-Schachtel heraus und legen Sie sie beiseite.

D
3 St

Schritt 6 - Herausnehmen des Druckers aus dem Karton

Entfernen Sie die obere Schaumstoffeinlage.

Beachten Sie die beiden Ausschnitte (Griffe) auf beiden Seiten der
Kartonschicht. Biegen Sie sie nach unten.

/\  WARNUNG: Der Drucker ist schwer. Gehen Sie vorsichtig damit um!
°

Fassen Sie beide Griffe und heben Sie den Drucker VORSICHTIG aus dem
Karton.

® Tipp: Bitten Sie jemanden, den unteren Karton festzuhalten; so lasst
sich der Drucker leichter herausnehmen.

® Stellen Sie den Drucker auf eine stabile und saubere Flache.
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Schritt 7 - Entfernen der Kartonschicht

@ Trennen Sie die beiden Enden der Karton-Schutzschicht voneinander,
indem Sie die obere Lage herausziehen.

® Klappen Sie die Karton-Schutzschicht vom Drucker weg.

Schritt 8 - AntivibrationsfiiBe: Vorbereiten der Teile

® Halten Sie fir die folgenden Schritte bereit:
e AntivibrationsfuB (4x%)

Schritt 9 - Aufkleben der AntivibrationsfiiBe

N/

® Ziehen Sie von allen AntivibrationsfiiBen die Schutzfolie ab.

® Kleben Sie in jede Ecke des Rahmens einen AntivibrationsfuB, bliindig mit
der AuBenkante der flachen Seite des Profils.

e Drehen Sie den Drucker vorsichtig in seine ,natirliche Standposition” mit
dem orangefarbenen Turgriff auf der rechten Seite.

® Jetzt kdnnen Sie die Kartonschicht vollstdndig vom Drucker entfernen.
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Schritt 10 - Entfernen der inneren Schutzelemente

e Offnen Sie die Tir.
® Ander X-Achse finden Sie zwei Kartonfixierungen. Sie haben eine Kerbe,
mit der sich die Fixierung l6sen lasst.

@ Ziehen Sie an der Kerbe, l0sen Sie die Fixierung und nehmen Sie sie
heraus.

® Entfernen Sie auf dieselbe Weise auch die zweite Fixierung.

Schritt 11 - Vorbereiten des Werkzeugpakets

® Das Werkzeugpaket befindet sich auf der rechten Seite des Druckers.
© Nehmen Sie das Karton-Werkzeugpaket aus dem Drucker heraus.
e (ffnen Sie das Paket vollsténdig. Darin finden Sie:
® Packchen mit der xLCD-Baugruppe
e Packchen mit Werkzeug
Spulenhalter und 0-Ring
® Zubehor

® Legen Sie den Inhalt zur spateren Verwendung beiseite. Fahren Sie mit
Kapitel 3 fort: Montage des xLCD.
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3. Montage des XLCD

Schritt 12 - Werkzeug fiir dieses Kapitel

1]
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® Halten Sie fur dieses Kapitel bereit:
® Inbusschlissel 2,5 mm

Schritt 13 - Abnehmen der Blende

e (ffnen Sie die Tirr ganz.
Heben Sie das rechte Ende der vorderen Blende an und hangen Sie sie
aus dem Druckerrahmen aus.

® Ziehen Sie die Blende aus dem Drucker. Werfen Sie das Teil nicht weg.

/\ Gehen Sie vorsichtig vor, damit Sie keine Teile verkratzen und die Tir
nicht beschadigen.

() Die Blende wird mit Magneten am Drucker gehalten und l4sst sich daher
leicht abnehmen.

® Aus dem Drucker ragen jetzt Kabel heraus. Um diese kiimmern Sie sich

gleich; lassen Sie sie vorerst, wie sie sind, und schieben Sie sie nicht in
den Drucker zurick.
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Schritt 14 - Montage des XLCD: Vorbereiten der Teile

/

® Halten Sie fir die folgenden Schritte bereit:
e XxLCD-Baugruppe (1x)

Schritt 15 - AnschlieBen der xXLCD-Baugruppe

(O Die hintere Abdeckung (Halterung des Displays xLCD) kann je nach
Version abweichen; der Montageablauf ist aber derselbe.

e Stecken Sie das xLCD-Kabel (grau, mit rotem Stecker) in die xXLCD-Platine
auf der Ruckseite der xLCD-Baugruppe. Ziehen Sie nicht am Kabel!

/\ Stellen Sie sicher, dass die Verriegelung des Steckers auf derselben
Seite liegt wie das Dreieckssymbol auf der xXLCD-Platine.
Andernfalls funktioniert das xLCD nicht.

® Schieben Sie den Metallstecker des FE-Kabels bis zum Anschlag auf den
FE-Faston-Anschluss aus Messing auf der xLCD-Platine. Ziehen Sie nicht
am Kabel!

(O Denrichtigen Anschluss beider Kabel zeigen die Fotos.
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Schritt 16 - Montage der Blende am XLCD

® Setzen Sie die Blende auf die Schrauben auf der Riickseite der
xLCD-Baugruppe.

Stellen Sie sicher, dass die Magnete an der Blende nach oben zeigen.
Die Blende hat vier Magnete, im Bild sind nur zwei zu sehen.

® Stellen Sie sicher, dass die beiden Schrauben (M3x6) nicht ganz
festgezogen sind; zwischen Schraubenkopf und xLCD-Abdeckung soll
ein Spalt von etwa 3 mm bleiben.

Schieben Sie die Blende zu gich hin, sodass beide Schrauben am Ende
der schlussellochférmigen Offnungen anliegen.

® Halten Sie die Blende in dieser Position und ziehen Sie beide Schrauben
ganz fest.

n
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Schritt 17 - Aufsetzen der Display-Baugruppe

® Setzen Sie die Display-Baugruppe (XLCD mit Blende) vorsichtig wie folgt
auf den Drucker:

/\ Gehen Sie vorsichtig vor, damit Sie keine Teile verkratzen und die Tir
nicht beschadigen.

Hangen Sie die linke Seite der Blende am linken Rahmen des
Druckers ein; der quadratische Ausschnitt muss fest im Rahmen
einrasten.

Senken Sie langsam auch die rechte Seite an ihren Platz ab.

e Befestigen Sie die rechte Seite der Blende am rechten Rahmen des
Druckers; der quadratische Ausschnitt muss fest im Rahmen
einrasten.

Prifen Sie, dass die Blende an beiden Enden der unteren Rahmenkante
gleichmaBig aufliegt. SchlieBen Sie die Tir probeweise langsam; die
Blende darf sie nicht behindern.

Schritt 18 - Abziehen der Schutzfolien

e Jetzt konnen Sie die Schutzfolien von den transparenten Platten des
Druckers entfernen.

® Die Schutzfolie befindet sich oben sowie links und rechts am Drucker.

® Sie haben es fast geschafft! Fahren Sie mit dem letzten Kapitel 4 fort:
Kalibrierung und erste Inbetriebnahme.
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4. Kalibrierung und erste Inbetriebnahme

Schritt 19 - Druckplatte und Spulenhalter

(O Dieses Kapitel fiihrt Sie durch die Kalibrierung und die Vorbereitung des
Druckers auf die erste Inbetriebnahme.

/\ Stellen Sie sicher, dass nichts auf dem Heizbett liegt. Das Heizbett muss
sauber sein; jede Verschmutzung kann die Oberfliche von Heizbett und
Druckplatte beschédigen.

Legen Sie die Druckplatte auf das Heizbett, indem Sie zuerst den hinteren
Ausschnitt an den Arretierstiften an der Rickseite des Heizbetts
ausrichten. Halten Sie die Platte an den beiden vorderen Ecken und legen
Sie sie langsam ab; Vorsicht, Finger!

@ Halten Sie die Druckplatte fir optimale Ergebnisse sauber.

® Die haufigste Ursache dafur, dass sich ein Druck lost, ist eine fettige
Druckplatte. Wenn Sie die Oberflache berthrt haben, entfetten Sie sie
mit Isopropylalkohol (IPA).

@ Setzen Sie den 0-Ring auf den Spulenhalter.

Stecken Sie den Spulenhalter in den Universal-Puck auf der rechten Seite
des Druckers und sichern Sie ihn durch Drehen im Uhrzeigersinn.

13



Inbetriebnahmeanleitung

Schritt 20 - Firmware-Update

BEERD  omn i ethcoio ol s O oty g Coes By Compa BB o i mbhcomcns fobmos S Mok Commnty g Coes Buy Compny

®

°
°
s
O,

Jedem Drucker liegt ein USB-Stick mit der neuesten Firmware bei.
Trotzdem empfehlen wir, die Firmware-Version zu prufen und
gegebenenfalls zu aktualisieren.

Offnen Sie die Seite help.prusa3d.com.
Gehen Sie zur Seite des Druckers Prusa CORE One+.
Speichern Sie die Firmware-Datei (.bbf) auf dem beiliegenden USB-Stick.

Tipp: Die Seite des Druckers Prusa CORE One+ erreichen Sie auch Gber die
Adresse prusa.io/core-one-plus.

Schritt 21 - Einschalten

I\,Y

Stecken Sie den USB-Stick aus dem Paket in den Drucker.

() Der beiliegende USB-Stick enthalt die Datei mit der neuesten
Firmware-Version.

SchlieBen Sie das Netzkabel an und stecken Sie den Drucker in die
Steckdose.

Schalten Sie den Drucker mit dem Schalter auf der Rickseite ein.

Der Drucker prift jetzt, ob auf dem USB-Stick eine neue Firmware-Datei
verfugbar ist.

Wenn der Bildschirm New firmware available (Neue Firmware verfligbar)
erscheint, bestétigen Sie FLASH (Flashen) durch Dricken des Drehknopfs.
Die neue Version wird automatisch aufgespielt.

® Erscheint keine solche Meldung, hat der Drucker bereits die neueste
Firmware. Gehen Sie zum nachsten Schritt.
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Schritt 22 - Druckereinrichtung: Einfihrung

Der Drucker fordert Sie auf, die Sprache zu wahlen. Wahlen Sie lhre
Sprache mit dem Drehknopf oder auf dem Touchscreen.

Nach der Sprachwahl zeigt der Drucker den BegraBungsbildschirm.
Driicken Sie OK und fahren Sie mit der Einrichtung fort.

Auf dem néachsten Bildschirm werden Sie aufgefordert, das
Druckermodell zu wahlen. Der vormontierte Prusa CORE One+ wurde beim
Hersteller vollstandig getestet, das Modell COREONE+ ist daher bereits
vorausgewahlt. Fahren Sie mit Done (Fertig) fort.

Schritt 23 - Druckereinrichtung: Netzwerkeinrichtung

Der Bildschirm Network Setup fordert Sie auf, den Drucker tber die
offizielle Prusa-App fur Mobilgerate mit einem Wi-Fi-Netzwerk zu
verbinden.

(O Mehr dazu erfahren Sie auf prusa.io/app.

Wenn Sie No (Nein) wéhlen, bietet der Drucker andere Moglichkeiten an,
sich mit Wi-Fi zu verbinden. Dieser Schritt ist optional und kann spéater
nachgeholt werden.

Sie kdnnen diesen Bildschirm Uberspringen und das Netzwerk spéter
einrichten.
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Schritt 24 - Assistent: Einfihrung

(O Der Drucker fordert Sie auf, eine Reihe von Selbsttests und Kalibrierungen
aller wichtigen Komponenten zu starten. Der gesamte Vorgang dauert
einige Minuten; bei einigen Teilen ist Ihre Mitwirkung erforderlich.

® Der Drucker wurde beim Hersteller grindlich getestet; trotzdem
empfehlen wir, den Selbsttest zu starten und durchzufthren. Den
Selbsttest starten Sie mit YES (Ja).

/\ Warnung: Lassen Sie die Tiir wéihrendfles Selbsttests geschlossen, bis
Sie dazu aufgefordert werden. Durch Offnen der Tiir wird der Vorgang
unterbrochen.
® Wahrend des Selbsttests befinden sich HEISSE und bewegliche Teile

im Inneren des Druckers.

/\ Achtung: In einigen Phasen des Assistenten, etwa beim Liiftertest und
bei der Achsenkalibrierung, ist der Drucker sehr laut.

Der Drucker beginnt mit dem Test aller Lifter. Achtung, er wird eine Weile
ziemlich laut sein!
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Schritt 25 - Assistent: Test des Loadcell-Sensors

Im nachsten Schritt des Assistenten werden Sie aufgefordert, die Dise zu
berthren; damit wird der Loadcell-Sensor getestet und kalibriert. Wahrend
dieses Vorgangs werden die Teile des Druckers nicht aufgeheizt, Sie
kdénnen sie berthren. Wahlen Sie Continue (Weiter).

() Die Kalibrierung des Loadcell-Sensors erfordert eine gedffnete Tir, weil
Sie in den Drucker hineingreifen mussen.

® Berthren Sie die Dise noch nicht; warten Sie auf die Aufforderung Tap
nozzle NOW (Duse JETZT antippen).

e Tippen Sie die Dise von unten an. Wenn der Loadcell-Sensor die
Beruhrung nicht erkennt, werden Sie zur Wiederholung aufgefordert. Bei
erfolgreichem Test erscheint Loadcell test passed OK (Loadcell-Test
erfolgreich).

® Damit der Assistent fortfahren kann, schlieBen Sie die Tur.

Schritt 26 - Assistent: Getriebeausrichtung

® Aufdem nachsten Bildschirm werden Sie zur Kalibrierung des Getriebes
aufgefordert. Bei vom Hersteller montierten Druckern ist dieser Schritt
nicht notig.

e Fahren Sie mit Skip (Uberspringen) fort.
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Schritt 27 - Assistent: Kalibrierung des Filamentsensors

@ Zur Kalibrierung des Filamentsensors ben6tigen Sie ein kurzes Stlick
Filament. Halten Sie es bereit und wéhlen Sie Continue (Weiter).

(O Vor Beginn der Kalibrierung darf sich kein Filament im Extruder befinden.

Setzen Sie eine Filamentspule auf den Spulenhalter auf der rechten Seite
des Druckers.

Beginnen Sie nach Aufforderung, das Filament in den PTFE-Schlauch
unter dem rechten Griff einzufihren.

® Entfernen Sie das Filament nach Abschluss der Kalibrierung.

Schritt 28 - Assistent abgeschlossen

® Herzlichen Gluckwunsch! Der Assistent ist abgeschlossen. Jetzt ist es Zeit
fur die ersten Drucke.

18



Inbetriebnahmeanleitung

Schritt 29 - 3D-Druck-Handbuch

PRUSA

3D PRINTING
HANDBOOK

® Lesen Sie das 3D-Druck-Handbuch furr Ihren Drucker, richten Sie den
Drucker nach dessen Anweisungen ein und bereiten Sie ihn auf den
ersten Druck vor.

® Die neueste Version ist immer unter prusa.io/core-one-plus verfiigbar.
/\ Lesen Sie die Kapitel Haftungsausschluss und Sicherheit.

Schritt 30 - Wissensdatenbank

® ¢ ~ H
® StoBen Sie auf ein Problem, sehen Sie zuerst in der Wissensdatenbank
des Herstellers auf help.prusa3d.com nach.

® Antworten auf weitere Probleme kommen jeden Tag hinzu.
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Schritt 31 - Werden Sie Teil von Printables!

Werden Sie Teil der gr6Bten Community von Prusa-Drucker-Nutzern!
Laden Sie die neuesten Modelle im STL- oder G-code-Format herunter, die
fur Ihren Drucker vorbereitet sind. Registrieren Sie sich auf
Printables.com.

® Suchen Sie Inspiration fur ein neues Projekt? Im Blog des Herstellers
(blog.prusa3d.com) erscheint jede Woche ein neuer Artikel.
Brauchen Sie Rat? Sehen Sie im Forum des Herstellers
(forum.prusa3d.com) nach; die Community ist sehr aktiv und hilft gern.
(O Alle Prusa-Dienste nutzen ein gemeinsames Benutzerkonto.

Importeur

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz
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3D NMPUHTEP
Prusa CORE One+

CrnobeHa Bepcusi — pasonakoBaHe, MOHTaX Ha XLCD, kanubpupaHe 1 nbpeBo
nyckaHe

PbkoBoACTBO 3a NMyCcKaHe B eKCrnjioatauus

Mpeau fa nycHeTe NpuHTepa B eKcrioaTauus, npoyeteTe LUAIOTO TOBA PbKOBOACTBO
W cnepBaiTe CTbNKUTE efHa Mo eAHa cnopes CHUMKUTE. LIBETHOTO Kpbrye 10 BCsAKa
TOYKa npenpallia KbM MapKMpOBKa CbC CbLUNA LUBAT Ha CHUMKaTa (CTpesika Uiau Kpbr).
3anaseTe pbKOBOACTBOTO 3a 6bAeLLM CNIPaBKK.
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PbkoBoACTBO 3a nyCcKaHe B eKcnaoaTtauus

1. BbBepgeHue

Ctobnka 1 — BbBepeHue

® [lo6pe gowwnv B pbKOBOACTBOTO 3a pa3onakoBaHe, KanmbpupaHe
N HacTpounka Ha npuHTepa Prusa CORE One+. CnepBainTe CTbNKuTe
no-gony, 3a Aa 6bae NPUHTEPHT rOTOB 3a MbpPBUSA Mevyar.

(O MpuHTepbT Prusa CORE One+ ce aoctaBs CrNo6eH, HO Npean nevyat
TpsibBa aa ce MoHTUpa ancnneat XLCD, KonTo ce cBans 3a 3alumta npu
TpaHcnopTupaHe.

/\ 3acera He MOHTUpaNTe gUCIIes; U34aKaiiTe CbOTBETHUTE YKa3aHUS
No-HaTaTbK B TOBa PbKOBOACTBO.

/\ He u3xebpnsaiiTe onakoekarta! 3anaseTe opurmHanaHaTa onakoBka
M 3alLUTHUTE YacTu oT nsAHa. Mpu n3npaiiaHe Ha NPoAyKTa UK Ha YacT oT
Hero 3a cepBu3 WIM B paMKuUTe Ha rapaHuusaTa Tou TpsabBa aa 6bae
onakoBaH UMEHHO B TAX, 3a /la He ce NnoBpeau.
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Ctbnka 2 - UHCTpYMeHTU B onaKoBKaTa

e OnakoBkaTa Ha npuHTtepa Prusa CORE One+ cbabpya BCUYKMU
WHCTPYMEHTM 3a paboTa 1 NoaApbXKKa Ha NpUHTepa:

e kpbcTaTta otBepTka (PH2) (1x)
KNeLwm ¢ TecHu yentoctu (1x)
® raeyeH ktod 13 mm (1x)
yHuBepcasneH Kty (1x)
® KOMIUJIEKT wWecTorpamHm knrovose 1,5-3,0 mm
® KomnekT kntoyose Torx T6-T10

® [laketac MHCTPYMEHTU LWWe CpellHeTE Npu pa3ornakoBaHETO Ha NMPUHTEPAQ,
B pPbKOBOACTBOTO L€ ro NnoCoO4YnMm.

() 3aTOBa PbKOBOACTBO L€ BU € HEOOXOAMM CaMO LLIECTOrPaMHUAT KJtoY
2,5 mm.

Ctbnka 3 — Prusa Cheatsheet

PRUSA CHEATSHEET

® AKO He CTe CUIypHU Aanu n3nonspaTe NpaBUIHUS TUN UM PasMepP BUHT,
Prusa Cheatsheet wwe Bu nomorHe. OTneyvaTanTte ro B maw,ab 1:1
M NocTaBeTe KPenexXHusi eN1IeMeHT BbpXy CbOTBETHUS YEpTeXX; Taka Lie
CpaBHMUTE TUMNa 1 pa3mepa My.

® MoxeTe aa naternute Cheatsheet ot canta Ha npounssoguTens:
prusa.io/core-one-cheatsheet.

() B TOBa pHKOBOACTBO HE Ce paboTu C BUHTOBE U ramku, Ho Cheatsheet
MOXXe [la BU e NOoJIe3eH Npu No-KbCHa NoaapbXKa.



PbkoBoACTBO 3a nyCcKaHe B eKcnaoaTtauus

Ctonka 4 — [la noagroreBMmM BCUYKO!

BHUMAHME: MakeTbT ¢ NnpuHTEpa e TeXXbK. PaboTeTe ¢ Hero
BHUMaTesHo!

OcmrypeTe Cn AOCTaTb4HO MACTO 3a NnoAarotoBKaTta Ha rnpuHTepa. YucrtoTo
NPOCTPaAHCTBO € OCHOBaTa.

lMpenopbyMTenHaTa naow, e Han-manko 1,5 x 1,5 m.

lNokaHeTe CeMeNCTBOTO, NPUATENUTE WU AOMALLHUTE CU NOBUMUM — Liie
6bae MHTepecHO!

MpoabmkeTe ¢ rnaBa 2: PazonakoBaHe Ha NpuHTepa.
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2.

Pa3onakoBaHe Ha NnpuHTepa

Ctbnka 5 — lNoaroroBka Ha nakeTa

o
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TOYHMAT BMA Ha BJIOXKKUTE OT NsIHA U 3aKpenBaHETO Ha ONakKoBb4YHUTE
MaTepuanmn Moxxe Aa ce pas3sim4yaeat OT CHUMKUTE B PbKOBOACTBOTO.

OTBOpeTe nakeTa. B ropHua cnoi we Hamepute meyeTa Haribo,
HapbyHuka 3a 3D neyat, yBOAHO NUCMO, AOKYMEHTaUNA U CrieAHUTe
yacTtu:

® reyaTHa nJsoya
e USB ycTponcTtBo
® 3axpaHBaly kaben

aHTMBUOPALMOHHM NAaHKK (2x) UM aHTUBMGPALMOHHM KpadeTa (4x);
NPOAYKTUTE M OMAKOBKUTE MOXe Aa Ce pasnnyaBaT

N3BageTe Tean YacTu OT OMaKoBKaTa U r'v NpuéepeTe Ha CUTYPHO MSICTO 3a
No-KbCHa yrnoTpe6a.

OTCcTpaHeTe 3alnTHUA CITON OT KapTOH.
N3BapeTe KyTuaTa ¢ Prusament n 4 octaBeTe HacTpaHu.

Ctbnka 6 — U3BaxaaHe Ha NpuMHTEpa OT KyTusiTa

OTCTpaHeTe ropHaTta BJ10>XKKa OT MNndAHa.

O6preTe BHUMaHWe Ha ABaTa U3pe3a (,El,p'b)KKVI) OT ABETe CTPaHU Ha
KapTOHEHUA cnon. OrbHeTe ru Hapgosny.

BHMMAHME: MNpuHTepbT e TeXkbK. PaboTeTe ¢ Hero BHUMaTesNHo!

XBaHeTe aete Apbxkn n BHUMATEJIHO usBagete npuHTepa oT KyTuATa.

® CobB.eT: [loMoneTe HAKOro Aa Npuabpyka AoNHaTa KapToHeHa KyTus;
Taka llie u3BaguTe NpUHTEPa No-y1ecHo.

[MocTaBeTe NPpUHTEPa BBbPXY cTabwusiHa 1 Y1ucTa NMOBBPXHOCT.
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CtbnKa 7 — OTcTpaHsiBaHe Ha KapTOHEHUA C/oH

e Paspgenete gBaTta Kpasi Ha 3alMTHUA CON OT KapTOH, KaTo usagbpnare
FOPHUS CIION.

e OTBOpeTe 3alWUTHMSA CNOW OT KAPTOH BCTPaHM OT NPUHTEpA.

CtbnKa 8 — AHTUBMOpPaALMOHHM KpayeTa: NoAroToBKa

® 3acnejBalwuTe CTbMKWU CU NPUTOTBETE:
® aHTUBMGPALMOHHO Kpaye (4x)

Ctobnka 9 — 3anenBaHe Ha aHTI/IBVI6paLI,MOHHMTe Kpa4yeTta

g

@

e OTnenete 3aWMTHOTO HONO OT BCUYKM aHTUBUOPALIMOHHM KpayeTa.

e 3anenete No e4HO aHTUBMOPALIMOHHO Kpaye BbB BCEKM bIb/l HAa pamarta
Taka, Ye fa e NopaBHEHO C BbHLIHMUA pbb Ha NnyiockaTa cTpaHa Ha
npodwuna.

® BHuMaTenHo o6bpHeTe NpUHTEpPa B ,eCTECTBEHO MOTOXEHNE"

C OpaH)keBaTa Apb)XKa Ha BpaTuUyKaTa OT AsiCHaTa CTpaHa.

e Cera MoxeTe HanNb/IHO fa OTCTPaHUTE KapTOHEHUA cnow ot NMpuUHTEpPAa.
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Ctbnka 10 — OTcTpaHABaHe Ha BbTpeLUHUTE 3aluUTH

e OTBOpeTe BpaTMn4kKara.

® HaocTa X MMa [iBe KapToHeHU dmKcupaLy YacTu. MpopesbT B TAX CHYXKK
3a 0CBO60XXAAaBaHETO UM.

e [lpbrHeTe npopesa, ocBo6ogeTe pUKCMpalLaTa YacT 1 st usBagerTe.
e [lo cblumMsi HauMH OTCTpaHeTe 1 BTopaTa puKcupalla yacT.

Ctbnka 11 — lNoaroTroBka Ha NaKkeTa C UHCTPYMEHTHU

® [lakeTbT C MHCTPYMEHTM e NpMbpaH OT AsiCHaTa CTpaHa Ha NpuHTepa.
® W3BageTte KapTOHEHUA NaKeT C UHCTPYMEHTW OT MPUHTEpa.
e OTBoOpeTe NnakeTa foOKpaun. BbTpe e HamepuTe:
® naket c mogyna xLCD
® NakKeT C MHCTPYMEHTH
AbpXad 3a ponka n O-npbCTeH
® MpUHaLNEXHOCTU

® [lpnbepeTte cbabpXKaAHMETO 3a MNO-KbCHa ynoTpeoba. [poabxeTe ¢ rnaea 3:
MoHTaxx Ha XLCD.
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3. MoHTaXx Ha xLCD

Ctbnka 12 — UHCTpyMeHTH 3a Ta3u rnaea

TI0
1.5mm 20mm 25mm 30mm 6 8

® 3a Tasu rnasa Ccu NpuUroTeeTe:
® LecTorpamMeH Koy 2,5 mm

Ctbnka 13 — CBansiHe Ha paMKaTa

K
.T
w

OTBOpeTe BpaTUyKaTa AoKpamn.

MoBAWrHeTe AleCHUS Kpal Ha NpeiHaTa paMKa U A oTKayeTe OT pamara Ha
NpUHTEpa.

N3BageTe pamkaTa OT npuHTepa. He nsxebpnsinTe yacTTa.

Pa6oTeTe BHMUMaTENHO, 3a ia He HaZpacKaTe YyacTUTe U ia He noBpeauTe
BpaTUuKarTa.

Pamkarta ce ObpP>XXU 3a NMpuHTEPA C MarHNUTU, 3aToBa Ce cBaJid 1IECHO.

Cera ot NPUHTEpPa CTbp4aT Kabenu. LLle ce 3aemMeTe C TAX cnea Marnko;
3acera rm octaBeTe KakTo ca U He M HaTuckauTte O6paTHO B NPpUHTEpPa.

L Q) [>.



PbkoBoACTBO 3a nyCcKaHe B eKcnaoaTtauus

Ctbnka 14 — MoHTaXx Ha XLCD: noaroroBka Ha yacturte

/

e 3acneABaliuTe CTbINKMW CU NPUTOTBETE:
® moayn xLCD (1x)

Ctbnka 15 — Cebp3BaHe Ha moayna xLCD

(D 3agHuAT Kanak (abp)xaybT Ha gucres XxLCD) Moxe fa ce pa3nnyasa
cnopepg, BepcuaTa, HO MOHTaXbT € CbLUUAT.

e Bkntouete kabena xLCD (cuB, c YepBeH KOHekTop) B nnaTtkata XLCD Ha
rbpba Ha moayna xLCD. He abpnaiTte kabena!

/\ YBepeTe ce, ye (PUKCUPALLOTO €3U4Ye HAa KOHEKTOpa € OT CbLuaTa
CTpaHa KaTo CMMBOJIa TPUBIb/IHMK Ha nnaTtkaTta XLCD. B npoTueeH
cnyJai xLCD Hama pa pa6otu.

® [Inb3HeTe MeTanHUA KOHEKTOP Ha Kabena FE gokpan BbpXy MECUHIoBMS
koHekTop Faston FE Ha nnaTkaTta xLCD. He gbpnanTte kabena!

® npaBVIJ'IHOTO CBbp3BaHe Ha ABaTa Kabena e Nnoka3aHo Ha CHUMKMUTE.

10



PbkoBoACTBO 3a nyCcKaHe B eKcnaoaTtauus

Ctbnka 16 — MoHTa)X Ha paMkKaTa KbM XLCD

e [locTaBeTe pamMKaTa BbpXxy BUHTOBETE Ha rbpba Ha moayna xLCD.

YBeperTe ce, 4Ye MarHUTUTE Ha paMKaTta codat Harope. PamkaTta nma
4yeTUPWU MarHUTa, Ha CHUMKaTa ce BMXXaaT caMo fBa.

® YBeperTe ce, Ye aBaTa BUHTa (M3x6) He ca 3aTerHaTu JOKpaW; Mexay
rnaBaTa Ha BUHTa 1 Kanaka Ha XxLCD TpsbBa fa octaHe MexanHa
0KoJs10 3 mm.

Mnb3HeTe paMmkaTa KbM cebe CU Taka, Ye ABaTa BUHTa Aa onpar B Kpas Ha

oTBopuTe ¢ hopMa Ha Kroyanka.

e [lpuabpxkaiTe paMKaTa B TOBa NOJIOXEHWE U 3aTerHeTe AoKpan gBaTa
BUHTA.

11



PbkoBoACTBO 3a nyCcKaHe B eKcnaoaTtauus

Ctbnka 17 — lNocTaBsAHe Ha MoAyna Ha aucnnes

® BuumatenHo noctaBete Mogyna Ha aucnnes (XLCD ¢ pamkaTa) Ha
NnpuHTepa no cnefHara npoueaypa:

/\ Pa6oTeTe BHUMaTENHO, 3a Aa He HagpacKaTe YacTuTe U Aa He
noBpeauTe BpaTUYKaTa.

3akayeTe naBara CTpaHa Ha paMKaTa 3a JidBaTa paMa Ha NpuHTepa,
KBagpaTHUAT U3PeE3 Tpﬂ6Ba [Ja B/ie3e 34paBo B paMarta.

baBHO crnycHeTe Ha MACTO U AACHaTa CTpaHa.

@ 3akperieTe AAcHaTa CTpaHa Ha paMKaTa KbM AsAcHaTa pama Ha
NPUHTEPA; KBaApaTHUAT U3pe3 TpsibBa Aa Bnese 34paBo B pamara.
MpoBepeTe ganu paMmkaTa nira paBHOMEpPHO B ABaTa Kpasi Ha A0NHUSA pbb
Ha pamaTta. OnutanTe 6aBHO Aa 3aTBOPUTE BpaTMUKaTa;, paMKaTta He

TpsibBa ga v npeyu.

Ctbnka 18 — OTnenBaHe Ha 3awWuTHUTE donma

e Cera MoXeTe Aja OTCTpaHWUTe 3alMTHUTE honmna oT NPO3paYHNTE NaHeNu
Ha NpuHTepa.

® 3awuTHo d)OJ'II/IO MMa Ha ropHaTa, ndBata U AdCHaTa CTpaHa Ha NpuHTepa.

® [louytwn cte rotoBu! MpopbmkeTe ¢ nocnegHaTa rnaea 4: KanvbpupaHe
N NbPBO NyCcKaHe.

12



PbkoBoACTBO 3a nyCcKaHe B eKcnaoaTtauus

4. KanubpupaHe u NbpBoO NycKaHe

Ctbnka 19 — lNeyaTHa nno4ya u AbprKay 3a posiKa

e O

(O Tasu rnaBa We B/ NpeBeAe Npe3 KaiMbpupaHeTo 1 NofgrotToBKaTta Ha
NpUHTEpa 3a MbPBOTO MyCKaHe.

/\ YBepeTe ce, Ye BbpXy HarpsiBaemMaTta nnatdopma HaMa HULL,O.
Mnatdopmarta Tpsa6Ba Aa e YNCTa; BCAKAKBU 3aMbpCsiBaHUA MoraT Aa
noBpeaAT NOBbPXHOCTTa Ha NaTdpopmMaTa U Ha NeyaTHaTa nJiova.

MNMocTaBeTe NeyaTHaTa NJioya BbpxXy HarpsiBaemarta nnatdopma, Kato
NbpBO NoApaBHUTE 3aHNA N3pe3 ¢ hMKcupawmuTe WudToBe Ha 3agHaTa
CcTpaHa Ha nnatdopmaTa. XBaHeTe njoyaTa 3a ABaTa NnpefHu brona

1 6aBHO s NOJIOXKETE, BHUMaBaiTe 3a NpbCcTUTE!

® 3a onTumasnHu pe3yntatu ﬂOp,JJ,bp)KaVITe neyaTtHarta rnjio4ya 4Yncra.

® Hait-yectaTta NpMuMHa 3a OTNENSIHE HA pa3neyaTKaTa e OMasHeHa
nevyaTHa nsoya. AKo cTe JOKOCBasiv MOBBbPXHOCTTA 1, o6e3macneTe s
c usonponunos ankoxon (IPA).

e [locTaBeTte O-I'Ip'bCTeHa Ha Abp>XXaya 3a poJiKa.

MbxHeTe AbprKaya 3a posika B yHMBepcanHaTta wainba oT AAcHaTa cTpaHa
Ha NpuUHTepa 1 ro GUKCcMpanTe CbC 3aBbpTaHe Mo NocokKa Ha
YyacoBHMKOBaTa CTpesiKa.

13



PbkoBoACTBO 3a nyCcKaHe B eKcnaoaTtauus

Ctbnka 20 — AKkTyanusauums Ha pbpmMmyepa

Prusa CORE One+ Unpacking & First run

oy N
Prusa CORE Ones assembled) 001 =1

=
‘ g s 4 . Assemble the Prusa CORE One+

() Bcsaka onakoBKa Ha NpuHTepa cbabp)xa USB ycTpOMCTBO C Hai-HOBUS
dbpmyep. Bbnpeku ToBa npenopbyBamMe fia NpoBepuTe BepcusiTa Ha
dbpMyepa v Npu Hy>XXAa Aa s akTyanuaupare.

® OrtBopete cTpaHuuyaTta help.prusa3d.com.

e OTunpete Ha cTpaHuuarta Ha npuHTepa Prusa CORE One+.

® 3anuwerte daina c dpbpmyepa (.bbf) Ha npunoxeHoTo USB ycTpoicTBoO.

®©

CbserT: [lo cTpaHuuaTa Ha npuHTepa Prusa CORE One+ moxeTe fa
CTUrHeTe U Npes agpeca prusa.io/core-one-plus.

Ctbnka 21 — BknroyBaHe

e Bknwouete B NnpuHTepa USB ycTpOMCTBOTO OT OnakoBKarTa.

@O MpwunoxeHoTto USB ycTponcTBO cbabpka dhann ¢ Han-HoBaTa Bepcus
Ha pbpmyepa.

CBbpXKeTe 3axpaHBaLLms Kaben v BKKYETE NPMHTEPA B KOHTAKTA.

BknroyeTe npuHTepa OT KNkoYa Ha 3ajHaTa cTpaHa.

() Cera npuHTEpBT We npoBepwu Aanu Ha USB ycTponcTBOTO MMa HOB dain
c pbpmyep.

® Ao ce nosieu ekpaHbT New firmware available (HanuueH e HoB pbpmyep),

noteBbpaeTe FLASH (3anuc) ¢ HaTuckaHe Ha BbpTALOTO Konye. HoBaTa
BEpCUS LLie ce 3anuile aBTOMaTUYHO.

® AKO TaKoBa CbOO6LLeHNe He ce NosIBK, NPUHTEPLT BeYe MMa Hak-HOBUS
bbpmMmyep. NpeMuHeTe KbM criegBallaTa CTbrKa.

14



PbkoBoACTBO 3a nyCcKaHe B eKcnaoaTtauus

Ctbnka 22 — HacTpoiKa Ha NnpuHTepa: BbBe,eHue

MPUHTEPDBT LLie BU NOoAKaHWU Aa u3bepeTe e3nk. M3bepeTe CBOS e3UK
C BbPTALWOTO KOMYe UM Ha CEH30PHUS EKPaH.

e Cnep n3bopa Ha €3MK NPUHTEPDT LLEe MOKaXKe NPUBETCTBEH eKpPaH.
HatucHete OK 1 npogbmxkeTe C HacTponkara.

® HacnepBalus ekpaH LLe ce NosiBM NofKaHa Aa usbepete mogena Ha
npuHTepa. CrnobeHmaT npuHTep Prusa CORE One+ e HanbnHO TeCcTBaH Npu
npounssogutens, 3atosa moaenst COREONE+ Beue e npeaBaputenHo
n36paH. NpoabskeTe ¢ HaTUCKaHe Ha Done ([0TOBO).

Ctbnka 23 — HacTponKa Ha NpuHTepa: Mpexxa

® ExpaHbT Network Setup e Bu nogkaHu ga ce cebpxeTe kbM Wi-Fi mpexa
ypes3 obnLManHOTO MOBUNHO NpuUoXeHue Prusa.

(O TMMoBeye LWe HayynTe Ha prusa.io/app.

Ako ns6epete No (He), npuHTEPDBT Lie NPeanoXxu Apyru HaumHu 3a
cBbp3BaHe kbM Wi-Fi. Tasu cTbnka e no n3bop 1 MoXe Aa ce Hanpasu
MO-KbCHO.

(D MoxeTe fia NponycHeTe TO3M eKpaH 1 la HaCTPOMTe MpeXaTa Mo-KbCHO.

15



PbkoBoACTBO 3a nyCcKaHe B eKcnaoaTtauus

CtbnkKa 24 — CbBeTHUK: BbBeeHue

®

MpUHTEPBT L BM NOAKaHWU Aa cTapTupaTe cepusi OT CaMOAMarHoCTUKM
N KanmbpupaHUs Ha BCUYKM BaXXKHU KOMMOHEHTU. LlenmaT npouec oTHeMa
HSIKOJIKO MUHYTH, @ HAKOM HEroBM YacTy U3UCKBAT BaLLETO yyacTue.

MpUHTEPDT € LWaTeNHO TECTBAH NpU NPOU3BOANTENSA, HO NpenopbYBamMe
camMogmarHocTvKaTa fa ce ctapTupa v npemMuHe. CtapTupaiTe A ¢ us6op
Ha YES ([A).

MpepynpexxaeHue: Mo BpeMe Ha camoaMarHoCTUKaTa ApbXKTe

BpaTU4YKaTa 3aTBOPEHa, A0KATO He 6bAaeTe noagKaHeHN. OTBapsiHETO M

npeKkbcBa npoteca.

® [lo BpeMe Ha camopgmarHocTmkaTta BbTpe B npuHTepa nma MOPELLA
N OBWXELLN ce YacTu.

BHumaHue: B Hakom pa3n Ha CbBeTHMKA, HanpuMmep Npu TecTa Ha

BEHTW/IaToOpuTe U KanubpupaHeTo Ha OCUTE, MPUHTEPHT € MHOIO LUYMEH.

MpUHTEPBT 3aMnoyBa C TECT HA BCUYKWN BEHTUNATOPU. BHUMaHMe, 3a Manko
e 6bae AoCTa LWyMeH!

16



PbkoBoACTBO 3a nyCcKaHe B eKcnaoaTtauus

Ctbnka 25 — CbBeTHUK: TecT Ha ceH3opa Loadcell

B cneppallata cTbnka Ha CbBeTHMKA e 6baeTe NogKaHEHN Aa
JIOKOCHeTe [t03aTa; TaKa ce TecTBa u Kanmbpupa ceH3opbT Loadcell. Mo
BpeMe Ha Tasu npoueaypa YacTuTe Ha NPUHTEpPa He Ce HarpsiBaT U MOXeTe
Aa rvn pokocBarte. N36epeTe Continue (Mpoabmxu).

(O KanubpupaHeTo Ha ceH3opa Loadcell nanckea otBopeHa BpaTUUKa,
3alloTo TpsA6Ba Aa 6pbKHeTe BbTPE B NPUHTEpPA.

® 3aceraHe foOKOCBauTe Alo3aTa; u34yakanTte nogkaHata Tap nozzle NOW
(OokocHeTe atosarta CElA).

® [louykanTe gro3aTta otaony. AKo ceH3opbT Loadcell He pernctpupa
[LOKOCBaHeETO, Lie 6baeTe NoAgKaHeHM Aa nosTopuTe. [pu ycneLleH TecT Lwe
ce noseu Loadcell test passed OK (TecTbT Ha Loadcell npemuHa ycnewHo).

e 3afa Moxe CbBEeTHUKDBLT fa NnpoAbJIKWU, 3aTBOPETE BpaTnU4KaTa.

Ctbnka 26 — CbBeTHUK: NogpaBHABaHe Ha peAyKTopa

® Hacneapalwms ekpaH Lie ce NosiBM NofKaHa 3a KanmbpupaHe Ha
peaykTopa. [py npuHTEpK, CrnobeHun oT NPOM3BOAUTENS, Ta3u CTbIKaA He e
HeobxoauMa.

e [lpogbnxeTe ¢ HaTuckaHe Ha Skip (MponycHw).

17



PbkoBoACTBO 3a nyCcKaHe B eKcnaoaTtauus

Ctbnka 27 — CbBeTHUK: KanubpupaHe Ha ceH3opa 3a punameHT

® 3aKanubpupaHeTo Ha CeH30pa 3a (PUIaMeHT Liie BM € He06X0AMMO KbCO
napye ¢bunameHT. MpuroTteeTe ro n nsdepete Continue (Mpoabnxn).

(O Tlpeau Ha4anoTo Ha KanM6pUpPaAHETO B EKCTpyAepa He TpsibBa Aa uma
bunameHrT.

e [locTaBeTe posikaTa puaMeHT Ha Abp)Kaya 3a posika OT AsicHaTa cTpaHa
Ha NpuHTepa.

MNpu NnogkaHa 3anoyHeTe Aa BkapeaTe ¢dunameHTa B PTFE TpbbuykaTa nop,
AsCHaTa ApbXKa.

e Crep Kpasi Ha KanMbpupaHeTo n3Bagete GunameHTa.

Ctbnka 28 — CbBeTHUKBT € 3aBbplUeH

® [losppaBneHus! CbBETHMKDBT € 3aBbplueH. Cera e BpeMe aa usnpoodsaTte
MbpBUTE pasnevaTku.

18



PbkoBoACTBO 3a nyCcKaHe B eKcnaoaTtauus

Ctbnka 29 — HapbyHuk 3a 3D nevar

PRUSA

3D PRINTING
HANDBOOK

® [lpoyeTeTe HapbyiHuMKa 3a 3D neyat, NnpefHa3HayeH 3a Ballnsa NpuHTep,
N criopep ykasaHuaTa B HEro HacTpouTe NpuUHTEpa 1 ro noaroTeeTe 3a
NbpBUSA neyar.

® Han-HoBaTa Bepcus e BUHArn AOCTblNHA Ha agpec prusa.io/core-one-plus.
/\ TpoyeTeTe rnaBute OTroBOpHOCT U Be3onacHocT.

Ctovnka 30 — ba3a 3HaHuA

® AKO ce conbcKkaTe € KakbBTO U ja € NpobieM, MbpBO NpoBepeTe H6asaTa
3HaHWA Ha npousBoauTens Ha help.prusa3d.com.

® OTI'OBOpVI Ha HOBMU I'IpO6J'IeMVI ce 006aBAT BCEKMU AEH.

19



PbkoBoACTBO 3a nyCcKaHe B eKcnaoaTtauus

Ctobnka 31 — lNpucveguHete ce KbM Printables!

=== onEnn
——

MNpucbeauHeTe ce KbM Hal-ronsiMaTa O6LHOCT Ha NOTPEBUTENM Ha
npuHTepu Prusal N3Ternante Han-HoBute moaenn Bbe dopmat STL nnm
G-code, nogroTBeHu 3a Balwusa NpuHTep. PermctpupainTe ce Ha
Printables.com.

e TobpcuTe BAbXHOBEHME 3a HOB NPOEKT? B 6110ra Ha nponssoguTens
(blog.prusa3d.com) Bcsika cegMuLa U31M3a HOBa CTaTUSI.
Hy>xeH BU e cbBeT? Pasrnegante popyma Ha npomsBoauTens
(forum.prusa3d.com); 06LHOCTTa € MHOIO aKTUBHA U C PafloCT Lie
NMOMOrHe.

(O Bcuuku ycnyru Ha Prusa cnofensit eaAuH NoTpebuTenIcCKN akayHT.

BHocuTten

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.bg
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DRUKARKA 3D
Prusa CORE One+

Wersja zmontowana - rozpakowanie, montaz xLCD, kalibracja i pierwsze
uruchomienie

Instrukcja uruchomienia

Przed uruchomieniem drukarki przeczytaj catg niniejszg instrukcje i postepuj krok po
kroku wedtug fotografii. Kolorowe kotko przy punkcie odsyta do oznaczenia w tym
samym kolorze na fotografii (strzatki lub okregu). Zachowaj instrukcje do
pdzniejszego uzytku.
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Instrukcja uruchomienia

1. Wstep

Krok 1 - Wstep

® Witaj w instrukcji rozpakowania, kalibracji i konfiguracji drukarki Prusa
CORE One+. Postepuj wedtug kolejnych krokow, aby drukarka byta gotowa
do pierwszego wydruku.

(O Drukarka Prusa CORE One+ jest dostarczana zmontowana, przed
drukowaniem trzeba jednak zainstalowac¢ wyswietlacz xLCD, ktéry na
czas transportu jest demontowany dla ochrony.

/\ Na razie nie montuj wyswietlacza; poczekaj na odpowiednie wskazéwki
w dalszej czesci tej instrukciji.

/\ Nie wyrzucaj opakowania! Zachowaj oryginalne opakowanie i ochronne
elementy piankowe. Przy wysytce produktu lub jego czesci do serwisu
albo w ramach gwarancji musi on byé zapakowany wtasnie w nie, aby
nie doszto do uszkodzenia.



Instrukcja uruchomienia

Krok 2 - Narzedzia w opakowaniu

[y

TRtitill

15mm 20mm 25mm 30mm 6

® Opakowanie drukarki Prusa CORE One+ zawiera wszystkie narzedzia do
obstugi i konserwac;ji drukarki:

o wkretak krzyzakowy (PH2) (1x)
szczypce potokragte (1x)
e klucz 13 mm (1x)
klucz uniwersalny (1x)
e zestaw kluczy imbusowych 1,5-3,0 mm
® zestaw kluczy Torx T6-T10

® Na paczke z narzedziami natrafisz podczas rozpakowywania drukarki;
w instrukcji zwrdcimy na nig uwage.

(O Do tej instrukcji potrzebny jest wytgcznie klucz imbusowy 2,5 mm.

Krok 3 - Prusa Cheatsheet

® Jesli nie masz pewnosci, czy uzywasz wtasciwego typu lub rozmiaru
sruby, pomoze Ci Prusa Cheatsheet. Wydrukuj go w skali 1:1i przyt6z
element ztgczny do odpowiedniego rysunku; w ten sposdb poréwnasz
jego typ i rozmiar.

® Cheatsheet mozesz pobrac ze strony producenta:
prusa.io/core-one-cheatsheet.

() W tej instrukcji nie pracuje sie ze srubami ani nakretkami, cheatsheet
moze sie jednak przydac przy pézniejszej konserwaciji.



Instrukcja uruchomienia

Krok 4 - Przygotujmy wszystko!

* B

Zapewnij sobie dos$¢ miejsca na przygotowanie drukarki. Czysta
przestrzen to podstawa.

Zalecana powierzchnia to co najmniej 1,5 x 1,5 m.
Zapros$ rodzine, przyjaciot lub zwierzaki; bedzie ciekawie!
Przejdz do rozdziatu 2: Rozpakowanie drukarki.

e o (O

N

. Rozpakowanie drukarki

Krok 5 - Przygotowanie paczki

® % PRUSA L "
It LCORE i & |

/\ Doktadny wyglad wktadek piankowych i sposéb zamocowania
materiatow opakowaniowych moga sie rézni¢ od zdje¢ w instrukcji.

® Otworz paczke. W gornej warstwie znajdziesz misie Haribo, Podrecznik
druku 3D, list powitalny, dokumentacje i nastepujgce elementy:

e ptyta drukowa
dysk USB
e kabel zasilajgcy

listwy antywibracyjne (2x) lub n6zki antywibracyjne (4x); produkty
i opakowania mogg sie roznic

® Wyjmij te elementy z opakowania i odtdz je w bezpieczne miejsce do
pozniejszego uzytku.

e Usun kartonowg warstwe ochronnag.
e Wyjmij pudetko z Prusamentem i odtdz je na bok.

OSTRZEZENIE: Paczka z drukarka jest ciezka. Obchodz sie z nig ostroznie!



Instrukcja uruchomienia

Krok 6 - Wyjmowanie drukarki z pudetka

Usun gorne wypetnienie piankowe.

Zwroc¢ uwage na dwa wyciecia (uchwyty) po obu stronach warstwy
kartonowej. Zagnij je w dot.

/\ OSTRZEZENIE: Drukarka jest ciezka. Obchodz sie z nig ostroznie!
e® Chwyc oba uchwyty i 0STROZNIE wyjmij drukarke z pudetka.

® Wskazdwka: Popros kogos o przytrzymanie dolnego kartonowego
pudetka; tatwiej wtedy wyjmiesz drukarke.

e Postaw drukarke na stabilnej i czystej powierzchni.

Krok 7 - Usuwanie warstwy kartonowej

® Rozdziel oba konce kartonowej warstwy ochronnej, wyciggajgc gorng
warstwe.

® Odchyl kartonowg warstwe ochronng od drukarki.
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Krok 8 - Nozki antywibracyjne: przygotowanie czesci

® Do nastepnych krokow przygotuj:
® noOzke antywibracyjng (4%)

Krok 9 - Naklejanie nézek antywibracyjnych

g

® Zdejmij folie ochronng ze wszystkich nézek antywibracyjnych.

e W kazdym rogu ramy naklej jedng ndzke antywibracyjng tak, aby byta
wyréwnana z zewnetrzng krawedzig ptaskiej strony profilu.

® Ostroznie obrd¢ drukarke do ,naturalnej pozycji” z pomaranczowym
uchwytem drzwiczek po prawej stronie.

e Teraz mozesz catkowicie usung¢ warstwe kartonowag z drukarki.



Instrukcja uruchomienia
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Krok 10 - Usuwanie wewnetrznych zabezpiecze

® Otwdrz drzwiczki.

e Naosi X znajdziesz dwie kartonowe blokady. Majg naciecie, ktérym
zwalnia sie blokade.

@ Pociggnij za naciecie, zwolnij blokade i wyjmij ja.
® W ten sam sposob usun drugg blokade.

Krok 11 - Przygotowanie paczki z narzedziami

® Paczka z narzedziami jest umieszczona po prawej stronie drukarki.
e Wyjmij kartonowg paczke z narzedziami z drukarki.
® Otworz paczke catkowicie. W Srodku znajdziesz:
® paczke z zespotem xLCD
e torebke z narzedziami
uchwyt szpuli i O-ring
® akcesoria

® 0dtdz zawartosé do pdzniejszego uzytku. Przejdz do rozdziatu 3: Montaz
XLCD.
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3. Montaz xLCD

Krok 12 - Narzedzia potrzebne w tym rozdziale

1]
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e Do tego rozdziatu przygotu;j:
® klucz imbusowy 2,5 mm

Krok 13 - Zdejmowanie ramki

T
-T
A

Otworz drzwiczki na osciez.

Unie$ prawy koniec przedniej ramki i wyhacz go z ramy drukarki.
Wyciggnij ramke z drukarki. Nie wyrzucaj tej czesci.

Postepuj ostroznie, aby nie porysowac czesci ani nie uszkodzi¢
drzwiczek.

Ramke trzymajg na drukarce magnesy, wiec tatwo jg zdjgc.

Z drukarki wystajg teraz kable. Zajmiesz sie nimi za chwile; na razie
zostaw je tak, jak sg, i nie wsuwaj ich z powrotem do drukarki.

LO) [>O
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Krok 14 - Montaz xLCD: przygotowanie czesci

/

® Do nastepnych krokow przygotuj:
® zespotxLCD (1x)

Krok 15 - Podtgczanie zespotu xLCD

(® Tylna pokrywa (uchwyt wyswietlacza xLCD) moze sie rézni¢ w zaleznosci
od wersji, procedura montazu jest jednak taka sama.

e Kabel xLCD (szary, z czerwonym ztgczem) podtgcz do ptyty xLCD z tytu
zespotu XLCD. Nie ciggnij za kabel!

/\ Upewnij sie, Zze zatrzask ztgcza jest po tej samej stronie co symbol
tréjkata na ptycie xLCD. W przeciwnym razie xLCD nie bedzie
dziatac.

e Kabel FE nasun metalowym ztgczem do oporu na mosiezne ztgcze Faston
FE na ptycie xLCD. Nie ciggnij za kabel!

(O Prawidtowe podtgczenie obu kabli pokazujg fotografie.

10
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Krok 16 - Montaz ramki na xLCD

e Natdz ramke na Sruby z tytu zespotu xLCD.

Upewnij sie, ze magnesy na ramce sg skierowane do gory. Ramka ma
cztery magnesy, na zdjeciu widac tylko dwa.

® Upewnij sig, ze obie Sruby (M3x6) nie sg dokrecone do oporu; miedzy
tbem Sruby a pokrywg XLCD ma zostac szczelina okoto 3 mm.

Przesun ramke ku sobie tak, aby obie Sruby oparty sie o koniec otwordw
w ksztatcie dziurki od klucza.

® Przytrzymaj ramke w tej pozycji i catkowicie dokrec obie Sruby.

Krok 17 - Zaktadanie zespotu wyswietlacza

® Zespotwyswietlacza (XLCD z ramka) ostroznie zat6z na drukarke
w nastepujgcy sposob:
/\ Postepuj ostroznie, aby nie porysowaé czesci ani nie uszkodzié
drzwiczek.

Zahacz lewg strone ramki o lewg rame drukarki; kwadratowe wyciecie
musi pewnie zaskoczy¢ w ramie.

Powoli opus¢ na miejsce takze prawg strone.

® Zamocuj prawg strone ramki do prawej ramy drukarki; kwadratowe
wyciecie musi pewnie zaskoczy¢ w ramie.

Sprawdz, czy ramka przylega rowno na obu koricach dolnej krawedzi

ramy. Sprobuj powoli zamkng¢ drzwiczki; ramka nie moze im

przeszkadzac.

n



Instrukcja uruchomienia

Krok 18 - Zdejmowanie folii ochronnych

4.

Teraz mozesz usungc folie ochronne z przezroczystych paneli drukarki.
Folia ochronna znajduje sie na gornej, lewej i prawej stronie drukarki.

Prawie gotowe! Przejdz do ostatniego rozdziatu 4: Kalibracja i pierwsze
uruchomienie.

Kalibracja i pierwsze uruchomienie

Krok 19 - Ptyta drukowa i uchwyt szpuli

O)

A

Ten rozdziat przeprowadzi Cie przez kalibracje i przygotowanie drukarki do

pierwszego uruchomienia.

Upewnij sig, ze na stole grzewczym nic nie lezy. Stét musi by¢ czysty;

wszelkie zanieczyszczenia mogg uszkodzié powierzchnie stotu i ptyty

drukowe;j.

Potdz ptyte drukowg na stole grzewczym tak, ze najpierw wyrownasz

tylne wyciecie z kotkami ustalajgcymi z tytu stotu. Przytrzymaj ptyte za

dwa przednie rogi i powoli jg potdz; uwazaj na palce!

e Dla optymalnych wynikéw utrzymuj ptyte drukowg w czystosci.

® Najczestszg przyczyng odklejania sie wydruku jest zattuszczona ptyta
drukowa. Jesli dotkniesz jej powierzchni, odttusc jg alkoholem
izopropylowym (IPA).

Natéz 0-ring na uchwyt szpuli.

Wsun uchwyt szpuli do uniwersalnego pucka po prawej stronie drukarki

i zablokuj go, obracajgc zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

12



Instrukcja uruchomienia

Krok 20 - Aktualizacja oprogramowania sprzetowego

BEERD  omn i ethcoio ol s O oty g Coes By Compa BB o i mbhcomcns fobmos S Mok Commnty g Coes Buy Compny

() Kazde opakowanie drukarki zawiera dysk USB z najnowszym
oprogramowaniem sprzetowym (firmware). Mimo to zalecamy sprawdzic¢
wersje firmware i w razie potrzeby jg zaktualizowac.

® Otworz strone help.prusa3d.com.

® Przejdz na strone drukarki Prusa CORE One+.

e Zapisz plik firmware (.bbf) na dotgczonym dysku USB.
®

Wskazowka: Na strone drukarki Prusa CORE One+ mozesz tez przejsc
przez adres prusa.io/core-one-plus.

Krok 21 - Wtaczanie

® Podtgcz do drukarki dysk USB z opakowania.

(O Dotaczony dysk USB zawiera plik z najnowszg wersjg firmware.
Podtacz kabel zasilajgcy i podtgcz drukarke do gniazdka.

Wtgcz drukarke wytgcznikiem z tytu.

(O Drukarka sprawdzi teraz, czy na dysku USB jest dostepny nowy plik
firmware.

e Jesli pojawi sie ekran New firmware available (Dostepne nowe
oprogramowanie sprzetowe), potwierdZz FLASH (Wgraj), naciskajac
pokretto. Nowa wersja wgra sie automatycznie.
® Jesli taki komunikat sie nie pojawi, drukarka ma juz najnowszy

firmware. Przejdz do nastepnego kroku.

13



Instrukcja uruchomienia

Krok 22 - Konfiguracja drukarki: wstep

Drukarka wyswietli monit o wybdr jezyka. Pokrettem lub na ekranie
dotykowym wybierz swadj jezyk.

® Powyborze jezyka drukarka wyswietli ekran powitalny. Nacisnij OK
i kontynuuj konfiguracje.

e Na nastepnym ekranie pojawi sie monit o wybdr modelu drukarki.
Zmontowana drukarka Prusa CORE One+ zostata u producenta w petni
przetestowana, dlatego model COREONE+ jest juz wstepnie wybrany.
Kontynuuj, naciskajgc Done (Gotowe).

Krok 23 - Konfiguracja drukarki: ustawienia sieci

® Ekran Network Setup poprosi Cie o potgczenie z siecig Wi-Fi za pomocg
oficjalnej aplikacji mobilnej Prusa.
(® Wiecej informacji znajdziesz na prusa.io/app.
Jesli wybierzesz No (Nie), drukarka zaproponuje inne sposoby potgczenia
z Wi-Fi. Ten krok jest opcjonalny i mozna go wykonac pdznie;.

(O Mozesz poming¢ ten ekran i skonfigurowacé sie¢ pdzniej.

14



Instrukcja uruchomienia

Krok 24 - Kreator: wstep

(O Drukarka poprosi Cie o uruchomienie serii selftestow i kalibracji
wszystkich waznych podzespotdw. Caty proces trwa kilka minut,
a niektoére jego czesci wymagajg Twojego udziatu.

® Drukarka zostata u producenta doktadnie przetestowana, mimo to
zalecamy uruchomic selftest i przejs¢ go do kornca. Selftest rozpoczniesz,
wybierajgc YES (Tak).

/\ Ostrzezenie: Podczas selftestu trzymaj drzwiczki zamkniete, dopoki nie
pojawi sie odpowiedni monit. Otwarcie drzwiczek przerywa proces.
® Podczas selftestu wewnatrz drukarki s GORACE i ruchome czesci.

/\ Uwaga: W niektorych fazach Kreatora, na przyktad podczas testu
wentylatorow i kalibracji osi, drukarka jest bardzo gtosna.

Drukarka zacznie od testu wszystkich wentylatoréw. Uwaga, przez chwile
bedzie dos¢ gtosna!

15



Instrukcja uruchomienia

Krok 25 - Kreator: test czujnika Loadcell

W nastepnym kroku Kreatora pojawi sie prosba o dotkniecie dyszy; w ten
sposob czujnik Loadcell zostanie przetestowany i skalibrowany. Podczas
tej procedury czesci drukarki nie nagrzewajg sie, mozesz ich dotykad.
Wybierz Continue (Kontynuuj).

(O Kalibracja czujnika Loadcell wymaga otwartych drzwiczek, poniewaz
trzeba siegng¢ do wnetrza drukarki.

® Narazie nie dotykaj dyszy; poczekaj na komunikat Tap nozzle NOW
(Dotknij dyszy TERAZ).

e Stuknij w dysze od dotu. Jesli czujnik Loadcell nie zarejestruje dotkniecia,
pojawi sie prosba o powtdrzenie. Po udanym tescie zobaczysz Loadcell
test passed OK (Test Loadcell zakoriczony pomyslnie).

® Aby Kreator mdgt kontynuowac, zamknij drzwiczki.

Krok 26 - Kreator: wyrownanie przektadni

® Na nastepnym ekranie pojawi sie monit o kalibracje przektadni.
W drukarkach zmontowanych przez producenta ten krok nie jest
konieczny.

e Kontynuuj, naciskajgc Skip (Pomin).

16
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Krok 27 - Kreator: kalibracja czujnika filamentu

e Do kalibracji czujnika filamentu potrzebny bedzie krotki kawatek
filamentu. Przygotuj go i wybierz Continue (Kontynuuj).

(O Przed rozpoczeciem kalibracji w ekstruderze nie moze byé zadnego
filamentu.

® Zatdz szpule filamentu na uchwyt szpuli po prawej stronie drukarki.

Po wysSwietleniu monitu zacznij wsuwac filament do rurki PTFE pod
prawym uchwytem.

® Po zakonczeniu kalibracji wyjmij filament.

Krok 28 - Kreator zakornczony

® Gratulacje! Kreator zostat zakonczony. Czas wyprébowac pierwsze
wydruki.

17
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Krok 29 - Podrecznik druku 3D

PRUSA
[reseance]

3D PRINTING
HANDBOOK

® Przeczytaj Podrecznik druku 3D przeznaczony dla Twojej drukarki i wedtug

jego wskazowek skonfiguruj drukarke oraz przygotuj jg do pierwszego
wydruku.

® Najnowsza wersja jest zawsze dostepna pod adresem
prusa.io/core-one-plus.

/\ Przeczytaj rozdziaty Odpowiedzialnosé i Bezpieczernstwo.

Krok 30 - Baza wiedzy

® Jesli napotkasz jakikolwiek problem, zajrzyj najpierw do bazy wiedzy
producenta na help.prusa3d.com.

® (Odpowiedzi na kolejne problemy przybywajg kazdego dnia.

18
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Krok 31 - Dotgcz do Printables!

Dotacz do najwiekszej spotecznosci uzytkownikow drukarek Prusal
Pobieraj najnowsze modele w formacie STL lub G-code przygotowane dla
Twojej drukarki. Zarejestruj sie na Printables.com.

@ Szukasz inspiracji do nowego projektu? Na blogu producenta
(blog.prusa3d.com) co tydzien ukazuje sie nowy artykut.
Potrzebujesz porady? Zajrzyj na forum producenta (forum.prusa3d.com);
spotecznosé jest bardzo aktywna i chetnie pomoze.

() Wszystkie ustugi Prusa wspodtdzielg jedno konto uzytkownika.

Importer

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.pl
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3D-TISKALNIK
Prusa CORE One+

Sestavljena razli¢ica - razpakiranje, montaza xLCD, umerjanje in prvi zagon

Navodila za zagon

Pred zagonom tiskalnika v celoti preberite ta navodila in postopajte korak za korakom
po fotografijah. Barvni krogec ob alineji se nanaSa na oznako iste barve na fotografiji
(puscico ali krozec). Navodila shranite za poznejSo uporabo.
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Navodila za zagon

1. Uvod

Korak 1 - Uvod

® Dobrodosli v navodilih za razpakiranje, umerjanje in nastavitev tiskalnika
Prusa CORE One+. Sledite naslednjim korakom, da bo tiskalnik pripravljen
na prvi tisk.

() Tiskalnik Prusa CORE One+ se dobavlja sestavljen, pred tiskanjem pa je
treba namestiti zaslon xLCD, ki je zaradi zaS€ite med prevozom
odstranjen.

/\ Zaslona zdaj ne names$cajte; pocakajte na ustrezna navodila
v nadaljevanju.

/\ EmbalazZe ne zavrzite! Shranite originalno embalaZo in zaséitne penaste
dele. Pri poSiljanju izdelka ali njegovega dela na servis ali v okviru
garancije mora biti zapakiran prav vanje, da ne pride do poSkodb.



Navodila za zagon

Korak 2 - Orodje v paketu

Y
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® Paket tiskalnika Prusa CORE One+ vsebuje vse orodje za uporabo in
vzdrzevanje tiskalnika:

e krizniizvijaC (PH2) (1%)
koniCaste kleSce (1x)
e kljuc 13 mm (1x)
univerzalni kljuc (1x)
e kompletimbus kljucev 1,5-3,0 mm
® komplet kljuCev Torx T6-T10

® Na paket z orodjem boste naleteli med razpakiranjem tiskalnika;
v navodilih vas bomo nanj opozorili.

() Zata navodila boste potrebovali samo imbus klju¢ 2,5 mm.

Korak 3 - Prusa Cheatsheet

7
Srop
.

e Ce niste prepricani, ali uporabljate pravo vrsto ali velikost vijaka, vam bo
pomagal Prusa Cheatsheet. Natisnite ga v merilu 1:1in spojni element
poloZite na ustrezno risbo; tako primerjate njegovo vrsto in velikost.

® Cheatsheet lahko prenesete s spletne strani proizvajalca:
prusa.io/core-one-cheatsheet.

() Vteh navodilih ne boste delali z vijaki ali maticami, cheatsheet pa vam
lahko pride prav pri poznejSem vzdrzevaniju.
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Korak 4 - Pripravimo vse potrebno!

OPOZORILO: Paket s tiskalnikom je tezak. Ravnajte z njim previdno!

Priporo¢ena povrsina je najmanj 1,5 x 1,5 m.
Povabite druzino, prijatelje ali hiSne ljubljencke; bo zanimivo!
Nadaljujte s poglavjem 2: Razpakiranje tiskalnika.

O.@O[>
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. Razpakiranje tiskalnika

Korak 5 - Priprava paketa

/\ Natancen videz penastih vlozkov in naéin pritrditve embalaznega
materiala se lahko razlikujeta od slik v navodilih.

® Odprite paket. V zgornji plasti najdete gumijaste medvedke Haribo,
Priro€nik za 3D-tisk, uvodno pismo, dokumentacijo in te sestavne dele:

e tiskalno plosco
klju¢ USB

@ napajalni kabel
protivibracijski palici (2x) ali protivibracijske nogice (4x); izdelki in
embalaza se lahko razlikujejo

® Te dele vzemite iz embalaze in jih shranite na varno mesto za poznejsSo
uporabo.

e Odstranite kartonsko zascitno plast.
® \/zemite ven Skatlo s Prusamentom in jo odlozite na stran.

Zagotovite si dovolj prostora za pripravo tiskalnika. Cist prostor je osnova.



Navodila za zagon

Korak 6 - Jemanje tiskalnika iz Skatle

Odstranite zgornje penasto polnilo.

Bodite pozorni na dva izreza (roCaja) na obeh straneh kartonske plasti.
Upognite ju navzdol.

/\ OPOZORILO: Tiskalnik je tezak. Ravnajte z njim previdno!
® Primite oba rocaja in PREVIDNO dvignite tiskalnik iz Skatle.

® Nasvet: Prosite nekoga, naj pridrzi spodnjo kartonsko Skatlo; tiskalnik
boste tako lazje vzeli ven.

e Tiskalnik postavite na stabilno in Cisto povrSino.

Korak 7 - Odstranitev kartonske plasti

e Oba konca kartonske zasScitne plasti loCite tako, da izvleCete zgornjo plast.
e Kartonsko zascitno plast odmaknite od tiskalnika.

Korak 8 - Protivibracijske nogice: priprava delov

® Zanaslednje korake si pripravite:
e protivibracijsko nogico (4%)



Navodila za zagon

Korak 9 - Lepljenje protivibracijskih nogic
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e Zvseh protivibracijskih nogic odstranite zascitno folijo.
® V vsak kot okvirja prilepite eno protivibracijsko nogico tako, da je
poravnana z zunanjim robom ravne strani profila.

e Tiskalnik previdno obrnite v »naravni polozaj« z oranZznim ro¢ajem vrat na
desni strani.

® Zdajlahko kartonsko plast povsem odstranite s tiskalnika.

Korak 10 - Odstranitev notranjih zas¢itnih elementov

e Odprite vrata.

e Na osi X najdete dva kartonska fiksirna elementa. Imata zarezo, s katero
se fiksacija sprosti.

® Povlecite zarezo, sprostite fiksirni element in ga odstranite.

® Na enak nacin odstranite tudi drugi fiksirni element.
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Korak 11 - Priprava paketa z orodjem

® Paket z orodjem je spravljen na desni strani tiskalnika.
® Kartonski paket z orodjem vzemite iz tiskalnika.
® Paket povsem odprite. V njem najdete:
® paket s sklopom xLCD
® paketzorodjem
drzalo koluta in O-obroCek
e pribor
® \/sebino shranite za poznejSo uporabo. Nadaljujte s poglavjem 3: Montaza
XLCD.

3. Montaza xLCD

Korak 12 - Orodje, potrebno za to poglavje

1]

15mm 20mm 25mm 30mm 6

® Zato poglavje si pripravite:
® imbus klju¢ 2,5 mm
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Korak 13 - Snemanje okvircka

Vrata odprite na stezaj.

Dvignite desni konec sprednjega okvircka in ga odpnite z okvirja
tiskalnika.

Okvircek izvlecite iz tiskalnika. Dela ne zavrzite.
Postopajte previdno, da ne opraskate delov ali poSkodujete vrat.
Okvir¢ek na tiskalniku drzijo magneti, zato ga je mogocCe enostavno sneti.

Iz tiskalnika zdaj Strlijo kabli. Z njimi se boste ukvarjali ¢ez trenutek;
zaenkrat jih pustite, kot so, in jih ne potiskajte nazaj v tiskalnik.

O@[>O

Korak 14 - Montaza xLCD: priprava delov

® Zanaslednje korake si pripravite:
sklop XLCD (1%)
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Korak 15 - Prikljucitev sklopa xLCD

0

Korak 16 - Montaza okvircka na xLCD

Zadnji pokrov (drzalo zaslona xLCD) se lahko glede na razliCico razlikuje,
postopek montaze pa je enak.

Kabel xLCD (siv, z rde€im prikljuckom) prikljuCite na ploS¢o xLCD na zadnji
strani sklopa xLCD. Ne vlecite za kabel!

/\ Prepricajte se, da je zapah prikljucka na isti strani kot simbol
trikotnika na plosci xLCD. Sicer xLCD ne bo deloval.

Kabel FE s kovinskim prikljuckom do konca nataknite na medeninasti
prikljucek Faston FE na ploS¢i xLCD. Ne vlecite za kabel!

Pravilno prikljucitev obeh kablov prikazujejo fotografije.

Okvircek nataknite na vijaka na zadniji strani sklopa xLCD.

e PrepriCajte se, da so magneti na okvirCku obrnjeni navzgor. Okvircek
ima Stiri magnete, na sliki sta vidna le dva.

® PrepriCajte se, da vijaka (M3x6) nista privita do konca; med glavo
vijaka in pokrovom xLCD mora ostati reza priblizno 3 mm.

OkvirCek potisnite k sebi tako, da oba vijaka sedeta na konec odprtin
v obliki kljuGavnice.

OkvirCek pridrzite v tem polozaju in oba vijaka privijte do konca.

10
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Korak 17 - Namestitev sklopa zaslona

® Sklop zaslona (XLCD z okvirckom) previdno namestite na tiskalnik po tem
postopku:

/\ Postopajte previdno, da ne opraskate delov ali poSkodujete vrat.

Levo stran okvirCka zataknite za levi okvir tiskalnika; kvadratni izrez se
mora trdno zaskogiti v okvir.

Pocasi spustite na mesto tudi desno stran.

e Desno stran okvirCka pritrdite na desni okvir tiskalnika; kvadratni izrez
se mora trdno zaskodciti v okvir.

Preverite, da okvircek enakomerno nalega na obeh koncih spodnjega roba
okvirja. Poskusite pocasi zapreti vrata; okvir¢ek jih ne sme ovirati.

Korak 18 - Odstranitev zascitnih folij

® Zdajlahko odstranite zascitne folije s prozornih ploSc tiskalnika.
® Zascitna folija je na zgornji, levi in desni strani tiskalnika.

® Skoraj ste Ze koncali! Nadaljujte z zadnjim poglavjem 4: Umerjanje in prvi
zagon.

n
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4. Umerjanje in prvi zagon

Korak 19 - Tiskalna plos¢a in drzalo koluta

(O To poglavje vas vodi skozi umerjanje in pripravo tiskalnika na prvi zagon.
/\ Prepricajte se, da na ogrevani plo$ci ni nicesar. Plo§¢a mora biti Cista;
kakrsna koli umazanija lahko poSkoduje povrsino ogrevane plosce in
tiskalne plosSce.
Tiskalno ploSc¢o polozite na ogrevano ploSco tako, da najprej poravnate
zadnji izrez s pritrdilnima zaticema na zadnji strani ogrevane ploSce.
PloSco pridrzite za sprednja vogala in jo poCasi poloZite; pazite na prste!
® Zaoptimalne rezultate naj bo tiskalna ploSc¢a vedno Cista.
® NajpogostejSi vz[ok za odstopanje natisnjenega izdelka je mastna
tiskalna ploSca. Ce ste se dotaknili povrSine, jo razmastite
z izopropilnim alkoholom (IPA).
e Nadrzalo koluta nataknite 0-obrocek.
Drzalo koluta vstavite v univerzalni puk na desni strani tiskalnika in ga
zaklenite z obratom v smeri urinega kazalca.

12
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Korak 20 - Posodobitev strojne programske opreme

BEERD  omn i ethcoio ol s O oty g Coes By Compa BB o i mbhcomcns fobmos S Mok Commnty g Coes Buy Compny

Vsak paket tiskalnika vsebuje klju¢ USB z najnovejSo strojno programsko
opremo. Kljub temu priporo¢amo, da razli¢ico strojne programske opreme
preverite in jo po potrebi posodobite.

Odprite stran help.prusa3d.com.
Pojdite na stran tiskalnika Prusa CORE One+.

Datoteko s strojno programsko opremo (.bbf) shranite na priloZzeni klju¢
USB.

Nasvet: Do strani tiskalnika Prusa CORE One+ pridete tudi prek naslova
prusa.io/core-one-plus.

Korak 21 - Vklop

N ! - \
; &l i
¥, ™ 4

V tiskalnik vstavite klju¢ USB iz paketa.

(O Prilozeni klju¢ USB vsebuje datoteko z najnovejSo razli¢ico strojne
programske opreme.

Prikljucite napajalni kabel in tiskalnik prikljucite v vti¢nico.
Tiskalnik vklopite s stikalom na zadniji strani.

(O Tiskalnik zdaj preveri, ali je na klju¢u USB na voljo nova datoteka s strojno

programsko opremo.

Ce se prikazZe zaslon New firmware available (Na voljo je nova strojna

programska oprema), potrdite FLASH (NaloZzi) s pritiskom vrtljivega

gumba. Nova razliCica se nalozi samodejno.

e Ce se tako sporodilo ne prikaZe, ima tiskalnik Ze najnovej$o strojno
programsko opremo. Pojdite na naslednji korak.

13
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Korak 22 - Nastavitev tiskalnika: uvod

Tiskalnik prikaze poziv za izbiro jezika. Z vrtljivim gumbom ali na zaslonu
na dotik izberite svoj jezik.

e Poizbirijezika tiskalnik prikaze pozdravni zaslon. Pritisnite OK in
nadaljujte z nastavitvijo.

e Na naslednjem zaslonu se prikaze poziv za izbiro modela tiskalnika.
Sestavljeni tiskalnik Prusa CORE One+ je bil pri proizvajalcu v celoti
preizkusen, zato je model COREONE+ ze vnaprej izbran. Nadaljujte
s pritiskom na Done (Koncano).

Korak 23 - Nastavitev tiskalnika: nastavitev omrezja

® Zaslon Network Setup vas pozove k povezavi z omrezjem Wi-Fi prek
uradne mobilne aplikacije Prusa.

(» Vec preberite na prusa.io/app.

Ce izberete No (Ne), tiskalnik ponudi druge nagine povezave z Wi-Fi. Ta
korak je izbiren in ga lahko opravite pozneje.

() Ta zaslon lahko preskocite in omreZje nastavite pozneje.

14
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Korak 24 - Carovnik: uvod

(O Tiskalnik vas pozove k zagonu niza samopreizkusov in umerjanj vseh
pomembnih sestavnih delov. Celoten postopek traja nekaj minut, nekateri
njegovi deli pa zahtevajo vaSe sodelovanje.

e Tiskalnik je bil pri proizvajalcu temeljito preizkuSen, vseeno pa
priporo¢amo, da samopreizkus opravite. Zazenete ga z izbiro YES (Da).

/\ Opozorilo: Med samopreizkusom pustite vrata zaprta, dokler niste
pozvani. Z odprtjem vrat se postopek prekine.

@ Med samopreizkusom so v tiskalniku VROCI in premikajog¢i se deli.

/\ Pozor: VI nekaterih fazah Carovnika, na primer pri testu ventilatorjev in
umerjanju osi, je tiskalnik zelo glasen.

Tiskalnik zacne s testom vseh ventilatorjev. Pozor, nekaj ¢asa bo hrupno!

Korak 25 - Carovnik: test senzorja Loadcell

V naslednjem koraku Carovnika boste pozvani, da se dotaknete $obe;
s tem se preizkusi in umeri senzor Loadcell. Deli tiskalnika se pri tem ne
segrevajo, lahko se jih dotaknete. I1zberite Continue (Nadaljuj).

() Umerjanje senzorja Loadcell zahteva odprta vrata, ker je treba posegati
v notranjost tiskalnika.

® Sobe se zaenkrat ne dotikajte; poakajte na poziv Tap nozzle NOW (ZDA)
se dotaknite Sobe).

e Rahlo udarite po 3obi od spodaj. Ce senzor Loadcell dotika ne zazna,
boste pozvani k ponovitvi. Ob uspeSnem testu se prikaze Loadcell test
passed OK (Test senzorja Loadcell je uspeSno opravljen).

e Da lahko Carovnik nadaljuje, zaprite vrata.

15
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Korak 26 - Carovnik: poravnava gonila

® Na naslednjem zaslonu se prikaze poziv k umerjanju gonila. Pri
tiskalnikih, ki jih je sestavil proizvajalec, ta korak ni potreben.

e Nadaljujte s pritiskom na Skip (Preskoci).

Korak 27 - Carovnik: umerjanje senzorja filamenta

@ Zaumerjanje senzorja filamenta boste potrebovali kratek kos filamenta.
Pripravite si ga in izberite Continue (Nadaljuj).

(O Pred zacetkom umerjanja v ekstruderju ne sme biti nobenega filamenta.
Kolut filamenta namestite na drzalo koluta na desni strani tiskalnika.

Ob pozivu zacnite vstavljati filament v cevko PTFE pod desnim roCajem.
® Po koncanem umerjanju filament odstranite.

16
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Korak 28 - Carovnik je konéan

e Cestitamo! Carovnik je kongan. Zdaj je as, da preizkusite prve tiske.
Korak 29 - Priro¢nik za 3D-tisk

PRUSA

3D PRINTING
HANDBOOK

® Preberite Priro¢nik za 3D-tisk, namenjen vasemu tiskalniku, in po njegovih
navodilih tiskalnik nastavite ter pripravite na prvi tisk.

® Najnovej3a razli¢ica je vedno na voljo na naslovu prusa.io/core-one-plus.
/\ Preberite poglavji 0dgovornost in Varnost.

Korak 30 - Baza znanja

‘ g -Elﬂ
® (e naletite na kakrsno koli teZavo, najprej poglejte v bazo znanja

proizvajalca na help.prusa3d.com.
e Odgovori na nove tezave se dodajajo vsak dan.

17
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Korak 31 - Pridruzite se Printables!

Pridruzite se najvecji skupnosti uporabnikov tiskalnikov Prusa! PrenaSajte
najnovejSe modele v formatu STL ali G-code, pripravljene za vas tiskalnik.
Registrirajte se na Printables.com.

e |8Cete navdih za nov projekt? Na blogu proizvajalca (blog.prusa3d.com)
vsak teden izide nov ¢lanek.
Potrebujete nasvet? Oglejte si forum proizvajalca (forum.prusa3d.com);
skupnost je zelo dejavna in rada pomaga.

(O Vse storitve Prusa si delijo en uporabniski racun.

Uvoznik

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.si
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3D PRINTER
Prusa CORE One+

Assembled version - unpacking, XxXLCD mounting, calibration and first run

Setup Manual

Read this entire manual before putting the printer into operation and follow the
photographs step by step. The coloured dot next to a bullet point refers to the marker
of the same colour in the photograph (an arrow or a circle). Keep this manual for
future reference.
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1. Introduction

Step 1 - Introduction

® Welcome to the guide for unboxing, calibrating, and setting up your Prusa
CORE One+. Follow these steps to ensure your printer is ready for its first
print.

(O Although the Prusa CORE One+ comes pre-assembled, the xLCD display
must be installed before printing, as it is removed for transport protection.

/\ Do not install the xLCD at this moment; wait for the appropriate
instructions later in the guide.

/\ Do not discard the packaging! Keep the original packaging and

protective foam. The product, or any of its parts, must be packed in
these for service or warranty shipping to prevent damage.
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Step 2 - Tools included in the package

Sy

b il

15mm 20mm 25mm 30mm 6

® Your Prusa CORE One+ package includes all the tools for printer operation
and maintenance:

e Phillips (PH2) screwdriver (1x)
needle-nose pliers (1x)

® 13 mm wrench (1x)
universal wrench (1x)

e Allen key set1.5-3.0 mm

® Torx key set T6-T10

® You will come across the tool pack while unpacking the printer; we will let
you know when.

(O For this guide, you will only need the 2.5 mm Allen key.

Step 3 - Prusa Cheatsheet

AR
[V

M3x W7

e If you are unsure whether you are using the correct screw type or size, the
Prusa Cheatsheet will help you. Print it at a 1:1 scale and place the
fastener on the corresponding drawing to compare its type and size.

® You can download the cheatsheet from the manufacturer's website:
prusa.io/core-one-cheatsheet.

(O This guide does not involve screws or nuts, but the cheatsheet may be
useful for future maintenance.
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Step 4 - Let’s get everything set up!

/

15m
60in

15m
60in

CAUTION: The package is heavy - handle it with care!

Make sure you have enough space to prepare the printer. A clean space is
essential.

A minimum of 1.5 X 1.5 m is recommended.
Bring your family, friends, or pets - this will be engaging!
Continue to chapter 2: Unpacking the printer.

e o (O O[>

N

. Unpacking the printer

Step 5 - Preparing the package

3 St e

/\ The package fixations and foam inserts may vary.

® Openthe package. On the top layer, you will find Haribo gummy bears, the
3D Printing Handbook, a welcome letter, documentation, and these

components:
® print sheet
USB drive

® power cord

anti-vibration bars (2x) or anti-vibration feet (4x); products and
packaging may vary

® Remove these items from the package and place them in a safe spot for
later use.

® Remove the cardboard protective layer.
® Take out the Prusament box and set it aside.
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Step 6 - Removing the box

Remove the top foam fixation.

Notice the two cutouts (handles) on both sides of the cardboard layer.
Bend them downward.

/\ CAUTION: The printer is heavy - handle it with care!
® (Grasp both handles and CAREFULLY lift the printer out of the box.

® Tip: Ask someone to hold the bottom cardboard box in place to make
it easier to lift the printer out.

® Place the printer on a stable and clean surface.

Step 7 - Removing the cardboard layer

e Detach the two ends of the cardboard protective layer from each other by
pulling the upper layer out.

e Fold down the cardboard protective layer away from the printer.
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Step 8 - Anti-vibration feet: parts preparation

® Forthe following steps, prepare:
® anti-vibration foot (4X%)

Step 9 - Sticking the anti-vibration feet

N7

® Peel off the protective film from all anti-vibration feet.

e Stick one anti-vibration foot in each corner of the frame. Align it with the
outer edge of the flat side of the profile.

e Carefully turn the printer to its "natural standing position” with the orange
door handle on the right side.

® Now you can completely remove the cardboard layer from the printer.
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Step 10 - Removing the inside protections

® Openthe door.

® Locate the two cardboard fixtures on the X-axis. There is a notch that
releases the fixation.

@ Pullthe notch, release, and remove the fixture.
® Using the same method, remove the second fixture.

Step 11 - Preparing the tool pack

® The tool pack is located on the right side of the printer.
® Remove the cardboard tool pack from the printer.
® Open the tool pack completely. Inside, you will find:
® xLCD assembly package
e tools package
spool holder and O-ring
® accessories

® Keep the contents aside for later use. Now continue to chapter 3:
Mounting the xLCD.
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3. Mounting the xLCD

Step 12 - Tools necessary for this chapter

1]

15mm 20mm 25mm 30mm 6

® For this chapter, please prepare:
® 2.5mm Allen key

Step 13 - Removing the bezel

oy
?
)
Open the door fully.

Lift the right end of the front bezel and unhook it from the printer frame.
Pull the bezel out of the printer. Do not discard the part.

Proceed carefully to avoid scratching the parts or damaging the door.
The bezel is attached to the printer with magnets, making it easy to
remove.

Note the cables coming from the printer. We will address them shortly.
Avoid pushing them into the printer; keep them as they are.

O e
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Step 14 - xLCD assembly: parts preparation

/

For the following steps, please prepare:
XLCD assembly (1x)

Step 15 - Connecting the XLCD assembly

®

®

The rear cover (XLCD display mount) may differ depending on the version,
but the assembly procedure remains the same.

Connect the xLCD cable (grey cable with red connector) to the xLCD board
on the back of the xLCD assembly. Do not pull on the cable!

/\ Ensure the latch on the connector is positioned on the same side of
the slot as the triangle symbol on the xLCD board. Otherwise, the
XLCD will not work.

Take the FE cable and fully slide the metal connector onto the FE Faston
(brass connector) on the xLCD board. Do not pull on the cable!

For a better overview of the correct connection of both cables, see the
photographs.

10
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Step 16 - Mounting the xLCD

Install the bezel onto the screws on the back of the xLCD assembly.

Ensure the magnets face upward. The bezel has four magnets, but
only two are visible in the picture.

® Ensure both screws (M3x6) are not fully tightened, leaving a gap of
approximately 3 mm between the screw head and the xLCD cover.

Slide the bezel toward you, ensuring both screws are positioned at the
end of the keyhole-shaped holes.

Keep the bezel in position and fully tighten both screws.

Step 17 - Attaching the display assembly

Carefully install the display assembly (xLCD and bezel) onto the printer
using the following procedure:

/\ Proceed carefully to avoid scratching the parts or damaging the
door.

Hook the left side of the bezel onto the left frame of the printer,
ensuring the square cutout is securely attached to the frame.

Slowly lower the right side into place as well.

@ Secure the right side of the bezel onto the right frame of the printer,

ensuring the square cutout is securely attached to the frame.
Ensure the bezel is evenly seated at both ends along the bottom edge;
test it by closing the door slowly to check if the bezel obstructs
movement.

n
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Step 18 - Peeling off the protective films

® Now you can remove the protective films from the transparent panels on
the printer.

® The protective film is located on the top, left, and right sides of the printer.

® \We are almost there! Continue to the last chapter 4: Calibration and first
run.

4. Calibration and first run

Step 19 - Print sheet and spool holder

(O This chapter will guide you through calibrating and preparing the printer
for its first run.

/\ Make sure there is nothing on the heatbed. The heatbed must be clean.
Any dirt can damage the surface of both the heatbed and the print
sheet.

Attach the print sheet by first aligning the rear cutout with the locking
pins on the back of the heatbed. Hold the sheet by the front two corners
and slowly lay it down onto the heatbed; watch your fingers!

® Keep the print sheet clean for optimum performance.

® The most common cause of prints detaching from the print surface is
a greasy print sheet. Use IPA (isopropyl alcohol) to degrease it if you
have touched its surface.

e Putthe O-ring onto the spool holder.

Push the spool holder into the Puck-universal and lock it in by turning
clockwise.

12
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Step 20 - Firmware update
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®

°
°
s
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All shipped printer packages include a USB drive with the latest firmware.
However, it is recommended to check and possibly upgrade the firmware
version.

Visit the help.prusa3d.com page.
Navigate to the Prusa CORE One+ page.
Save the firmware file (.bbf) onto the bundled USB drive.

Pro tip: To access the Prusa CORE One+ homepage, you can use the URL
prusa.io/core-one-plus.

Step 21 - Turning it on

N ik .,"« -

Insert the USB drive included in the package into the printer.

(O Theincluded USB drive contains the latest firmware file.
Connect the power cable and plug the printer into a wall outlet.
Turn the printer on using the switch on the back.

The printer will now detect whether a new firmware file is available on the
USB drive.

If the New firmware available screen appears, hit FLASH by pressing the
rotary knob to upgrade to the latest firmware.

® If no such message appears, the printer is running the latest firmware
already. Proceed to the next step.
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Step 22 - Setting up the printer: intro

The printer displays a prompt to select your language. Use the rotary
knob or the touchscreen to set your preference.

® After selecting your language, the printer will display the welcome
screen. Hit OK to continue through the setup process.

® The next screen will prompt you to select your printer model. Since the
assembled Prusa CORE One+ is fully tested at the manufacturer’s facility,
COREONE+ has already been pre-selected. Hit Done to continue.

Step 23 - Setting up the printer: network setup

® The Network Setup screen will ask you to connect to a Wi-Fi network
using the official Prusa mobile app.

(» Read more at prusa.io/app.

If you select No, the printer will show alternative ways to connect to Wi-Fi.
This step is optional and can be done later.

() You can skip this screen and set up the network connection later.
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Step 24 - Wizard: intro

®

AN

A

The printer will prompt you to run self-tests and calibrations for all
important components. The entire process takes a few minutes, with
some parts requiring direct user interaction.

Although the printer was thoroughly tested at the manufacturer’s facility,
we highly recommend running the self-test again. Hit YES to start the
self-test.

Warning: During the self-test, keep the door closed until you are
prompted. Opening the door will interrupt the process.

® There are HOT and moving parts inside during the self-test.

Caution: Some parts of the Wizard, such as fan testing and axis
calibration, may be loud.

The printer will begin by testing all the fans. Be aware - it will be quite
noisy for a while!

Step 25 - Wizard: Loadcell test

The next step of the Wizard will prompt you to touch the nozzle to test and
calibrate the Loadcell. During this procedure, the parts of the printer are
not heated up, so you can touch them. Hit Continue.

Loadcell calibration requires the door to be open, as you must interact
directly inside the printer.

Do not touch the nozzle yet; wait until prompted by the Tap nozzle NOW
message.

Tap the nozzle from below. In case the Loadcell does not detect the touch,
you will be prompted to repeat the step. Otherwise, you will see Loadcell
test passed OK when it succeeds.

To allow the printer to continue with the Wizard, close the door.
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Step 26 - Wizard: gearbox alignment

® The next screen will prompt you to perform gearbox calibration. This step
is not necessary for printers assembled by the manufacturer.

e Hit Skip to continue.

Step 27 - Wizard: filament sensor calibration

e During the filament sensor calibration, you will need to use a short piece
of filament. Prepare the filament and select Continue.

(O There should be no filament inside the extruder before the calibration
process starts.

® Place a spool of filament onto the spool holder on the right side of the
printer.

When prompted, begin inserting the filament into the PTFE tube located
beneath the right handle.

® Remove the filament after the calibration finishes.
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Step 28 - Wizard complete

® Congratulations! The Wizard is complete. Now it is time to test some
prints.

Step 29 - 3D Printing Handbook

PRUSA
[reseance]

3D PRINTING
HANDBOOK

® Read the 3D Printing Handbook dedicated to your printer and follow the
instructions to set up the printer and prepare it for your first print.

® The latest version is always available at prusa.io/core-one-plus.
/\ Read the Disclaimer and Safety instructions chapters.

Step 30 - Prusa knowledge base

BB soos s i | i i SO el b e i

 —
BEB ¢
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® If you encounter any problems at all, do not forget you can always check
out the manufacturer’'s knowledge base at help.prusa3d.com.

® New topics are being added every day!
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Step 31 - Join Printables!

Do not forget to join the biggest Prusa community! Download the latest
models in STL or G-code tailored for your printer. Register at
Printables.com.

e Looking for inspiration for new projects? Check the manufacturer’s blog
(blog.prusa3d.com) for weekly updates.
If you need help, check out the manufacturer's forum
(forum.prusa3d.com) with a great community that is happy to help.

(O All Prusa services share one user account.

Importer

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz
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